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HAIMER.

SAFE-AOCK® AUSZUGSICHERUNG

Safe-Lock®:

SAWLNTA ®UKCALNN SAFE-AOCK®

Fur Sicherheitsbewusste/Cucrtema Safe-Lock®: 1ng tex, kTo nobut 6e30nacHoOCTb

In der Hochleistungszerspanung (HPC) kann es vorkommen, dass das
Werkzeug aus dem Futter herausgezogen wird. Ursache dafir ist eine
langsame Mikrokriechbewegung. Sie entsteht bei Zerspanung mit hoher
Drehzahl und hohen Auszugskraften. Auch Spannfutter mit extrem hoher
Haltekraft konnen das Mikrokriechen nicht verhindern. Hochwertige
Werkstiicke werden so zu Ausschuss. Abhilfe bietet das Safe-Lock™
System. Mitnehmerelemente im Futter greifen in Nuten am Werkzeug-
schaft. Zusatzlich zu den reibschliissigen Klemmkraften des Schrumpf-
futters wird das Werkzeug formschliissig gehalten. Dadurch wird das
Mikrokriechen wirksam verhindert und lhr Werkzeug halt.

Safe-Lock™, der Sicherheitsgurt fiir lnhre Werkzeuge.

B obnactu BbicokonpomaBoauTenbHoii 06pabotku pezaHuem (HPC), moxet
BO3HWKHYTb OMACHOCTb BLITATMBAHMS PEXYLLEr0 MHCTPYMEHTA U3 NaTpOHa.
Takas npobnema Bo3HMKaeT npu 06paboTke BA3KNUX MaTEPUanoB, Kak TUTaH.
MpuyrHON 3TOrO ABASIOTCS MUKPOABIKEHUS. OHIM BO3HMKAIOT Npyu 06paboTke
pe3aHneM Ha BbiCOkux 06opoTax. [laxe naTpoHbl ¢ 60MbLION CUNOii 3aXuMa
He MOryT NPefOTBPaTUTb NOCTENEHHOE BbITArMBAHNE UHCTPYMEHTA. Tak BbICOKO-
KayecTBeHHble fieTanu npespallatotcs B 6pak. Ha nomowwb npuxoauT cucte-
ma Safe-Lock™. [0BOKOBLIE 3N1EMEHTHI NAaTPOHA AEPXAT XBOCTOBUK WH-
CTPyMeHTa B na3ax. B gononxexne K GpukumnoHHOMY yCunnio 3axmuma natpo-
Ha MHCTPYMEHT yAEPXMBAETCS C MOMOLLbIO reOMETPUYECKOro 3amblkaHus. B
peaynbTaTe NpefoTBPaLLAeTCs BbITArMBAHIE MHCTPYMEHTA, U OH 0CTaeTCs
3aUKCUPOBAHHBIM 1 NPEAENbHO TOYHBIM.

Cuctema Safe-Lock™ — 310 pemeHb Ge3onacHocTi gna Bawux uu-
CTPYMEHTOB.

- Haimer GmbH - Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen - Germany - Tel./Tenedon +49-8257-9988-0 - Fax/dakc +49-8257-1850 - haimer@haimer.de - www.haimer.com



HAIMER.

SAFE-AOCK® AUSZUGSICHERUNG
SAWLNTA ®UKCALWN SAFE-AOCK®

Einfithrbewegung des Werkzeuges
TpaekTopus BBOAA MHCTPYMEHTA

Hochgenaue Schrumpfspannung
BbICOKOTOYHbBIN TEPMO3AXUM

Formschliissige Mitnehmer
im Futter

3axBarbl C reOMeTpMYeCKUM
3aMblKaHUeM B NaTpoHe

Nuten im Werkzeugschaft
KaHaBku B XBOCTOBUKE

Mit Safe-Lock™ auf der sicheren Seite: Be3onacHocTb ¢ cuctemoii Safe-Lock™:
— Fir die Hochleistungszerspanung (HPC) — [ins BbICOKOKayecTBeHHOW 06paboTku pesanunem (HPC)
— Hochgenaue Spannung durch Schrumpftechnik — TouHbIi 3axum Gnaroaaps TeXHONOTUN TEPMOYCALIKN
— Hohes Drehmoment durch formschliissige Mitnahme — Bblcokuin KpyTAWMIA MOMEHT Garofapst 3aXuMy ¢ reoMeTpUYecknMm 3a-
— Kein Verlust an Genauigkeit MblKaHNeM
— Kein Ausziehen des Werkzeuges — Bes notepb TOYHOCTH
— Kein Durchdrehen des Werkzeuges — HapexHas ¢ukcauns nHCTpyMeHTa
- Keine Schaden an Werkstiick und Maschine — OTcyTCTBME NPOBOPAYMBAHMS UHCTPYMEHTA
— Nut am Fraserschaft wird so ausgerichtet, dass der Fraser in das — OTCyTCTBNE NOBPEXAEHNI AETANU U CTAHKA
Futter hinein gezogen wird (abhangig von Drehrichtung) — KaHaBka Ha XBOCTOBMKE YCTPOEHa Tak, 4To ¢ppe3a 3aTarnBaeTcs B naTpoH
— Patent erteilt: Lizenzierung moglich (B 3aBMCMMOCTM OT HaNpaBeHMs BPALLEHNS)

— PelweHne 3anateHTOBaHO: BO3MOXHA NNLLEH3NS

Haimer GmbH - Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen - Germany - Tel./Tenepon +49-8257-9988-0 - Fax/dakc +49-8257-1850 - haimer@haimer.de - www.haimer.com _



HAIMER.

PRAZISION BRAUCHT

PERFEKTION

TOYHOCTb - 3ANOI COBEPWEHHOCTHN

Wer hohe Anspriiche hat, kann sich
Kompromisse nicht erlauben. Deshalb:
Wo HAIMER draufsteht, ist auch HAI-
MER drin. In Qualitatsfragen vertrauen
wir in erster Linie auf uns selber. Nicht
genug, dass wir unsere Produkte selber
fertigen. Auch die Vorrichtungen und
Spannzeuge auf unseren Maschinen
sind Marke Eigenbau. Denn wir wissen,
dass auf Dauer nur Qualitat gewinnt.

XecTkue Tpe6oBaHNs HEe ONYCKAOT KOM-
npommccoB. Mo3ToMy: Npu NoKynke npo-
nykumu HAIMER Bbl nonyyaete feicTam-
TenbHo HAIMER. B Bonpocax kayectsa
Mbl JOBEPSIEM B NEPBYI0 04epefb cebe.
Henoctato4yHo TOro, 4T0 CBOK NPOAYK-
LIMIO Mbl U3rOTABNNBAEM CaMu. Takxe Bce
YCTPOIACTBA 1 MHCTPYMEHTANbHbIE iep-
XaBKU, UCMONb3YEMbIE Ha HALLKX CTaHKaX
B NPOM3BOACTBEHHbBIX Liexax, SBASIOTCS
Halewn cobCTBEHHOI npoaykuueil. Beab
Mbl 3Ha€M, Y4TO JOIFOCPOYHO BbIMIPLIBAET
TO/bKO KAY€eCTBO.

100 % cpnenano B Fepmanum

ToyHo cOanaHCcMpoBaHHbIE

MacnopTt kayecTea

= [MoCTOSHHO BLICOKOE Ka4yecTBO Gnaroaaps
100% KOHTPOIO COOCTBEHHOrO NPON3-
BOACTBA

B Bbicokas GesonacHocTb paGoT BO Bpems
pesanus

m MnaeHbli Xo4 WnNuHAens

100% Made in Germany

Feingewuchtete
Aufnahmen
(G2,5 25.000 min‘!)

Steilkegel wirklich AT3:
m Formtoleranz)
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1ONYCK yrna KOHyca CoOTBeT-
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EERRHEKN u M i cpo; cnyxGe! /
(62,5 25.000 1/MHH) m] i CpOK 6b1 B
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B OnTMManbHas CBA3b CTaHKa C UHCTpY-
MEHTOM
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HAIMER.

Qualitatspass

m Gleich bleibend hohe Qualitit durch
100% Kontrolle aus eigener Fertigung

m Hochste Prozesssicherheit bei der
Zerspanung

v

m Ruhiger Spindellauf

m Bessere Oberflaichen

m Maximale Werkzeugstandzeit

m Lange Lebensdauer Ihrer Spindel

v

m Optimale Verbindung zwischen
Maschine und Werkzeug

m Hochste Prozesssicherheit bei der
Feinbearbeitung

m Fester Halt bei der Grobbearbeitung

v

eine Bruchgefahr
allsicherheit

ung

v

&y Manag,
SN,
7 e

HAIMER.
100% geprift

/50 900\

a1



HAIMER.
INHALT/COAEPXAHWE

DIN 69871
SK30/SK40/
SK50

Artikel/Wzpenue Seite/Crpanuua

Technische Spezifikationen
TexHuyeckune cneumdukanmm

DIN 69871

Schrumpffutter
Tepmonatpox

Spannzangenfutter ER
LlaHroBbiii natpoH ER

Spannzangenfutter Power Collet Chuck
CunoBoW LLaHroBbI NATPOH

HG-Futter
HG-naTpoH BbICOKOI TOYHOCTH

Weldon-Aufnahme
MarpoH Weldon

Messerkopf-Aufnahme
OnpaBka ans HacaaHblx dpes

Kombiaufsteckfraserdorn
OnpaBka KOMOMHMPOBaHHAs AN HAacaAHbIX pe3

Whistle-Notch-Aufnahme
Onpaska Whistle-Notch

Zwischenhiilse fiir Morsekegel

mit Anzugsgewinde

MepexopHas BTYAKA Ans XBocToBMKA Mop3e
KOHYC nog, pe3b60Boit 3aXnM

Zwischenhiilse fiir Morsekegel

mit Austreiblappen

MepexonHas BTyNKa ans xsoctosuka Mopse
KOHYC C nankoin

Bohrstangenrohling
3aroToBka nop cneLonpasku

Gewindebohrer-Schnellwechselfutter
BbicTpoCcMeHHbIit pe3bboHapesHoii NaTpoH

Kurzbohrfutter
CBepansbHBbIA NaTPoH

Adapteraufnahme
Jepxaska ans agantepa

Bohrfutteraufnahme
[Jepxaska ans CBEPAWIbHOIO NaTpoHa

Technische Anderungen vorbehalten
COXDaHﬂETCH 1PpaBo Ha TeXHNYeCckne N3MeHeHns:



HAIMER.

DIN 69871

STEILKEGEL/KOHYC NO CTAHAAPTY
DIN 69871 - SK30/SK40

Ausfiihrung: UcnonHewnue:
- Aufnahmen einsatzgehartet 60—2 HRC — Tepmoo6pabotaHbl 10 60 —2 ea. HRC
- Zugfestigkeit im Kern mindestens 950 N/mm? — MNpepen npoyHocTn He MeHee 950 N/mm?
- Steilkegel in Kegelwinkel-Toleranzqualitat AT3 — KoHyc ¢ nonyckom yrna kovyca AT3
— Form ADB: innere KihImittelzufuhr wahlweise durch die Mitte (Form AD) — (opma ADB: BHyTpeHHnit noasoa COX no sbibopy: yepes ueHTp (dopma AD),
und tber den Bund (Form B), siehe S. 11 yepes BypTuk (popma B), cm. cTp. 11
— Inkl. Codetragerbohrung @ 10mm — Bkn. otBepcTue ans kogoHocutens @10 mm
— Kegelwinkel/Yron konyca: 8° 17'50"+%" L5
=<
=| o AN | Bl
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L4 min

M-MMEIMEE-EIEEEI

[mm] 31,75 13 43 50 — 478 191 159 35 11,1 M12 465 161 164 19

— Kegelwinkel/Yron konyca: 8° 17'50"+%
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S0 o1 02 lpaelps [05 106 |1 |1z 13 liam|is |11 o |ee |B3 |

[mm] 44,45 17 48 63,55 54 10 684 191 159 35 11,1 Mle 465 161 228 25

Technische Anderungen vorbehalten

n CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHUYECKME U3MEHEHNS



HAIMER.

STEILKEGEL/KOHYC MO CTAHOAAPTY
DIN 69871 - SK50

Ausfiihrung: WUcnonnenne:

- Aufnahmen einsatzgehartet 60—2 HRC — Tepmoo6pabotaHbl 10 60 —2 ea. HRC

- Zugfestigkeit im Kern mindestens 950 N/mm? — MNpegen npoyHocTn He Meree 950 N/mm?

- Steilkegel in Kegelwinkel-Toleranzqualitat AT3 — KoHyc ¢ nonyckom yrna koHyca AT3 —

— Form ADB: innere Kiihimittelzufuhr wahlweise durch die Mitte (Form AD) — Mopma ADB: BHyTpeHHuit noasoa COX no sbibopy: yepes ueHTp (dopma AD), B
und tiber den Bund (Form B), siehe S. 11 yepes bypTuk (popma B), cm. cTp.11 %

- Inkl. Codetragerbohrung @ 10mm — Bkn. otBepcTue ans kogoHocutens @10 Mm E

- Kegelwinkel/Yron konyca: 8° 17'50"+45

Lo
g T

=yl I gx
= J AN 3

L1 L2 T
L4 min. B2 B3

m-mmmmm-mm

[mm] 69,85 25 97,5 101,75 19,1 159 11,1 M24 465 257 355 7,7

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS



HAIMER.

RUNDLAUFGENAUIGKEIT/TOYHOCTb BEMEHWA
DIN 69871

Rundlauf-

~10.025/A o ez A

6ueHve

AT 3 A

DIN 69871

ProgrammiermaB/Bazogbiit pasmep A <160 A 2160
max. zuldssige Rundlauftoleranzen/makc. gonyck na 6uexne

Schrumpffutter/Tepmonarpou 0,003 0,004
Spannzangenfutter ER/Llaxroswiit natpox ER 0,003 0,004
Power Collet Chuck 0,003 0,004
HG-Futter/HG-natpoH BbICOKOM TOYHOCTH siehe Katalogseite 24 CM. CTp. 24 B Katasiore
Weldon-Aufnahme/Marpon Weldon 0,003 0,004
Messerkopf-Aufnahme/Onpaska ans HacagHbix bpes 0,006 0,006
Kombiaufsteckfraserdorn/Onpaska kom6uHupoBanHas ais HacagHbix Gppes 0,006 0,006
Whistle-Notch-Aufnahme/Onpagka Whistle-Notch 0,003 0,004
Zwischenhiilse fiir Morsekegel/Mepexonnas Brynka Mopae KoHyc 0,008 —
Adapter-Aufnahme/[lepxaska ans ananrepa SK50/SK40 0,005 —
Bohrfutter-Aufnahme/lepxaska ans ceepnnnbHoro narpoxa 0,005 —

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



KUHLMITTEL/NOABO/ COX
DIN 69871

Achtung! Jeden Diibel nur einmal verwenden!
BHumanue! Kaxpaplii gro6enb 04HOPa3oBoro UCnosib3oBaHus!

Bei der DIN 69871 sind drei Varianten der inneren Kiihimittelzufiih-
rung festgelegt:

- Form A: keine innere KM-Zufiihrung

- Form AD: zentrale KM-Zufiihrung durch den Anzugsbolzen.
Dazu wird ein Anzugsbolzen mit Durchgangsbohrung benétigt.

- Form B: seitliche KM-Zufiihrung tiber den Bund an der Greiferrille.
Dazu wird ein abgedichteter Anzugsbolzen benétigt.

HAIMER Spannzeuge mit Steilkegel nach DIN 69871 sind in Form ADB ausge-

fiihrt, falls nicht anders angegeben.

Form ADB bedeutet: Die Spannzeuge sind mit Bohrungen sowohl fiir
Form AD als auch fiir Form B ausgestattet. Wenn nicht anders gewiinscht,
werden die Aufnahmen in Form AD ausgeliefert. Die Bohrungen am Bund
fiir Form B sind dann mit Kunststoffdiibeln verschlossen und mit Spann-
schrauben gesichert.

Zur Umstellung auf Form B miissen die Bohrungen am Bund gedffnet
werden. Dazu wird die Spannschraube halb herausgedreht. Dann wird die
Schraube mit einer Zange gefasst und samt dem Diibel aus der Bohrung
herausgezogen.

Die Bohrungen konnen auch wieder verschlossen werden. Dafiir gibt

es einen Umriistsatz bestehend aus Dichtdiibeln und Spannschrauben
(siehe Zubehdr).

- Ersatzteil
Verschlussdiibel
Art.-Nr. 85.600.40 (SK40)
Art.-Nr. 85.600.50 (SK50)
(beinhaltet 50 Stiick)

Spannschraube
HarsxHoi 6ont

HAIMER.

Diibel
Niobenb

i
N
®
o
©
=
=

CranpapTtom DIN 69871 ycTaHOBneHbl TpM BapuaHTa
BHYTpeHHero noasoaa COX:

— Mopwma A: otcyTcTBUE BHYTpeHHero noasoaa COX

— ®opmaAD: ueHTpanbHbiil nogsos COX yepes WTpesesb.
[ins 3T0r0 HEOBXOAUM LITPEBEND C MPOXOAHBIM OTBEPCTUEM.

- ®opma B: 60koBoii noasos COX yepes coeamHNTENbHbIN BYPTUK C BbIEMKOI
Ans 3axBata. [lng aToro He06X0AUM ITPEBENb C YNNOTHEHNEM.

MHcTpymeHTanbHble onpasku pupmsl HAIMER ¢ koHycom no ctanaapty DIN
69871 nsrotasnueatotcs B popme ADB, ecnu He yka3aHo MHave.

®opma ADB 03HayaeT: onpaBku OCHaLLEeHbl 0TBEPCTUAMN Kak anst dopmbl AD,
TaK 1 ans Gopmbl B. ECv HET MHBIX NOXeNaHuii knneHTa, To ONpaBku NOCTaBS-
totcs B popme AD. OTBepcTus Ha GypTuke ans Gbopmbl B B aTOM Ciyyae 3amy-
LEHbl C MOMOLLbIO NIACTUKOBLIX moﬁeneﬁ 1 CTSXHbIX 6ONTOB.

[ins nepexona B popmy B oTBepcTus Ha BypTUKe LONXHBI ObITb OTKPBITHI. [
3TOr0 HaTsXHO 60T HEOBXOAUMO HaMoJOBUHY BLIBEPHYTb. 3aTeM OONT 3axBa-
TbIBAETCA Knewamu (nnockorybuamm) u BMecTe ¢ Alobenem BbiHUMAETCS.
OTBepcTUs MOTYT GbITb CHOBA 3aKPbIThl. 1151 3TOr0 CYLIECTBYET CreLuabHblii
PEMKOMINEKT, COCTOSALWMIA U3 Atobeneii u cTaxHbIX 6ONTOB (CM. OCHACTKY).

- 3anacHas YacTb
Ao6enb-3arnylika
H° 3aka3a. 85.600.40 (SK40)
H® 3aka3a. 85.600.50 (SK50)
(B komnnekTe 50 wr)

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS




HAIMER.

SCHRUMPFFUTTER/TEPMONATPOH
DIN 69871 - SK30

Gewinde fiir Wuchtschrauben Langeneinstellschraube mit

Pe3bba 119 6anaHCMpoBOYHbIX HONTOB Kiihimitteldurchfiihrung
Bontel ¢ noggogom COX ans
.IMG* \4P§[Y"VIPOBKVI AJIVHBI MACNOPT KAYECTBA
,E ' ™ Aufnahmekorper feingewuchtet
/ ™ Tosras Ganancuposka kopriyca onpaski
Sl 5] G2.5 25.000 1/min 1/mux oder/mwm
S * """ ‘ g g g U<l gmm
- Z ] & Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
'0?) : IZ(OEpaﬁoTKa BCEX (YHKUNOHATIbHBIX
» 10mm 10BEpXHOCTEIT
© A L ™ Kegeltoleranz AT3
E Jonyck yma koHyca AT3
(=]
Verwendung: Mpumenenue:

Aufnahme fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet. MaTpoHbl NPUMEHSIOTCS AN YCAA04HbIX YCTPOMCTB (MHAYKTUBHBIX, KOHTAKTHBIX 1

paboTaioLyx ¢ nofayeit ropsyero Bo3ayxa).

Mit Steilkegel SK30 DIN 69871.
- Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl

C koHycom SK30 no crangapty DIN 69871.

— MaTpoH U3roTOBNEH W3 XAPONPOYHON CTanm

- Gehértet 54-2 HRC — Tepmoo6pabortan no 54—2 en. HRC

- Fiir HSS- und HM-Werkzeuge — [Ins MHCTpyMeHTOB U3 GbicTpopesa - HSS u TBepaoro cnnaea - HM

- Schafttoleranz hé — Mop xBOCTOBMK C fioMyckoM h6

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben — ToyHas 6anaHcMpoBKa C NOMOLLbIO GanaHcMpoBOYHbIX 60ATOB

- Lieferumfang: mit Langeneinstellschraube — O6bem nocTaeku: ¢ 6onTamu Ans PerynnpoBKyU ANnHbI

- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis (siehe Seite 140) — Oxnaxnexue ¢ nomoLbio Cool Jet 3a fononHuTenbHyto nnary (cM. ctpaxuuy 140)
- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 138/139) - Mopagog, COX tnna Cool Flash 3a gononxutensHyio nnaty (cm. ctp. 138/139)

Standard-Ausfiihrung, dhnlich DIN 69882-8 /CranpaptHoe ucnonsenue, nogodro DIN 69882-8

Spann/[inaverp saxuma @ D1 [mm] 08
@ D2 [mm] 21
@ D3 [mm] 7 27
L [mm] 6 36
80 80

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii $ 80V 80 80 80
Bestell-Nr./H° sakasa 30.440... ...03 .04 ...05 ...06 ...08 ...10 .12 ...16

Ultrakurze Ausfiihrung/Ynsrpakopotkoe ucnontenne

Spann/[inaverp saxuma @ D1 [mm]
@ D2 [mm]

@ D3 [mm]
L [mm]

MaB/Pasvep A [mm]  ultrakurz/ynstpakoporkuii $ 60" 60" 60% 60% 60% 60% 652 70?2
Bestell-Nr./H’ sakaza 30.445... ...03 ..04 .06 ..08 .10 ..12 .16  ...20

Zubehor/Ocnactka
Schrumpfverlangerungen/Tepmoyanuuurenn

Wuchtschrauben/Banancupogounsie Gontei
Anzugsbolzen/llitpesens

Reduzierhiilsen/Pepnykuuontbie BTynku

Cool Jet Bohrungen/Oteepctus Cool Jet Bestell-Nr./H° sakaza 91.100.24  Siehe S. 140/Cw. crparuuy 140

Cool Flash/Moaeoa COX tuna Cool Flash
Cool Flash Upgrade inkl./sxn. Cool Jet

Bestell-Nr./H° sakaza 91.100.40  Siehe S. 138/Cw. crpanuuy 138

1) Ohne Einstellschrauben, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben, mit Schlitzen in der Spannbohrung fiir Kiihimittelzufuhr
be3 perynupoBoyHbix 601108, 663 pe3b6bl A5 6anaHCUPOBOYHbIX GONTOB, CO LANLAMM BHYTDU 3aXUMHOI0 0TBEPCTUS Ans noasosa COX
2) Ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben,/Co peas6s1 nns 6anarcuposoytsix 60108

Bestell-Nr./H° zakaza 91.100.41  Siehe S. 138/Cwm. crpatuuy 138

Technische Anderungen vorbehalten

CoxpaHsieTcs IPaBo Ha TEXHNYECKNEe UIMEHEHNS



SCHRUMPFFUTTER/TEPMOMNATPOH
DIN 69871

- SK40

Gewinde fiir Wuchtschrauben

Langeneinstellschraube mit

MACMOPT KAYECTBA Pe3bba 4 6anaHcUpoBOYHbIX 60TOB Kuihimitteldurchfiihrung
™ Aufnahmekorper feingewuchtet 7 Bonrsi ¢ nogsonom COX ans
ToyHasi banaHcvpoBKa Kopryca onpasku M6 PEerynMpoBkn [UInHbI
G2.5 25.000 1/min 1/mu+ oder/mwm \4y5°
U<1 gmm /
™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet ‘ - — (N |
O6patiorka 6cex ¢ | —| i =———-ce
0BEPXHOCTEN . SHiST
™ Kegeltoleranz AT3
Jlonyck yma koxyca ATS : 10 mm
& Kiihimittelzufuhr Form ADB L
osson COX popma ADB A
Verwendung: Mpumenenue:

Aufnahme fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet.

Mit Steilkegel SK40 Form ADB DIN 69871.

Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare Kihl-
mittelkanale am Bund.

— Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl

- Gehértet 54-2 HRC

- Fir HSS- und HM-Werkzeuge

- Schafttoleranz h6

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Lieferumfang: mit Langeneinstellschraube

- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis (siehe Seite 140)

— Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 138/139)

MaTpoHbl NPUMEHSIOTCS ANl YCAA0UHBIX YCTPOICTB (MHAYKTUBHBIX, KOHTAKTHBIX 1
paboTaioLyx ¢ nofayeli ropsyero Bo3ayxa).

C konycom SK40 ¢opma ADB DIN 69871.

®opma ADB o03HayaeT: LeHTpanbHbiil noasoa COX 1 BO3MOXHOCTL NOBTOPHOIA
3arnywikn kaHanoB COX Ha coenHUTENbHOM BypTUKE.

— [MaTpoH M3roTOBNEH U3 XapONPOYHOii CTanu

— TepmoobpabotaH o 54 — 2 en. HRC

— [Ins MHCTpymMeHTOB 13 BbicTpopesa - HSS u TBepaoro cnnasa - HM

— Iopn XxBOCTOBWMK C fONYyCkoM h6

— ToyHas 6anaHcMpoBKa ¢ NOMOLLbI0 6anaHCUPOBOYHbIX 6ONTOB

— O6bem noctasku: ¢ 6ontamu Ans perynnpoBKU ANuHbI

— OxnaxgeHue ¢ nomoLubto Cool Jet 3a ononHuTenbHyo naaty (cM. ctpatuy 140)
— Mogson, COX tvna Cool Flash 3a gononxutensHyio nnary (cM. ctp. 138/139)

Standard-Ausfiihrung, dhnlich DIN 69882-8 /CranpaptHoe ucnonseunue, nogoéuo DIN 69882-8

Spann/[uamerp saxuma @ D1 [mm] 10 (12 |14 |16 |18 25

@ D2 [mm] 24 |24 |27 (27 |33 44

@ D3 [mm] 32 (32 (34 |34 |42 53

L [mm] 42 (47 (47 |50 |50 58
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii $ 80V 80V 80" 8 8 8 80 80 80 80 80 100 100
Bestell-Nr./H’ sakaza 40.440... ...03 ...04 ...05 ...06 ...08 ...10 ...12 ...14 ...16 ...18 ...20 ...25 ...32
MaB/Pasmep A [mm]  ZG130 EH — — — 130 130 130 130 130 130 130 130 130 —
Bestell-Nr./H’ sakaza 40.444... ...06 ...08 ...10 ...12 ...14 ...16 ...18 ...20 ...25
MaB/Pasmep A [mm]  (berlang/ynnmHerHbii % — — — 160 160 160 160 160 160 160 160 160 —
Bestell-Nr./H° sakasa 40.442... ...06 ...08 ...10 ...12 ...14 ...16 ...18 ...20 ...25
MaB/Pasmep A [mm]  ZG200 % — — — 200 200 200 200 200 200 200 200 200 —
Bestell-Nr./H° sakasa 40.446... ...06 ...08 ...10 ...12 ...14 ...16 ...18 ...20 ...25

Standard-Ausfiihrung, mit Cool Jet/CraupaptHoe ucnonseune ¢ Cool Jet
@ D1 [mm]

@ D2 [mm]

@ D3 [mm]

L [mm]

Spann/[Inaverp 3axuma

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii
Bestell-Nr./H’ zakaza 40.440...

Zubehor/Ocnactka
Schrumpfverlangerungen/Tepmoyanuuutenn

Wuchtschrauben/Banancupogounsie Gontei

Anzugsbolzen/llitpesens

Reduzierhiilsen/PeaykumnonHbie BTynku
Léngeneinstellschrauben/Bontsi ans perynuposku gnuxel %
Cool Jet Bohrungen/Oteepctus Cool Jet

Cool Flash/Moasoa COX tuna Cool Flash
Cool Flash Upgrade inkl./exn. Cool Jet

1) Ohne Einstellschrauben, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben, mit Schlitzen in der Spannbohrung fiir Kiihimittelzufuhr
be3 perynupoBoyHbix 601108, 6€3 pe3bbbl /1S 6anaHCUPOBOYHbIX GONTOB, CO LANLAMM BHYTDU 3aXUMHOI0 0TBEPCTUS Ans noasoda COX

$ 80 80 80 80 80 80

32

44

53

58
80

100 100
...20.2 ...25.2 ...32.2

18
33
42
50 50
80
6.2 ...18.2

cool 2| ceod (B

Bestell-Nr./H° zakaza 91.100.24  Siehe S. 140/Cw. crpatuuy 140

Bestell-Nr./H’ zakaza 91.100.40
Bestell-Nr./H® sakasa 91.100.41

Siehe S. 138/Cm. cTpanuuy 138
Siehe S. 138/Cwm. ctpanuuy 138

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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HAIMER.

DIN 69871

POWER SHRINK CHUCK/CUJIOBOM TEPMOMATPOH

DIN 69871 - SK40

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
ToyHas GanaHcupoBKa Kopriyca onpasku

G2.5 25.000 1/min 1/mun
oder/wm U<1 gmm

o Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
06paboTka BCEX PyHKLMOHATbHBIX
MOBEPXHOCTEN

4.5

‘ o1
@D2
@D3

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB

Das Power Shrink Chuck ist das Schrumpffutter fiir hochste Zerspan-

leistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte

Design verbindet hohe Steifigkeit mit Schwingungsdampfung. Das

schont Maschine, Spindel und Werkzeug.

— Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe und
groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit

- Hohere Laufruhe, dadurch bessere Oberflachengiite und Schonung von
Werkzeug, Spindel und Maschine

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

— Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 138/139)

Die langen Ausfiithrungen (A=130 und 160) mit schlanker Spitze sind

besonders universell einsetzbar.

— Hohe Steifigkeit, schlank an der Spitze, vibrationsdampfend

- Hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

— Universell anwendbar, spart Platze im Werkzeugmagazin

™ Toasos COX dopma ADB

# Cool Jet, verschlieBbar
BoamoxHocTs 3amywkv nogsoga COX

Power Shrink Chuck — cunoBoii natpoH ans Bbico4aiilueli npou3Boam-

TENbHOCTM pe3aHns Npu BbICOKOCKOPOCTHOW 06paboTke. ONTMMM3NpO-

BaHHbIVi AN3aiiH coYeTaeT B ce6e NOBbILIEHHYIO XXECTKOCTb ¢ AeMndu-

poBaHueMm BUGpaumii. TO WAAUT CTAHOK, LWNUHAENb U MUHCTPYMEHT.

— lMoBbILeHHas NPOU3BOAUTENLHOCTb pe3aHns bnaroaaps 6onee BbICOKUM 060-
poTam, NoBbILIEHHON NOAAYe, yBENNYEHHOMY 06beMy pe3aHus

— CokpalleHHoe Bpems 06paboTku, ynyylieHHoe cobniofeHre pasmepos

— Gonee BbicOKasi NABHOCTb X0fa, KOTOpas obecneynBaeT nyywyio 06paboTky
MOBEPXHOCTU U 3aLLUTY UHCTPYMEHTA, WNUHAens U CTaHka

— C B03MOXHOCTbIO 3arnyLuku otBepcTuii Cool Jet

— C pe3bb0BbIMU OTBEPCTUSIMM A5t BanaHCUPOBKY BUHTAMM

— Mopson, COX tvna Cool Flash 3a nononHutensHyio nnaty (cM. cTp. 138/139)

Aepxasku B AnuHHOM ucnonHexumn (A=130 n 160) ¢ ToHKMM Tenom

YHUBEpCanbHbl B NPUMEHEHUM.

— MoBbIWEHHAs XECTKOCTb, TOHKOE Teno, raweHue Bubpauuii

— Bbicokoe ycunne 3axuma

— OfIMHaKoBO NPUMEHMMbI 1S BbICOKOCKOPOCTHOI 06paboTku u Tsxenoi obpa-
60TKN pesaHnem

— YHuBepcanbHoe NpUMeHeHne, He 3aHNMAeT MHOM0 MEeCTa B MHCTPYMEHTaNb-
HOM MarasuHe

SK40
Spann/[lnaverp saxuma & D1 [mm] 06 013 10 12 14 16
@ D2 [mm)] ultrakurz/ynerpakopotkuii 22 22 265 |265 (29,5 |29,5
L [mm] ultrakurz/ynstpakopotkuii 36 36 42 47 47 50
MaB/Pasmep A [mm]  ultrakurz/ynsrpakoporkmii ‘EIHDE 65 65 65 65 65 65 65 65 75 80
Bestell-Nr./H° sakaza 40.445... ...06.3 ...08.3 ...10.3 ...12.3 ...14.3 ...16.3 ...18.3 ...20.3 ...25.3 ...32.3

@ D2 [mm]

<& D3 [mm]
L [mm]

24 27 27
50 50 50
47 47 0]

44 |44
53 |53
58 |58

MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 EHEE 130 130 130 130 130 130 130 130 130 130
Bestell-Nr./H® sakaza 40.444... ...06.3 ...08.3 ...10.3 ...12.3 ...14.3 ...16.3 ...18.3 ...20.3 ...25.3 ...32.3
MaB/Paavep A [mm]  lberlang/ynnuxenHbiii 160 160 160 160 160 160 160 160 160

Bestell-Nr./H’ sakaza 40.442...

160
EIHBE ...06.3 ...08.3 ...10.3 ...12.3 ...14.3 ...16.3 ...18.3 ...20.3 ...25.3 ...32.3

Power Shrink Chuck mit Safe-Lock™/Cunogoii tepmonatpoH ¢ cuctemoii Safe-Lock™

Spann/[lnaverp saxuma & D1 [mm] 12 14

@& D2 [mm)] ultrakurz/ynetpakopotkwii 26,5 29,5

L [mm] ultrakurz/ynsrpakopotkuii 47 47
MaB/Pasvep A [mm]  ultrakurz/ynstpakopotkuii ‘EIH]E 65 65 65 65 65 75 80
Bestell-Nr./H° sakaza 40.445... ...12.37 ...1437 ..16.37 ..1837 ...20.37 ...25.37 ...32.37

@ D2 [mm] 27 27 44 44

@ D3 [mm] 50 50 53 53

L [mm] 47 50 58 58
MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 gﬂ]ﬂzﬂg 130 130 130 130 130 130 130
Bestell-Nr./H° sakasa 40.444... ...12.37 ...14.37 ..16.37 ..18.37 ...20.37 ...25.37 ...32.37
MaB/Pasvep A [mm]  (berlang/yonmHeHHbiii EHDEB 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakaza 40.442... ...12.37 ...14.37 ..16.37 ..18.37 ...20.37 ...25.37 ...32.37

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



POWER MINI SHRINK CHUCK/CWJIOBOM TEPMOMATPOH MWHMW

DIN 69871 - SK40

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme feingewuchtet
ToyHas GanarcHpoBka Kopryca orpaskm
G2.5 25.000 1/min
1/mur oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet

“
@D1
D2

O BCEX ¢

P

MOBEPXHOCTEN
E(Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

™ Kihimittelzufuhr Form ADB
[onsos COX ¢popma ADB

Das Power Mini Shrink Chuck ist ideal fiir die 5-Achs-Bearbeitung im
Formenbau und in der Medizintechnik. An der Spitze sind sie extrem
schlank, wie von unseren Mini Shrink Chucks gewohnt. An der Basis
sind sie aber verstarkt. Dadurch ist auch bei langer Auskraglange eine
effiziente Frasbearbeitung mit angestelitem Werkzeug moglich.

— 2 Varianten: Standard (3 mm Wandstarke) und extra schlank
(1,5 mm Wandstarke)

- 3° Schrage im Bereich der Spitze

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Fiir HM-Werkzeuge mit Schaft-Toleranz h6

- Achtung: Schrumpfen nur mit Schrumpf- und Kiihlhiilsen

MACNMOPT KAYECTBA
™ Aufnahme feingewuchtet

i
4

Marpon Power Mini Shrink Chuck upgeanbHo nogxoaur ana 5-koopam-
HaTHoW 06pa6oTkM B NpoM3BOACTBE Npecc-$popM 1 B MEAULIUHCKON
NpombilieHHoCcTU. O4YeHb TOHKMIA Ha KoHue, kak u HAIMER Mini Shrink
Chucks, natpon Power Mini Shrink ycuneH B ocHoBaHuu. 310 no3sonsi-
eT coxpaHuTb 3¢ eKkTUBHOCTb 06paboTKu Aaxe npu 6ONIbILOM BbineTe
MHCTPYMEHTa.

— 2 TUna: CTaHAAPT (TONLLMHA CTEHKW 3 MM) 1 CBEPXTOHKMIA (TONLWMHA CTeHkM 1,5
MM)

—yron 3° Ha KOHYMKe NaTpoHa

— € pe3b60BbIMY 0TBEPCTUAMM ANs 6aNaHCMPOBKI HanaHCUPOBOYHBIMU BUHTAMN

— AN TBEPAOCNIABHOM0 UHCTPYMEHTA C JONYCKOM XBOCTOBMKA h6

— BHUMaHUe: ycaaKa ToNbKO C BTYNKaMM YCaAK1 U OXNTaXAEHUS

To4Hasi GanaHcvpoBka Kopryca ornpasky
G2.5 25.000 1/min
1/mur oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
(0] BCex ¢

P

MOBEPXHOCTEN
™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
osnson COX ¢popma ADB

SK40
Spann/[inaverp saxuma & D1 [mm]
@ D2 [mm] standard/cranaaptHbii
@ D2 [mm] extra schlank/ceepxTonkuii

T [mm]

L [mm] ZG130
MaB/Pasmep A [mm]  ZG130 130
Bestell-Nr./H° sakasa standard/crannaptHbii 40.484... ...03.8
Bestell-Nr./H’ sakasa extra schlank/ceepxrokmi 40.474... ...03.8

130 130 130 130 130 130 130
...048 ..058 ..06.8 ..08.8 ..10.8 ..128 ..16.8
...048 ..058 ..06.8 ..088 ..10.8 ..128 —

L teml 80 [80 80 80 80 _[80 80 80

MaB/Pasmep A [mm]  (iberlang/ceepxannttbii 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakaza standard,/crannaprHbii 40.482... ...03.8 ..048 ..058 ..06.8 ...088 ...10.8 ...128 ...16.8
Bestell-Nr./H° sakasa extra schlank/ceepxionuii 40.472... ...03.8 ..048 ..058 ..06.8 ...08.8 ..10.8 ...128 —
MaB/Pasmep A [mm]  ZG200 200 200 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H° zakasa standard/crannaprHbii 40.486... ...03.8 ..048 ..058 ..06.8 ..088 ..108 ..128 ...16.8
Bestell-Nr./H’ sakasa extra schlank/ceepxronkuii 40.476... ...03.8 ..048 ..058 ..068 ..088 ..10.8 ..128 —

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS

HAIMER.
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HAIMER.
SCHRUMPFFUTTER/TEPMONATPOH
DIN 69871 - SK50

Gewinde fiir Wuchtschrauben Langeneinstellschraube mit
Pesbba s 6aHaHCMDOBOHHbIX 6onToB Kiihimitteldurchfiihrung MACMOPT KAYECTBA
bonel ¢ noggonom COX ans ™ Aufnahmekorper feingewuchtet

PErynupoBKku AINHBI ToyHasi 6anaHc1poBKa Kopryca onpaski
G2.5 25.000 1/min 1/mum

P ™ Alle Funktionsflchen feinbearbeitet
o BCex

——

0BEPXHOCTEN

~ ™ Kegeltoleranz AT3
-] JHonyck yma koHyca AT3
N
© & Kiihimittelzufuhr Form ADB
= ™ logs0s COX opma ADB
(=)

Verwendung: Mpumenenue:

Aufnahme fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet. MaTpoHbI NPUMEHSIOTCS AN YCAA04HbIX YCTPOMCTB (MHAYKTUBHBIX, KOHTAKTHbIX

1 paboTatowmx ¢ noaayeii ropsyero Bo3ayxa).
Mit Steilkegel SK50 Form ADB DIN 69871. C konycom SK50 ®opma ADB DIN 69871.

Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare Kihl-
mittelkanale am Bund.

— Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl

- Gehértet 54-2 HRC

- Fir HSS- und HM-Werkzeuge

- Schafttoleranz h6

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Lieferumfang: mit Langeneinstellschraube

- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis (siehe Seite 140)

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 138/139)

®opma ADB o03Hauaet: LeHTpanbHbiii noasoa COX 1 BO3MOXHOCTL NOBTOPHOIA
3arnywku kaHanos COX Ha coeuHUTENbHOM BypTUKE.

— [MaTpoH M3roTOBNEH U3 XapONPOYHOii CTanu

— Tepmoo6bpabotaH a0 54 —2 en. HRC

— [Ins MHCTpymMeHTOB U3 BbicTpopesa - HSS u TBepaoro cnnasa - HM

— lop xBOCTOBYMK C fONYyCkoM h6

— ToyHas 6anaHcMpoBKa ¢ NOMOLLbI0 6anaHCUPOBOYHbIX 6ONTOB

— O6bem noctasku: ¢ 6onTamu Ans perynupoBKU ANuH.I

— Oxnaxgaenve ¢ nomowbio Cool Jet 3a gononHuTenbHylo naaty (cM. ctpatuuy 140)
— MNoason, COX tvna Cool Flash 3a nononxutensHyio nnaty (cm. ctp. 138/139)

Standard-Ausfiihrung, dhnlich DIN 69882-8 /CranpaptHoe ucnonseuue, nogo6uo DIN 69882-8

Spann/[inaverp saxuma @ D1 [mm] 06 18
@ D2 [mm] 21 33
@ D3 [mm] 27 42
L [mm] 36 50

MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii E% 80 80 80 80 80 80 80 80 100 100
Bestell-Nr./H® sakaza 50.440... .06 ..08 ..10 ..12 ..14 ..16 ..18 ..20 ..25 ..32
MaB/Pasvep A [mm] ~ ZG130 $ 130 130 130 130 130 130 130 130 130 130
Bestell-Nr./H® sakaza 50.444... ...06 ..08 ..10 ..12 .14 .16 ..18 ..20 ..25 ..32
MaB/Pasvep A [mm]  (iberlang/ypnnHenHbii $ 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H® zakaza 50.442... ...06 ..08 ..10 ..12 .14 ..16 ..18 ..20 ..25 ..32
MaB/Pasmep A [mm]  ZG200 % 2000 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H’ sakaza 50.446... ...06 ..08 ..10 ..12 ..14 .16 ..18 ..20 ..25 ..32

Standard-Ausfiihrung, mit Cool Jet/CranpaptHoe ncnonuenue ¢ Cool Jet

Spann/[uaverp saxuma @ D1 [mm] 06 (0] 10 12 14 16 18
@ D2 [mm] 21 21 24 24 27 27 33
@ D3 [mm] 27 27 32 32 34 34 42
L [mm] 36 36 42 47 47 50 50

MaB/Pasvep A [mm]  kurz/koportkuii $ 80 80 80 80 80 80 80 80 100 100

Bestell-Nr./H’ sakaza 50.440... ...06.2 ...08.2 ...10.2 ...12.2 ...14.2 ...16.2 ...18.2 ...20.2 ...25.2 ...32.2

Zubehor/OcHactka
Cool Flash/Moasoa COX tuna Cool Flash
Cool Flash Upgrade inkl./exn. Cool Jet

Bestell-Nr./H° sakaza 91.100.40  Siehe S. 138/Cw. crpanuuy 138
Bestell-Nr./H° sakasa 91.100.41  Siehe S. 138/Cw. ctpanuuy 138

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



POWER SHRINK CHUCK/CUJIOBOM TEPMOMATPOH

DIN 69871 - SK50

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekorper feingewuchtet
To4Has GanaHcvpoBKka Kopyca orpasky.
G2.5 25.000 1/min 1/mun
oder/wm U<1 gmm

o Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet

4.5°

# Cool Jet, verschlieBbar
BosmoxHocTs 3armywkm nogsosa COX

Das Power Shrink Chuck ist das Schrumpffutter fiir hochste Zerspan-

leistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte

Design verbindet hohe Steifigkeit mit Schwingungsdampfung. Das

schont Maschine, Spindel und Werkzeug.

— Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe und
groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit

— Hohere Laufruhe, dadurch bessere Oberflachengiite und Schonung von
Werkzeug, Spindel und Maschine

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

— Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 138/139)

Die langen Ausfiithrungen (A=160 und 200) mit schlanker Spitze sind

besonders universell einsetzbar.

— Hohe Steifigkeit, schlank an der Spitze, vibrationsdampfend

- Hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

— Universell anwendbar, spart Platze im Werkzeugmagazin

SK50
Spann/[lnaverp saxuma & D1 [mm]
@& D2 [mm] kurz/xopotkuii
& D3 [mm] kurz/kopotkuii

L [mm]

MaB/Pasmep A [mm] kurz/xoportkuit
Bestell-Nr./H’ zakaza 50.440... .06.3

MaB/Pasmep A [mm] uber|ang/yﬂﬂl/lHeHHbIVI 160
Bestell-Nr./H’ sakaza 50.442... ...06.3

06p BCex ¢ n -
MOBEPXHOCTEN
I 1 =
™ Kegeltoleranz AT3 | LAY SRS
Jonyck yma koHyca AT3 Iz L
& Kiihimittelzufuhr Form ADB
& Mogson COX dopma ADB

Power Shrink Chuck — cunoBoii naTpoH ans Bbico4aiilieli Npou3Boam-

TENbHOCTM pe3aHns Npu BbICOKOCKOPOCTHOI 00paboTke. OnTMMMU3npo-

BaHHbIi An3aiiH coyeTaeT B cebe NOBbILWEHHYIO XECTKOCTb C AeMndu-

poBaHueM BUGpauuit. ATo WaAUT CTAHOK, WUNUHAENb U MHCTPYMEHT.

— lMoBbILeHHas NPOU3BOAUTENLHOCTb pe3aHns bnaroaaps 6onee BbICOKUM 060-
poTam, NoBbILIEHHOW NOAaYe, yBENNYeHHOMY 06beMy pe3aHus

— CokpalleHHoe Bpems 06paboTku, ynyylieHHoe cobiofeHne pa3MepoB

— 6onee BbiCOKasi NABHOCTb X0fa, KOTOPasi 0becneynBaeT nyywyio 06paboTky
MOBEPXHOCTU U 3aLLUTY UHCTPYMEHTA, WNUHAens M CTaHka

— C Bo3mMOXHOCTbIO 3arnywku otBepcTuii Cool Jet

— C pe3b60BbIMU OTBEPCTUSIMM 15t BanaHCUPOBKY BUHTAMM

— Oxnaxpenue Cool Flash 3a sononHutensHyto nnary

[epxasku B AIMHHOM ucnonHeHun (A=160 u 200) ¢ ToHKMM TenioM

YHUBEpCanbHbl B NPUMEHEHUMN.

— MNoBbILLIEHHAS XECTKOCTb, TOHKOE TENO, rallerne BubpaLmii

— Bbicokoe ycunue 3axuma

— 0AMHaKoBO NMPUMEHUMbI NSl BLICOKOCKOPOCTHOM 06paboTku u Tsixenoi obpa-
60TKN pe3aHnem

— YHuBEpCanbHOE NPUMEHEHNE, He 3aHUMaeT MHOTO MeCTa B MHCTPYMEHTab-
HOM MarasuHe

I

100

.083 103 123 143 163 183 203 .::25:3

@ D2 [mm]
@ D3 [mm]

160 160 160 160 160 160 160 160

ced S} | ool 008 | ccad P28 | ol | oocll38) | cccd M58} | cacldOS) | coctdedd)

MaB/Pasvep A [mm]  ZG200 200
gmﬂgg ...06.3

Bestell-Nr./H’ zakaza 50.446...

200 200 200 200 200 200 200 200
...08.3 ..10.3 ...123 ..143 ..16.3 ...18.3 ..20.3 ...25.3

Power Shrink Chuck mit Safe-Lock™/Cunogoii tepmonatpoH ¢ cuctemoii Safe-Lock™

Spann/[lnavetp saxuma & D1 [mm]
@ D2 [mm] kurz/kopotkuii

@ D3 [mm] kurz/kopotkuii

L [mm]

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/xopotkuii
Bestell-Nr./H° sakaza 50.440...

@ D2 [mm]
@ D3 [mm]

MaB/Pasmep A [mm] Ube”ang/yp,nMHEHHhIVI
Bestell-Nr./H’ sakaza 50.442...

.g

100
12 37 14 37 16 37 18 37 20 37 ..25.37

160 160 160 160 160 160
..12.37 ..14.37 ...16.37 ...18.37 ...20.37 ...25.37

MaB/Pasmep A [mm]  ZG200
Bestell-Nr./H’ sakaza 50.446...

Eﬂﬂ}zﬂa

200 200 200 200 200 200
...12.37 ..14.37 ..16.37 ...18.37 ...20.37 ...25.37

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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HAIMER.
HEAVY DUTY CHUCK/BbICOKOMOLULHbIN TEPMOMATPOH
DIN 69871 - SK50

MACNOPT KAYECTBA

A ™ Aufnahmekérper feingewuchtet
TouHast GanaHcupoBka KopIyca onpaskmn

Y

kel G2.5 25.000 1/min
, IR : 1wt oder/um U<1 gmm
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
06paboTka BCeX QyHKLMOHATbHBIX
‘ | \\ = @l 0BepXHOCTeN
% \ SESIS ™ Kegeltoleranz AT3
— Iz(ﬂonycx yma koHyca AT3
5 ‘ ™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
o E— & Moasos COX popma ADB
© M ™ Cool Jet, verschiieBbar
E L BoamoxHocTs 3armywku nogsosa COX
Auch bei der Schwerzerspanung kdnnen jetzt endlich die Weldon- Mpu cunoBom pe3aHum MOXHO, HakoHew,, 3aMmeHnTb onpaBku Weldon. Tep-
Aufnahmen abgeldst werden. Das Heavy Duty Chuck ist das monatpoH Heavy Duty Chuck ans paGoTbl Ha TAXeNbIX peXumax noaxoaut
Schrumpffutter fiir die extremen Falle. Die Kontur ist optimiert fiir ANS caMbIX KpaiiHuX cny4yaeB. KOHTYp onTMMU3npOBaH Ans fOCTUXKEHMNS
hochste Steifigkeit und Haltekraft. BbICOYaiilLeii XeCTKOCTH N YyCuIusa 3axuma.
- Spielfreie Einspannung des Werkzeugschaftes — be33a30pHblii 3aXMM XBOCTOBMKA MHCTPYMEHTA
- Keine Durchbiegung des Werkzeugschaftes im Einspannbereich — Het nporn6a xBocToBuMka npu 3axume
- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 3 pm — BbICOKast TOYHOCTb BPALLEHUS: 3 MKM
- Verstarkte AuBenkontur — YCUNeHHbIii BHELHWIA KOHTYP
- Schrumpfbar mit 13 kW HD-Spule oder Hochleistungs-Schrumpfgerat — MoXHo NpoBOAWTL YCaaKY BLICOKOMOLLHbIM TepMOYCcaA04HbIM npubopom HAIMER
HAIMER Power Clamp Profi Plus (20 kW) Power Clamp Profi Plus (20 nnu 13 kBT-0ii BbICOKOMOLLHOI KaTyLkoii HD)
— Mit Schmutzrille in der Spannbohrung — C kaHaBkoii Ans 0TBOAA rpsi3n B 3aXMMHOM OTBEPCTUM
- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben — C pe3bb0oBbIMM 0TBEPCTUAMM ANg GanaHcUpoBKM GanaHCUPOBOYHBIMU BUHTAMM
— Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen — BoamoxHa 3arnyiwka otsepcTuii Cool Jet
- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 138/139) — NMopeop, COX tuna Cool Flash 3a gononxutensHyto nnaty (cm. ctp. 138/139)
SK50
Spann/[lnaverp saxuma & D1 [mm] 20
@& D2 [mm] 58
& D3 [mm] kurz/kopotkuii 67
@ D3 [mm] 78
L [mm] 52
MaB/Pasvep A [mm]  kurz/koporkuii Eﬂﬂﬂa 80 85 90 90 100 140
Bestell-Nr./H° sakasa 50.450... ...16.6 ...20.6 ...25.6 ...32.6 ...40.6 ...50.6
MaB/Pasvep A [mm]  (berlang/yonmHeHHbiii EIHEB 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakaza 50.452... ...16.6 ...20.6 ...25.6 ...32.6 ...40.6 ...50.6
MaB/Pasvep A [mm]  ZG200 ‘EI;HEB 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H° sakaza 50.456... ...16.6 ...20.6 ...25.6 ...32.6 ...40.6 ...50.6

Heavy Duty Chuck mit/BsicokomouiHbiii TepMonatpoH ¢ cuctemoii Safe-Lock™

Spann/[uamerp saxuma & D1 [mm] 20 25 32 40 50

@ D2 [mm] 58 63 70 82 82

@& D3 [mm)] kurz/kopotkuii 67 72 78 90 94

@ D3 [mm] 78 78 85 94 94

L [mm] 52 58 61 88 88
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/koportkuii EIHE 80 85 90 90 100 140
Bestell-Nr./H’° zakaza 50.450... ...16.67 ...20.67 ...25.67 ...32.67 ...40.67 ...50.67
MaB/Pasvep A [mm]  (berlang/ynnmHenHbiii EIHEB 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H® 3akasa 50.452... ...16.67 ...20.67 ...25.67 ...32.67 ...40.67 ...50.67
MaB/Pasvep A [mm]  ZG200 EIHEB 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H° sakasa 50.456... ...16.67 ...20.67 ...25.67 ...32.67 ...40.67 ...50.67

Heavy Duty Chuck - Fiir 13 kW Schrumpfgerat/[ina 13 kBt-0ii TepmoycafouHoii MaLivHbl
Spann/[luaverp saxuma & D1 [mm]

@ D2 [mm]

L [mm]
MaB/Pasmep A [mm] kurz/xopotkuii 80
Bestell-Nr./H’ sakasa Standard 50.440... ‘EIHﬂE ...16.6
Bestell-Nr./H’ sakasa Safe-Lock 50.440... ...16.67

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



POWER MINI SHRINK CHUCK/CWJIOBOM TEPMOMATPOH MWHMW

DIN 69871 - SK50

NMACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
TouHas GanaHcupoBKa Kopryca onpaskm
G2.5 25.000 1/min 1/mu oder/wm
U<l gmm ‘

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet

e eSS

] BCex ¢

0BEPXHOCTEN ‘

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

™ Kihimittelzufuhr Form ADB
osson COX popma ADB

Das Power Mini Shrink Chuck ist ideal fiir die 5-Achs-Bearbeitung im
Formenbau und in der Medizintechnik. An der Spitze sind sie extrem
schlank, wie von unseren Mini Shrink Chucks gewohnt. An der Basis
sind sie aber verstarkt. Dadurch ist auch bei langer Auskraglange eine
effiziente Frasbearbeitung mit angestelitem Werkzeug moglich.

— 2 Varianten: Standard (3 mm Wandstarke) und extra schlank
(1,5 mm Wandstarke)

- 3° Schrage im Bereich der Spitze

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Fiir HM-Werkzeuge mit Schaft-Toleranz h6

- Achtung: Schrumpfen nur mit Schrumpf- und Kiihlhiilsen

MACMOPT KAYECTBA
™ Aufnahmekdrper feingewuchtet -

Marpon Power Mini Shrink Chuck upgeanbHo nogxoaur ana 5-koopam-
HaTHoW 06pa6oTkM B NpoM3BOACTBE Npecc-$popM 1 B MEAULIUHCKON
NpombilieHHoCcTU. O4YeHb TOHKMIA Ha KoHue, kak u HAIMER Mini Shrink
Chucks, natpon Power Mini Shrink ycuneH B ocHoBaHuu. 310 no3sonsi-
eT coxpaHuTb 3¢ eKkTUBHOCTb 06paboTKu Aaxe npu 6ONIbILOM BbineTe
MHCTPYMEHTa.

— 2 TMna: CTaH#apT (TOMLLMHA CTEHKM 3 MM) 1 CBEPXTOHKMIA (TONLLMHA CTEHKM
1,5 Mm)

—yron 3° Ha KOHYMKe NaTpoHa

— € pe3b60BbIMY 0TBEPCTUAMM ANs 6aNaHCMPOBKI HanaHCUPOBOYHBIMU BUHTAMN

— AN TBEPAOCNIABHOM0 UHCTPYMEHTA C JONYCKOM XBOCTOBMKA h6

— BHUMaHUe: TepMoycafka ToJIbKO C BTY/IKaMU YCAAKN U OXNaXAeHUs

To4Has GanaHcvpoBka Kopryca ornpas-
Kk G2.5 25.000 1/min 1/mur odery/|
wm U<1 gmm

] BCex ¢

@ D1
@ D2

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet ‘
I

MOBEPXHOCTEN [

|
™ Kegeltoleranz AT3 ‘
Jonyck yma koHyca AT3

™ Kihimittelzufuhr Form ADB
osson COX ¢popma ADB

SK50

Spann/[inaverp saxuma & D1 [mm]
@ D2 [mm] standard/cranpapr
@ D2 [mm] extra schlank/ceepxTonkuii

L [mm] ZG130
50.484.. || =

MaB/Pasmep A [mm] G130
Bestell-Nr./H’ zakasza extra schlank/ceepxronkuii 50.474...

Bestell-Nr./H° zakasa standard/cranpapthbiii

130 130
...06.8 ...08.8
...06.8 ...08.8

- m /& 8

MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/yanuHenHbiii 160 160
Bestell-Nr./H’ sakaza standard/crangapmsii  50.482... Eﬂﬂ}m; ...06.8 ..08.8
Bestell-Nr./H° sakasza extra schlank/ceepxronkmii 50.472... ...06.8 ...08.8
MaB/Pasmep A [mm]  ZG200 200 200
Bestell-Nr./H saxasa standard/crassepnieii  50.486... == ..06.8 ..08.8
Bestell-Nr./H’ sakasa extra schlank/ceepxronkuii 50.476... ...06.8 ...08.8

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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HAIMER.
SPANNZANGENFUTTER TYP ER/LLAHIFOBbI MATPOH TUTIA ER
DIN 69871 - SK40

NMACMOPT KA4YECTBA
™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
. ™ Touras OanaHcHpoBKa Koprtyca onpaBku
| G2.5 22.000 1/min 1/t
e ——- 7—«\» rrrrr i‘—%r—r N 5 &2 & Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
i | oo} Q 06paboTka BCex pyHKUNOHATbHBIX
— . &ﬁ 10BEPXHOCTEN
73 ™ Kegeltoleranz AT3
» L ™ Zlonyck ymma kowyca AT3
© A o Kilhimittelzufuhr Form ADB
= IMonsos COX ¢opma ADB
(=]
Verwendung: MpumeHeHue:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen [Ins 3aX1mMa MHCTPYMEHTA C LUIMHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM B LLIAHTOBOM MaTpo-
nach DIN 6499. He B COOTBETCTBUM co cTaHpapTom DIN 6499.
Mit Steilkegel SK40 Form ADB DIN 69871. C koHycom SK40 ®dopma ADB DIN 69871.
Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare ®opma ADB 03HayaeT: LeHTpanbHblit nogsos COX 1 BO3MOXHOCTb NMOBTOPHOI
Kiihimittelkanale am Bund. 3arnywwku kaHanoB COX Ha coefmnHuTENbHOM BypTuKe.
- Lieferumfang: komplett mit Spannmutter (gewuchtet, mit Gleitbeschichtung ~ — O6bem nocTasku B kKOMINEKTE € 3aXUMHOI TailKoi1 (COANaHCUPOBAHHON,
fur erhéhte Spannkraft) C @HTUDPUKLIMOHHBIM NOKPBITUEM [15 NOBLILIEHHOTO YCUANS 3aXuMa)
- Spannmutter Typ HS (High-Speed, feingewuchtet, mit Gleitbeschichtung fir ~ — 3axumuas raitka Tuna HS (nog BeICOKOCKOPOCTHYIO 06paBbOTKY (MOBLILIEHHOI
erhohte Spannkraft) gegen Aufpreis TOYHOCTM), C aHTUPUKLMOHHBIM NOKPLITUEM [NS MOBLILIEHHOTO YCUIUS 3aXI1Ma)
— MaB L vergroBerbar auf Anfrage — B03MOXHO yBenmyeHue paamepa L 3a 40ononHUTeNbHYIO niarty

ER
@ D [mm]
Spannbereich/[inana3on 3axuma [mm]

L [mm]

MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuii 0“ 70“ 01' 70 70
Bestell-Nr./H° sakaza 40.320... g%

_____

MaB/Pasvep A [mm]  lang/minHHblit ‘E}M 100V 100V 100V 100 100
Bestell-Nr./H° zakasa 40.321... ...16 ...20 ...25 .32 ...40
MaB/Pasvep A [mm]  (iberlang/ypinHenHbii 160V 1607 160 160
Bestell-Nr./H° sakaza 40.322... ‘E]H ...16 — ...25 ...32 ...40
MaB/Pasvep A [mm]  ZG200 ‘E]H 200Y 200Y 200

Bestell-Nr./H° zakasa 40.326... ...16 — ...25 ...32 —

Zubehor/OcHacTka
Spannzangen/Liaura

I

Spannmutter (vorgewuchtet)/Harsxnas raiika (c npeasaputensHoii GanaHcupoBKoi)

GroBe/Pasvep ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° sakasa 83.912... ...16 ...25 .32 ...40
Spannmutter HS (feingewuchtet)/Harsaxuas raiika una HS (BbicokockopocTHas)

GroBe/Pasvep % ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° sakaza 83.912... ...16.HS ...25.HS ...32.HS ...40.HS
Gabelschliissel/Poxkogbiii kniou

GroBe/Pasvep 5 ER 16 — — —
Bestell-Nr./H’ sakaza 84.200... ...16

Spannschliissel/CrsxHoii knioy

GroBe/Pasvep 5 — ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° sakaza 84.200... ...25 ...32 ...40
Wuchtringe/BanancupogouHbie Konbua

GroBe/Pasvep kurz/xopotkuii @ ER 16 — — —
Bestell-Nr./H° sakaza 79.350... ...28

GroBe/Pasvep lang/liberlang/nnnnubiii/ypninHennsin/ZG200  ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° sakasa 79.350... ...28 .42 ...48 ...50

Anzugsbolzen/llitpesens

5

Schrumpfverlangerungen/Tepmoynnunurenu

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/IToaxoaur takxe ans ANSI-CAT Technische Anderungen vorbehalten
2) Durchgebohrt/Co cxsosHbim otsepcTvem CoxpaHsieTcs IPaBo Ha TEXHNYECKNEe UIMEHEHNS



HAIMER.

SPANNZANGENFUTTER TYP ER/LLAHIFOBbI MATPOH TUTA ER
DIN 69871 - SK50

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ Touras ObanaHcupoBKa Kopryca onpas-
k1 G2.5 22.000 1/min 1/muH

|t —i— k 77%77&) e« [a)
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet T ! Q

06paboTka BCex pyHKLUNOHATbHBIX ‘

MOBEPXHOCTEH : —
™ Kegeltoleranz AT3 ‘ N
I?rﬂonycx yma koryca AT3 T 8
& Kihimittelzufuhr Form ADB L O
™ Mooz COX cpopma ADB A E
Verwendung: MpumeneHue:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen [ins 3aXMma MHCTPYMEHTa C LUMHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM B LiaHTe B COOTBET-
nach DIN 6499. cteum ¢ DIN 6499.
Mit Steilkegel SK50 Form ADB DIN 69871. C koHycom SK50 ®opma ADB DIN 69871.
Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare ®opma ADB 03HayaeT: LeHTpanbHblit nofsos COX 1 BO3MOXHOCTb NMOBTOPHOIA
Kiihimittelkanale am Bund. 3arnyLku kaHanos COX Ha coennHUTENbHOM BypTUKE.
- Lieferumfang: komplett mit Spannmutter (gewuchtet, mit Gleitbeschichtung ~ — O6bem nocTasku B kKOMNNEKTE € 3aXMMHOI TaiiKoil (COaNaHCUpPOBaHHON,

fir erh6hte Spannkraft) C @HTUDPUKLIMOHHBIM NOKPBITUEM [15 NOBBILIEHHOTO YCUANS 3aXuMa)
- Spannmutter Typ HS (High-Speed, feingewuchtet, mit Gleitbeschichtung fir ~ — 3axumnas raiika Tuna HS (o BbICOKOCKOPOCTHYIO 06pabOTKY (MOBLILIEHHOT

erhohte Spannkraft) gegen Aufpreis TOYHOCTM), C AHTUPUKLMOHHBIM NOKPLITUEM NS NOBLILIEHHOTO YCUIUS 3aX1Ma)
— MaB L vergroBerbar gegen Aufpreis — Bo3moxHO yBenmyeHne paamepa L 3a LONOAHUTENbHYIO nnaTy

ER
@ D [mm]
Spannbereich/[inana3on 3axuma [mm]

L [mm]

MaB/Pasmep A [mm]  Kkurz/xopotkuii $ 01’ O” 0“ 0” 0”
Bestell-Nr./H° sakaza 50.320...

_E____

MaB/Pasmep A [mm]  lang/mmHHbIi $ 100V 100V 100V 100V 100V
Bestell-Nr./H° sakasa 50.321... ...16 ...20 ...25 ...32 ...40
MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/yanuHentbiin E]H 160V 160V 160V 160
Bestell-Nr./H° sakaza 50.322... ...16 — ...25 ...32 ...40
MaB/Pasmep A [mm]  ZG200 glﬂ@ 200V 200V 200V 200
Bestell-Nr./H° sakaza 50.326... ...16 — ...25 ...32 ...40

Zubehdr/OcHacTka
Spannzangen/Liaura

I

Spannmutter (vorgewuchtet)/Hatsxnas raiika (c npegsaputensHoi GanaHcupoBKo)

GroBe/Pasvep ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° sakasa 83.912... ...16 ...25 .32 ...40
Spannmutter HS (feingewuchtet)/Harsxnas raiika HS (c To4Hoii 6anaHcupoBKoii)

(S

GroBe/Pasvep % ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° sakaza 83.912... ...16.HS ...25.HS ...32.HS ...40.HS
Gabelschliissel/Pox«kogbiii knioy

GroBe/Pasvep 5 ER 16 — — —
Bestell-Nr./H’ sakasa 84.200... ...16

Spannschliissel/CrsxHoii ko4

GroBe/Pasvep 5 — ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° sakaza 84.200... ...25 ...32 ...40
Wuchtringe/BanancuposoyHbie Konbua

GroBe/Pasvep kurz/xopotkuii @ ER 16 — — —
Bestell-Nr./H’ sakasa 79.350... ...28

GroBe/Pasvep lang/liberlang/nnunbiii/yunnHennsiin/ZG200  ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° sakasa 79.350... ...28 ...42 ...48 ...50
Anzugsbolzen/llitpesens

5

Schrumpfverlangerungen/Tepmoynnunurenu

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/Ioaxoaur takxe ans ANSI-CAT Technische Anderungen vorbehalten
2) Durchgebohrt/Co cxsostbim otsepctem CoxpaHseTcs IPaBo Ha TEXHNYECKNE UIMEHEHNS!



HAIMER.

- .

POWER COLLET CHUCK/CWU/TOBOW LLAHFOBbIN MATPOH
DIN 69871

SK40

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ TosHas GanancupoBKa Kopriyca onpas-

k1 G2.5 25.000 1/min 1/muH

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

Das Power Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir hochste Zer-
spanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte
Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe Steifigkeit mit
Schwingungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.
Das universelle Power Collet Chuck ist ein einzigartiges Hochleistungs-
spannfutter, das auch mit Standard-Spannzangen eingesetzt werden kann.

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3x D mit HAIMER Power Collets

- Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

- Hohe Steifigkeit

- Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

— Erhohte Zerspanleistung durch héhere Drehzahlen, hohere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Optional mit Safe-Lock™ Power Collet Spannzangen ab ER 25

- Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen ab ER 25 @ 6 mm

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

ER
& D [mm]

Spannbereich/[inanasox 3axuma [mm]
L [mm]

MaB/Pasmep A [mm] kurz/kxopotkuit 70
Bestell-Nr./H° sakaza 40.320...

06paboTka BCexX (yHKLNOHATbHBIX
OBEPXHOCTEN

™ Kegeltoleranz AT3
Honyck yma koHyca AT3

™ Kilhimittelzufuhr Form ADB
osson COX ¢popma ADB

Power Collet Chuck — cunoBoi#i LLaHroBblii NaTPOH ANS BBICOKOCKOPOCT-
Hoi1 06paboTku pe3aHnem. ONTUMM3UPOBAHHOE UCTIONHEHNE 00beaUHS -
€T NOBbILEHHYI0 XEeCTKOCTb ¢ AemMndupoBaHnem. JT0 WA[UT CTAHOK,
WNUHAEb U UHCTPYMEHT. YHMBEPCalbHblil CUII0BOIA LLAHTOBbIV NAaTPOH 3TO
€e[MHCTBEHHbII1 B CBOEM pofe 3aXUMHOI NaTPOH BbiCOYaiiLei MOLIHOCTH,
KOTOPBbIi1 TaK)XXe MOXET UCNOJIb30BATLCH CO CTAHAAPTHBIMYU LLaHFaMM.

— Bbicokas TouHocTb 6uenus: 0,003 mm npu 3xD ¢ cunosbimu uanramm HAIMER

— Takxe ang ctaHaapTHbix uaHr ER no 1ISO 15488 (BHumanue! Mpu npuMeHeHum
CTAaHAAPTHLIX LUAHr 3HAY€HNe ANNHbI - A yBenmqmsaeTcg)

— BblcoKasi XecTkocTb

— 6Gonee BLICOKAsH NABHOCTb X0fia 3a CYET AeMNdepHOil reoMeTpum, Kotopas
obecneynsaet Jiyyliee Ka4eCTBO NOBEPXHOCTU U WAAWUT UHCTPYMEHT, WNUHAEND
11 CTaHOK

— MNoBbilWEeHHas NPON3BOANTENBHOCTL pe3anns Gnarogaps 6onee BbICOKMM 060-
potam, 6onee BbICOKOI CKOPOCTW NoAayn Matepuana, bonblueii rmybuHe cpesa

— Gonee kopoTkoe Bpems 06paboTku, Gonee To4HOE cobNloAeHNEe pa3MepoB,
Gonee BbICOKOE yCunue 3axuma

— 0AnHaKoBO NPUMEHMMO Kak Anst BLICOKOCKOPOCTHON 06paboTku, Tak 1 ans Ts-
xenoi 06paboTku pe3aHnem

— OnuuoHansHo ¢ Safe-Lock Power uaHramu, HaynHas ¢ ER 25

— OnumoHanbHo: oteepctus COX Cool Jet B uatrax Power Collet ot ER 25 @ 6 mm

— C pe3bb0BbIMI OTBEPCTUSMM 71 HanaHCUPOBKN HanaHCUPOBOYHLIMU BUHTAMM

70 70
e32:3

MaB/Pasvep A [mm]  lang/mnnHHblit 100 100 100
Bestell-Nr./H° sakaza 40.321... ...16.3 ...25.3 ...32.3
MaB/Pasmep A [mm] liberlang/ynnmHeHHbiit 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakaza 40.322... EHBH ...16.3 ...25.3 ...32.3

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock™/Cunogsie uauru ¢ cuctemoit Safe-Lock™

B s

Bestell- Nr /H° sakaza 81.253...

mmm-:z----_

Bestell- Nr /H’ 3akaza 81.323...

Zubehor/OcHacTka

Power Collet Spannmutter/Taiika (touHo ot6anaHcuposana)
GroBe/Pasmep % ER 16
Bestell-Nr./H° sakasa 83.914... ...16

Power Collet Spannschliissel/3axumHoii ko4 ans cunoesix Laxr

GroBe/Pasvep s ER 16
Bestell-Nr./H’ sakaza 84.650... ...16
Power Collet Drehmomentschliissel/[uxuamomerpuueckuii knoy

Bestell-Nr./H’ 3akaza 84.600.00 — Wo—

ER 25 ER 32
...25 .32
ER 25 ER 32
...25 ...32

Cool-Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/OTsepcmn Cool Jet ans uaur Power Collet

Bestell-Nr./H’ zakasa 91.100.27

Siehe S. 113/Cw. crpanuuy 113

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



POWER COLLET CHUCK/CWU/TOBOW LLAHTOBbIN MATPOH

DIN 69871 - SK50

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ TosHas GanaHcHpoBKa Kopriyca orpas-
k1 G2.5 25.000 1/min 1/muH

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

06paboTka BCex (pyHKLUNOHATbHBIX
OBEPXHOCTEN

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

& Kilhimittelzufuhr Form ADB
oason COX ¢popma ADB

Das Power Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir hdchste Zer-
spanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte
Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe Steifigkeit mit
Schwingungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.
Das universelle Power Collet Chuck ist ein einzigartiges Hochleistungs-
spannfutter, das auch mit Standard-Spannzangen eingesetzt werden kann.

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3x D mit HAIMER Power Collets

— Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

- Hohe Steifigkeit

- Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

— Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

— Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Optional mit Safe-Lock™ Power Collet Spannzangen ab ER 25

- Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen ab ER 25 @ 6 mm

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

ER
@ D [mm]

Spannbereich/[luanason saxuma [mm]

HAIMER.

i
N
®
o
©
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=

Power Collet Chuck — cunoBo#i LLaHroBbli1 NaTPOH ANS BBICOKOCKOPOCT-
Ho1 00paboTku pe3aHnem. ONTUMM3UPOBAHHOE UCTIONIHEHNE 00beAUHS -
€T NOBbILWEHHYIO XEeCTKOCTb ¢ AeMNpupoBaHUEM. ITO WAAUT CTAHOK,
WNUHAEJb U UHCTPYMEHT. YHMBEPCabHblil CUIIOBO LLAHTOBbIV NaTPOH 3TO
€AVHCTBEHHbIii B CBOEM POAe 3aXMMHOIi NaTPOH BbICOYALLEei MOLHOCTH,
KOTOPbIi1 TaK)XXe MOXET UCNOJIb30BaTbCS CO CTAHAAPTHBIMYU LLaHFaMU.

— Bbicokas TouHocTb 6ueHusi: 0,003 mm npu 3xD ¢ cunosbimm uanramm HAIMER

— Takxe ang ctaHaapTHbiX uaHr ER no 1ISO 15488 (Bxumanue! Mpu npumeHe-
HUU CTAHAAPTHBIX Li@HI 3Ha4YeHne [JUINHbI - A yBeanMBaeTca)

— BbicoKasi XecTkocTb

— 6onee BbICOKAs NMABHOCTb XOfa 3a CYET AeMNdepHOil reoMeTpum, kotopas
obecneynBaet Jiyyliee Ka4eCctBO NOBEPXHOCTU U WAAWUT UHCTPYMEHT, WNUHAENb
11 CTaHOK

— MNoBbIlWEHHas NPON3BOANTENBHOCTL pe3anns Gnarogaps 6onee BbICOKMM 060-
potam, 6onee BbICOKOI CKOPOCTW Noaayn matepuana, 6onbluei rmybuHe cpesa

— Gonee kopoTkoe Bpems 06paboTku, 6onee To4HoE cobnioaeHne pasmepos,
6onee BbICOKOE yCunne 3axuma

— OAMHaKoBO NPUMEHMMO Kak Ans BICOKOCKOPOCTHOW 06paboTku, Tak v ans Ts-
xenoit 06paboTku pe3aHnem

— OnuuoHanbHo ¢ Safe-Lock Power uanramu, HaynHas ¢ ER 25

— OnuuonansHo: otBepcTua COX Cool Jet 8 Lianrax Power Collet ot ER 25 & 6 mm

— C pe3bb60BbIMI OTBEPCTUSMI A1 HanaHCUPOBKN HanaHCUPOBOYHBIMU BUHTAMM

L [mm]

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii
Bestell-Nr./H® sakasa 50.320...

El%ﬁ 70

70 70
...32.3

___

MaB/Pasmep A [mm] Iang/p,anHbm =Mlli”“' 100 100 100
Bestell-Nr./H° sakasa 50.321.. | B ..16.3 ...25.3 ..32.3
MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 130 130 130
Bestell-Nr./H’ sakaza 50.324... ﬂ% ..16.3 ..25.3 ..32.3
MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/ynnuHenHbiit 160 160 160
Bestell-Nr./H saxasa 50.322... = 163 ..25.3 .32.3

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock™/Cunogsie uanru ¢ cucremoii Safe-Lock™

ER 25 (6,0-16,0) Spann/[lnametp saxuma Q D1 [mm]
Bestell-Nr./H° sakaza 81.253...

mm-m-mn---_

Bestell- Nr /H° 3akaza 81.323...

Zubehor/OcHacTka

Power Collet Spannmutter/Taiika (touHo ot6anaHcuposana)
GroBe/Pasmep % ER 16
Bestell-Nr./H° zakasa 83.914... ...16
Power Collet Spannschliissel/3axumHoii ko4 a5 cunoesix Laxr
GroBe/Pasvep S ER 16
Bestell-Nr./H’ sakaza 84.650... ...16
Power Collet Drehmomentschliissel/fuxuamomerpuueckuii knoy
Bestell-Nr./H° 3akaza 84.600.00 — o —

Cool-Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/OTaepcmn Cool Jet ans uaur Power Collet

Bestell-Nr./H’ zakaza 91.100.27

ER 25 ER 32
...25 .32
ER 25 ER 32
...25 ...32

Siehe S. 113/Cwm. ctpanuuy 113

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS



HAIMER.

HOCHGENAUIGKEITSFUTTER/HG-MATPOH BbICOKOW TOYHOCTM
DIN 69871 - SK40

- .

MACMOPT KAYECTBA
: Aufnahme feingewuchtet
- 52525000 Limin
f Wﬁ o o Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
— VA7), N IZ(Oépann(a BCEX (YHKUMOHANbHBIX
! M0BEPXHOCTEN
; ™ Kegeltoleranz AT3
@G ﬂonyc;_( yma Koyca AT3
t A © Kilhimittelzufuhr Form ADB
= IMogsoa COX ¢opma ADB
Verwendung: MpumeHeHue:
Zum hochgenauen Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft mit [Ins BbICOKOTOYHOIO 3aXIMa MHCTPYMEHTA C LMIMHAPUYECKAM XBOCTOBUKOM B
speziellen Spannzangen. Auch fiir Schafte mit Spannflachen. Sehr gut cneunanbHOM L@HroBOM 3axume. Takxe s XBOCTOBUKOB C Nbickoil. OueHb Xopo-
geeignet fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. LU0 NOAXOAMT NS BbICOKOCKOPOCTHOI 06paboTku.
Mit Steilkegel SK40 Form ADB DIN 69871. C koHycom SK40 dopma ADB DIN 69871.
Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare ®opma ADB 03HayaeT: LeHTpanbHblit nopsos COX 1 BO3MOXHOCTb NOBTOPHON
Kiihimittelkanéle am Bund 3amyLwku kaHanoB COX Ha coeguHutensHom BypTuke
- Lieferumfang: HG-Futter mit Spannschraube und Ausziehhaken — 06bem noctasku: HG — naTpoH BLICOKOK TOYHOCTH C HATIXHbIM HONTOM
ohne Spannzange 1 C KPIOKOM 6e3 LiaHrm
- Schafttoleranz h6 — MNop xBocTOBMK C Aonyckom h6
- Verlangerungen fiir HG Futter lieferbar — Bo3moxHo ucnonb3osath HG yanuHutens

@ D [mm]

Spann @/[inamertp 3axuma
MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuii g‘ EB 65Y 70V 75
Bestell-Nr./H° sakasa 40.420... 01 ...02 ...03
MaB/Pasvep A [mm]  lang/minHHblii 100V 100V 100
Bestell-Nr./H° sakasa 40.421... $ ...01 ...02 ...03
MaB/Pasvep A [mm]  (berlang/ynimHeHHbiii % 160V 160V 160
Bestell-Nr./H° sakasa 40.422... ...01 ...02 ...03

Rundlaufgenauigkeit <0,003
TouwocTb 6uenmns < 0,003

Zubehor/OchacTka
Spannschraube/HarsxHoit Gont

Anzugsbolzen/llitpesens

)
Spannzangen/Liaura
HG 01 @02 @03 @04 @05 P06 P08 — — — - = =
Bestell-Nr./H° sakasa 82.510... == .02 ...03 ..04 ..05 ...06 ...08
HG 02 - — - — - — 910 @912 914 — — —
Bestell-Nr./H° sakasa 82.520... =g .10 .12 ..14
HG 03 - - - — - = = = = 716 @18 @20
Bestell-Nr./H° sakasa 82.530... ESIs .16 ...18 ...20
Ausziehhaken/BebitsxHoii kprovok
HG HG 01 HG 02 HG 03
Bestell-Nr./H° sakaza 82.570... @ Jd ...00 ...00 ...00
Wuchtringe/BanancupogoyHbie Konbua
HG HG 01 HG 02 HG 03
Bestell-Nr./H’ sakaza 79.350... @ ...30 ...35 ...48

Cool Jet Bohrungen/Oteepctusa Cool Jet
Bestell-Nr./H° sakaza 91.100.24

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/IToaxoaur takxe ans ANSI-CAT Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS

Siehe S. 140/Cwm. ctpanuuy 140



HOCHGENAUIGKEITSFUTTER/MATPOH BbICOKOWM TOYHOCTMN

DIN 69871 - SK50

MACNOPT KAYECTBA
M Aufnahme feingewuchtet
ToyHasi GanaHcvpoBka onpasku
G2.5 25.000 1/min 1/mum
& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
06paboTka BCEX PYHKLMOHATbHBIX
MOBEPXHOCTEN
™ Kegeltoleranz AT3
Honyck yma koryca AT3
& Kilhimittelzufuhr Form ADB

Moggog COX ¢opma ADB
T ———————————

Verwendung:

Zum hochgenauen Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft mit
speziellen Spannzangen. Sehr gut geeignet fiir Hochgeschwindigkeits-
bearbeitung.

Mit Steilkegel SK50 Form ADB DIN 69871.
Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare
Kiihimittelkanale am Bund.

- Lieferumfang: HG-Futter mit Spannschraube und Ausziehhaken
ohne Spannzange
- Schafttoleranz h6

® 6mm A

MpumeneHue:

[Ins BBICOKOTOYHOIO 3aXMMa MHCTPYMEHTA C LWIMHAPNYECKVM XBOCTOBUKOM B
cneunanbHOM LAHrOBOM 3aXuUMe. 0OyeHb XOpOLIO NOAXOAUT ANsi BbICOKOCKO-
POCTHOI# 06paboTky.

C koHycom SK50 dopma ADB DIN 69871.
®opma ADB o3HayaeT: LeHTpanbHblil noaBod COX 1 BO3MOXHOCTb NOBTOPHON
3arywku kaHanoB COX Ha coeauHuTensHOM BypTuke.

— 06bem noctaBku: HG-naTpoH BLICOKO TOYHOCTH C HATSXHBIM BONTOM 1 Kpio-
KoM 6€e3 LaHru
— MNop xBocTOBMK C Aonyckom h6

@ D [mm]

Spann @/[jnamerp 3axuma
MaB/Pasmep A [mm] kurz/xopotkuit $ 651 700 75Y
Bestell-Nr./H° sakaza 50.420... ...01 02 ...03
MaB/Pasmep A [mm]  lang/nnHHbii g% 100v 1000 100V
Bestell-Nr./H’ sakasa 50.421... ...01 ...02 ...03
MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/ynnmHenHbiii 160V 160V 160V
Bestell-Nr./H° sakasa 50.422... ‘% ...01 ...02 ...03

Zubehor/OchacTka
Spannschraube/HarsxHoi Gont

Spannzangen/Liaura
HG 01

Bestell-Nr./H’ sakasa 82.510... ...02

Rundlaufgenauigkeit <0,003
TouocTb 6uenmns < 0,003

902 903 @04 @05 @06 408 — — — — — —

...03 ..04 ..05 ..06 ...08

HG 02
Bestell-Nr./H’ sakasa 82.520...

- — @10 912 914 — — —
...10 ...12 ...14

Bestell-Nr./H’ sakasa 82.530...
Ausziehhaken/BebitsixHoii kprovok

HG

Bestell-Nr./H° sakaza 82.570...
Wuchtringe/Banancupogoutsie konbua
HG

Bestell-Nr./H° sakaza 79.350...
Anzugsbolzen/llitpesens

HG 01

HG 01
...30

=
=
=4
HG 03 = —
D1
@
RG]

Cool Jet Bohrungen/Oteepctus Cool Jet
Bestell-Nr./H° sakaza 91.100.24

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/Ioaxoaur takxe ans ANSI-CAT

- - - — — @l6 @18 @20
.16 ..18 ...20

HG 02 HG 03
...00 ...00

HG 02 HG 03
...35 ...48

Siehe S. 140/Cwm. ctpanuuy 140

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS

HAIMER.
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HAIMER.
WELDON-AUFNAHME/OMPABKA WELDON
DIN 69871 - SK40

MACMOPT KAYECTBA

™ Aufnahme feingewuchtet
™ Tounas ©banaHcUpoBKka onpasku

| G2.522.000 1/min 1/mux
|| . . Az —at N ™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
‘ RSS! E(Odpa6orxa BCEX PYHKLIMOHATIbHBIX

i
N ™ Kegeltoleranz AT3
8 Jonyck yma koHyca AT3
© & Kilhimittelzufuhr Form ADB
= A Tloasog COX dopwa ADB
(=]
Verwendung: MpumeHeHue:
%um Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und seitlicher Mitnahmeflache [ng 3axuma dpe3 ¢ LUIMHAPUYECKMM XBOCTOBMKOM C JIbICKOI B COOTBETCTBUM CO
Ahnlich DIN 1835-B und DIN 6535-HB. cranaaptamu DIN 1835-B 1 DIN6535-HB.
Ahnlich DIN 6359-2 mit Steilkegel SK40 Form ADB DIN 69871. B cootseTcTBUM CO cTaHgapTom DIN 6359-2
Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare ¢ koHycom SK40 ®opma ADB DIN 69871.
Kiihimittelkanale am Bund. ®opma ADB 03HayaeT: LeHTpanbHblil nopsos COX 1 BO3MOXHOCTb NOBTOPHO

3arywku kaHanoB COX Ha coeauHuTensHOM BypTuke.

- Lieferumfang: mit Spannschraube — 06bem NOCTaBKM: C HATAKHLIM GONTOM

— Ultrakurze Ausfiihrung nur Form AD lieferbar — B ynbTpakopoTKOM MCMONHEHUM NOCTaBASIETCS TONbKO B popme AD

- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis — OxnaxpeHue ¢ nomowpbto Cool Jet 3a ononHUTENbHYIO NNaTy
Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm] 08 10 14 16 18 32

@ D2 [mm] 28 35 42 48 48 72

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/koporkuii 501' 50“ 50” 50“ 501’ 100 100
Bestell-Nr./H° sakaza 40.300...
MaB/Pasmep A [mm]  lang/nnntHbit 1% 100 1000 100V 100V 100" 100 100 100 — —
Bestell-Nr./H° sakasa 40.301... .06 ..08 ..10 ..12 ..14 ..16 ..18 ..20

MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/ynnuHenbiii % 1600 1600 1600 160" 160" 160 160 160 160 _
Bestell-Nr./H° zakasa 40.302... .06 ..08 ..10 ..12 ..14 .16 ..18 ..20 ..25

MaB/Pasmep A [mm]  ultrakurz/ynspakopotkuii % — — — — — 35 35 40 60 70
Bestell-Nr./H° sakaza 40.305... .16 ..18 ..20 ..25 ..32

Standard-Ausfiihrung, mit Cool Jet/Cranpaprhoe ucnonueune c Cool Jet

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm] (0] 10 14 16 18 32
@ D2 [mm] 28 35 42 48 48 72

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/koporkuii 50V O” O” O” 01’ 100 —
Bestell-Nr./H’ sakaza 40.300... ...06.2 ...08.2 ...10.2 ...12.2 ...14.2 ...16.2 e ...25.2
Zubehdr/Ocuactka

Spannschraube/HarsxwHoi Gont

Spann @/nanaszox 3axuma & % 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
Bestell-Nr./H° sakaza 85.100... .06 ..08 .10 ..12 .12 ..14 ..14 .16 ..18 ..20

Wuchtringe/BanancupoeouHbie konbua

Spann @/Iuanazon saxuma @ lang/ZG130/liberlang/ZG200 @ 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
Bestell-Nr./H° sakaza 79.350... .25 .28 .35 ..42 .42 .48 ..48 .52 .65 ..72
Anzugsbolzen/llitpesens H:@UE]

Cool Jet Bohrungen bei @ 6 mm - 20mm/Oteepctus Cool Jet ot anam. 6 Mm - 20 Mm
Bestell-Nr./H° sakaza 91.100.24

Cool Jet Bohrungen bei @ 25mm - 32mm/Oteepctus Cool Jet ot anam. 25 mm - 32 Mm
Bestell-Nr./H’ zakaza 91.100.26

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/IToaxoaur takxe ans ANSI-CAT Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS

Siehe S. 140/Cw. ctpanuuy 140

Siehe S. 140/Cw. ctpanuuy 140



WELDON-AUFNAHME/OMPABKA WELDON
DIN 69871

SK50

MACMOPT KAYECTBA

M Aufnahme feingewuchtet

™ Touas ©OanaHcupoBKka onpasku
G2.522.000 1/min 1/muH

& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

Er06pa6orxa BCEX PYHKUMOHANbHBIX

OBEPXHOCTEH

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
Toason COX ¢popma ADB

Verwendung:
Zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und seitlicher Mitnahmeflache
ahnlich DIN 1835-B und DIN 6535-HB.

Ahnlich DIN 6359-2 mit Steilkegel SK50 Form ADB DIN 69871.
Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare

|
|
|
|
i
1
|
|
|
|
@ D1
2D2

MpumeneHue:
[ns 3axuma $pe3 ¢ LMINHAPMYECKUM XBOCTOBMKOM C NIBICKOIA B COOTBETCTBUM CO
cranaaptamu DIN 1835-B n DIN6535-HB.

B cooteetcTBUM €O cTaHaapTom DIN6359-2
¢ koHycom SK50 ®opma ADB DIN 69871.

HAIMER.
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Kiihimittelkanale am Bund. ®opma ADB 03HayaeT: LeHTpanbHblit nofsos COX 1 BO3MOXHOCTb NOBTOPHOIA

3amywku kaHanoB COX Ha coeauHuTensHOM BypTuke.

Lieferumfang: mit Spannschraube
— Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis

06bem NoCTaBKU: C HATSXHbIM HONTOM
— OxnaxpaeHue ¢ nomoubio Cool Jet 3a ononHNUTENbHYIO NnaTy

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm] (0] 12 16 18 32 40
@ D2 [mm] 28 42 48 48 72 78

MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii 631’ 63” 631' 63“ 63” 631' 63“ 63” 80“ 100 100
Bestell-Nr./H° sakaza 50.300...

MaB/Pasvep A [mm]  lang/mmHHbiii EB 100 100" 100" 100 1000 1000 100V 100V 100V — —
Bestell-Nr./H’ sakasa 50.301... ...06 ..08 ..10 ..12 ..14 ..16 ..18 ..20 ...25

MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 $ 130 130" 130 1300 1300 1300 130V 130v  130Y 130 130
Bestell-Nr./H° zakasa 50.304... .06 ..08 ..10 ..12 ..14 ..16 ..18 ..20 ..25 ..32 ..40
MaB/Pasmep A [mm]  (berlang/ynnmHenHbii EB 160V 160V 160" 160" 160V 160V 160" 160V 160 160 160
Bestell-Nr./H° zakasa 50.302... .06 ..08 ..10 ..12 ..14 ..16 ..18 ..20 ..25 ..32 ..40
MaB/Pasmep A [mm]  ZG200 % 200" 200V 200V 200V 2000 2000 2000 2000 — — —
Bestell-Nr./H’ sakaza 50.306... ...06 ..08 ..10 ..12 ..14 ..16 ..18 ..20

Standard-Ausfiihrung, mit Cool Jet/Craupaprhoe ucnonueune ¢ Cool Jet

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm] (0] 12 16 18 32 40
@ D2 [mm] 28 42 48 48 72 78
31;

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kxopotkuii — 31' 3“ — — 31' —
Bestell-Nr./H’ sakaza 50.300...

Zubehdr/OcHacTka

Spannschraube/HarsxwHoi Gont

Spann @/Nnanasox 3axuma & 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32 40
Bestell-Nr./H° sakaza 85.100... .06 ..08 ..10 ..12 ..12 ..14 .14 ..16 ..18 ..20 ..20
Wuchtringe/BanaHcupoeouHbie konbua

Spann @/Iunanason saxuma @ lang/ZG130/liberlang/ZG200 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32 40
Bestell-Nr./H’ sakasa 79.350... .25 ..28 ..35 ..42 .42 .48 ..48 .52 ..65 ..72 ..78
Anzugsbolzen/llitpesens

Cool Jet Bohrungen bei @ 6 mm - 20mm/Oteepctus Cool Jet ot gnam. 6 Mm - 20 Mm
Bestell-Nr./H° sakaza 91.100.24

Cool Jet Bohrungen bei @ 25mm - 32mm/Oteepctus Cool Jet ot anam. 25 mm - 32 Mm
Bestell-Nr./H° sakaza 91.100.26

Siehe S. 140/Cw. ctpanuuy 140

Siehe S. 140/Cw. ctpanuuy 140

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/Ioaxoaur takxe ans ANSI-CAT Technische Anderungen vorbehalten

CoxpaHseTcs IPaBo Ha TEXHNYECKNE UIMEHEHNS!



HAIMER.

MESSERKOPF-AUFNAHME/OMNPABKA ONA HACAAHbBIX ®PE3
DIN 69871 - SK40

- .

NMACMOPT KA4YECTBA
_ ™ Aufnahmekérper feingewuchtet
! ToyHas 6anaHcypoBKka Kopryca onpaku
. | G2.5 22.000 1/min 1/
I | S <| ,,,,, [ o s =2 ™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
I SIS 06paboTka BCex yHKUMOHATbHBIX
i MOBEPXHOCTEN
‘ ™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koryca AT3
& Kiihimittelzufuhr Form ADB
L A L ™ Mogsos COX gopma ADB
Verwendung: MpumeHeHue:
Zur Aufnahme von Messerkdpfen und Frasern mit Quernut DIN 1880 sowie [ing 3axuMa HacafHbIX Gpe3 CO WMNOHOYHBIMM Na3aMu B COOTBETCTBIM CO CTaH-
ab Spann @ 40 Aufnahme nach DIN 2079 méglich (4 zusétzliche Gewinde- naptom DIN 1880, a Takxe ¢ naTpOHOM, UMEIOLLMM AuaMeTp 3axuma ot 40 Mm B
bohrungen). cootsetcTBum ¢ DIN 2079 (4 nononHUTENbHBIX OTBEPCTUS C PE3bO0il).
Kiihimittel-Austrittsbohrungen an der Stirnseite fiir Fraser und Innenkiihlung. OtBepcTus ans Bbixoaa COX ¢ TOPLOBOI CTOPOHbI AN GPe3 1 BHYTPEHHEro
noasopa COX.
Nach DIN 6357 mit Steilkegel SK40 Form ADB DIN 69871.
Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare B cootsetctBum ¢ DIN 6357 ¢ koHycom SK40 dopma ADB DIN 69871.
Kihlmittelkanale am Bund. ®opma ADB o3HayaeT: ueHTpanbHblii noasoa COX 1 BO3MOXHOCTb MOBTOPHO

3arnywwku kaHanos ans COX Ha coefnHUTENbHOM BypTUKE.
- Lieferumfang: komplett mit Fraseranzugsschraube, GroBe 16.1 mit
verkleinertem Anlagedurchmesser D2 — O6beMm NoCTaBKM: B KOMMJIEKTE C HATAXHBIM BONTOM s 3axaTis Gppesbl, pas-
mep 16.1 ¢ yMeHbLUEeHHbIM AnamMeTpom npuneraqmns D2

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm] 22

@ D2 [mm] kurz/xopotkuii 48

L [mm] 19
MaB/Pasmep A [mm] kurz/xopotkuii E% 35 35 35 50 50
Bestell-Nr./H° zakaza 40.350... ...16.1.KKB ...22.KKB ...27.KKB ...32.KKB ...40.KKB

. oD2pom (3[4 60 78 | |

MaB/Pasmep A [mm] lang/mnnHHblit E]@ 100 100 100 100
Bestell-Nr./H° sakaza 40.351... ...16.KKB ...22.KKB ...27.KKB ...32.KKB
MaB/Pasmep A [mm] liberlang/ynnHerHbii — 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakaza 40.352... E]H ...22.KKB ...27.KKB ...32.KKB
Zubehor/OchacTka
Fraseranzugschraube/HarsxHoi Gont ans 3axartns dppess
GroBe/Pasvep D1 — 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakasa 85.300... .22 .27 .32 ...40
Schliissel/Kniou
GroBe/Pasvep D1 — 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakaza 84.400... .22 .27 .32 ...40
Wuchtringe/BanaHcupoBouHbie konbua
GroBe/Pasvep D1 kurz/xopotkuii @ — 22 27 — —
Bestell-Nr./H’ sakaza 79.350... ...48 ...48
Anzugsbolzen/llitpesens H:@UD

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



HAIMER.

MESSERKOPF-AUFNAHME/OMNPABKA ONA HACAAHbBIX ®PE3
DIN 69871 - SK50

MACMOPT KAHYECTBA
M Aufnahmekorper feingewuchtet

To4asi GanarcupoBka Kopriyca onpasku / ‘
G2.5 22.000 1/min 1/muH
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet B | | D Y gy ala
06paborka BCex yHKUMOHATbHBIX + i‘ ISTRS]
OBEPXHOCTEH ‘
™ Kegeltoleranz AT3 =
Jonyck yrna koHyca AT3 : g
& Kilhimittelzufuhr Form ADB ‘ ©
TosBos COX popma ADB A L =
- a
Verwendung: MpumeneHue:
Zur Aufnahme von Messerkdpfen und Frasern mit Quernut DIN 1880 sowie [ing 3axuma HacafHbIX GPe3 CO WNOHOYHBIMM Na3aMn B COOTBETCTBIN CO CTaH-
ab Spann @ 40 Aufnahme nach DIN 2079 moglich (4 zuséatzliche Gewinde- naptom DIN 1880, a Takxe ¢ naTpoHOM, UMetOLMM anameTp 3axuma ot 40 MM B
bohrungen). cootsetcTBiM ¢ DIN 2079 (4 LONOAHUTENbHBIX OTBEPCTUS C PE3bO0ii).
Kihimittel-Austrittsbohrungen an der Stirnseite fiir Fraser und Innenkiihlung. OtBepcTus ans Bbixoaa COX ¢ TOPLOBOI CTOPOHbI ANs GPEe3 1 BHYTPEHHEro
noasopa COX.
Nach DIN 6357 mit Steilkegel SK50 Form ADB DIN 69871.
Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare B cootsetctBum ¢ DIN 6357 ¢ koHycom SK50 dopma ADB DIN 69871.
Kihlmittelkanale am Bund. ®opma ADB o3HayaeT: ueHTpanbHblil noasoa COX 1 BO3MOXHOCTb MOBTOPHOW

3arnyLkv kaHanos ans COX Ha coeamHuTensHOM BypTuke.
- Lieferumfang: komplett mit Fraseranzugsschraube
— 06bem NOCTaBKM: B KOMMJIEKTE C HATSKHBIM 60NTOM NS 3axuma dpesbl

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm] 27

@ D2 [mm] 60

L [mm] 21
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii % 35Y 35V 35 50 70 70
Bestell-Nr./H° sakaza 50.350... ...22KKB ...27.KKB ...32.KKB ...40.KKB ...50.KKB ...60.KKB
MaB/Pasmep A [mm]  lang/mmHHbIi % 100V 100V 100 100 _ _
Bestell-Nr./H’ sakasa 50.351... .22 KKB ...27.KKB ...32.KKB ...40.KKB
MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/ynnmHenHblii % 160V 160V 160 160 _ _
Bestell-Nr./H° sakasa 50.352... ...22KKB ...27.KKB ...32.KKB ...40.KKB

Zubehdr/OchacTka

Fraseranzugschraube/HarsxHoi Gont ans 3axartns dppessb

GroBe/Pasvep D1 22 27 32 40 50 60
Bestell-Nr./H° sakasa 85.300... .22 .27 .32 ...40 ...50 ...60
Schliissel/Kniou

GroBe/Pasmep D1 22 27 32 40 50 60
Bestell-Nr./H° sakaza 84.400... .22 .27 ...32 ...40 ...50 ...60
Wuchtringe/BanaHcupoeoutbie konbua

GroBe/Pasmep D1 kurz/xopotkuii @ 22 27 — — — —
Bestell-Nr./H’ sakasa 79.350... ...48 ...60

GroBe/Pasmep D1 lang/liberlang/mnnHHbiii/yannHenHsli 22 27 32 40 — —
Bestell-Nr./H° sakasa 79.350... ...48 ...60 ...78 ...89

Anzugsbolzen/llitpesens ﬂ]:@m

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/Ioaxoaur takxe ans ANSI-CAT Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS



HAIMER.

KOMBIAUFSTECKFRASERDORN
ONPABKA KOMBUHUPOBAHHAA ANA HACALHbBIX ®PE3
DIN 69871 - SK40

- .

MACMOPT KAYECTBA
™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ Touas ©banaHcUpoBKa Kopiyca orpasku
G2.522.000 1/min 1/mmH
— oy
=)= ™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
ISIRS E(Odpaﬂon(a BCEX (YHKUNOHATIbHBIX
M0BEPXHOCTEN
™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3
& Kiihimittelzufuhr Form ADB
[ongon COX popma ADB
Verwendung: MpumeHeHue:
Zum Spannen von Walzenstirnfrasern DIN 841 und DIN 1880 sowie Winkel- [ing 3axuma unnHapuyeckux Topuosbix dpes DIN 841 n DIN1880, a Takxe
stirnfrasern DIN 842 und Messerkopfen DIN 1830. TopLoBbIX yrnoBbix dpe3 DIN 842 1 pe3uosbix ronosok DIN 1830.
Nach DIN 6358 mit Steilkegel SK40 Form ADB DIN 69871. B cootsetcTeum ¢ DIN 6358 ¢ koHycom SK40 ¢popma ADB DIN 69871.
Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare ®opma ADB o3HayaeT: ueHTpanbHblii noasoa COX 1 BO3MOXHOCTb MOBTOPHO
Kihlmittelkanale am Bund. 3amyLwku kaHanos ans COX Ha coeanHuTensHOM BypTuke.
- Lieferumfang: komplett mit Fraseranzugsschraube, Mitnehmerring und — 06bem NOCTaBKM: B KOMMJIEKTE C HATSXKHBIM B0ATOM NS 3axuMa pesbl,
Passfeder PUKLMOHHBIM KONbLLOM U PEFYNIMPOBOYHOI NPYXMHOI
- Kiihlkanalbohrungen an Stirnseite gegen Aufpreis — Kananbl s oxnaxzaeHus B TOPLLOBOI YacTh 32 LOMONHUTENBHYIO nnaTy

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

L1 [mm]

L2 [mm]
MaB/Pasmep A [mm] kurz/kxopotkuit $ 550 551 55 60 60
Bestell-Nr./H° sakaza 40.340... ...16 .22 .27 ...32 ...40
MaB/Pasmep A [mm] lang/mnnHHblit 100V 100V 100 100 100
Bestell-Nr./H° sakaza 40.341... EH ...16 .22 .27 ...32 ...40
MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 130V 130V 130 130 —
Bestell-Nr./H° sakaza 40.344... % ...16 .22 .27 .32
MaB/Pasvep A [mm]  (berlang/ynimHenHbiii ‘E]H 160V 160V 160 160 —
Bestell-Nr./H° sakaza 40.342... ...16 .22 .27 .32
MaB/Pasvep A [mm]  ZG200 @ 200V 200V 200 _ _
Bestell-Nr./H’ sakaza 40.346... ...16 .22 ...27
Zubehor/OchacTka
Fraseranzugschraube/HarsxHoi Gont ans 3axartns dppess
GroBe/Pasvep D1 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakasa 85.300... ...16 .22 .27 .32 ...40
Schliissel/Kniou
GroBe/Pasvep D1 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakaza 84.400... ...16 .22 .27 .32 ...40
Passfeder/Perynupoeoynas npyxusa
GroBe/Pasvep D1 — 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakasa 85.400... ...16 .22 .27 .32 ...40
Mitnehmerring/®pukumnontoe konsuo
GroBe/Pasvep D1 % 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakaza 85.200... ...16 .22 .27 .32 ...40
Wuchtringe/BanancupogouHbie Konbua
GroBe/Pasvep D1 lang/liberlang/nnnHHbiii/yainHer b @ 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakasa 79.350... .32 ...40 ...48 ...58 ...70

Anzugsbolzen/llitpesens

Kiihlkanalbohrungen/Kananei gns COX
Bestell-Nr./H° sakaza 91.100.03

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/IToaxoaur takxe ans ANSI-CAT Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS




KOMBIAUFSTECKFRASERDORN
ONPABKA KOMBUHUPOBAHHAA ANA HACALHbBIX ®PE3
DIN 69871

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ Touas ©OanaHcupoBka Kopryca onpaku
G2.522.000 1/min 1/mum

- SK50

MOBEPXHOCTEH

& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
06paboTka BCex pyHKLUNOHATbHBIX

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

Moggoa COX ¢opma ADB

Verwendung:

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB

HAIMER.

Zum Spannen von Walzenstirnfrasern DIN 841 und DIN 1880 sowie Winkel-
stirnfrasern DIN 842 und Messerkopfen DIN 1830.

Nach DIN 6358 mit Steilkegel SK50 Form ADB DIN 69871.

Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare
Kiihimittelkanale am Bund.

- Lieferumfang: komplett mit Fraseranzugsschraube, Mitnehmerring und

Passfeder

- Kiihlkanalbohrungen an Stirnseite gegen Aufpreis

i
N
®
o
©
=
=

MpumeneHue:
[ns 3axuma uunuHapuyeckux Topuosbix dpe3d DIN 841 u DIN1880, a Takxe
TOpLOBbIX yrnoBbix dppe3 DIN 842 u pe3uosbix ronosok DIN 1830.

B cootsetctBum ¢ DIN 6358 ¢ koHycom SK50 ¢popma ADB DIN 69871.
®opma ADB o3HayaeT: ueHTpanbHblil noasoa COX 1 BO3MOXHOCTb MOBTOPHOM
3arnyLkv kaHanos ans COX Ha coeamHuTeNnbHOM BypTuKe.

— 06bem NOCTaBKM: B KOMMJEKTE C HATSKHBIM 60NTOM ANs 3axuma ¢pesbl,
PUKLNOHHBIM KOAbLOM W PErYIUPOBOYHON NPYXUHOIA
— Kananbl s oxnaxaeHns B TOPLLOBOW YacTu 3a AOMONHUTENbHYIO nnaTy

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

L1 [mm]

L2 [mm]
MaB/Pasmep A [mm]  Kkurz/xopotkuii $ 550 551 551 551 551 70
Bestell-Nr./H° sakaza 50.340... ...16 .22 .27 ...32 ...40 ...50
MaB/Pasmep A [mm]  lang/mnkHbii Elb 100V 100V 100v 100V 100V 100
Bestell-Nr./H° sakaza 50.341... ...16 .22 .27 ...32 ...40 ...50
MaB/Pasmep A [mm]  ZG130 $ 130V 130V 130V 130V 130V 130
Bestell-Nr./H° sakaza 50.344... ...16 .22 .27 .32 ...40 ...50
MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/ynnmHenHbiii % 160V 160V 160V 160V 160V 160
Bestell-Nr./H° sakaza 50.342... ...16 .22 .27 .32 ...40 ...50
MaB/Pasmep A [mm]  ZG200 200V 200V 200V 200V 200V 200
Bestell-Nr./H° sakasa 50.346... % .16 22 27 .32 40 50
Zubehdr/OchacTka
Fraseranzugschraube/HarsxHoi Gont ans 3axartns dppessb
GroBe/Pasmep D1 16 22 27 32 40 50
Bestell-Nr./H° sakasa 85.300... ...16 .22 .27 .32 ...40 ...50
Schliissel/Kniou
GroBe/Pasvep D1 16 22 27 32 40 50
Bestell-Nr./H° sakaza 84.400... ...16 .22 .27 .32 ...40 ...50
Passfeder/Perynupoeoynas npyxusa
GroBe/Pasmep D1 — 16 22 27 32 40 50
Bestell-Nr./H° sakasa 85.400... ...16 ...22 .27 .32 ...40 ...50
Mitnehmerring/®pukumnontoe konsuo
GroBe/Pasmep D1 g 16 22 27 32 40 50
Bestell-Nr./H’ sakaza 85.200... .16 .22 .27 ...32 ...40 ...50
Wuchtringe/BanancupogouHbie Konbua
GroBe/Pasvep D1 lang/liberlang/nnnHHbiii/yannHerHsli 16 22 27 32 40 50
Bestell-Nr./H° sakasa 79.350... .32 ...40 ...48 ...58 ...70 ...90

Anzugsbolzen/llitpesens

Kiihlkanalbohrungen/Kananei gns COX

Bestell-Nr./H° sakasa

91.100.03

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/Ioaxoaur takxe ans ANSI-CAT

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS



HAIMER.
WHISTLE NOTCH-AUFNAHME/OINMPABKA WHISTLE-NOTCH
DIN 69871 - SK40

', MACMOPT KAYECTBA
- ™ Aufnahme gewuchtet
| | IZfEanaHCMposKa onpasku
7% e = (G6.38.000 1/min 1/
=== L _|-_-—_;__:_:“n =31 HA VAN g a ™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
e S 06paboTka BCex PYHKLMOHATbHBIX
— : [10BEPXHOCTEN
73 & Kegeltoleranz AT3
[<2] ) JHonyck yma koryca AT3
© i & Kilhimittelzufuhr Form ADB
E A ™ Toason COX gopma ADB
Verwendung: MpumeHeHue:
Zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und geneigter Spannflache [ns 3axuma dpes ¢ LUIMHAPUYECKUM XBOCTOBIKOM 1 JIbICKOW B COOTBETCTBUN
ahnlich DIN 1835-E und DIN 6535-HE. co ctangapTom DIN1835-E u DIN6535-HE.
DIN 6359-2 mit Steilkegel SK40 Form ADB DIN 69871. DIN6359-2 ¢ koHycom SK40 dopma ADB DIN 69871.
Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare ®opma ADB o3HayaeT: ueHTpanbHblii noasoa COX 1 BO3MOXHOCTb MOBTOPHO
Kihlmittelkanale am Bund. 3amyLwku kaHanos ans COX Ha coeanHuTensHOM BypTuke.
- Lieferumfang: mit Spannschraube und Langeneinstellschraube — 06bem NOCTaBKM: C HATSKHBIM BOATOM 1 6ONTOM ANS PErynupoBKN No AanHe
- Feinwuchten gegen Aufpreis — ToyHas GanaHcUpoBKa 3a [LOMONHUTENbHYIO Nnaty
- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis — Oxnaxnenue Cool Jet 3a fononHuTeNbHYIO NNATy
Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm] 08 10 14 16 18 32
@ D2 [mm] 28 35 42 48 48 72
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/koporkuii 501' 50“ 50” 501' 501’ 100 100
Bestell-Nr./H° sakaza 40.330...
Zubehor/OchacTka
Spannschraube/HarsxwHoi Gont
Spann @/Auanaso saxuma & % 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
Bestell-Nr./H° sakasa 85.100... .06 ..08 .10 ..12 ..12 .14 ..14 .16 ..18 ..20

Einstellschraube/PerynupogouHsiii 6ont

GroBe/Pasmep D1 kurz/kxopotkuit EB% 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
Bestell-Nr./H° sakaza 85.150... .01 .01 .01 .01 .01 .01 ..01 .01 ..03 ..03
GroBe/Pasmep D1 lang/pnnHHblit EB% 06 08 10 12 14 16 18 20 — —
Bestell-Nr./H° sakaza 85.150... .04 .04 .04 .04 .04 .04 .04 .04

GroBe/Pasvep D1 ZG130 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
Bestell-Nr./H° sakaza 85.150... H=e .05 .05 .0 .05 ..05 .05 ..05 .05 ..08 ..08
GroBe/Pasmep D1 liberlang/ypnnnenHbii % 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32

Bestell-Nr./H° zakaza 85.150... .07 ..07 ..07 ..06 ..06 ..07 ..07 ..07 ..06 ..06
Wuchtringe/BanancupogouHsie konbua

Spann @/ [nanason saxvma @ lang/iiberlang/mmnsiin/yumHensii/ZG130 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
Bestell-Nr./H° sakasa 79.350... @ .25 ..28 ..35 ..42 .42 .48 ..48 .52 .65 ..72

Anzugsbolzen/llitpesens

Cool Jet Bohrungen/Oteepctus Cool Jet
Bestell-Nr./H’ sakasa 91.100.24

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/IToaxoaur takxe ans ANSI-CAT Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS

Siehe S. 140/Cwm. ctpanuuy 140




WHISTLE NOTCH-AUFNAHME/OIMNPABKA WHISTLE-NOTCH

DIN 69871 - SK50

NMACNOPT KAYECTBA
™ Aufnahme gewuchtet

banarcnposka onpaskn
(6.3 8.000 1/min 1/mmH

IZ(OEpadorKa BCEX (YHKUNOHATIbHBIX
MOBEPXHOCTEH

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

& Kilhimittelzufuhr Form ADB

Moggoa COX ¢opma ADB
T ——————————

Verwendung:
Zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und geneigter Spannflache
ahnlich DIN 1835-E und DIN 6535-HE.

DIN 6359-2 mit Steilkegel SK50 Form ADB DIN 69871.
Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare
Kiihimittelkanale am Bund.

- Lieferumfang: mit Spannschraube und Langeneinstellschraube
- Feinwuchten gegen Aufpreis
- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm] (0] 12 16 18 32 40
@ D2 [mm] 28 42 48 48 72 78

& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet T-——-—- i | = = 2

MpumeneHue:

[ns 3axuma Gpes ¢ LMNNHAPNYECKNM XBOCTOBUKOM M NIBICKOIA B COOTBETCTBUM

co craHpaptom DIN1835-E u DIN6535-HE.

DIN6359-2 ¢ koHycom SK50 ®dopma ADB DIN 69871.

®opma ADB o3HayaeT: ueHTpanbHblil noasoa COX 1 BO3MOXHOCTb MOBTOPHOM

3arnyLuKn KkaHanos ans COX Ha coefuHUTENBHOM 6ypTvn<e.

— 06bem NoCTaBkM: € HATSXKHBIM BONTOM 1 6ONTOM ANS PEryNnupoBKN ANNHBI
— ToyHas GanaHcuUpoBKa 3a LOMONHUTENbHYIO Nnaty
— OxnaxneHue Cool Jet 3a sononHuTeNbHYIO Nnaty

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/koportkuii 631’ 63” 631' 63“ 63” 63” 63“ 63“ 80V 100 100
Bestell-Nr./H° sakasa 50.330... .25 ..32 ..40
Zubehdr/OchacTka

Spannschraube/HarsxHoi Gont

Spann @/Iunanaso 3axuma & % 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32 40
Bestell-Nr./H° sakasa 85.100... .06 ..08 ..10 ..12 ..12 ..14 ..14 ..16 ..18 ..20 ...20
Einstellschraube/PerynuposouHbiii 6ont

GroBe/Pasmep D1 kurz/kopotkuit EB% 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32 40
Bestell-Nr./H° sakaza 85.150... .03 ..03 ..03 ..01 .01 .01 ..01 ..01 .02 ..03 ..02
GroBe/Pasmep D1 lang/pnnHHblit % 06 08 10 12 14 16 18 20 25 — —
Bestell-Nr./H° sakaza 85.150... .04 ..04 ..04 .04 ..04 ..04 .04 ..04 ..03

GroBe/Pasvep D1 ZG130 =8 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32 40
Bestell-Nr./H° sakasa 85.150... .05 ..05 ..05 ..05 ..05 ..05 ..05 ..05 ..08 ..08 ..08
GroBe/Pasmep D1 iiberlang/ynnnHenHbiii =3 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32 40
Bestell-Nr./H° sakaza 85.150... .07 ..07 ..07 ..07 ..07 ..06 ..06 ..06 ..06 ..06 ..05
Wuchtringe/BanaHcupoeoutbie konbua

Spann @/ vanason saxuma @ lang/iiberlang/mnnHnslin/yumnennsii/ZG130 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32 40
Bestell-Nr./H° sakasa 79.350... D .25 .28 ..35 ..42 .42 .48 ..48 .52 .65 ..72 ..78

Anzugsbolzen/llitpesens

Cool Jet Bohrungen/Oteepctus Cool Jet
Bestell-Nr./H’ zakasa 91.100.24

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/Ioaxoaur takxe ans ANSI-CAT

Siehe S. 140/Cwm. ctpanuuy 140

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS

HAIMER.

i
N
®
o
©
=
=




HAIMER.

ZWISCHENHULSE FUR MORSEKEGEL MIT ANZUGSGEWINDE
NEPEXOLHAS BTYJIKA 19 XBOCTOBMKA MOP3E KOHYC MOZ PE3bEOBOW 3AXUM
DIN 69871 - SK40

NMACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper gewuchtet

DIN 69871

Verwendung:

Zum Spannen von Werkzeugen mit Morsekegelschaft mit Anzugsgewinde
nach DIN 228-1 Form A.

Ahnlich DIN 6383 mit Steilkegel SK40 Form AD DIN 69871.

- Lieferumfang: komplett mit montierter Anzugsschraube
- Feinwuchten gegen Aufpreis

MK3 und MK4 ohne Langloch fiir Austreiblappen.

™ Banarcuposka xopryca onpaski
(6.3 8.000 1/min 1/muH

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet

MOﬁpaﬁoTKa BCEX (YHKLMOHANBHBIX
NOBEPXHOCTEN

™ Kegeltoleranz AT3

Efﬂonycx ymia koryca AT3

MpumeHeHue:

[ing 3aX1ma NHCTPYMEHTa C XBOCTOBMKOM KOHyca Mop3e ¢ pe3bb0BbIM 3axu-
mom B cootseTcTum ¢ DIN 228-1 dpopma A.

Mo DIN6383 ¢ konycom SK40 dopma AD DIN 69871.

— 06bem NoCTaBKu: B KOMMIEKTE C BMOHTUPOBAHHBIM HATSXHbIM GONTOM
— ToyHas 6anaHcMpOBKa 3a AOMOJHUTENbHYIO MAATY

MK3 n MK4 6e3 na3a ans narnku XBOCTOBMKA.

MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuii
Bestell-Nr./H’ sakaza 40.430... $

Zubehor/OchacTka

Wuchtringe/BanancupogouHbie Konbua

MK @ 01
Bestell-Nr./H’ sakaza 79.350... ...25
Anzugsbolzen/llitpesens [ﬂ:@:ﬂﬂ

m 1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/lloaxoaut takxe ans ANSI-CAT

oy 70V 95
...02 ...03 ...04
02 03 04
.32 ...40 .48

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



HAIMER.

ZWISCHENHULSE FUR MORSEKEGEL MIT ANZUGSGEWINDE
NEPEXOLHAS BTYJIKA 19 XBOCTOBMKA MOP3E KOHYC MOZ PE3bEOBOW 3AXUM

DIN 69871 - SK50

Typ 1

NMACMOPT KAYECTBA
™ Aufnahmekdrper gewuchtet

banarcvposka kopryca onpasku

(6.3 8.000 1/min 1/ I 77
™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet ,//////////////////////,

]
Ii‘r06paﬁun(a BCEX (YHKUNOHATIbHBIX B
10BEPXHOCTEN (22}
o Kegeltoleranz AT3 ;
Jonyck yma koHyca AT3 =
(=)
Verwendung: MpumeneHue:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Morsekegelschaft mit Anzugsgewinde [Ing 3axvma HCTPYMEHTa C XBOCTOBMKOM KOHyca Mop3ae ¢ pe3b00BbIM 3aXu-
nach DIN 228-1 Form A. mom B cooTeTcTum ¢ DIN 228-1 dpopma A.
Ahnlich DIN 6383 mit Steilkegel SK50 Form A DIN 69871. Mo DIN6383 ¢ koHycom SK50 dopma A DIN 69871.
- Lieferumfang: komplett mit montierter Anzugsschraube — 06beM NOCTaBKM: B KOMMJIEKTE C BMOHTMPOBAHHLIM HATAXHbIM 60TOM
- Feinwuchten gegen Aufpreis — ToyHas GanaHcMpoBKa 3a AONONHUTENbHYIO naTy
MK4 ohne Langloch fiir Austreiblappen Form AD MK4 6e3 na3a ans nanku xsoctoBuka @opma AD

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kxopotkuii E]% 60V 650 700
Bestell-Nr./H° zakasa 50.430... ...02 ...03 ...04
Zubehdr/OchacTka

Wuchtringe/BanancupoBoyHbie Konbua

MK — 02 03 04
Bestell-Nr./H° zakasa 79.350... @ .32 ...40 ...48

Anzugsbolzen/llitpesens H:@]D

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/Ioaxoaur takxe ans ANSI-CAT Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS



HAIMER.

ZWISCHENHULSE FUR MORSEKEGEL MIT AUSTREIBLAPPEN
MEPEXOLHAA BTYJIKA )19 XBOCTOBUKA MOP3E KOHYC C JIATIKOW
DIN 69871 - SK40

N\
/ \ MACMOPT KAYECTBA
- ™ Aufnahme gewuchtet
A — =P = o banaHcHpoBKka onpaski
y (6.3 8.000 1/min 1/mux
: ( g{rAIIe Funktionsflachen feinbearbeitet
06paboTka BCex pyHKLNOHATbHBIX
8 L/—\_ 0BEPXHOCTEH
© A ™ Kegeltoleranz AT3
E Jonyck yma koHyca AT3
(=]
Verwendung: MpumeHeHue:
Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegelschéften mit Austreiblappen [ing 3axmma HCTPYMEHTa C XBOCTOBMKOM KOHYca Mop3e ¢ XBOCTOBUKOM C flan-
nach DIN 228-1 Form B. Koii B cootetcTBum ¢ DIN 228-1 dpopma B.
Ahnlich DIN 6383 mit Steilkegel SK40 Form AD DIN 69871. Mo DIN6383 ¢ koHycom SK40 dopma AD DIN 69871.
- Feinwuchten gegen Aufpreis — ToyHas GanaHcuUpoBKa 3a [OMONHUTENbHYIO NNaTy

MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuii 501' 50“ 70”
Bestell-Nr./H° sakaza 40.380...

Zubehor/OchacTka

Wuchtringe/BanancupogouHbie Konbua

MK @ 01 02 03 04
Bestell-Nr./H° zakasa 79.350... .25 ...32 ...40 ...48

Anzugsbolzen/llitpesens [ﬂ:@:ﬂﬂ

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/IToaxoaur takxe ans ANSI-CAT Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



HAIMER.

ZWISCHENHULSE FUR MORSEKEGEL MIT AUSTREIBLAPPEN
MEPEXOLHAA BTYJIKA 0J19 XBOCTOBWUKA MOP3E KOHYC C JIATIKOW
DIN 69871 - SK50

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme gewuchtet
™ Banarcnposka onpaskm +———— &= —_— g
(6.3 8.000 1/min 1/muH I 7
™ Alle Funktionsfldchen feinbearbeitet ( —
IZrOﬁpaﬁaTKa BCEX PYHKUMOHANbHBIX A B
M0BEPXHOCTEN I o)
™ Kegeltoleranz AT3 A ©
™ Jonyck yrma koryca AT3 E
Verwendung: MpumeneHue:
Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegelschéften mit Austreiblappen [Ing 3axnma MHCTPYMEHTa C XBOCTOBMKOM KOHYca Mop3e ¢ XBOCTOBUKOM C fan-
nach DIN 228-1 Form B. Koii B cootetcTum ¢ DIN 228-1 dopma B.
Ahnlich DIN 6383 mit Steilkegel SK50 Form AD DIN 69871. Mo DIN6383 ¢ koHycom SK50 ®opma AD DIN 69871.
- Feinwuchten gegen Aufpreis — ToyHas GanaHcuUpoBKa 3a [LOMONHUTENbHYIO Nnaty

MaB/Paamep A [mm] 60” 65” 70“
Bestell-Nr./H° sakaza 50.380...

Zubehdr/OchacTka

Wuchtringe/BanancupoBoyHbie Konbua

MK @ 02 03 04
Bestell-Nr./H° zakasa 79.350... .32 ...40 ...48

Anzugsbolzen/llitpesens H:@]D

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/Ioaxoaur takxe ans ANSI-CAT Technische Anderungen vorbehalten 37
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS



HAIMER.
BOHRSTANGENROHLING/3ATOTOBKA NoJ CNELOMPABKWN
DIN 69871 - SK40

MACMOPT KAYECTBA
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, L g © Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
™ 06paoTka BoEX ByHKUMOHabHEIX
- 10BEPXHOCTEN
l; IZfKegeItoIeranz AT3
» A E(ﬂonycx yma KoHyca AT3
© L ™ Kilhimittelzufuhr Form ADB
E  Togson COX dopma ADB
Verwendung: MpumeHeHue:
Zur Herstellung von Sonderwerkzeugen im eigenen Betrieb. [Ins N3roToBNEHNS CNELMHCTPYMEHTa COOCTBEHHOTO NPOM3BOACTBA.
Ausfiihrung: UcnonHeHue:
Steilkegel und Greiferrille gehértet und geschliffen, zylindrischer Teil weich. KoHyc 1 nosicok onpaeku Tepmoo6bpaboTaHbl v oTWANGOBAHDI, LMAMHAPUYECKaS
4acTb cblipas.
Mit Steilkegel SK40 Form ADB DIN 69871. C koHycom SK40 ¢opma ADB DIN 69871.
Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare ®opma ADB o3HayaeT: ueHTpanbHblii noasoa COX 1 BO3MOXHOCTb MOBTOPHO
Kihlmittelkanale am Bund. 3amywku kaHanoB COX Ha coeauHuTeNnbHOM BypTuke.

MaB/Pasvep A [mm]  ZG230 % 2300
Bestell-Nr./H° sakaza 40.390... ...63

MaB/Pasvep A [mm]  ZG100 100V
Bestell-Nr./H° sakaza 40.395... % ...63
Zubehor/OchacTka

Anzugsbolzen/Ilitpeeens MUD

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/IToaxoaur takxe ans ANSI-CAT Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



BOHRSTANGENROHLING/3ATOTOBKA Mo CNELOMPABKWN

DIN 69871 - SK50

HAIMER.

NACNOPT KAYECTBA

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
06paborka BCex yHKLMOHANbHBIX
MOBEPXHOCTEH

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
™ rMogsos COX gopma ADB

Verwendung:
Zur Herstellung von Sonderwerkzeugen im eigenen Betrieb.

Ausfiihrung:

Steilkegel und Greiferrille gehartet und geschliffen, zylindrischer Teil weich.

Mit Steilkegel SK50 Form ADB DIN 69871.
Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare
Kiihimittelkanale am Bund.

i
N
®
o
©
=
=

MpumeneHue:
[Ing M3roToBNEeHMs CNELMHCTPYMEHTa CO6CTBEHHOTO NPON3BOACTBA.

UcnonHeHue:
KoHyc 1 nosicok onpasku TepMoo6paboTaHbl 1 0TLWAMGDOBaHbI, LUAMHAPUYECKAs
4acTb Cbipas.

C koHycom SK50 ¢opma ADB DIN 69871.
®opma ADB o3HayaeT: ueHTpanbHblil noasoa COX 1 BO3MOXHOCTb MOBTOPHOM
3arnyLku kaHanoB COX Ha coennHUTENbHOM BypTUKE.

.

MaB/Pasmep A [mm]  ZG315 @ 3150
Bestell-Nr./H° zakasa 50.390... ...95
Zubehdr/OchacTka

Anzugsbolzen/\litpesens H:@]D

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/Ioaxoaur takxe ans ANSI-CAT

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS



HAIMER.

DIN 69871

GEWINDEBOHRER-SCHNELLWECHSELFUTTER
EbICTPOCMEHHbBIN PESBEOHAPE3HOW MATPOH
DIN 69871 - SK40

Langenausgleich
KomneHcaum no anuHe

-

MACMOPT KAYECTBA

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

E(Oépaﬁon(a BCEX (YHKUNOHATIbHbIX
M0BEPXHOCTEN

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

™ Innere Hochdruckkiihlung
bis 50 bar
™ BHyTpexHee oxniaxzeme nos

2D1
@ D2

Verwendung:
Zum Gewindebohren vorzugsweise auf NC-Fradsmaschinen. Axialer Langen-
ausgleich auf Zug und Druck.

Mit Steilkegel SK40 Form ADB DIN 69871.

Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare
Kiihimittelkanale am Bund.

Vorteile: Eigenes entwickeltes Kihisystem, innere Kihimittelzufiihrung bis
50 bar, hohe Zentriergenauigkeit, Hochdruckspannsystem (sichere Spannung
fiir Hochdruckkiihlung) und Schnellwechseleinsétze fiir alle gangigen Gewinde-
bohrer (nicht kompatibel mit System BILZ)

- Feinwuchten gegen Aufpreis

BbICOKUM JjaBnieHnem o 50 atm

MpumeHeHue:
[ins Hapeaku BHyTpeHHei pe3bObl npenmylecTBeHHo Ha NC-dpe3epHbix CTaH-
kax. OceBas KOMMeHcauusa no AJivHe Ha pacTaxXeHue n CaaBanBaHue.

C koHycom SK40 ¢popma ADB DIN 69871.

®opma ADB o3HayaeT: nogsog COX 1 BO3MOXHOCTb NOBTOPHOI 3aryLuku Ka-
HanoB COX Ha coeuHUTENbHOM BypTUKE.

Mpenmyuiectea: CobCTBEHHAs pa3BuUTas CUCTEMA OXNAXAEHNS, BHYTPEHHNIA
nongoa COX o 50 atM, BbicOKast TOYHOCTb LIEHTPUPOBAHMS, CrieLyanbHas cu-
cTema 3axuma npu paboTe C BbICOKUM aBNEHUEM U ObICTDOCMEHHbIE BTYNIKM
LN CTAaHAAPTHBIX METYNKOB (HE COYETaeTCs ¢ cuctemoit BILZ)

— ToyHas 6anchmpOB|<a 3a OONONHUTENbHYIO0 nnaty

GroBe/Pasmep 03
@ D1 [mm] 28
@ D2 [mm] 44
MaB/Pasmep A [mm] 710 80
Bestell-Nr./H° sakaza 40.370... % ...01 ...03
fiir Gewindebohrer//1ns metunka M3-M14 M4,5-M24
Langenausgleich/Komnetcauus no anute +3 +3
Zubehor/OchacTka
Anzugsbolzen/Ilitpeeens H:@]D
Schnellwechseleinsatze %
BbICTpOCMEHHbIE HacaaKu
Spannschraube/HatsxHoi Gont %
Bestell-Nr./H’ sakasa 140/11.00.020402

m 1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/lloaxoaut takxe ans ANSI-CAT

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS




GEWINDEBOHRER-SCHNELLWECHSELFUTTER
EbICTPOCMEHHbBIN PESBEOHAPE3HOW MATPOH

DIN 69871 - SK50

MACMOPT KAYECTBA
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
06paboTka BCex pyHKUNOHATbHBIX

OBEPXHOCTEH
™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3
™ Innere Hochdruckkiihlung
bis 50 bar
IZ{BHyTpeHHee oxnaxpeHune nog
BbICOKUM [JaBneHneM 40 50 atm

Verwendung:
Zum Gewindebohren vorzugsweise auf NC-Frasmaschinen. Axialer Langen- [Ing Hapesku BHYTPeHHei pe3bObl npenmyLLecTBeHHo Ha NC-dpe3epHbix CTaH-

ausgleich auf Zug und Druck.

Mit Steilkegel SK50 Form ADB DIN 69871.

Langenausgleich
KomneHcauums no gnuxe

+ +

\

\

\
@ D1
@ D2

MpumeneHue:
Kkax. OceBasi KOMNEHcaLMs Mo AVHE HA PACTSXeHUe U CAABNUBaHNE.

C koHycom SK50 ¢opma ADB DIN 69871.

Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare ®opma ADB o3Hayaet: nogsog COX 1 BO3MOXHOCTb NOBTOPHOI 3aryLuki Ka-

Kiihimittelkanale am Bund.

HanoB COX Ha coemHUTENbHOM BypTUKE.

Vorteile: Eigenes entwickeltes Kihlsystem, innere Kihimittelzufiihrung bis Mpenmywiectea: Co6CTBEHHAs pasBUTas CUCTEMA OXNaXAEHUS, BHYTPEHHMIA
50 bar, hohe Zentriergenauigkeit, Hochdruckspannsystem (sichere Spannung ~ noagos COX 10 50 atM, BLICOKas TOYHOCTb LIEHTPUPOBAHNS, CreLUanbHas cil-
fir Hochdruckkiihlung) und Schnellwechseleinsatze fiir alle gangigen Gewinde-  cTema 3axwuma npu paGoTe C BbICOKUM [JABNEHNEM U ObICTDOCMEHHLIE BTYIIKNA

bohrer (nicht kompatibel mit System BILZ)

- Feinwuchten gegen Aufpreis

[Ns CTaHLAPTHBIX METYMKOB (HE COYETaeTcs ¢ cuctemon BILZ)

— ToyHas 66ﬂaHCMpOBKa 3a AONONIHUTENbHYI0 nnaty

GroBe/Pasmep 03

@ D1 [mm] 28

@ D2 [mm] 44
MaB/Pasmep A [mm] 80V
Bestell-Nr./H° sakaza 50.370... % ...03
flir Gewindebohrer//1ns meTunka M4,5-M24
Langenausgleich/Komnetcauus no pivxe +3

Zubehdr/OchacTka

Anzugsbolzen/\litpesens [D:@]]E]
Schnellwechseleinsatze H
BbICTpOCMEHHbIE HacaaKu

Spannschraube/HatsxHoi Gont @

Bestell-Nr./H° sakaza 140/11.00.020402

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/Ioaxoaur takxe ans ANSI-CAT

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS

HAIMER.

i
N
®
o
©
=
=



HAIMER.

KURZBOHRFUTTER/CBEP/IN/IbHbLIV MATPOH
DIN 69871 - SK40

NMACMOPT KA4YECTBA
™ Aufnahme feingewuchtet

\‘ ™ Touras Ganacuposka onpaski
G2.522.000 1/min 1/mu
% a ™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

IS E(O6paﬂon(a BCEX (YHKUNOHATIbHBIX
M0BEPXHOCTEN

/ ™ Kegeltoleranz AT3
o,

Jonyck yma koHyca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
Moason COX ¢popma ADB

DIN 69871

Verwendung: MpumeHeHue:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft, Links-Rechtslaufbetrieb, [ing 3axmma NHCTPYMEHTa C LMNHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM, C IEBO- W NPaBO-
Spannen und Losen lber Sechskant-Schliissel. CTOPOHHMM BpALLEHUEM, AN 3aXMMA U pasXuMa KiioHoM.

Mit Steilkegel SK40 Form ADB DIN 69871 ADB C konycom SK40 dopma ADB DIN 69871 ADB

Spannbereich/[lnanaszou saxuma 0,5-13
@ D [mm] 48,5

MaB/Pasmep A [mm] 80
Bestell-Nr./H° sakaza 40.410... % ...13
Zubehor/OchacTka

Anzugsbolzen/Ilitpeeens MUD

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



HAIMER.

KURZBOHRFUTTER/CBEP/IN/IbHbIV MATPOH
DIN 69871 - SK50

NACNOPT KAYECTBA

M Aufnahme feingewuchtet

™ Touas ©OanaHcupoBKka onpasku
G2.522.000 1/min 1/mum

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
06paboTka BCex pyHKLUNOHATbHBIX
MOBEPXHOCTEH

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

& Kilhimittelzufuhr Form ADB

Moggoa COX ¢opma ADB

T~
/

i
N
®
o
©
=
=

Verwendung: MpumeneHue:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft, Links-Rechtslaufbetrieb, [lng 3axnma HCTPYMEHTA C LMINHAPNYECKAM XBOCTOBUKOM, C IEBO- 1 NPaBO-
Spannen und Losen iber Sechskant-Schliissel. CTOPOHHMM BpALLEHUEM, AN 3aXMMA U Pa3XMUMa KITIOHOM.

Mit Steilkegel SK50 Form ADB DIN 69871 ADB. C xonycom SK50 dopma ADB DIN 69871 ADB.

Spannbereich/[lnanason saxuma 0,5-13
@ D [mm] 48,5

MaB/Pasmep A [mm] 110
Bestell-Nr./H° sakaza 50.410... $ ...13
Zubehdr/OchacTka

Anzugsbolzen/\litpesens H:@]D

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS



HAIMER.

ADAPTERAUFNAHME/OEPXABKA ONA AOATITEPA
DIN 69871 - SK50

NMACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper gewuchtet
IZfEanchnposKa Kopriyca onpasku

(6.3 8.000 1/min 1/muH
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
IS‘(OEpaEuTKa BCEX (YHKLUNOHATIHBIX

10BEPXHOCTEN
A ™ Kegeltoleranz AT3
E(ﬂonycx yma koyca AT3

\
-~
|
\
o
@78

- .

Verwendung: MpumeHeHue:

Zur Aufnahme von Steilkegeln nach DIN 69871 AD SK 40 [ing 3axmma UHCTpyMeHTa ¢ koHycom B cootBeTcTBumn ¢ DIN 69871 AD SK 40 n
und JIS B 6339 BT 40. JIS B 6339 BT 40.

Mit Steilkegel SK50 Form AD DIN 69871. C koHycom SK50 ¢ropma AD DIN 69871.

- Lieferumfang: komplett mit eingebauter Anzugsschraube — 06bem NOCTaBKM: B KOMM/IEKTE C BMOHTMPOBAHHbIM HATAXHbIM 60ATOM

- Feinwuchten gegen Aufpreis — ToyHas GanaHcUpoBKa 3a AONOMHUTESbHYIO NaTy

MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuii g% 43
Bestell-Nr./H° zakasa 50.360... ...40

Zubehor/OchacTka

Anzugsbolzen/Ilitpeeens MUD

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



HAIMER.

BOHRFUTTER-AUFNAHME/JOEPXABKA CBEPJINJIbHOIO MATPOHA
DIN 69871 - SK40

NACNOPT KAYECTBA

M Aufnahme gewuchtet
E(Eanaﬁcnpoaka onpaskn
(6.3 8.000 1/min 1/mmH

™ Alle Funktionsfléachen feinbearbeitet —
IZ(OEpaﬁoTKa BCEX (YHKUNOHATbHBIX B

OBEPXHOCTEN (22}
™ Kegeltoleranz AT3 -t
E(ﬂonycx yma koryca AT3 E

[=]
Verwendung: MpumeneHue:
Zur Aufnahme von Dreibacken-Bohrfutter z.B. nach DIN 6349. [lng 3axmma TPexKynaykoBOro CBEPNILHOIO NaTpoHa, HanpuMep B COOTBET-
cteum ¢ DIN 6349.

Nach DIN 238 mit Steilkegel SK40 Form A DIN 69871. B cootsetctBum ¢ DIN 238 ¢ koHycom SK40 ®dopma A DIN 69871.
- Feinwuchten gegen Aufpreis — ToyHas GanaHcuUpoBKa 3a [LOMONHUTENbHYIO Nnaty

Bohrfutterkegel/Konyc natpona ceepna B16

MaB/Pasmep A [mm] ﬂ% 26V
Bestell-Nr./H° zakasa 40.400... ...16
Zubehdr/OchacTka

Anzugsbolzen/\litpesens H:@]D

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/Ioaxoaur takxe ans ANSI-CAT Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS



HAIMER.

BOHRFUTTER-AUFNAHME/JEPXABKA CBEPJINJIbHOIO MATPOHA
DIN 69871 - SK50

NMACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme gewuchtet
IZfEanchnposKa JIEDXaBKU

(6.3 8.000 1/min 1/muH
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
IZ(OEpaEuTKa BCEX (YHKLUNOHATIHBIX

- .

10BEPXHOCTEN

™ Kegeltoleranz AT3

E(ﬂonycx yma koyca AT3
Verwendung: MpumeHeHue:
Zur Aufnahme von Dreibacken-Bohrfutter z.B. nach DIN 6349. [ing 3axmma TPexKynaykoBoro CBEP/NILHOIO NaTpoHa, HanpuMep B COOTBET-

cteum ¢ DIN 6349.

Nach DIN 238 mit Steilkegel SK50 Form A DIN 69871. B cootsetctBum ¢ DIN 238 ¢ koHycom SK50 ®opma A DIN 69871.
- Feinwuchten gegen Aufpreis — ToyHas GanaHcUpoBKa 3a [OMONHUTENbHYIO NnaTy

Bohrfutterkegel/Konyc natpona ceepna B16

MaB/Pasmep A [mm] % 26V
Bestell-Nr./H° sakaza 50.400... ...16
Zubehor/OchacTka

Anzugsbolzen/Ilitpeeens MUD

1) Auch fiir ANSI-CAT geeignet/IToaxoaur takxe ans ANSI-CAT Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



HAIMER.
INHALT/COAEPXAHWE

JIS B 6339
(MAS 403)
BT30/BT40/
BT50

Artikel/W3penve Seite/Ctpanmuya

Technische Spezifikationen
TexHuueckue cneundukamn 48

Schrumpffutter
TepmonatpoH

Spannzangenfutter ER
LlaHroBbiii natpoH ER

Spannzangenfutter Power Collet Chuck
CunoBoi LLaHroBbI NaTpPOH

JIS B 6339 (MAS 403)

HG-Futter
HG-naTpoH BbICOKOI TOYHOCTM

Weldon-Aufnahme
MatpoH Weldon

Messerkopf-Aufnahme
OnpaBka ans HacaaHblx dpes

Kombiaufsteckfraserdorn
Kom6uHnpoBaHHasi onpaBka ansi HacaHblx Gppe3

Zwischenhiilse fir Morsekegel

mit Anzugsgewinde

['Iepexo,u,Haﬂ BTYJIKa 1)1 XBOCTOBMKA Mopse
KOHYC nop, pe3b60B0ii 3axnumM

Zwischenhiilse fiir Morsekegel

mit Austreiblappen

['Iepexo,uHaq BTYJIKa 1)1 XBOCTOBUKA M0p3e
KOHYC C Nnankoi

Bohrstangenrohling
3aroToBKa nog, cneLonpasku

Technische Anderungen vorbehalten
COXDaHﬂETCH 1PpaBo Ha TeXHNYeCckne N3MeHeHns:
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STEILKEGEL/KOHYC NO CTAHAAPTY
JIS B 6339 - BT30/BT40

Ausfiihrung: WUcnonHeHue:
- Aufnahmen einsatzgehartet 60—2 HRC — Tepmoo6pabotaHbl 10 60 -2 en. HRC
- Zugfestigkeit im Kern mindestens 950 N/mm? — MNpepen npoyHocTn He MeHee 950 N/mm?
- Steilkegel in Kegelwinkel-Toleranzqualitat AT3 — KoHyc ¢ ponyckom yrna koHyca AT3
- Form ADB: innere KihImittelzufuhr wahlweise durch die Mitte (Form AD) — Gopma ADB: BHyTpeHHuit noasog COX no Bbibopy: Yepes LeHTp (dopma
und Uber den Bund (Form B), siehe S. 53 AD), yepes bypTuk (popma B), cm. cTp. 53
- Ohne Codetragerbohrung — bes 0TBepcTUS An9 KOAOHOCUTENS
BT30
e P ——— 60°
- Kegelwinkel/Yron konyca: 8° 17'50 {/—\7

|
_'_
|

D1
D2
T
|
1
1
1
1
|
|
|
\:/
1
1
1

4=
~—
1
D4 max.
D3

|
_|.
(

B

L1 L2
L4 min.

(foe) ___________________IDl_D2 D3 D4 JUL Jl2 i3 L4 T _[BL B2

BT30 31,75 125 46 42 484 22 13,6 345 M2 161 16,3
BT40
— Kegelwinkel/Yron koryca: 8° 17'50"'+5" 60°
<7 )
1 [~ |
I z
1] L
- [ -
s of THE =y — =B — L B
v : q—
| | ;. =
] ;
L M= —L1

L3
L1 L2
L4 min.

BT40 44,45 17 59 654 27 166 45 M16 16,1 22,6

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



HAIMER.

STEILKEGEL/KOHYC MO CTAHOAAPTY
JIS B 6339 - BT50

Ausfiihrung: WUcnonxexue:
- Aufnahmen einsatzgehartet 60—2 HRC — Tepmoo6pabotaHbl 1o 60 —2 en. HRC
- Zugfestigkeit im Kern mindestens 950 N/mm? — MNpenen npoyHocTn He MeHee 950 N/mm?
- Steilkegel in Kegelwinkel-Toleranzqualitat AT3 — KoHyc ¢ ponyckom yrna koHyca AT3
— Form ADB: innere Kihimittelzufuhr wahlweise durch die Mitte (Form AD) — G®opma ADB: BHyTpeHHwit noasoa COX no Bbibopy: Yepes LeHTp (dopma
und Uber den Bund (Form B), siehe S. 53 AD), yepes bypTuk (dpopma B), cm. cTp. 53
- Ohne Codetragerbohrung — bes 0TBepcTUs 419 KOJ0HOCUTENs
BT50
— Kegelwinkel/Yron konyca: 8° 17'50"+45" 60°
<, 7

7
|
1
D4 max.
D3

)
=]
<
)
<
=
o
™
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D1
D2
T
i
I
|
|
—+
|
|
|
—

L1 L2

BT50 69,85 25 100 G515 101,8 2872 |8l M24 25,7 354

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS



HAIMER.

JIS B 6339

RUNDLAUFGENAUIGKEIT/TOYHOCTb BEMEHWA

~10,025/A A

Rundlauf-
toleranz

Jonyck Ha
Guetne

AT3 A

P

>

)
=]
<
n
<
=
[
2]
]
©
o
2]
=

ProgrammiermaB/Bazogbiit pasmep A <160 A 2160
max. zuldssige Rundlauftoleranzen/makc. gonyck na 6uexne

Schrumpffutter/Tepmonarpou 0,003 0,004
Spannzangenfutter ER/Llaxroswiit natpox ER 0,003 0,004

Power Collet Chuck 0.003 0.004
HG-Futter/HG-natpoH BbICOKOM TOYHOCTH siehe Katalogseite 66 CM. CTp. 66 B KaTasnore
Weldon-Aufnahme/Marpon Weldon 0,003 0,004
Messerkopf-Aufnahme/Onpaska ans HacagHbix bpes 0,006 0,006
Kombiaufsteckfraserdorn/Onpaska kom6uHupoBanHas ais HacagHbix Gppes 0,006 0,006
Whistle-Notch-Aufnahme/Onpagka Whistle-Notch 0,003 0,004
Zwischenhiilse fiir Morsekegel/Mepexonnas Brynka Mopae KoHyc 0,008 —

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



KUHLMITTEL/NOABO/ COX
JIS B 6339

Achtung! Jeden Diibel nur einmal verwenden!
)F0 UCNOJIb3( !

BHumanue! Kaxpablii gro6enb ogHop

Spannschraube
HarsixHoii 6ont

Es gibt drei Varianten der inneren Kiihimittelzufiihrung:
- Form A: keine innere KM-Zufiihrung

- Form AD: zentrale KM-Zufiihrung durch den Anzugsbolzen.
Dazu wird ein Anzugsbolzen mit Durchgangsbohrung benotigt.

- Form B: seitliche KM-Zufiihrung liber den Bund an der Greiferrille.
Dazu wird ein abgedichteter Anzugsbolzen benotigt.

HAIMER Spannzeuge mit Steilkegel nach JIS B 6339 sind in Form ADB
ausgefihrt, falls nicht anders angegeben.

Form ADB bedeutet: Die Spannzeuge sind mit Bohrungen sowohl fiir
Form AD als auch fiir Form B ausgestattet. Wenn nicht anders gewiinscht,
werden die Aufnahmen in Form AD ausgeliefert. Die Bohrungen am Bund
fiir Form B sind dann mit Kunststoffdiibeln verschlossen und mit Spann-
schrauben gesichert.

Zur Umstellung auf Form B miissen die Bohrungen am Bund gedffnet
werden. Dazu wird die Spannschraube halb herausgedreht. Dann wird die
Schraube mit einer Zange gefasst und samt dem Diibel aus der Bohrung
herausgezogen.

Die Bohrungen konnen auch wieder verschlossen werden. Dafir gibt

es einen Umriistsatz bestehend aus Dichtdiibeln und Spannschrauben
(siehe Zubehar).

- Ersatzteil
Verschlussdiibel
Art.-Nr. 85.600.40 (BT40)
Art.-Nr. 85.600.50 (BT50)
(beinhaltet 50 Stiick)

Diibel
[iobenb

CyuiecTByeT TpM BapuaHTa BHyTpeHHero noasona COX:
— ®opma A: otcyTcTBUE BHYTPeHHero nogsoaa COX

— GopmaAD: ueHTpanbHbiil nogsog COX yepes Wwrpesens.
[insi 3T0r0 HEOOXOAUM LITPEBESb C NPOXOAHBIM OTBEPCTUEM.

- ®opma B: 60koBoit noasoa COX yepes coeanHuTenbHblit GypTUK C BHIEMKOI
Ans 3axsara. [ins 3T0ro Heo6X0AMM LUTPEBENb C YMOTHEHUEM.

MHcTpymeHTanbHble onpasku Gpupmel HAIMER ¢ koHycom no ctanaapty JIS B 6339
u3rotanneatotcs B dopme ADB, ecnu He ykasaHo uHaye. ®opma ADB 03Havaer:
0npaBku OCHALLEHbI 0TBEPCTUAMM Kak Ans dopmbl AD, Tak u ans popmel B. Ecnu Het
WHBIX NOXENaHNi KAneHTa, To onpaeku noctasnstotcs B opme AD. OTBepcTus Ha
6ypTuke ans Gopmbl B B aTOM Ciyyae 3aryLieHbl ¢ NOMOLLbIO NaCTUKOBLIX Albeneit
1 CTSKHbIX 6ONTOB.

[ins nepexona B popmy B otBepcTMs Ha BypTuke [OMXHBI ObiTb OTKPLITHI. [ns 3T0r0
HaTSXHOI 60AT HE06X0ANMO HANONOBNHY BLIBEPHYTL. 3aTeM GONT 3aXBaTLIBAETCS
knetwamu (nnockorybuamu) u BMecTe ¢ fto6enem BbIHUMAeTCS.

OtBepcTMs MOryT ObITh CHOBA 3aKPbIThI. [1191 3TOr0 CyLLeCTBYET cneunanbHblii pem-
KOMNAEKT, COCTOSILMIA U3 [roBeneii 1 CTsXHbIX 6ONTOB (CM. OCHACTKY).

- 3anacHasi 4acTb
Alo6enb-3arnywka
H° 3aka3a. 85.600.40 (BT40)
H® 3akasa. 85.600.50 (BT50)
(B komnnekTe 50 wr)

HAIMER.
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Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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SCHRUMPFFUTTER/TEPMONATPOH
JIS B 6339 - BT30

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
ToyHas 6anaHcypoBKka Kopryca onpasku
G2.5 25.000 1/min 1/mun oder/mwm
U<l gmm
o Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
o BCEX ¢
10BEPXHOCTEN
™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

x

D1
D2
2 D3

o

Verwendung: Mpumenenue:
Aufnahme fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet. MaTpoHbl NPUMEHSIOTCS AN YCAA04HbIX YCTPOMCTB (MHAYKTUBHBIX, KOHTAKTHBIX 1
paboTaioLyx ¢ nofayeit ropsyero Bo3ayxa).

JIS B 6339 BT30 JIS B 6339 BT30

- Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl — [1aTpOoH M3roTOBNEH U3 XapOnpOYHOii CTanu

- Gehértet 54-2 HRC — Tepmoo6pabortan no 54—2 en. HRC

- Fiir HSS- und HM-Werkzeuge geeignet — [Ins MHCTpyMeHTOB U3 GbicTpopesa - HSS u TBepaoro cnnaea - HM

- Schafttoleranz h6 — Mop xBOCTOBMK C fioMyckoM h6

- Lieferumfang: mit Langeneinstellschraube — O6bem noctasku: ¢ 6ontamu Ans perynupoBKU ANnH.I

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben — C pe3b60oBbiMK 0TBEPCTUSIMU ANsi 6ANAHCUPOBKYM BUHTAMU

- Kuhlung mit Cool Jet gegen Aufpreis (siehe Seite 140) — Oxnaxpexue ¢ nomoubio Cool Jet 3a fononHuTenbHyio nnaty (cM. ctpaxuty 140)
- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 138/139) — Moagog, COX tnna Cool Flash 3a gononxutensHyto nnaty (cM. ctp. 138/139)

Standard-Ausfiihrung, dhnlich DIN 69882-8/CranpaptHoe ucnonnexue, nogo6Ho DIN 69882-8

L —— A ] 04 06 |08 12 [14 |16 |18
@ D2 [mm] 10 21 |21 24 |27 |27 |33
@ D3 [mm] = 27 |27 32 (314 (318 |42
L [mm] 12 36 |36 47 |47 |50 |50
80 80

MaB/Pazmep A [mm] kurz/kopotkuii $ 80V  80Y 80" 80
Bestell-Nr./H° zakasa 30.640... .03 .04 .05 ..06 ..08 ..10 ..12 ..14 ..16 ..18 ..20

12 14 18
27 30 35,5
— — 40,5
47 47 50

6

5 6520 702 702
.03 .04 .05 ..06 ..08 ..10 ..12 ..14 .16 ..18 ..20

Ultrakurze Ausfiihrung/Ynstpakopotkoe ucnontesmne

Spann/[inaverp 3axuma @ D1 [mm]
@ D2 [mm]

@ D3 [mm]
L [mm]
MaB/Pasvep A [mm]  ultrakurz/ynstpakoporkuii $ 60V 60" 60V 602 602 607 602

Bestell-Nr./H’ sakaza 30.645...

Zubehor/Ocnactka
Schrumpfverlangerungen/Tepmoyanuuurenn

Wuchtschrauben/Banancupogounsie Gontbl

Anzugsbolzen/IlUtpesens

Reduzierhiilsen/Peanykunonusie BTynkm
Langeneinstellschrauben/Gontbl ans perynupoeku gnuubl %
Cool Jet Bohrungen,/Oraepctus Cool Jet 474 (§) BestellNr./H sacasa 91.100.24  Siehe S. 140/Cu. crpannuy 140

Cool Flash/MNopaeop COX tuna Cool Flash
Cool Flash Upgrade inkl./sxn. Cool Jet

= Bestell-Nr./H° zakaza 91.100.40  Siehe S. 138/Cw. ctpanuuy 138
Bestell-Nr./H° zakaza 91.100.41  Siehe S. 138/Cwm. ctpatuy 138

1) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben, mit Schlitzen in der Spannbohrung fiir Kiihimittelzufuhr Technische Anderungen vorbehalten
be3 perynupoBoyHbix 601108, 663 pe3b6bl A5 6anaHCUPOBOYHbIX GONTOB, CO LANLAMM BHYTDU 3aXUMHOI0 0TBEPCTUS Ans noasosa COX CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS
2) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben
be3 perynupoBoyHbix 601108, 6€3 pe3bbbl /1S 6aNaHCUPOBOYHbIX 0NTOB



POWER MINI SHRINK CHUCK/CWJIOBOM TEPMOMATPOH MWHMW

NEU

JIS B 6339 - BT40

HoBVHKA

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
ToyHasi GanaHcupoBKa Kopryca onpasku
G2.5 25.000 1/min 1/mux oder/mwm
U<l gmm

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

e
@D1
gD2

(0] BCEX @

P

MOBEPXHOCTEN

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

™ Kihimittelzufuhr Form ADB
[onsos COX ¢popma ADB

Das Power Mini Shrink Chuck ist ideal fiir die 5-Achs-Bearbeitung im
Formenbau und in der Medizintechnik. An der Spitze sind sie extrem
schlank, wie von unseren Mini Shrink Chucks gewohnt. An der Basis
sind sie aber verstarkt. Dadurch ist auch bei langer Auskraglange eine
effiziente Frasbearbeitung mit angestelltem Werkzeug moglich.

— 3° Schrage im Bereich der Spitze

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

— Fir HM-Werkzeuge mit Schaft-Toleranz hé

— Achtung: Schrumpfen nur mit Schrumpf- und Kiihlhiilsen

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekorper feingewuchtet

Tepmonatpox Power Mini Shrink Chuck ugeansHo noaxoaut gnsa 5-ko-

opAuHaTHOl 00paboTKM B NPOM3BOACTBE NPecc-popM 1 B MEAULIVIH-

CKOW NpoMbILwneHHocTU. O4eHb TOHKMIA Ha KoHue, kak u HAIMER cuno-

BOWi TepMonaTpoH Munu, cunoBoii TepmonatpoH Munm ycunex B ocHo-

BaHMM. ITO NO3BONFET COXPaHUTL 3P PEKTUBHOCTL 00pabOTKM Aaxe npu

60nNbLIOM BbIIETe MHCTPYMEHTA.

—yron 3° Ha KOHYWKe NaTpoHa

— C pe3bb0BbIMK OTBEPCTUSAMI 19 BanaHCMPOBKY GanaHCUPOBOYHBIMM BUHTA-
MU

— ANS TBEPAOCMIABHOMO UHCTPYMEHTA NOA XBOCTOBMK C A0MYcKoM h6

— BHUMaHUe: TepMoycafka ToJIbKO C TEPMOYCaAl04HbIMU U OXN1aXAAl0-
WMMU BTYNKaAMU

To4Hasi GanacvpoBka Kopryca ornpas-
Kk G2.5 25.000 1/min 1/mur odery/|
wmU<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet

06paboTka BCEX PYHKLUMOHATIbHBIX

||| #p1
2D2

MOBEPXHOCTEN
IZfKegeItoIeranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
Tosson COX popma ADB

BT30

Spann/[inaverp saxuma & D1 [mm]
T [mm]
@& D2 [mm] kurz/kopotkuii

L [mm] kurz/xoporxuﬁ

MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuit
Bestell-Nr./H° sakaza 30.680...

@ D2 [mm] ZG95
L [mm] ZG95

7G95

MaB/Pasmep A [mm]
Bestell-Nr./H’ sakasa 30.671..

@ D2 [mm] 2G120
L [mm] ZG120

MaB/Paswep A [mm]  ZG120 120

Bestell-Nr./H° sakaza 30.677...

Zubehor/OcHacTka

...03.8

120
...04.8

120
...06.8 = = =

Schrumpf- und Kiihlhiilsen fiir Mini Shrink/Ycagounsie anantepsi u agantepsl Ans oxnaxgesuem repmMonarpoHos Muxn

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS

HAIMER.
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SCHRUMPFFUTTER/TEPMONATPOH
JIS B 6339 - BT40

Gewinde fiir Wuchtschrauben
Pe3ab6a ans 6anaHcUpoBoYHbIX 60NTOB

Langeneinstellschraube mit

NMACNOPT KAYECTBA

Verwendung:
Aufnahme fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet.

JIS B 6339 BT40 Form ADB

Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare Kihl-
mittelkanale am Bund.

— Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl

- Gehértet 54-2 HRC

- Fiir HSS- und HM-Werkzeuge geeignet

- Schafttoleranz h6

— Lieferumfang: mit Langeneinstellschraube

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis (siehe Seite 140)

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 138/139)

égrlr::lzts(l)dlégcr:)f;fgg;zg . ™ Aufnahmekorper feingewuchtet
V6 ABOA el TouyHasi GanaHcUpoBKa KopIyca OnpaBku
(AP T G2.5 25.000 1/min 1/mut oder/wm
/ \4, 5° U<1 gmm
- o Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
I iz a SN R 06paboTka BCEX QYHKLMOHATbHBIX
ISIRSIES! 10BEpXHOCTEN
™ Kegeltoleranz AT3
10 mm Jlonyck yma koHyca AT3
& Kiihimittelzufuhr Form ADB
‘ A ™ ogsos COX ¢popma ADB
Mpumenenue:

MaTpoHbI NPUMEHSIIOTCS A4S YCA0YHbIX YCTPOWCTB (MHAYKTUBHBIX, KOHTAKTHBIX 1
paboTatoLmx ¢ noaayei ropsyero Bo3ayxa).

JIS B 6339 BT40 form ADB

®opma ADB o3HauaeT: LeHTpanbHbiil noaBog COX 1 BO3MOXHOCTL NOBTOPHOI
3amyLku kaHanoB COX Ha coepmnHnTenbHOM BypTuke.

— aTpoH M3roTOBNEH U3 XapPONPOYHOIi CTanu

— Tepmoo6bpabotaH a0 54 —2 en. HRC

— [ins nHCTpyMeHTOB 13 BbicTpopesa - HSS v TBepporo cnnasa - HM

— Mop xBoCTOBMK C fonyckoM h6

— Bo3moxHa ToyHas 6anaHcupoBka ¢ NOMOLLbI0 6anaHCUPOBOYHbIX 601TOB

— 06bem nocTasku: ¢ 6oATaMM AnS PEryNUPOBKIA ANNHBI

— Oxnaxpgenue Cool Jet 3a pononHuTensHyto nnaty (cMm. ctpanuuy 140)

— Moagog, COX tnna Cool Flash 3a gononuutensHyio nnaty (cm. ctp. 138/139)

Standard-Ausfiihrung, dhnlich DIN 69882-8 /CraupaptHoe ncnonienue, nogo6o DIN 69882-8

Spann/[iuamerp 3axuma @ D1 [mm]
@ D2 [mm]
@ D3 [mm]
L [mm]

10
24
32
42

12
24
32
47

14
27
34
47

16
27

18
33
42
50

25
4
53
58

34
50

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/koporkuii $ 90V 90M 90 90 90 90 90 90 90 90 90 100 100
Bestell-Nr./H° sakasa 40.640... 03 ...04 ...05 ...06 ...08 ...10 ...12 ...14 ...16 ...18 ...20 ...25 ...32
MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 g% — — — 130 130 130 130 130 130 130 130 130 —
Bestell-Nr./H° sakaza 40.644... ...06 ...08 ...10 ...12 ...14 ...16 ...18 ...20 ...25
MaB/Pasmep A [mm] extra lang/yninHeHHbii ]g%r _ = = 160 160 160 160 160 160 160 160 160 —
Bestell-Nr./H° sakaza 40.642... ...06 ...08 ...10 ...12 ...14 ...16 ...18 ...20 ...25
MaB/Pasmep A [mm]  ZG200 % — — — 200 200 200 200 200 200 200 200 200 —
Bestell-Nr./H° sakaza 40.646... ...06 ...08 ...10 ...12 ...14 ...16 ...18 ...20 ...25

Standard-Ausfiihrung, mit Cool Jet/Craupaprhoe ucnonueune ¢ Cool Jet

Spann/[lnaverp saxuma @ D1 [mm]
@ D2 [mm]

@ D3 [mm]
L [mm]

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii
Bestell-Nr./H° zakaza 40.640...

==

Zubehor/OcHactka
Schrumpfverlangerungen/Tepmoyanuuurenn

Wuchtschrauben/Banancupogounsie Gontei
Anzugsbolzen/llitpesens
Reduzierhiilsen/Peaykuuonnsie BTynku

Léngeneinstellschrauben/Bontsi ans perynuposku gnuxel

Cool Jet Bohrungen/Oteepctus Cool Jet

Cool Flash/Moasoa COX tuna Cool Flash
Cool Flash Upgrade inkl./exn. Cool Jet

1) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben, mit Schlitzen in der Spannbohrung fiir Kiihimittelzufuhr
be3 perynupoBoyHbix 601108, 663 pe3b6bl A5 6anaHCUPOBOYHbIX GONTOB, CO LANLAMM BHYTDU 3aXUMHOI0 0TBEPCTUS Ans noasosa COX

06 10 12 14 16 18
21 21 24 24 27 27 33
27 27 32 32 34 34 42
36 36 42 47 47 50 50
90 90 90 90 90 90 — 90 100
...06.2 ...08.2 ...10.2 ...12.2 ...14.2 ...16.2 ...20.2 ...25.2
Bestell-Nr./H" sakasa 91.100.24  Siehe S. 140/Cu. crpanuuy 140
Bestell-Nr./H° zakazsa 91.100.40  Siehe S. 138/Cw. crpanuuy 138
Bestell-Nr./H° sakaza 91.100.41  Siehe S. 138/Cwm. ctpanuuy 138

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



POWER SHRINK CHUCK/CUJIOBOW
JIS B 6339 - BT40

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekorper feingewuchtet
TouHas GanaHcHpoBKa Kopyca onpaskm

TEPMOMNATPOH

G2.5 25.000 1/min 1/mun
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
06paboTka BCEX PYHKLMOHATIbHBIX
MOBEPXHOCTEN

4.5°

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB

I

1
ool
@D2
@D3

 Toasos COX dopma ADB

# Cool Jet, verschlieBbar
BoamoxHocTs 3armyiwkm nogsosa COX

Das Power Shrink Chuck ist das Schrumpffutter fiir hochste Zerspan-

leistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte

Design verbindet hohe Steifigkeit mit Schwingungsdampfung. Das

schont Maschine, Spindel und Werkzeug.

— Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe und
groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit

— Hohere Laufruhe, dadurch bessere Oberflachengiite und Schonung von
Werkzeug, Spindel und Maschine

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

— Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 138/139)

Die langen Ausfiithrungen (A=130 und 160) mit schlanker Spitze sind

besonders universell einsetzbar.

— Hohe Steifigkeit, schlank an der Spitze, vibrationsdampfend

- Hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

— Universell anwendbar, spart Platze im Werkzeugmagazin

BT40

Power Shrink Chuck — cunoBoii naTpoH ans Bbico4aiilieli Npou3Boam-

TENbHOCTM pe3aHus Npu BbICOKOCKOPOCTHON 06paboTke. OnTMMMU3npo-

BaHHbIi An3aiiH coyeTaeT B cebe NOBbILWEHHYIO XECTKOCTb C AeMndu-

poBaHueM BUGpauuit. ATo WaAUT CTAHOK, WUNUHAENb U MHCTPYMEHT.

— lMoBbILEeHHas NPOU3BOAUTENLHOCTb pe3aHns bnaroaaps 6onee BbICOKUM 060-
poTam, NoBbILIEHHOW NOAaYe, yBENNYEHHOMY 06beMy pe3aHus

— CokpalleHHoe Bpems 06paboTku, ynyylieHHoe cobiofeHne pa3MepoB

— 6onee BbICOKasi NIABHOCTb X0fa, KOTOpas obecneynBaeT nyywyio 06paboTky
MOBEPXHOCTU U 3aLLUTY UHCTPYMEHTA, WNUHAens u CTaHka

— C Bo3mOxXHOCTbIO 3arnywku otBepcTuii Cool Jet

— C pe3b60BbIMI OTBEPCTUSIMM A5t BanaHCUPOBKY BUHTAMM

— Oxnaxpenue Cool Flash 3a sononnutensHyto nnary

Aepxasku B aaiMHHOM ucnonHeHumn (A=130 u 160) ¢ ToHkMMm Tenom

YHUBEpCanbHbl B NPUMEHEHUMN.

— MNoBbILLIEHHAS XECTKOCTb, TOHKOE TENO, rallerne BubpaLmii

— Bbicokoe ycunue 3axuma

— 0aMHaKoBO NMPUMEHUMbI NSl BLICOKOCKOPOCTHOM 06paboTku u Tsixenoi obpa-
60TKN pe3aHnem

— YHuBEpCanbHOE NPUMEHEHNE, He 3aHUMaeT MHOTO MecTa B MHCTPYMEHTab-
HOM MarasuHe

Spann/[ivamerp saxuma & D1 [mm] (0] 10 12 14 16 32
@ D2 [mm] ultrakurz/ynsrpakopoTtkuii 22 26,5 (26,5 (29,5 |29,5 45,5
L [mm] ultrakurz/ynstpakopotkuii 36 42 47 47 50 58

MaB/Pasmep A [mm]  ultrakurz/ynstpakopotkwii I|\| 70 70 70 70 75 75 75 75 85 85
Bestell-Nr./H° sakaza 40.645... .

@ D2 [mm] 21 24 27 27 33
& D3 [mm] 50 50 50 50 50
L [mm] 36 47 47 50 52

MaB/Length A [mm] ~ ZG130 \I||\|==| 130 130 130 130 130 130 130 130 — —
Bestell-Nr./H° sakasa 40.644... ‘l"‘l ...06.3 ...08.3 ...10.3 ...12.3 ...14.3 ...16.3 ...18.3 ...20.3
MaB/Pasvep A [mm]  (iberlang/ceepxanmHHbiii \Im|== 160 160 160 160 160 160 160 160 — —
Bestell-Nr./H° sakasa 40.642... ‘||I\I = ...06.3 ...08.3 ...10.3 ...12.3 ...14.3 ...16.3 ...18.3 ...20.3

Power Shrink Chuck mit Safe-Lock™/Cunogoii TepmonatpoH ¢ cucremoii Safe-Lock™

Spann/[vaverp saxuma & D1 [mm] 14 32

@ D2 [mm)] ultrakurz/ynsrpakopotkuii b 29,5 29,5 35,5 455

L [mm] ultrakurz/ynsrpakopotkuii 47 58
MaB/Pasvep A [mm]  ultrakurz/ynstpakopotkuii =ﬂ|= 70 75 75 85
Bestell-Nr./H° sakaza 40.645... 1l ...12.37 ...14.37 ...16.37 ...18.37 20 37 .. 5. ...32.7

@ D2 [mm] 27 27

@ D3 [mm] 50 50

L [mm] 47 50
MaB/Length A[mm] ~ ZG130 =ﬂlﬂl= 130 130 130 130 130 — =
Bestell-Nr./H° sakasa 40.644... {18l ...12.37 ...14.37 ..16.37 ...18.37 ...20.37
MaB/Pasvep A [mm]  (berlang/ceepxmintHbiii \I||\|I= 160 160 160 160 160 — —
Bestell-Nr./H° sakaza 40.642... ‘III\I It ...12.37 ...14.37 ..16.37 ...18.37 ...20.37

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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POWER MINI SHRINK CHUCK/CWJIOBOWN TEPMOTMATPOH MUHMU
JIS B 6339 - BT40

MACMOPT KAYECTBA
A ™ Aufnahmekérper feingewuchtet

ToyHasi GanaHCHPOBKa KOPIYCa ONpaBkm
G2.5 25.000 1/min 1/mun oder/mwm
U<l gmm

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

@ D1
@ D2

™ 06paoTka BoEX BYHKUMOHATbHEIX

Das Power Mini Shrink Chuck ist ideal fiir die 5-Achs-Bearbeitung im
Formenbau und in der Medizintechnik. An der Spitze sind sie extrem
schlank, wie von unseren Mini Shrink Chucks gewohnt. An der Basis
sind sie aber verstarkt. Dadurch ist auch bei langer Auskraglange eine
effiziente Frasbearbeitung mit angestelitem Werkzeug moglich.

— 2 Varianten: Standard (3 mm Wandstarke) und extra schlank
(1,5 mm Wandstarke)

- 3° Schrage im Bereich der Spitze

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Fiir HM-Werkzeuge mit Schaft-Toleranz h6

- Achtung: Schrumpfen nur mit Schrumpf- und Kiihlhiilsen

HP P —

10BEPXHOCTEN

™ Kegeltoleranz AT3
T E(ﬂonycx yma koHyca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
oason COX popma ADB

Tepmonatpon Power Mini Shrink Chuck ugeansHo nogxopur anga 5-ko-

OpAvHaTHOI 00paboTKKM B NPOM3BOACTBE npecc-$popM U B MeAULIUH-

CKOi NpoMmblILieHHoCTU. O4eHb TOHKUI Ha KoHue, kak n HAIMER Mini

Shrink Chucks, natpos Power Mini Shrink ycunen B ocHoBaHuu. 910 no-

3BONSET COXpaHUTb 3P deKTUBHOCTL 06paboTkM Aaxe npu 6ONbLLOM Bbine-

Te MHCTPYMEHTa.

— 2 TMna: CTaHAapT (TOALLMHA CTEHKN 3 MM) 1 CBEPXTOHKMIA (TONLLMHA CTEHKM
1,5 Mm)

—yron 3° Ha KOH4YMKe NaTpoHa

— € pe3b60BbIMY 0TBEPCTUSMM ANs 6anaHCMPOBKN HanaHCUPOBOYHBIMY BUHTAMN

— AN TBEPAOCMIABHOM0 MHCTPYMEHTA MOA XBOCTOBUK C A0MycKoM h6

— BHUMaHUe: TepMoycafka ToJIbKO C TePMOYCal04HbIMU U OXNIaXAAI0-
WMMK BTYSIKAMU

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
TouHast GanaHcupoBka KopIyca onpaskmn

G2.5 25.000 1/min 7/mun oder/mwm
U<l gmm

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
™ 06paoTka BCEX ByHKUMOHATbHEIX

@ D1
& D2

i
1

10BEPXHOCTEN
™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

™ Kihimittelzufuhr Form ADB
osson COX popma ADB

130 130 130 130 130 130 130
...048 ..058 ..06.8 ..08.8 ..10.8 ..128 ..16.8
...048 ..058 ..06.8 ..088 ..108 ..128 —

L Lml 80 [80 80 80 _[80 _[80 80 80

160 160 160 160 160 160 160
...048 ..058 ..06.8 ..088 ..108 ..128 ..16.8
...048 ..058 ..068 ..088 ..108 ..128 —

BT40

Spann/[lnaverp saxuma & D1 [mm] 03

& D2 [mm] standard/cranpapt 09

& D2 [mm] extra schlank/ceepxtonkuit | 06

T [mm] —

L [mm] ZG130 50
MaB/Paamep A [mm]  ZG130 == 130
Bestell-Nr./H’ zakasa standard/crannaptHbii 40.684... ...03.8
Bestell-Nr./H’ zakasa extra schlank/ceepxronkuii 40.674... ...03.8

i i i
MaB/Paavep A [mm]  iiberlang/ceepxannmbit 13 160
Bestell-Nr./H’ zakasa standard/crannaptHbii 40.682... ...03.8
Bestell-Nr./H’ zakasa extra schlank/ceepxronkuii 40.672... ...03.8
MaB/Pasvep A [mm]  ZG200 =HF—#== 200
Bestell-Nr./H’ zakasza standard/crannaprHbii 40.686... ...03.8
Bestell-Nr./H’ zakasa extra schlank/ceepxronkui 40.676... ...03.8

200 200 200 200 200 200 200
...048 ..058 ..06.8 ..08.8 ..10.8 ..128 ..16.8
...048 ..058 ..06.8 ..088 ..108 ..128 —

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS
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SCHRUMPFFUTTER/TEPMOMNATPOH
JIS B 6339 - BT50

NMACNOPT KAYECTBA Gewinde fir Wuchtschrauben Langeneinstellschraube mit

. " Pe3bba 119 6anaHCMpoBOYHbIX 60TOB Kiihimitteldurchfiihrung
e e e 0
G2.5 25.000 1/min 1/mu oder/wm M6 PerynupoBku ANnHel
U<l gmm ‘ 4,5°
o Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet ; =g ™
06paboTka BCex pyHKUMOHANbHBIX He——t—{———=t— — = a0
T10BEPXHOCTEl ‘ S
o st “ Lo
© Kilhimittelzufuhr Form ADB L
TMogsos COX opma ADB ‘ A
Verwendung: Mpumenenue:
Aufnahme fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet. MaTpoHbI NPUMEHSIOTCS AN YCAA04HbIX YCTPOMCTB (MHAYKTUBHBIX, KOHTAKTHBIX 11
paboTatoLux ¢ nogayei ropsyero Bosayxa).
JIS B 6339 BT50 Form ADB JIS B 6339 BT40 form ADB )
Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare Kihl-  ®opma ADB osHauaet: uexTpansHblii nogsoa COX v BO3MOXHOCTb NOBTOPHOIA 3
mittelkanale am Bund. 3amyLwku kaHanoB COX Ha coepnHnTenbHOM BypTuke. 2
- Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl — [1aTpoH M3roTOBNEH M3 XapOnpOYHOii CTanu =
- Gehartet 54-2 HRC — Tepmoo6pabotaH o 54— 2 en. HRC o
— Fir HSS- und HM-Werkzeuge geeignet — [ins nHCTpYMeHTOB 13 BbicTpopesa - HSS v TBepporo cnnasa - HM 8
- Schafttoleranz h6 — lopn XxBOCTOBYMK C fONYyCkoM h6 :
- Lieferumfang: mit Langeneinstellschraube — Bo3moxHa ToyHas 6anaHcupoBka ¢ NOMOLLbIO 6anaHCMPOBOYHbIX 601TOB (%)
- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben — 06bem nocTaBku: ¢ 6oATaMM Ans PErynUpoOBKM ANNHbI =
- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis (siehe Seite 140) — OxnaxpaeHue Cool Jet 3a pononHuTenbHyio niaty (cM. ctpatuuy 140)
— Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 138/139) - Mopgog COX tuna Cool Flash 3a gonontuTenbHyto naary (cM. ctp. 138/139)

Standard-Ausfiihrung, dhnlich DIN 69882-8/CraunaprtHoe ucnonseune, nogo6Ho DIN 69882-8

Spann/[inaverp saxuma @ D1 [mm] 16 18
@ D2 [mm] 27 33
@ D3 [mm] 34 42
L [mm] 50 50

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii 15% 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Bestell-Nr./H° zakasa 50.640... .06 ..08 ..10 ..12 .14 .16 ..18 ..20 ..25 ..32
MaB/Pasmep A [mm]  ZG130 % 130 130 130 130 130 130 130 130 130 130
Bestell-Nr./H° sakasa 50.644... .06 ..08 ..10 ..12 .14 ..16 ..18 ..20 ..25 ..32

MaB/Pasmep A [mm]  extra lang/ynnuHenHbii g% 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakasa 50.642... .06 ..08 ..10 ..12 ..14 .16 ..18 ..20 ..25 ..32

MaB/Pasvep A [mm]  ZG200 ‘% 2000 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H’ sakaza 50.646... ...06 ..08 ..10 ..12 ..14 .16 ..18 ..20 ..25 ..32

Zubehor/OcHactka
Schrumpfverlangerungen/Tepmoyanuuutenn

Wuchtschrauben/Banancuposoytsie GonTbi
Anzugsbolzen/Ilitpeeens
Reduzierhiilsen/PeaykumnonHbie BTynku

Langeneinstellschrauben/Bonts ans perynupoekn anubi

77,

Cool Jet Bohrungen/Oteepcrus Cool Jet .

Bestell-Nr./H sakaza 91.100.24  Siche S. 140/Cu. ctpanuuy 140

Bestell-Nr./H° zakaza 91.100.40  Siehe S. 138/Cw. crpanuuy 138
Bestell-Nr./H° zakaza 91.100.41  Siehe S. 138/Cw. crpanuuy 138

Cool Flash/Moasoa COX tuna Cool Flash
Cool Flash Upgrade inkl./exn. Cool Jet

Technische Anderungen vorbehalten 57
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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POWER SHRINK CHUCK/CUJIOBOW
JIS B 6339 - BT50

TEPMONATPOH

NMACNOPT KAYECTBA

A ™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
ToyHasi GanaHCHPOBKa KOpIyCa ONpaBku
G2.5 25.000 1/min 1/mut
oder/wm U<1 gmm

X B Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
~ 06paboTka BCEX QyHKLMOHATbHBIX
10BepXHOCTEN

™ Kegeltoleranz AT3

|

LA
@Dl
2D2
2D3

Das Power Shrink Chuck ist das Schrumpffutter fiir hochste Zerspan-

leistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte

Design verbindet hohe Steifigkeit mit Schwingungsdampfung. Das

schont Maschine, Spindel und Werkzeug.

— Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe und
groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit

- Hohere Laufruhe, dadurch bessere Oberflachengiite und Schonung von
Werkzeug, Spindel und Maschine

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

— Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 138/139)

Die langen Ausfiithrungen (A=160 und 200) mit schlanker Spitze sind

besonders universell einsetzbar.

— Hohe Steifigkeit, schlank an der Spitze, vibrationsdampfend

- Hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

— Universell anwendbar, spart Platze im Werkzeugmagazin

BT50
Spann/[inaverp saxuma & D1 [mm] 06
@ D2 [mm] kurz/kopotkui 21
@ D3 [mm] kurz/kopotkuii 70

@& D2 [mm] 21
@ D3 [mm] 83

PEES=E Jlonyck yma kowyca AT3
™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
™ Tonsos COX dopma ADB

™ Cool Jet, verschiieBbar
BosmoxHocTs 3amywky nogsoga COX

Power Shrink Chuck — cunoBoii natpoH ans Bbicovaiilueli npou3Boam-

TENbHOCTM pe3aHns Npu BbICOKOCKOPOCTHOW 06paboTke. ONTMMM3NpO-

BaHHbIVi AN3aiiH coYeTaeT B ce6e NOBbILIEHHYIO XXECTKOCTb ¢ AemMndu-

poBaHueMm BUGpaumii. TO WAAUT CTAHOK, LWNUHAENb U MUHCTPYMEHT.

— lMoBbIeHHas NPOU3BOAUTENLHOCTb pe3aHns bnaroaaps 6onee BbICOKUM 060-
poTam, NoBbILIEHHON NOAAYe, yBENNYEHHOMY 06beMy pe3aHus

— CokpalleHHoe Bpems 06paboTku, ynydlieHHoe cobniofeHre pasmepos

— 6onee BbiCOkasi NABHOCTb X0fa, KOTOpasi obecneynBaeT nyyyio 06paboTky
MOBEPXHOCTU U 3aLLUTY UHCTPYMEHTA, WNUHAeNs U CTaHka

— C BO3MOXHOCTbIO 3aryLuku otBepcTuit Cool Jet

— C pe3bb0BbIMU OTBEPCTUSIMM A5t BanaHCUPOBKY BUHTAMM

— Oxnaxpenue Cool Flash 3a sononHuTensHyto nnary

OepxaBku B AiMHHOM ucnonHeHumn (A=160 u 200) ¢ ToHKMM Tenom

yHUBEpCanbHbl B NPUMEHEHUMN.

— MNoBbILLIEHHAS XECTKOCTb, TOHKOE TENO, rawlexne BUGpaLmii

— Bbicokoe ycunue 3axuma

— 0aMHaKoBO NPUMEHUMbI 1Sl BLICOKOCKOPOCTHO 06paboTkm n Tsxenoi obpa-
60TKN pe3aHuem

— YHuBEpCanbHOE NPUMEHEHNE, He 3aHUMAeT MHOTO MecTa B MHCTPYMEHTab-
HOM MarasuHe

08 10 12 14 16
21 27 27

70 55 55 — —
21 27 27 33 33
83 83 83 83 83

L [mm] 36 36 42 47 47 50
MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuit =\!||g\|= 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Bestell-Nr./H° sakaza 50.640... i ...06.3 ...08.3 ...10.3 ...12.3 ...14.3 ...16.3 ...18.3 ...20.3 ...25.3
MaB/Paavep A [mm]  (berlang/ynnuHenHbiii =ﬂ||=|= 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H’ sakaza 50.642... i ...06.3 ...08.3 ..10.3 ...12.3 ...143 ...16.3 ...18.3 ...20.3 ...25.3
MaB/Pasvep A [mm]  ZG200 =\I\é\||=|= 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H’ zakaza 50.646... [ - ...06.3 ...08.3 ...10.3 ..123 ...143 ..16.3 ...18.3 ...20.3 ...25.3

Power Shrink Chuck mit Safe-Lock™/Cunogoii TepmonatpoH ¢ cuctemoii Safe-Lock™

Spann/[uavetp saxuma & D1 [mm]
@ D2 [mm] kurz/xopotkwuii
@& D3 [mm] kurz/xopotkuii

@& D2 [mm]
@ D3 [mm]
L [mm]

MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuii =\||é\|= 100 100 100 100 100 100
Bestell-Nr./H° sakasa 50.640... i ...12.37 ...14.37 ..16.37 ...18.37 ...20.37 ...25.37
160 160 160 160 160 160

MaB/Pasmep A [mm] liberlang/ynnmHenHbiii M
Bestell-Nr./H® sakaza 50.642... =

...12.37 ...14.37 ...16.37 ...18.37 ...20.37 ...25.37

MaB/Pasvep A [mm]  ZG200 M
Bestell-Nr./H° zakaza 50.646... =‘I\=I\||='=

200 200 200 200 200 200
...12.37 ..14.37 ..16.37 ..18.37 ..20.37 ...25.37

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHUYECKUE U3MEHEHNS



HEAVY DUTY CHUCK/BbICOKOMOLUWHbIN TEPMOMATPOH

JIS B 6339 - BT50

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekorper feingewuchtet

HAIMER.

Toyras GanaHcuposKka Kopryca onpaski

G2.5 25.000 1/min 1/muH

oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
06paboTka BCEX PYHKLMOHATIbHBIX
MOBEPXHOCTEN

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

& Khimittelzufuhr Form ADB

& Mogson COX dopma ADB

# Cool Jet, verschlieBbar
BoamoxHocTs 3armyiwkm nogsosa COX

Auch bei der Schwerzerspanung konnen jetzt endlich die Weldon-
Aufnahmen abgeldst werden. Das Heavy Duty Chuck ist das
Schrumpffutter fiir die extremen Fille. Die Kontur ist optimiert fiir
hochste Steifigkeit und Haltekraft.

— Spielfreie Einspannung des Werkzeugschaftes

- Keine Durchbiegung des Werkzeugschaftes im Einspannbereich

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 3 pm

— Verstarkte AuBenkontur

— Schrumpfbar mit 13 kW HD-Spule oder Hochleistungs-Schrumpfgerat
HAIMER Power Clamp Profi Plus (20 kW)

— Mit Schmutzrille in der Spannbohrung

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

— Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 138/139)

BT50

Spann/[Inaverp saxuma & D1 [mm]
@ D2 [mm]
& D3 [mm] kurz/kopotkuii

Mpu cunoBom pe3aHnu MOXHO, HakoHew,, 3aMmeHnTb onpaeku Weldon. Tep-
monatpoH Heavy Duty Chuck ans pa6otbl Ha TS)XenbIX peXumax noAxoaAuT
ANS caMbix KpaiiHux cny4yaes. KOHTYp onTumuaupoBaH ans AOCTUXEHUS
BbICOYaliLLeli XeCTKOCTN 1 YyCUNUS 3aXuma.

— be33a30pHblil 3aXNUM XBOCTOBMKA UHCTPYMEHTA

— HeT nporn6a xBoCcTOBMKA NpK 3aX1UMe

— BbICOKast TOYHOCTb BpaLLeHns: 3 MKM

— YCUNeHHbIii BHELIHWA KOHTYP

— MoxXHo NpoBOAWTb YCa/KY BLICOKOMOLLHbIM TepMOyCcafo4HbIM npubopom HAIMER
Power Clamp Profi Plus (20 nnu 13 kBT-0ii BbICOKOMOLLHOI KaTyLkoii HD)

— C kaHaBKoW N5 0TBOAA FPAi3N B 3aXMMHOM OTBEPCTUN

— C pe3b60BbIMK 0TBEPCTUSMM 15 BanaHCUPOBKM GanaHCMPOBOYHBIMU BUHTAMN

— BoamoxHa 3arnyiuka oteepcTuii Cool Jet

— Mopopn, COX tvna Cool Flash 3a gononxutensHyio nnaty (cM. ctp. 138/139)
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MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkui 0| 100
Bestell-Nr./H" sakasa 50.650... i

100 105 105 115 120
...20.6 ...25.6 ...32.6 ...40.6% ...50.6

MaB/Pasmep A [mm]  Uberlang/ynnHerHbii =g|== 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H’ zakaza 50.652... il ...16.6 ...20.6 ...25.6 ...32.6 ...40.6 ...50.6
MaB/Pasmep A [mm]  ZG200 1] 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H’ sakaza 50.656... =ﬁ|== ...16.6 ...20.6 ...25.6 ...32.6 ...40.6 ...50.6

Heavy Duty Chuck mit/BbicokomoLiHblii TepMonatpoH ¢ cuctemoii Safe-Lock™

Spann/[Ivaverp saxuma & D1 [mm]

@ D2 [mm]

@ D3 [mm] kurz/kopotkwuii

L [mm]
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii =I\||i= 100 100 105 105 115 120
Bestell-Nr./H’ sakaza 50.650... il ..16.67 ...20.67 ...25.67 ...32.67 ...40.67Y  ..50.67
MaB/Pasmep A [mm]  {berlang/yanuHenHbiii =g|== 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H’ sakasa 50.652... 1 ...16.67 ...20.67 ...25.67 ...32.67 ...40.67 ...50.67
MaB/Pasmep A [mm]  ZG200 1 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H’ sakasa 50.656... =ﬁl== ...16.67 ...20.67 ...25.67 ...32.67 ...40.67 ...50.67

Heavy Duty Chuck - Fiir 13 kW Schrumpfgerat/[ina 13 kBt-0ii Tepmoycafo4Hoii MaLiMHbi

Spann/[uaverp saxuma & D1 [mm]

@ D2 [mm]
L [mm]
MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkui 100
Bestell-Nr./H° 3akaza Standard 50.640... 1i] ...16.6
=ﬁ||=

Bestell-Nr./H’ sakasa Safe-Lock 50.640...

1) Spanndurchmesser D2 = 82,3 mm/3axumnoii guamerp D2 = 82,3 mm

...16.67

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS



HAIMER.
SPANNZANGENFUTTER TYP ER/LLAHIFOBbI MATPOH TUTIA ER
JIS B 6339 - BT30

/// e MACMOPT KAYECTBA

b ™ Aufnahmekérper feingewuchtet
+ | ﬂ{ + ™ Tourass Ganacuposka Kopryca onpasku
B I S I I

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
06paboTka BCex yHKUMOHATbHBIX

o L) MOBEPXHOCTEN
I ™ Kegeltoleranz AT3
‘ Erﬂonycx yma Koryca AT3
f

A
Verwendung: MpumeHeHue:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen [Ins 3aX1mMa MHCTPYMEHTA C LUIMHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM B LLIAHTOBOM MaTpo-
nach DIN 6499. He B COOTBETCTBUM co cTaHpapTom DIN 6499.
JIS B 6339 BT30 JIS B 6339 BT30
- Lieferumfang: komplett mit HS Spannmutter (feingewuchtet, mit Gleit- — 06beM NocTaBkK: B KOMMIEKTE C 3aXUMHOIA raiikoii Tuna HS, noa BLICOKOCKO-
beschichtung fiir erhdhte Spannkraft) POCTHY0 06paBOTKy, NOBbILIEHHON TOYHOCTU (COANAHCUPOBAHHO, C aHTH-

OPUKLMOHHBIM NOKPLITUEM [N1S1 NOBLILUIEHHOTO YCUINS 3aX1UMa)
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@ D [mm]
Spannbereich/nanazou saxuma [mm]

L [mm]
MaB/Pasvep A [mm]  ultrakurz/ynstpakopotkuit E% 50 50 50 60
Bestell-Nr./H° sakaza 30.525... .11 ...16 ...20 — ...32
MaB/Pasmep A [mm] kurz/xopotkuii % 60 60 60 60
Bestell-Nr./H° sakasa 30.520... .11 ...16 ...20 ...25 —
MaB/Pasvep A [mm]  ZG80 ﬁ % 80 80 80
Bestell-Nr./H° sakasa 30.523... — 16 .20 25 —
MaB/Pasvep A [mm]  ZG90 90 90 90
Bestell-Nr./H° sakasa 30.528... E%EBE — ...16 ...20 ...25 —
MaB/Pasvep A [mm]  lang/mmHHbiii 100 100 100 100
Bestell-Nr./H° sakasa 30.521... EH .11 ...16 ...20 ...25 —

Zubehor/Ochactka
Spannzangen/Liaura

I

Spannmutter (vorgewuchtet)/Harsixunas raiika (c npeasaputensHoi GanaHcupoBKo)

GroBe/Pasvep ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° zakasa 83.912... ...16 ...20 ...25 .32 ...40
Spannmutter HS (feingewuchtet)/Harsxwnas raiika HS (c To4Hoii 6anaHcmpoBKoii)

(ST

GroBe/Pasvep % ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° sakaza 83.912... ...16.HS ...20.HS ...25.HS ...32.HS ...40.HS
Gabelschliissel/Poxkogbiii kniou

GroBe/Pasvep > ER 16 ER 20 — — —
Bestell-Nr./H’ sakaza 84.200... ...16 ...20

Spannschliissel/CrsxHoii ko4

GroBe/Pasvep > — — ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° sakaza 84.200... ...25 ...32 ...40
Wuchtringe/BanancupogouHbie Konbua

GroBe/Pasvep lang/liberlang/nnnHHbiii/yinHer bl @ ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° sakasa 79.350... ...28 .34 ...42 ...48 ...52
Anzugsbolzen/llitpesens HI@HD

Schrumpfverlangerungen/Tepmoyanunurenu

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS




SPANNZANGENFUTTER TYP ER/LLAHIFOBbI MATPOH TUTA ER

JIS B 6339 - BT40

NACNOPT KAYECTBA |

M Aufnahmekorper feingewuchtet
™ Tosas banaHcupoBKka Kopryca onpasku

G2.5 22.000 1/min 1/mum

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

ER

@D

06paboTka BCEX yHKUMOHATbHBIX

171

OBEPXHOCTEH

HAIMER.

™ Kegeltoleranz AT3 /// %
Jlonyck yma koHyca AT3 Ny
o Kihimittelzufuhr Form ADB | ‘ L
IMoasos COX popma ADB A
Verwendung: MpumeneHue:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen [ins 3aX1MMa MHCTPYMEHTA C LUMHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM B LLIAHTOBOM MaTpo-
nach DIN 6499. He B COOTBETCTBUM ¢o cTaHaapTom DIN 6499.
)
Mit Steilkegel JIS B 6339 BT40 Form ADB. C koHycom JIS B 6339 BT40 dopma ADB. 3
Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare ®opma ADB o3HayaeT: ueHTpanbHblil noasoa COX 1 BO3MOXHOCTb MOBTOPHOM 2
Kiihimittelkanale am Bund. 3arnyLku kaHanoB COX Ha coennHUTENbHOM BypTUKE. =
()]
- Lieferumfang: komplett mit Spannmutter (gewuchtet, mit Gleitbeschichtung ~ — O6bem nocrasku: B koMANEKTE ¢ 3aXUMHOIA raiKkoil (COaNaHCUPOBAHHON, 8
fir erh6hte Spannkraft) C @HTUDPUKLMOHHBIM NOKPBITUEM [151 NOBBILIEHHOTO YCUANS 3aXuMa) :
- Spannmutter Typ HS (High-Speed, feingewuchtet, mit Gleitbeschichtung fir ~ — 3axumuas raiika Tuna HS (o BbICOKOCKOPOCTHYIO 06pabOTKY (MOBLILIEHHOT (%)
erhohte Spannkraft) gegen Aufpreis TOYHOCTM), C AHTUPUKLMOHHBIM NOKPLITUEM NS NOBLILIEHHOTO YCUIUS 3aX1Ma) =
— MaB L vergroBerbar auf Anfrage — Bo3moxHo yBennyeHue paamepa L 3a 4ononHUTeNbHYIO niarty

@ D [mm]

Spannbereich/[lnana3zon 3axuma [mm]

L [mm]
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii % 70 70 70 70 70
Bestell-Nr./H° sakaza 40.520... ...16 ...20 ...25 ...32 ...40Y
MaB/Pasmep A [mm]  lang/mnmHHbIi %@ 100 100 100 100 100
Bestell-Nr./H° sakaza 40.521... ...16 ...20 ...25 ...32 ...40
MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/ynnHenHbiii % 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakaza 40.522... ...16 ...20 ...25 ...32 ...40
Zubehdr/OchacTka
Spannzangen/Liaura %
Spannmutter (vorgewuchtet)/Harsxnas raiika (c npegsaputensHoi 6anaHcUpoBKon)
GroBe/Pasvep % ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° sakasa 83.912... ...16 ...20 ...25 .32 ...40
Spannmutter HS (feingewuchtet)/Harsxwnas raiika HS (c To4Hoii 6anaHcmpoBKoii)
GroBe/Pasvep ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° sakaza 83.912... % ...16.HS ...20.HS ...25.HS ...32.HS ...40.HS
Gabelschliissel/Pox«kogbiii kniou
GroBe/Pasvep > ER 16 ER 20 — — —
Bestell-Nr./H’ sakaza 84.200... ...16 ...20
Spannschliissel/CrsxHoii knioy
GroBe/Pasvep 5 — — ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° sakaza 84.200... ...25 32 ...40
Wuchtringe/BanancupoBouHbie Konbua
GroBe/Pasvep lang/liberlang/nnnHHbiii/yannHerHbli @ ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° sakasa 79.350... ...28 .34 ...42 ...48 ...52
Anzugsbolzen/llitpesens H:@m

Schrumpfverlangerungen/Tepmoyanunurenu

1) Durchgebohrt/Co cksostsim ot8epcTnem
2)MaB L = 72 mm/finuna L = 72 mm

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS



HAIMER.

Verwendung:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen
nach DIN 6499.

Mit Steilkegel JIS B 6339 BT50 Form ADB.
Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare
Kiihimittelkanale am Bund.

- Lieferumfang: komplett mit Spannmutter (gewuchtet, mit Gleitbeschichtung
flir erhohte Spannkraft)

— Spannmutter Typ HS (High-Speed, feingewuchtet, mit Gleitbeschichtung fiir
erhohte Spannkraft) gegen Aufpreis

— MaB L vergroBerbar auf Anfrage
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SPANNZANGENFUTTER TYP ER/LLAHIFOBbI MATPOH TUTIA ER
JIS B 6339 - BT50

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet

™ Touas ©banaHcUpoBKa Kopiyca orpasku
G2.522.000 1/min 1/mmH

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

E(Odpaﬁon(a BCEX (YHKUNOHATIbHBIX
M0BEPXHOCTEN

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

& Kilhimittelzufuhr Form ADB

IMogsoa COX ¢opma ADB

MpumeHeHue:
[Ins 3aX1mMa MHCTPYMEHTA C LUIMHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM B LLIAHTOBOM MaTpo-
He B COOTBETCTBUM co cTaHpapTom DIN 6499.

C xoHycom JIS B 6339 BT50 dopma ADB.
®opma ADB o3HayaeT: ueHTpanbHblii noasoa COX 1 BO3MOXHOCTb MOBTOPHO
3arnywwku kaHanoB COX Ha coefmnHuTENbHOM BypTuKe.

— 06bem NoCTaBkM: B KOMMIEKTE C 3aXWUMHOIA raiikoii (cbanaHcupoBaHHOM,
C aHTUHPUKLMOHHBIM NOKPHITUEM ANS NOBLILIEHHOTO YCUANS 3aXUMa)
— 3axumHas raitka Tuna HS (nop, BLICOKOCKOPOCTHYI0 06paboTky (MOBbILLEHHOI
TOYHOCTH), C AHTUPUKLMOHHBIM NOKPLITUEM L1 MOBBILIEHHOTO YCUIUS 3aX1Ma)
— B0o3MOXHO yBenuyenne pasmepa L 3a ononHuTenbHyio nnary

ER

@ D [mm]
Spannbereich/[inanazon aaxuma [mm]

L [mm]
MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii g%ﬁ 70 70 70 70 80
Bestell-Nr./H° sakaza 50.520... ...16 ...20 .25 ...32 .40
MaB/Pasmep A [mm] lang/mnnHHblit g% 100 100 100 100 100
Bestell-Nr./H° sakaza 50.521... ...16 ...20 .25 .32 .40
MaB/Pasmep A [mm] liberlang/ynnmHerHbii $§ 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakaza 50.522... ...16 — ...25 .32 ...40
Zubehor/Ochactka
Spannzangen/Liaura %
Spannmutter (vorgewuchtet)/Harsixunas raiika (c npeasaputensHoi GanaHcupoBKo)
GroBe/Pasvep % ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° sakasa 83.912... ...16 ...25 .32 ...40
Spannmutter HS (feingewuchtet)/Harsxwnas raiika HS (c To4Hoii 6anaHcmpoBKoii)
GroBe/Pasvep ER 16 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° sakaza 83.912... % ...16.HS ...25.HS ...32.HS ...40.HS
Gabelschliissel/Poxkogbiii kniou
GroBe/Pasvep > ER 16 — — —
Bestell-Nr./H’ sakaza 84.200... ...16
Spannschliissel/CrsxHoii ko4
GroBe/Pasvep > — ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° sakaza 84.200... .25 ...32 .40
Wuchtringe/BanancupogouHbie Konbua
GroBe/Pasvep lang/liberlang/nnnHHbiii/yainHer bl @ ER 16 ER 25 ER 322 ER 40
Bestell-Nr./H° sakasa 79.350... ...28 .42 ...48 ...63
Anzugsbolzen/llitpesens

Mo

Schrumpfverlangerungen/Tepmoynnunurenu

1) Durchgebohrt/Co cksostsim otsepctnem
2) Nur (berlang/Tonsko yammHersie

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



POWER COLLET CHUCK/CWU/TOBOW LLAHTOBbIN MATPOH

JIS B 6339 - BT30

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ TosHas GanaHcHpoBKa Kopriyca orpas-
k1 G2.5 25.000 1/min 1/muH

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
06paboTka BCex (pyHKLUNOHATbHBIX

HAIMER.

OBEPXHOCTEN
™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3
& Kilhimittelzufuhr Form ADB

|t

oason COX ¢popma ADB -

Das Power Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir hdchste Zer-
spanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte
Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe Steifigkeit mit
Schwingungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.
Das universelle Power Collet Chuck ist ein einzigartiges Hochleistungs-
spannfutter, das auch mit Standard-Spannzangen eingesetzt werden kann.

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3x D mit HAIMER Power Collets

- Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

- Hohe Steifigkeit

— Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

- Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Optional mit Safe-Lock™ Power Collet Spannzangen ab ER 25

- Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen ab ER 25 @ 6 mm

— Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

Power Collet Chuck — cunoBo#i LLaHroBbli1 NaTPOH ANS BBICOKOCKOPOCT-
Ho1 00paboTku pe3aHnem. ONTUMM3UPOBAHHOE UCTIONIHEHNE 00beAUHS -
€T NOBbILWEHHYIO XEeCTKOCTb ¢ AeMNpupoBaHUEM. ITO WAAUT CTAHOK,
WNUHAEJb U UHCTPYMEHT. YHMBEPCabHblil CUIIOBO LLAHTOBbIV NaTPOH 3TO
€AVHCTBEHHbIii B CBOEM POAe 3aXMMHOIi NaTPOH BbICOYALLEei MOLHOCTH,
KOTOPbIi1 TaK)XXe MOXET UCNOJIb30BaTbCS CO CTAHAAPTHBIMYU LLaHFaMU.

— Bbicokas TouHocTb 6ueHusi: 0,003 mm npu 3xD ¢ cunosbimm uanramm HAIMER

— Takxe ang ctaHaapTHbiX uaHr ER no 1ISO 15488 (BHumanue! Mpu npumeHeHum
CTaHAAPTHLIX LUA@Hr 3HAY€eHne ANnHbI - A yBenVI‘-WIBBETCﬂ)

— BblcoKasi XecTkocTb

— 6onee BbICOKAs NMABHOCTb XOfa 3a CYET AeMNdepHOil reoMeTpum, kotopas
obecneynBaet Jiyyliee Ka4eCctBO NOBEPXHOCTU U WAAWUT UHCTPYMEHT, WNUHAENb
11 CTaHOK

— MNoBbIlWEHHas NPON3BOANTENBHOCTL pe3anns Gnarogaps 6onee BbICOKMM 060-
potam, 6onee BbICOKOI CKOPOCTW Noaayn matepuana, 6onbluei rmybuHe cpesa

— Gonee kopoTkoe Bpems 06paboTku, 6onee To4HoE cobnioaeHne pasmepos,
6onee BbICOKOE yCunne 3axuma

— OAMHaKoBO NPUMEHMMO Kak Ans BICOKOCKOPOCTHOW 06paboTku, Tak v ans Ts-
xenoit 06paboTku pe3aHnem

— OnuuoHanbHo ¢ Safe-Lock Power uanramu, HaynHas ¢ ER 25

— OnuuonansHo: otBepcTua COX Cool Jet 8 Lianrax Power Collet ot ER 25 & 6 mm

— C pe3bb60BbIMI OTBEPCTUSMI A1 HanaHCUPOBKN HanaHCUPOBOYHBIMU BUHTAMM
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@ D [mm]
Spannbereich/[inanazox 3axuma [mm]

L [mm]
MaB/Pasmep A [mm]  ultrakurz/ynstpakopotkwii :l%l@ 550 550 551
Bestell-Nr./H° sakasa 30.525... ...16.3 ...25.3 ...32.3
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii 80 80 80
Bestell-Nr./H° sakaza 30.520... Cl%zm@ ...16.3 ...25.3 ...32.3

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock™/Cunogsie uanru ¢ cucremoii Safe-Lock™

e L R R B

Bestell- Nr /H° 3akaza 81.253...

n-mm-mn---_

Bestell- Nr /H° 3akaza 81.323...

Zubehor/OcHacTka

Power Collet Spannmutter/Taiika (touHo ot6anaHcuposana)
GroBe/Pasmep % ER 16
Bestell-Nr./H° 3akasa 83.914... ...16

Power Collet Spannschliissel/3axumHoii ko4 a5 cunoesix Laxr

GroBe/Pasvep S ER 16
Bestell-Nr./H’ sakaza 84.650... ...16
Power Collet Drehmomentschliissel/fuxuamomerpuueckuii knoy

Bestell-Nr./H’ 3akaza 84.600.00 — o —

ER 25 ER 32

.25 32
ER 25 ER 32
...25 ...32

Cool-Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/OTaepcmn Cool Jet ans uaur Power Collet

Bestell-Nr./H’ zakaza 91.100.27

1) Ohne Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben
be3 pe3b60Bbix 0TBEPCTMI N1 GanaHCUPOBKY BUHTAMU

Siehe S. 113/Cwm. crpanunuy 113

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS




HAIMER.
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POWER COLLET CHUCK/CWUJTOBOW LLAHTOBbIN MATPOH
JIS B 6339

BT40

Das Power Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir hochste Zer-
spanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte
Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe Steifigkeit mit
Schwingungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.
Das universelle Power Collet Chuck ist ein einzigartiges Hochleistungs-
spannfutter, das auch mit Standard-Spannzangen eingesetzt werden kann.

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3x D mit HAIMER Power Collets

— Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

- Hohe Steifigkeit

— Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

- Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Optional mit Safe-Lock™ Power Collet Spannzangen ab ER 25

- Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen ab ER 25 @ 6 mm

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

ER
& D [mm]

Spannbereich/[inanasou 3axuma [mm]
L [mm]

MACMOPT KAYECTBA
= ™ Aufnahmekorper feingewuchtet
TouHas BanaHcupoBKka Kopryca orpas-

A Kk G2.5 25.000 1/min 1/mmH

o Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
™ 06paoTka BCEX BYHKUMOHATbHEIX

ER

@D

=AY

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

L & Kihimittelzufuhr Form ADB
E(ﬂoasoa COX ¢popma ADB

Power Collet Chuck — cunoBoi#i LLaHroBblii NaTPOH ANS BBICOKOCKOPOCT-
Hoi1 06paboTku pe3aHnem. ONTUMM3UPOBAHHOE UCTIONHEHNE 00beaUHS -
€T NOBbILWEHHYI0 XEeCTKOCTb C AeMnpupoBaHueM. ATO WAAUT CTAHOK,
WNUHAEb U UHCTPYMEHT. YHMBEPCalbHblil CUII0BOIA LLAHTOBbIV NAaTPOH 3TO
€e[MHCTBEHHbII1 B CBOEM pofe 3aXUMHOI NaTPOH BbiCOYaiiLei MOLIHOCTH,
KOTOPBbIi1 TaK)XXe MOXET UCNOJIb30BATLCH CO CTAHAAPTHBIMYU LLaHFaMM.

— Bbicokas TouHocTb 6uenus: 0,003 mm npu 3xD ¢ cunosbimu uanramm HAIMER

— Takxe ang ctaHaapTHbix uaHr ER no 1ISO 15488 (BHumanue! Mpu npuMeHeHum
CTAaHAAPTHLIX LUAHr 3HAY€HNe ANNHbI - A yBenmqmsaeTcg)

— BblcoKasi XecTkocTb

— 6Gonee BLICOKAsH NABHOCTb X0fia 3a CYET AeMNdepHOil reoMeTpum, Kotopas
obecneynsaet Jiyyliee Ka4eCTBO NOBEPXHOCTU U WAAWUT UHCTPYMEHT, WNUHAEND
11 CTaHOK

— MNoBbilWEeHHas NPON3BOANTENBHOCTL pe3anns Gnarogaps 6onee BbICOKMM 060-
potam, 6onee BbICOKOI CKOPOCTW NoAayn Matepuana, bonblueii rmybuHe cpesa

— Gonee kopoTkoe Bpems 06paboTku, Gonee To4HOE cobNloAeHNEe pa3MepoB,
Gonee BbICOKOE yCunue 3axuma

— 0AnHaKoBO NPUMEHMMO Kak Anst BLICOKOCKOPOCTHON 06paboTku, Tak 1 ans Ts-
xenoi 06paboTku pe3aHnem

— OnuuoHansHo ¢ Safe-Lock Power uaHramu, HaynHas ¢ ER 25

— OnumoHanbHo: oteepctus COX Cool Jet B uatrax Power Collet ot ER 25 @ 6 mm

— C pe3bb0BbIMI OTBEPCTUSMM 71 HanaHCUPOBKN HanaHCUPOBOYHLIMU BUHTAMM

MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuii E%% 70 70 70 (L=64mm)
Bestell-Nr./H° sakaza 40.520... ...16.3 ...25.3 ...32.3
MaB/Pasvep A [mm]  lang/mnnHHblit 100 100 100
Bestell-Nr./H° sakaza 40.521... E%% ...16.3 ...25.3 ...32.3
MaB/Pasmep A [mm] liberlang/ynnmHeHHbiit ‘E%E% 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakaza 40.522... ...16.3 ...25.3 ...32.3

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock™/Cunogeie yatru ¢ cucremoit Safe-Lock™

e .

Bestell- Nr/H 3akaza 81.253...

mm-m-tz----_

Bestell- Nr /H° sakaza 81.323...

Zubehor/OcHacTka

Power Collet Spannmutter/Taiika (touHo ot6anaHcuposana)
GroBe/Pasmep % ER 16
Bestell-Nr./H’ sakaza 83.914... ...16

Power Collet Spannschliissel/3axumHoii ko4 ans cunoesix Laxr

GroBe/Pasvep s ER 16
Bestell-Nr./H’ sakaza 84.650... ...16
Power Collet Drehmomentschliissel/fuxuamomerpuyeckuii knoy

Bestell-Nr./H° 3akasa 84.600.00 — o

ER 25 ER 32

.25 32
ER 25 ER 32
...25 .32

Cool-Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Orsepcmn Cool Jet ans uaur Power Collet

Bestell-Nr./H’ zakasza 91.100.27

Siehe S. 113/Cwm. crpanuuy 113

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



POWER COLLET CHUCK/CWU/TOBOW LLAHTOBbIN MATPOH

JIS B 6339 - BT50

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
4 TosHas GanancHpoBKa Kopriyca orpas-
k1 G2.5 25.000 1/min 1/muH

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
06paboTka BCeX PYHKLMOHATbHBIX
OBEPXHOCTEN
™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koryca AT3
& Kilhimittelzufuhr Form ADB
[oason COX ¢popma ADB

Das Power Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir hdchste Zer-
spanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte
Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe Steifigkeit mit
Schwingungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.
Das universelle Power Collet Chuck ist ein einzigartiges Hochleistungs-
spannfutter, das auch mit Standard-Spannzangen eingesetzt werden kann.

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3x D mit HAIMER Power Collets

- Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

- Hohe Steifigkeit

— Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

- Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Optional mit Safe-Lock™ Power Collet Spannzangen ab ER 25

- Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen ab ER 25 @ 6 mm

— Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

ER
<& D [mm]

Spannbereich/[Auana3zon saxuma [mm]

‘ e i
I A
A {# 5 ®
‘ =V &

Power Collet Chuck — cunoBo#i LLaHroBbli1 NaTPOH ANS BBICOKOCKOPOCT-
Ho1 00paboTku pe3aHnem. ONTUMM3UPOBAHHOE UCTIONIHEHNE 00beAUHS -
€T NOBbILWEHHYIO XEeCTKOCTb ¢ AeMNpupoBaHUEM. ITO WAAUT CTAHOK,
WNUHAEJb U UHCTPYMEHT. YHMBEPCabHblil CUIIOBO LLAHTOBbIV NaTPOH 3TO
€AVHCTBEHHbIii B CBOEM POAe 3aXMMHOIi NaTPOH BbICOYALLEei MOLHOCTH,
KOTOPbIi1 TaK)XXe MOXET UCNOJIb30BaTbCS CO CTAHAAPTHBIMYU LLaHFaMU.

— Bbicokas TouHocTb 6ueHusi: 0,003 mm npu 3xD ¢ cunosbimm uanramm HAIMER

— Takxe ang ctaHaapTHbiX uaHr ER no 1ISO 15488 (BHumanue! Mpu npumeHeHum
CTaHAAPTHLIX LUA@Hr 3HAY€eHne ANnHbI - A yBenVI‘-WIBBETCﬂ)

— BblcoKasi XecTkocTb

— 6onee BbICOKAs NMABHOCTb XOfa 3a CYET AeMNdepHOil reoMeTpum, kotopas
obecneynBaet Jiyyliee Ka4eCctBO NOBEPXHOCTU U WAAWUT UHCTPYMEHT, WNUHAENb
11 CTaHOK

— MNoBbIlWEHHas NPON3BOANTENBHOCTL pe3anns Gnarogaps 6onee BbICOKMM 060-
potam, 6onee BbICOKOI CKOPOCTW Noaayn matepuana, 6onbluei rmybuHe cpesa

— Gonee kopoTkoe Bpems 06paboTku, 6onee To4HoE cobnioaeHne pasmepos,
6onee BbICOKOE yCunne 3axuma

— OAMHaKoBO NPUMEHMMO Kak Ans BICOKOCKOPOCTHOW 06paboTku, Tak v ans Ts-
xenoit 06paboTku pe3aHnem

— OnuuoHanbHo ¢ Safe-Lock Power uanramu, HaynHas ¢ ER 25

— OnuuonansHo: otBepcTua COX Cool Jet 8 Lianrax Power Collet ot ER 25 & 6 mm

— C pe3bb60BbIMI OTBEPCTUSMI A1 HanaHCUPOBKN HanaHCUPOBOYHBIMU BUHTAMM

L [mm]

MaB/Paavep A [mm]  kurz/koporkuii g%ﬂg 100 100 100
Bestell-Nr./H’ zakaza 50.520... ...16.3 ...25.3 ...32.3
MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 130 130 130
Bestell-Nr./H’ sakaza 50.524... % ...16.3 ...25.3 ...32.3
MaB/Pasvep A [mm]  {iberlang/ynnmHenHbiii 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakaza 50.522... % ...16.3 ...25.3 ...32.3

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock™/Cunogsie uanru ¢ cucremoii Safe-Lock™

e B L B

Bestell- Nr /H° 3akaza 81.253...

mmm-mn---_

Bestell- Nr /H’ 3akaza 81.323...

Zubehor/OcHacTka

Power Collet Spannmutter/Traiika (touHo ot6anaHcuposana)
GroBe/Pasvep @ ER 16
Bestell-Nr./H’ sakaza 83.914... ...16

Power Collet Spannschliissel/3axumHoii knio4 ans cunoesix yaxr

GroBe/Pasmep 5 ER 16
Bestell-Nr./H’ sakaza 84.650... ...16
Power Collet Drehmomentschliissel/uuamomerpuueckuii knoy

Bestell-Nr./H° zakaza 84.600.00 — Yo —

ER 25 ER 32
...25 .32
ER 25 ER 32
...25 .32

Cool-Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/OTaepcmn Cool Jet ans uaur Power Collet

Bestell-Nr./H’ zakaza 91.100.27

Siehe S. 113/Cwm. crpannuy 113

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS

HAIMER.
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HOCHGENAUIGKEITSFUTTER/HG-MATPOH BbICOKOW TOYHOCTM
JIS B 6339 - BT40

NMACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme feingewuchtet
— ™ Touras (banaHcUpoBKa Kopryca onpaBku
G2.5 25.000 1/min 1/muH

& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
06paboTka BCex pyHKUNOHATbHBIX

O6mm

Ok |

N0BEPXHOCTEN
™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
IMogsoa COX ¢opma ADB

Verwendung:

Zum hochgenauen Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft mit spezi-
ellen Spannzangen. Auch fiir Schafte mit Spannflachen.

Sehr gut geeignet fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung.

Mit Steilkegel JIS B 6339 BT40 Form ADB.
Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare
Kiihimittelkanale am Bund.

- Lieferumfang: HG-Futter mit Spannschraube und Ausziehhaken
ohne Spannzange

- Schafttoleranz hé

- Verlangerung fiir HG-Futter lieferbar

- Optional: Cool Jet Bohrungen fiir HG Spannzangen ab @ 6 mm

@ D [mm]
Spann @/inametp 3axuma

MpumeHeHue:

[Ing BHICOKOTOYHOTO 3aX1Ma MHCTPYMEHTA C LIWINHAPUYECKAM XBOCTOBUKOM B Cre-
LianbHOM LL@HrOBOM 3aXUMe. OyeHb X0POLIO noaxoauT ans BblCOKOCKOpOCTHOVI
06paboTkm.

C koHycom JIS B 6339 BT40 forma ADB.
®opma ADB o3HayaeT: ueHTpanbHblii noaBoa COX 1 BO3MOXHOCTb MOBTOPHOW
3arywku kaHanoB COX Ha coeauHuTensHoM BypTuke.

— 06bem noctaBku: HG — naTpoH BLICOKOM TOYHOCTH C HATXHBIM BONTOM 1 C
Kpiokom 6e3 LLaHroBoro 3axmma

— MNop xBocTOBMK C Aonyckom h6

— Bo3moxHo ncnonb3osarb HG yanunutens

MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuii $ 65 70 75
Bestell-Nr./H° sakasa 40.620... ...01 02 ...03
MaB/Pasvep A [mm]  lang/mmHHbiii 100 100 100
Bestell-Nr./H° sakasa 40.621... 5% ...01 ...02 ...03

Zubehdr/OcHactka
Spannschraube/Hatsxwoi Gont

Spannzangen/Llaxra
HG 01

Bestell-Nr./H’ sakasa 82.510... ...02

Rundlaufgenauigkeit <0,003
TouHocTb Guenns < 0,003

902 @03 @04 @05 @06 P08 — — — — — —
...03 ...04 ..05 ..06 ..08

HG 02
Bestell-Nr./H’ sakasa 82.520...

210 @912 914 — — —
..10 ...12 ...14

HG 03

Bestell-Nr./H° sakasa 82.530...
Ausziehhaken/BebitsxHoii kpro4ok

HG

Bestell-Nr./H’ sakasa 82.570...
Wuchtringe/BanancupogouHsie konbua
HG

Bestell-Nr./H° zakasa 79.350...
Anzugsbolzen/Ilitpesens

HG 01

HG 01
...30

Cool Jet Bohrungen/Oteepctus Cool Jet
Bestell-Nr./H° zakasa 91.100.24

. o

@16 @18 @20
.16 ...18 ...20

HG 02 HG 03
...00 ...00

HG 02 HG 03

...35 .48

Siehe S. 140/Cw. ctpauuuy 140

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



HAIMER.

HOCHGENAUIGKEITSFUTTER/HG-MATPOH BbICOKOW TOYHOCTM
JIS B 6339 - BT50

NMACNOPT KAYECTBA |
M Aufnahme feingewuchtet

To4Hasi GanaHcupoBka Kopiiyca orpaBkm: i —
G2.5 25.000 1/min 1/muH 4}:}
& Alle Funktionsflachen feinbearbeitet Y () I8 o
06paboTka BCex pyHKLUNOHATbHBIX I IS
MOBEPXHOCTEH 7
™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koryca AT3 @®6mm i
& Kiihimittelzufuhr Form ADB !
Tonson COX dopma ADB A
T —
Verwendung: MpumeneHue:
Zum hochgenauen Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft mit spezi- [Ing BbICOKOTOYHOTO 3aX1Ma MHCTPYMEHTA C LIAINHAPUYECKIM XBOCTOBUKOM B Ce-
ellen Spannzangen. Sehr gut geeignet fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. LManbHOM LiaHroBoM 3axmme. OueHb XOpOoLLIO NOAXOANT AN BICOKOCKOPOCTHOIA
06paboTkm. —~
Mit Steilkegel JIS B 6339 BT50 Form ADB. =
Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare C korycom JIS B 6339 BT50 forma ADB. 2
Kiihimittelkanale am Bund. ®opma ADB 03HayaeT: LeHTpanbHblit nofsos COX 1 BO3MOXHOCTb NOBTOPHOIA =
3arywku kaHanoB COX Ha coeauHuTensHOM BypTuke. o
- Lieferumfang: HG-Futter mit Spannschraube und Ausziehhaken 8
ohne Spannzange — 06bem noctaBku: HG — naTpoH BbICOKOM TOYHOCTU C HATXHBIM BONTOM 1 C :
- Schafttoleranz h6 KptokoM 6e3 LiaHroBoro 3axuma (%)
=

— MNop xBocTOBMK ¢ Aonyckom h6

@ D [mm]

Spann @/[jnamerp 3axuma
MaB/Pasmep A [mm] kurz/xopotkuit ﬁg} — 70 75
Bestell-Nr./H° sakaza 50.620... 02 03
MaB/Pasmep A [mm]  lang/nmHHbIin El %E} — 100 —
Bestell-Nr./H’ sakasa 50.621... ...02
MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/ynnmHenHblii 160 160 —
Bestell-Nr./H° sakaza 50.622... $ ...01 ...02

Rundlaufgenauigkeit < 0,003
TouHocTs 6uenns < 0,003

Zubehdr/OcHacTka
Spannschraube/Hatsxwoi Gont

Spannzangen/Llaxra

HG 01

Bestell-Nr./H’ sakasa 82.510...
HG 02

Bestell-Nr./H’ sakasa 82.520...
HG 03

Bestell-Nr./H° zakasa 82.530...
Ausziehhaken/BebitskHoii kproYok
HG

Bestell-Nr./H’ sakasa 82.570...
Wuchtringe/Banancupogoutbie konbua
HG

Bestell-Nr./H° zakasa 79.350...
Anzugsbolzen/litpeeens

@02 @03 @04 @05 P06 908 — — — — — —

.02 ..03 ..04 ..05 ..06 ...08

- - - - - — 010 912 914 - - —

.10 ...12 ..14

- — — Q16 @18 @920
.16 ..18 ...20

HG 01 HG 02 HG 03
...00 ...00 ...00

HG 01 HG 02 HG 03
...30 ...35 .48

Siehe S. 140/Cw. ctpatuuy 140

Technische Anderungen vorbehalten 67
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS

Cool Jet Bohrungen/Oteepctus Cool Jet
Bestell-Nr./H° zakasa 91.100.24
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WELDON-AUFNAHME/IMATPOH WELDON
JIS B 6339 - BT40

Nee NMACNOPT KA4YECTBA
™ Aufnahme feingewuchtet
| o~ I ™ Tounas 0OanaHcupoBKka 0rpaBku
. ! “f Lo G2.5 22.000 1/min 1/
B L r Y R I . 4. = 1 o ™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
! ; S 06paboTka BCex pyHKUNOHATbHBIX
: 110BepXHOCTeN
™ Kegeltoleranz AT3
i Erﬂonyox yma koryca AT3
b ™ Kiihimittelzufuhr Form ADB
A IMoasos COX popma ADB
Verwendung: MpumeHeHue:
Zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und seitlicher Mitnahmeflache [ins 3axuma Gppes ¢ UNANHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM C IbICKOI B COOTBETCTBUN CO
ahnlich DIN 1835-B und DIN 6535-HB. crangapramu DIN 1835-B n DIN6535-HB.
Ahnlich DIN 6359 mit Steilkegel JIS B 6339 BT40 Form ADB. B cooteeTcTBUM CO cTaHgapTom DING359
Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare ¢ koHycom JIS B 6339 BT40 dopma ADB.
Kiihimittelkanale am Bund. ®opma ADB 03HayaeT: LeHTpanbHblil nopsos COX 1 BO3MOXHOCTb NOBTOPHO
3arywku kaHanoB COX Ha coeauHuTensHOM BypTuke.
- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis (s. Abschnitt Zubehor) — OxnaxpaeHue ¢ nomolbto Cool Jet 3a fononHnTENbHYO NnaTy
- Lieferumfang: mit Spannschraube — O6bem NOCTaBKM: C HATSXHbIM 6OITOM
- Ultrakurze Ausfiihrung nur Form AD lieferbar — B ynbTpakopoTkOM MCMONHEHUM NOCTaBASIeTCS ToNbko B popme AD
Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm] 08 10 14 16 32
@ D2 [mm] 28 35 44 48 72
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/xopotkuii 50 100
Bestell-Nr./H’ sakaza 40.500... 2
MaB/Paamep A [mm]  lang/amuHHbiii g% 100 100 100 100 — 100 — 100 — —
Bestell-Nr./H° zakasa 40.501... .06 ..08 ..10 ..12 ...16 ...20
MaB/Pasvep A [mm]  iiberlang/ynnvHenHbiii EH 160 160 160 160 — 160 — 160 160 160
Bestell-Nr./H° zakaza 40.502... .06 ..08 ..10 ..12 ...16 .20 ..25 ..32

Ultrakurze Ausfiithrung/Ynsrpakopotkoe ncnonnenmne

Spann/[inaverp saxuma @ D1 [mm] (01 10 14 16
@ D2 [mm] 28 35 44 48

MaB/Pasmep A [mm] uItrakurz/yanpaKopormm

Bestell-Nr./H° sakaza 40.505... ...1 ...1 5
Zubehor/OchacTka

Spannschraube/HarsxwHoi Gont

Spann @/Auanaso saxuma & % 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
Bestell-Nr./H° sakasa 85.100... .06 ..08 .10 ..12 ..12 .14 ..14 .16 ..18 ..20

Wuchtringe/BanancuposouyHbie konbua
Spann @/[lnanason saxvma @ lang/liberlang/mmHHbiii/yomHeHHbii @ 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
Bestell-Nr./H° sakaza 79.350... .25 .28 .35 ..42 .44 .48 .50 ..52 ..65 ..72

Anzugsbolzen/Ilitpesens MUJD

Cool Jet Bohrungen bei @ 6 mm - 20mm/Oteepctus Cool Jet ot anam. 6 Mm - 20 MM Siehe S. 140/Cw. ctpanuuy 140
Bestell-Nr./H’ sakasa 91.100.24
Cool Jet Bohrungen bei @ 25mm - 32mm/Oteepctus Cool Jet ot anam. 25 mm - 32 Mm

Bestell-Nr./H° sakasa 91.100.26

Siehe S. 140/Cwm. crpanuuy 140

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS




WELDON-AUFNAHME/IMATPOH WELDON
JIS B 6339

BT50

NACNOPT KAYECTBA

M Aufnahme feingewuchtet

™ Touas OanaHcupoBka OrpaBku
G2.522.000 1/min 1/mum

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
06paboTka BCex pyHKLUNOHATbHBIX
MOBEPXHOCTEH

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

& Kilhimittelzufuhr Form ADB

Moggoa COX ¢opma ADB

J | 4

I'A

MpumeneHue:

Verwendung:
Zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und seitlicher Mitnahmeflache
ahnlich DIN 1835-B und DIN 6535-HB.

Ahnlich DIN 6359 mit Steilkegel JIS B 6339 BT50 Form ADB.
Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare
Kiihimittelkanale am Bund.

B cootBetcTBUM €O cTaHaaptom DIN6359

[ns 3axuma $pe3 ¢ LMINHAPMYECKUM XBOCTOBMKOM C NIBICKOIA B COOTBETCTBUM CO
cranaaptamu DIN 1835-B n DIN6535-HB.

¢ koHycom JIS B 6339 BT50 ®opma ADB.
®opma ADB 03HayaeT: LeHTpanbHblit nofsos COX 1 BO3MOXHOCTb NOBTOPHOIA

3amywku kaHanoB COX Ha coeauHuTensHOM BypTuke.

- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis (s. Abschnitt Zubehor)

- Lieferumfang: mit Spannschraube — O6bem NOCTaBKM: C HATSXHbIM 6OTOM

— OxnaxpaeHue ¢ nomouubto Cool Jet 3a gononHnTeNbHYO Nnarty

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm] 08 40
@ D2 [mm] 28 35 48 78

MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuii 100 105 1 15
Bestell-Nr./H" sakasa 50.500... ...25

MaB/Pasvep A [mm]  lang/minHHbiii % — — 100 100 100 100 — — —
Bestell-Nr./H° sakaza 50.501... .10  ..12 ..16 ..20

MaB/Pasvep A [mm]  (iberlang/ypnmHenHbii % 160 160 160 160 160 160 160 160 —
Bestell-Nr./H° sakaza 50.502... .06 ..08 ..10 ..12 .16 ..20 ..25 ..32
Zubehdr/OchacTka

Spannschraube/HarsxHoi Gont

Spann @/Iunanaso 3axuma & % 06 08 10 12 16 20 25 32
Bestell-Nr./H° sakasa 85.100... ...06 ...08 ...10 .12 ...14 ...16 ...18 ...20
Wuchtringe/BanancuposoyHbie KonbLa

Spann @/nanasox saxvma @ lang/iiberlang/mnkHbiil/ynHerHsiii @ 06 08 10 12 16 20 25 32
Bestell-Nr./H° sakaza 79.350... ...25 ...28 ...35 .42 ...48 ...52 ...65 .72
Anzugsbolzen/\litpesens H:@]D

Cool Jet Bohrungen bei @ 6 mm - 20mm/Oteepctus Cool Jet ot anam. 6 Mm - 20 Mm Siehe S. 140/Cwm. ctpanuuy 140

Bestell-Nr./H’ sakasa 91.100.24
Cool Jet Bohrungen bei @ 25mm - 40mm/Oteepctus Cool Jet ot anam. 25 mm - 40 Mm
Bestell-Nr./H° sakasa 91.100.26

Siehe S. 140/Cwm. crpanuuy 140

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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HAIMER.
MESSERKOPF-AUFNAHME/OMNPABKA ONA HACAAHbBIX ®PE3
JIS B 6339 - BT30

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet

™ Touas ©banaHcUpoBKa Kopiyca orpasku
G2.522.000 1/min 1/mmH

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
06paboTka BCex pyHKUNOHATbHBIX
M0BEPXHOCTEN

™ Kegeltoleranz AT3

Jonyck yma koHyca AT3

B

D1
2 D2

Verwendung: MpumeHeHue:
Zur Aufnahme von Messerkdpfen und Frasern mit Quernut DIN 1880. [ing 3axuMa HacafHbIX Gpe3 CO WMNOHOYHBIMM Na3aMu B COOTBETCTBIM CO CTaH-
naptom DIN 1880.
o )
8 Ahnlich DIN 6357 mit Steilkegel JIS B 6339 BT30 Form AD. B cootsetcteum ¢ DIN 6357 ¢ koHycom JIS B 6339 BT30 ¢popma AD.
(%)
< ) N
= - Lieferumfang: komplett mit Fraseranzugsschraube — 06bem NOCTaBKM: B KOMM/IEKTE C HATSXHBIM 60ATOM ANs 3axumMa pesbl
o - Kuhimittel-Austrittsbohrungen an der Stirnseite fiir Fraser und Innenkiihlung ~ — OtsepcTus ang Beixona COX ¢ TOPLIOBOW CTOPOHBI 11 GPE3 U BHYTPEHHETO
g’) nongoaa COX.
©
[+2]
(%)
=

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

L [mm]
MaB/Pasmep A [mm] kurz/xopotkuii % 35 35 35
Bestell-Nr./H° 3akaza 30.550... ...16.KKB ...22.KKB ...27.KKB
Zubehor/OchacTka
Fraseranzugschraube/HarsxHoi Gont ans 3axartns dppess
GroBe/Pasvep D1 16 22 27
Bestell-Nr./H’ sakaza 85.300... ...16 .22 .27
Schliissel/Kniou
GroBe/Pasmep D1 16 22 27
Bestell-Nr./H° sakaza 84.400... ...16 .22 .27
Anzugsbolzen/Ilitpeeens MDD

70 Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



MESSERKOPF-AUFNAHME/OIMPABKA
JIS B 6339 - BT40

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ Touras 0banancupoBKka Kopryca onpasku
G2.522.000 1/min 1/mum

HAIMER.

ANA HACAOHbBIX ®PE3

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

@ D2

06p BCEX @
OBEPXHOCTEH

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koryca AT3

& Kiihimittelzufuhr Form ADB
oason COX ¢popma ADB

Verwendung:
Zur Aufnahme von Messerkdpfen und Frasern mit Quernut DIN 1880 sowie
ab Spann @ 40 Aufnahme nach DIN 2079 moglich (4 zuséatzliche Gewinde-

bohrungen).

Ahnlich DIN 6357 mit Steilkegel JIS B 6339 BT40 Form ADB.
Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare
Kiihimittelkanale am Bund.

- Lieferumfang: komplett mit Fraseranzugsschraube
- Kiihimittel-Austrittsbohrungen an der Stirnseite fiir Fraser und Innenkiihlung

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm]

@ D2 [mm]
L [mm]

| @Dl

MpumeneHue:

[ing 3ax1ma HacaziHbIX Gpe3 CO LINOHOYHBIMM Na3aMu B COOTBETCTBUM CO CTaH-
naptom DIN 1880, a Takxe ¢ naTpoHOM, UMetOLMM anameTp 3axuma ot 40 MM B
cootsetcTBiM ¢ DIN 2079 (4 LONOAHUTENbHBIX OTBEPCTUS C PE3bO0ii).

B cooteetctum ¢ DIN 6357 ¢ koHycom JIS B 6339 BT40 ¢opma ADB.
®opma ADB 03HayaeT: LeHTpanbHblit nofsos COX 1 BO3MOXHOCTb NOBTOPHOIA
3arywku kaHanoB COX Ha coeauHuTensHOM BypTuke.

— O6beM NOCTaBKM: B KOMMIEKTE C HATSXHbIM 6ONTOM 1S 3axuma ppesbl
— OtBepcTug ans Beixoga COX ¢ TOPLOBOi CTOPOHBI A1t ppe3 1 BHYTPEHHEro
noasopa COX.

)
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(30}
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65 70

MaB/Pasmep A [mm] kurz/kxopotkuit E% 35 35 35

Bestell-Nr./H° sakaza 40.550... ...16.KKB ...22.KKB ...27.KKB ...32.KKB ...40.KKB

MaB/Pasmep A [mm]  lang/mmHHbIi — 100 100 — —

Bestell-Nr./H° sakaza 40.551... E%% ...22.KKB ...27.KKB

Zubehdr/OchacTka

Fraseranzugschraube/HarsxHoi Gont ans 3axartns dppessb

GroBe/Pasmep D1 16 22 27 32 40

Bestell-Nr./H° sakasa 85.300... ...16 .22 .27 .32 ...40

Schliissel/Kniou

GroBe/Pasvep D1 16 22 27 32 40

Bestell-Nr./H° sakaza 84.400... ...16 .22 .27 ...32 ...40

Wuchtringe/BanaHcupoeoutbie konbua

GroBe/Pasmep D1 kurz/xopotkuii @ — — — 32 40
...78 ...87

Bestell-Nr./H’ sakasa 79.350...
Anzugsbolzen/llitpesens

|R(lim)

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS



HAIMER.

BT50

= —

Verwendung:

Zur Aufnahme von Messerkdpfen und Frasern mit Quernut DIN 1880 sowie
ab Spann @ 40 Aufnahme nach DIN 2079 méglich (4 zusétzliche Gewinde-
bohrungen).

Nach DIN 6357 mit Steilkegel JIS B 6339 BT50 Form ADB.
Form ADB bedeutet: zentrale Kiihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare
Kiihimittelkanale am Bund.

- Lieferumfang: komplett mit Fraseranzugsschraube
- Kiihimittel-Austrittsbohrungen an der Stirnseite fiir Fraser und Innenkiihlung

)
=]
<
n
<
=
[
2]
]
©
o
2]
]

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm]

@ D2 [mm]
L [mm]

//////

\\

|//

N
Q
&

MESSERKOPF-AUFNAHME/OMNPABKA ONA HACAAHbBIX ®PE3
JIS B 6339

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ Touas ©banaHcUpoBKa Kopiyca orpasku
G2.522.000 1/min 1/mmH

o Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
IY(Odpann(a BCEX (YHKUNOHATIbHBIX
M0BEPXHOCTEN

™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3

™ Kiihimittelzufuhr Form ADB

IMogsoa COX ¢opma ADB

MpumeHeHue:

[ing 3ax1Ma HacazHbIX ppe3 CO LINOHOYHBIMM Na3aMu B COOTBETCTBUM CO CTaH-
naptom DIN 1880, a Takxe ¢ naTpOHOM, UMEIOLLMM AuaMeTp 3axuma ot 40 Mm B
cootsetcTBum ¢ DIN 2079 (4 nononHUTENbHBIX OTBEPCTUS C PE3bO0il).

B cooteetctBum ¢ DIN 6357 ¢ koHycom JIS B 6339 BT50 ¢opma ADB.
®opma ADB 03HayaeT: LeHTpanbHblit nopsos COX 1 BO3MOXHOCTb NOBTOPHO
3arywku kaHanoB COX Ha coeauHuTensHoOM BypTuke.

— 06beM NOCTaBKM: B KOMMEKTE C HATSXKHbIM 6ONTOM Ans 3axuma ppesbl
— OtBepcTusa ans Beixofa COX ¢ TOPLOBOW CTOPOHLI A1t GPe3 v BHYTPEHHEr0
noasopa COX

MaB/Pasmep A [mm] kurz/kxopotkuii E%a 55| 55| 55 55
Bestell-Nr./H° zakaza 50.550... ...22.KKB ...27.KKB ...32.KKB ...40.KKB
MaB/Pasvep A [mm]  lang/minHHblii $ 100 100 100 —
Bestell-Nr./H° sakaza 50.551... ...22.KKB ...27.KKB ...32.KKB
Zubehor/OchacTka

Fraseranzugschraube/HarsxHoi Gont ans 3axartns dppess

GroBe/Pasvep D1 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakasa 85.300... .22 .27 .32 ...40
Schliissel/Kniou

GroBe/Pasvep D1 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakaza 84.400... .22 .27 ...32 ...40
Wuchtringe/BanancupoeouHbie konbua

GroBe/Pasvep D1 kurz/xopotkuii @ — — 32 40
Bestell-Nr./H’ sakasa 79.350... ...78 ...89
GroBe/Pasvep D1 lang/mnnHHblil 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° zakasa 79.350... ...48 ...60 ...78 ...89

Anzugsbolzen/llitpesens

o

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



KOMBIAUFSTECKFRASERDORN

ONPABKA KOMBUHUPOBAHHAA ANA HACALHbBIX ®PE3

JIS B 6339 - BT40

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ Touras ©OanaHcupoBka Kopryca onpasku
G2.522.000 1/min 1/mum

L1

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

o] BCex ¢ HbIX

no;erHocmﬁ
™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koryca AT3

& Kiihimittelzufuhr Form ADB

A
2Dl
@ D2

oason COX ¢popma ADB

Verwendung:
Zum Spannen von Walzenstirnfrasern DIN 841 und DIN 1880 sowie Winkel-
stirnfrasern DIN 842 und Messerkopfen DIN 1830.

Ahnlich DIN 6358 mit Steilkegel JIS B 6339 BT40 Form ADB.
Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare
Kiihimittelkanale am Bund.

- Lieferumfang: komplett mit Fraseranzugsschraube, Mitnehmerring und

Passfeder
- Kiihlkanalbohrungen an Stirnseite gegen Aufpreis

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm]

MpumeneHue:
[ns 3axuma uunuHapuyeckux Topuosbix ¢ped DIN 841u DIN 1880, a Takxe
TOpLOBbIX yrnoBbix dppe3 DIN 842 u pe3uosbix ronosok DIN 1830.

B cootsetctum ¢ DIN 6358 ¢ koHycom JIS B 6339 BT40 ¢popma ADB.
®opma ADB o3HayaeT: ueHTpanbHblil noasoa COX 1 BO3MOXHOCTb MOBTOPHOM
3arnyLku kaHanoB COX Ha coennHUTENbHOM BypTUKE.

— 06bem NOCTaBKM: B KOMMJEKTE C HATSKHBIM 60NTOM ANs 3axuma ¢pesbl,
PUKLNOHHBIM KOAbLOM W PErYIUPOBOYHON NPYXUHOIA
— Kananbl s oxnaxaeHns B TOPLLOBOW YacTu 3a AOMONHUTENbHYIO nnaTy

@ D2 [mm]

L1 [mm]

L2 [mm]
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii E% 59 55) 55) 60 70
Bestell-Nr./H° sakaza 40.540... ...16 .22 .27 ...32 ...40
MaB/Pasmep A [mm]  lang/nnmHHbIi 100 100 100 100 —
Bestell-Nr./H° sakaza 40.541... E%ﬁ ...16 .22 ...27 ...32
MaB/Pasmep A [mm]  Uberlang/ynmHerHbii EH 160 160 160 — —
Bestell-Nr./H° sakaza 40.542... ...16 .22 ...27
Zubehdr/OchacTka
Fraseranzugschraube/HarsxHoi Gont ans 3axartns dppessb
GroBe/Pasmep D1 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakasa 85.300... ...16 .22 .27 .32 ...40
Schliissel/Kniou
GroBe/Pasvep D1 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakaza 84.400... ...16 .22 .27 ...32 ...40
Passfeder/Perynupoeoynas npyxusa
GroBe/Pasmep D1 — 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakasa 85.400... ...16 .22 .27 .32 ...40
Mitnehmerring/®pukumnontoe konsuo
GroBe/Pasmep D1 g 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H’ sakaza 85.200... .16 .22 .27 ...32 ...40
Wuchtringe/BanancupogouHbie Konbua
GroBe/Pasvep D1 lang/liberlang/nnnHHbiii/yannHerHsli @ 16 22 27 32 40

.32 ...40 ...48 ...58 ...70

Bestell-Nr./H° sakaza 79.350...
Anzugsbolzen/llitpesens

Kiihlkanalbohrungen/Kananei gns COX
Bestell-Nr./H° sakaza 91.100.03

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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KOMBIAUFSTECKFRASERDORN
KOMBUHWNPOBAHHAA ONMPABKA ON1A HACAAQHbBIX ®PE3
JIS B 6339 - BT50

Verwendung:
Zum Spannen von Walzenstirnfrasern DIN 841 und DIN 1880 sowie Winkel-
stirnfrasern DIN 842 und Messerkopfen DIN 1830.

Ahnlich DIN 6358 mit Steilkegel JIS B 6339 BT50 Form ADB.
Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare
Kiihimittelkanale am Bund.

- Lieferumfang: komplett mit Fraseranzugsschraube, Mitnehmerring und

Passfeder
- Kiihlkanalbohrungen an Stirnseite gegen Aufpreis

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm]

Toutas GanaHcHpoBKa Kopryca onpas-
| — ~ xnG2.5 22.000 1/min 1/muH
: ™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
‘ IY(Odpann(a BCEX (YHKUNOHATIbHBIX
0BEPXHOCTEN
™ Kegeltoleranz AT3
Jonyck yma koHyca AT3
& Kilhimittelzufuhr Form ADB
L L2  Mogson COX dopma ADB

| L1 NMACMOPT KA4YECTBA
{ ™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
|

\
2D1
2 D2

MpumeHeHue:
[ns 3axuma uunuHgpuyeckux Topuosbix dpesd DIN 841u DIN 1880, a Takxe
TOpLOBbIX yrnoBbix ¢ppe3 DIN 842 n pe3uosbix ronosok DIN 1830.

B cootsetctBum ¢ DIN 6358 ¢ koHycom JIS B 6339 BT50 ¢popma ADB.
®opma ADB o3HayaeT: ueHTpanbHblii noasoa COX 1 BO3MOXHOCTb MOBTOPHO
3arnywwku kaHanoB COX Ha coefmnHuTENbHOM BypTuKe.

— 06bem NOCTaBKM: B KOMMJIEKTE C HATSXKHBIM B0ATOM NS 3axuMa pesbl,
HPUKLNOHHBIM KOAIbLIOM W PErYIUPOBOYHON NPYXMHOI
— Kananbl ins oxnaxaeHns B TOPLOBOW YacTu 32 AOMONHUTESbHYIO nnaTy

@ D2 [mm]

L1 [mm]

L2 [mm]
MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuii % 70 70 70 70 70
Bestell-Nr./H° sakaza 50.540... ...16 .22 .27 ...32 ...40
MaB/Pasmep A [mm] lang/mnnHHblit g% 100 100 100 100 100
Bestell-Nr./H° sakaza 50.541... ...16 .22 .27 ...32 ...40
MaB/Pasvep A [mm]  (iberlang/yminHenHbii $ 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakaza 50.542... ...16 ...22 ...27 ...32 ...40
Zubehor/OchacTka
Fraseranzugschraube/HarsxHoi Gont ans 3axartns dppess
GroBe/Pasvep D1 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakasa 85.300... ...16 .22 .27 .32 ...40
Schliissel/Kniou
GroBe/Pasvep D1 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakaza 84.400... ...16 .22 .27 .32 ...40
Passfeder/Perynupoeoynas npyxusa
GroBe/Pasvep D1 — 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakasa 85.400... ...16 .22 .27 .32 ...40
Mitnehmerring/®pukumnontoe konsuo
GroBe/Pasvep D1 g 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakaza 85.200... .16 .22 .27 .32 ...40
Wuchtringe/BanancupogouHbie Konbua
GroBe/Pasvep D1 lang/liberlang/nnnHHbiii/yainHer b @ 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakasa 79.350... .32 ...40 ...48 ...58 ...70

Anzugsbolzen/llitpesens

Kiihlkanalbohrungen/Kananei gns COX
Bestell-Nr./H° sakaza 91.100.03

Technische Anderungen vorbehalten
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ZWISCHENHULSE FUR MORSEKEGEL MIT ANZUGSGEWINDE
NEPEXOLHAS BTYJIKA 19 XBOCTOBMKA MOP3E KOHYC MOZ PE3bEOBOW 3AXUM
JIS B 6339 - BT40

NACNOPT KAYECTBA

M Aufnahmekdrper gewuchtet

HAIMER.

™ Banarcuposka kopyca onpaski
(6.3 8.000 1/min 1/mmH

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

IZ(OﬁpaﬁoTKa BCEX (YHKUNOHATbHBIX
OBEPXHOCTEH

™ Kegeltoleranz AT3

E(ﬂonycx yma koryca AT3

Verwendung:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Morsekegelschaft mit Anzugsgewinde
nach DIN 228-1 Form A.

Annlich DIN 6383 mit Steilkegel JIS B 6339 BT40 Form A.

- Lieferumfang: komplett mit montierter Anzugsschraube
- Feinwuchten gegen Aufpreis

MK3 und MK4 ohne Langloch fiir Austreiblappen Form AD

MpumeneHue:
[ing 3aXvma MHCTPYMEHTa C XBOCTOBMKOM KOHYca Mop3e ¢ pe3bb0BbIM 3axu-
mom B cooTeTcTBum ¢ DIN228-1 dopma A.

B cootsetctum ¢ DIN 6383 ¢ koHycom JIS B 6339 BT40 ¢popma A.

— O6bem NoCTaBKu: B KOMMEKTE CO BCTPOEHHbIM GONTOM Anisi 3aTAXKM
— ToyHas 6anaHcMpOBKa 3a AOMOSHUTENbHYIO MNaTy

MK3 1 MK4 6e3 na3a ans nanku xsoctosuka dopma AD
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MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kxopotkuii 50
Bestell-Nr./H° sakaza 40.630... g% ...01
Zubehdr/OchacTka

Wuchtringe/BanancupoBoyHbie Konbua

MK @ 01
Bestell-Nr./H’ sakaza 79.350... ...25

Anzugsbolzen/llitpesens H:@]D

50 70 95
...02 ...03 ...04
02 03 04
.32 ...40 ...48
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HAIMER.

ZWISCHENHULSE FUR MORSEKEGEL MIT ANZUGSGEWINDE
NEPEXOLHAS BTYJIKA 19 XBOCTOBMKA MOP3E KOHYC MOZ PE3bEOBOW 3AXUM
JIS B 6339 - BT50

MACIMOPT KA4YECTBA
™ Aufnahmekdrper gewuchtet
5 Kopriyca onpasku

G6.38.000 1/min 1/

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
IZ(O6pa§un(a BCEX (YHKLUNOHATIHBIX

10BEPXHOCTEN
™ Kegeltoleranz AT3
E(ﬂonycx yma koyca AT3
Verwendung: MpumeHeHue:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Morsekegelschaft mit Anzugsgewinde [ing 3axmma NHCTPYMeHTa C XBOCTOBMKOM KOHyca Mop3e ¢ pe3b00BbIM 3axu-
nach DIN 228-1 Form A. Mom B cooTBeTcTBMM ¢ DIN228-1 popma A.
)
9, Ahnlich DIN 6383 mit Steilkegel JIS B 6339 BT50 Form AD. B cootsetcteum ¢ DIN 6383 ¢ koHycom JIS B 6339 BT50 dopma AD.
(72}
< . R .
= - Lieferumfang: komplett mit montierter Anzugsschraube — 06bem NOCTaBKM: B KOMMJIEKTE CO BCTPOEHHbLIM BONTOM [ 3aTsXKM
% - Feinwuchten gegen Aufpreis — ToyHas GanaHcUpoBKa 3a AONOMHUTESbHYIO NaTy
™
: MK3 und MK4 ohne Langloch fiir Austreiblappen Form AD MK3 n MK4 6e3 na3a ans nanku xsoctosuka popma AD
(72}
=

MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuii E% 60 65 70
Bestell-Nr./H° sakaza 50.630... ...02 ...03 ...04
Zubehor/OchacTka

Wuchtringe/BanancupogouHbie Konbua

MK 02 03 04
Bestell-Nr./H° zakasa 79.350... @ ...32 ...40 ...48

Anzugsbolzen/llitpesens [ﬂ:@[ﬂ]@

76 Technische Anderungen vorbehalten
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ZWISCHENHULSE FUR MORSEKEGEL MIT AUSTREIBLAPPEN
NEPEXOLHAA BTYJIKA 019 XBOCTOBWKA MOP3E KOHYC C JIAMKOW

JIS B 6339 - BT40

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme gewuchtet
E(Eanancnposka onpasku H--—-—- 4 £ —D -+

G6.3 8.000 1/min 1/mur Y

I?fAIIe Funkt|onsﬂachen feinbearbeitet
BCEX )
nosepxl-locreh

™ Kegeltoleranz AT3
Efﬂonycx ymia koryca AT3

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegelschéften mit Austreiblappen
nach DIN 228-1 Form B.

Ahnlich DIN 6383 mit Steilkegel JIS B 6339 BT40 Form AD.

- Feinwuchten gegen Aufpreis

MpumeneHue:

[ing 3aXvma MHCTPYMEHTa C XBOCTOBMKOM KOHYca Mop3e ¢ XBOCTOBUKOM C nan-
Koii B cootetcTBum ¢ DIN228-1 dpopma B.

Mo DIN6383 ¢ koHycom JIS B 6339 BT40 ¢popma AD.

— ToyHas 66ﬂaHCMpOBKa 3a AONONIHUTENbHYI0 nnaty

2D

HAIMER.
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MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii
Bestell-Nr./H° sakaza 40.580...

Zubehdr/OchacTka

Wuchtringe/BanancupoBoyHbie Konbua

MK @ 01
Bestell-Nr./H’ sakaza 79.350... ...25
Anzugsbolzen/llitpesens [D:@]m

02

.32

03 04
...40 ...48
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HAIMER.

ZWISCHENHULSE FUR MORSEKEGEL MIT AUSTREIBLAPPEN
MEPEXOLHAA BTYJIKA )19 XBOCTOBUKA MOP3E KOHYC C JIATIKOW
JIS B 6339 - BT50

NMACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme gewuchtet
IZfEanchnposKa onpaskv
(6.3 8.000 1/min 1/muH

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
IS‘(OEpaEuTKa BCEX (YHKLUNOHATIHBIX

/ M0BEPXHOCTEN
A ™ Kegeltoleranz AT3
E(ﬂonycx yma koyca AT3

@D

Verwendung: MpumeHeHue:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegelschéften mit Austreiblappen [ing 3axmma HCTPYMEHTa C XBOCTOBMKOM KOHYca Mop3e ¢ XBOCTOBUKOM C flan-
nach DIN 228-1 Form B. Koii B cootetcTBum ¢ DIN228-1 dpopma B.

Ahnlich DIN 6383 mit Steilkegel JIS B 6339 BT50 Form AD. Mo DIN6383 ¢ koHycom JIS B 6339 BT50 dopma AD.

- Feinwuchten gegen Aufpreis — ToyHas GanaHcuUpoBKa 3a [OMONHUTENbHYIO NNaTy
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MaB/Pazvep A [mm]
Bestell-Nr./H° sakaza 50.580...

Zubehor/OchacTka

Wuchtringe/BanancupogouHbie Konbua

MK @ — 02 03 04
Bestell-Nr./H° zakasa 79.350... ...32 ...40 ...48

Anzugsbolzen/llitpesens [ﬂ:@[ﬂ]@
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BOHRSTANGENROHLING/3ATOTOBKA Mo CNELOMPABKWN

JIS B 6339 - BT50

HAIMER.

NACNOPT KAYECTBA

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
ErOﬂpaﬁorka BCEX (YHKLMOHANbHBIX

2D

MOBEPXHOCTEN
™ Kegeltoleranz AT3 A
Honyck yma koHyca AT3
Verwendung: MpumeneHue:

Zur Herstellung von Sonderwerkzeugen im eigenen Betrieb.

Ausfiihrung:

Steilkegel und Greiferrille gehartet und geschliffen, zylindrischer Teil weich.

Mit Steilkegel JIS B 6339 BT50 Form ADB.
Form ADB bedeutet: zentrale Kihimittelzufuhr und wiederverschlieBbare
Kiihimittelkanale am Bund.

[insi N3roTOBNEHMS CNELMHCTPYMEHTA COOCTBEHHOTO NPOU3BOACTBA.

UcnonHeHue:
KoHyc 1 nosicok onpasku TepMoo6paboTaHbl 1 0TLWAMGDOBaHbI, LUAMHAPUYECKAs
4acTb Cbipas.

C koHycom JIS B 6339 BT50 ¢dopma ADB.
®opma ADB o3HayaeT: ueHTpanbHblil noasoa COX 1 BO3MOXHOCTb MOBTOPHOM
3arnyLku kaHanoB COX Ha coennHUTENbHOM BypTUKE.
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MaB/Pasmep A [mm] EB 315
Bestell-Nr./H° zakasa 50.590... ...95

Zubehdr/OchacTka

Anzugsbolzen/\litpesens H:@]D
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| HAIMER Power Serie:

Felsenfeste Steifigkeit und héchste Prazision -
Uberragend auf diesem Planeten.

HAIMER.

Mobexaaer kayecTBo.

HAIMER
Power Series:

CWJI0BbIE OMNPaBKN —
MaKCUMaJsibHad XecCT-
KOCTb 1 BblCOYauLLasd
TOYHOCTb, HEMPEB30U-
NEeHHble Ha 3emre.

JIS B 6339 (MAS 403)
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Werkzeugtechnik £, etk
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WNHCTpyMeHTanbHas ocHacTka &_ . . - o

Schrumpftechnik Auswuchttechnik Messgerate
Tepmoycapo4yHas TeXHMKa BanaHcupoBOYHas TEXHUKA W3mepuTenbHblii MHCTPYMEHT

Haimer GmbH | Weiherstrasse 21 | 86568 Igenhausen | Ten: +49-8257-9988-0 | an.agpec: haimer@haimer.de | www.haimer.com

Technische Anderungen vorbehalten
CUX[)SHWETCH 1paBo Ha TeXHNYeckne N3MeHeHns:




HAIMER.

INHALT/COAEPXAHWE

DIN 69893
HSK-A/HSK-E/
HSK-F

Artikel/Wzpenue Seite/Crpanuua

Technische Spezifikationen
TexHuueckue cneuudukaLm 82

Schrumpffutter HSK-A
TepmonatpoH HSK-A

Schrumpffutter HSK-E
TepmonatpoH HSK-E

Mini Shrink
Munn TepmonartpoH

Schrumpffutter HSK-F
TepmonatpoH HSK-F

Spannzangenfutter ER
LlaHroBbiit natpoH ER

Spannzangenfutter Power Collet Chuck
C1NoBO# LLIAHTOBbIA NATPOH 105

Torque Master Drehmomentschliissel und
Spannschlissel fir HAIMER Power Collet Chuck
JnHaMOMETPUYECKITA KNKOY M CTSXKHOM KAtoY

N1 CUNOBBIX LIAHroBbIX NaTpoHoB HAIMER 112

DIN 69893 HSK

Spannzange fiir HAIMER Power Collet Chuck
Ll,aHra A9 CUNOBbLIX LI@HTOBbIX MATPOHOB
HAIMER 113

HG-Futter
HG-naTpoH BbICOKOI TOYHOCTH

Weldon-Aufnahme
Matpon Weldon

Messerkopf-Aufnahme
OnpaBka ans HacagHblx dpes

Kombiaufsteckfraserdorn
Onpagka KOMOUHMPOBAHHAS 1St HACAAHbIX pes3

Whistle-Notch-Aufnahme
Onpaska Whistle-Notch

Zwischenhilse
MepexopHas BTynKa

Bohrstangenrohling
3aroToBka nog, cneLonpasku

Gewindebohrer-Schnellwechselfutter
BbicTpoCMeHHbI pe3bboHape3Hoii NaTpoH

Technische Anderungen vorbehalten
COXDaHﬂETCH 1PpaBo Ha TeXHNYeCckne N3MeHeHns:



HAIMER.

HSK-A/HSK-E/HSK-F

DIN 69893
Gegeniiber dem Steilkegel hat die HSK-Schnittstelle B ominume ot koHyca conpsixkeHue nocpeacteom HSK
folgende Vorteile: uMeeT cneaylolme NpeuMylLLecTBa:
- Hohe Wiederholgenauigkeit beim Einwechseln von Werkzeugen — BbiCOKas CTeneHb TOYHOCTM NONafaHuns B Ty Xe TOYKY NPy CMEeHe UHCTPyMeHTa
- Feste axiale Positionierung durch Plananlage — XecTkoe oceBoe N03uLMOHNPOBaHe Bnarofapst POBHOI NOBEPXHOCTH NpH-
— Eignung fiir hohe Drehzahlen nerauus
- Kein Anzugsbolzen notwendig — lMpurogHocTb Anst paboTbl Ha BLICOKMX 060pOTaX
- Inkl. Codetragerbohrung (nur HSK-A) — OtcyTcTBME HEOOXOAMMOCTY B LUTPEBENE
— Bkl. otBepcTue ang kogoHocutens (tonbko anst HSK-A)
Werkstoff:
- Spezieller Einsatzstahl fir hoch beanspruchte Bauteile Marepuan:
— Oberflachenharte: 58-2 HRC — LlemenTyemas cTanb Ang fetaneii, NoABEPXEHHbIX BLICOKOI Harpy3ke
- Zugfestigkeit im Kern mind. 1000 N/mm? — Tepmoo6pabotaHo 1o 58 —2 en. HRC
— MpoyHocTb Ha pa3pbie He meHee 1000 N/mm?
HSK-A $L HSK-E
D4 G G

[ 1:9,98 <+

Tl

D3
L5
]
o g
Fary
'
I
‘ D2 max
‘ D1
D3
]4 -
| D2 max
) D1

L4]

L1 L el L1 L3 |L2min
&
o5
z 2 T P S P O N N S Y T
& HSK-E 25 19,006 M8x1
3 HSK-A/E 32 32 26 24,007 10/- 16 15 20 3,2 705 7 M10x1 5,4/-
E HSK-A/E 40 40 34 30007 10/~ 20 15 20 4 805 7 M12x1 5,3/~
HSK-A/E 50 50 42 38009 10/~ 25 16 26 5 1054 7 Mi6xl 5.2/~
HSK-A/E 63 63 53 48010 10/~ 32 16 26 6,3 1254 7 M181 5/
HSK-A/E 80 80 67 60,012 10/~ 40 16 26 8 1604 7 M20x1,5 5/
HSK-A/E 100 100 85 75013 10/~ 50 16 29 10 2002 7 M24x1,5 4,9/
HSK-A/E 125 125 111 95016 10/~ 63 16 29 125 2502 7 M30x1,5 4,8/
iR 1:9,98 <1
‘ &
2| - =
! o
L4
L1 L3 |2 min.

e S 2 - LW 7 [ [

HSK-F 63 58 38,009 25 16

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



HAIMER.

RUNDLAUFGENAUIGKEIT/TOYHOCTb BEMEHWH
DIN 69893

Rundlauf-
toleranz

[Jlonyck Ha
GueHne

T

Programmiermaf/B6asogbiii pasmep A <160 A 2160
max. zuldssige Rundlauftoleranzen/makc. gonyck na 6uexne

Schrumpffutter/Tepmonarpos 0,003 0,004

Mini Shrink/Munu Tepmonarpon 0,003 0,004

Spannzangenfutter ER/Llanroswiit natpox ER 0,003 0,004

Power Collet Chuck 0.003 0.004 «
HG-Futter/HG-naTpoH BbICOKO TOYHOCTM siehe Katalogseite 114 oM. cTp. 114 B katanore %
Weldon-Aufnahme,/Marpot Weldon 0,003 0,004 8
Messerkopf-Aufnahme/Onpaeka s HacaHbix dpes 0,006 0,006 §
Kombiaufsteckfraserdorn/Onpaska komGuHmpoBaHHas ans HacagHbix Gpes 0,006 0,006 2
Whistle-Notch-Aufnahme/Onpaska Whistle-Notch 0,003 0,004 Q
Zwischenhillse fiir Morsekegel/MepexopHas Brynka Mopae KoHyc 0.008 =

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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Sparen Sie an der richtigen Stelle?

Fiir eine effiziente Zerspanung miissen alle Einsparungspotenziale

genutzt werden. Wo aber liegen diese Potenziale wirklich?
So setzen sich in etwa die Kosten flir ein Werkstiick zusammen:

Maschinenkosten mit Bediener
(Haupt- und Nebenzeiten)
Allgemeinkosten

Werkstoff, Rohmaterial
Werkzeuge
Spannzeuge

Angenommen, Sie konnten bei Spannzeugen, Werkzeugen oder
Maschinenlaufzeiten 50 % einsparen.

Dann hatten Sie folgende Einsparungspotenziale:

0 0
100 100% ™ 99,5% 0.5% 98% L%
4% 4% 29,
90
80
70
60
50
40
30
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Ergebnis: Die Kosten fiir Werkzeuge und Werkzeugaufnahmen
sind nahezu bedeutungslos. Selbst bei einer Einsparung von
50% andern sich die Gesamtkosten kaum.

Wesentliche Einsparungen lassen sich aber bei der Maschinenlaufzeit
erzielen. Dieses Potenzial lasst sich nur ausschopfen, wenn der
Zerspanungsprozess optimiert wird.

Spannzeuge von HAIMER fiir mehr Effizienz
in der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung:

- GroBeres Zerspanvolumen
- Langere Werkzeugstandzeit
- Kiirzere Bearbeitungszeiten
- Hohe Rundlaufgenauigkeit
- Bessere Oberflachen

- Hohe Zuverlassigkeit

SIND SIE BEREIT FUR DIE GENERATION EFFIZIENZ?

Die Wuchtgiite:
Feingewuchtet auf G2,5 bei 25.000 1/min

KayectBo 6anaHcupoBkn:
ToyHas 6anaHcuposka G2.5 25.000 1/mMuH

Der Schaft:

Prazision aus einem Guss. Durch optimale
Lange hochste Zerspanleistung. Auch lange
Ausfiihrungen ab Lager

XBocTOBUK:

BbICOKOTOYHBIN, BbINONHEH U3 LIESIbHOV OTUBKN.
Bbicokasi npon3BOANTENILHOCTb Pe3aHns bnarogaps
0NTUMAanbHON ANNHE. BO3MOXHOCTb MN0CTaBKM CO
CK/1aAa TakxXe XBOCTOBMKOB B IIMHHOM UCTONHEHNN

Das Kiihimittelrohr:
Extrem glatte Oberflache schont die
Dichtung in der Spindel

Tpy6ka gns COX:

[ToBblLIeHHas MaAKOCTb N0BEPXHOCTU
3awnaert ynioTHeRne WinHaens

Der HSK:
Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

HSK:
To4Has 06paboTka Bcex
YHKUMOHASIbHBIX [T0BEPXHOCTEN




Zu Ende gedacht:
Kuhlmittelzufiihrung bis an die
Schneide. Cool Jet fiir
optimale Spanabfuhr

TpogyMaHHOCTb 10 KOHLA:
nogseaexne COX Bnots 0
pesua. Cool Jet ans onTuManbHOro
YAaneHus CTpyxku

Bbl TOTOBbI K MOKONEHUIO S®DEKTUBHOCTU?

Die Rundlaufgenauigkeit:
Hochste Anspriiche auch
bei langen Ausfiihrungen

ToyHoCTb BpaleHuns:
Beicokue TpeboBaHus Takxe
K AepxaBkam B JJIMHHOM
UCTIOSIHEHNN

HAIMER.

dkoHomuTe M Bol npaBunbHO?

Ons a¢pdexkTnBHOI 00pabOTKM MeTanna pe3aHMeM JO/MKEH UCNO0Jb30-
BaTbCHl BECb NOTEHLUMan 3kOHOMMKU. OAHAKO B Y4€M UMEHHO COCTOUT
noreHunan?

M3 kakux KOMNOHEHTOB COCTOUT CTOMMOCTb eTanu:

M3aepxkn no CTaHKn 1 onepaTtopy
061wme u3nepxku

Marepuarn, cbipse
MHCTpyMEHTBI

Mpeanonoxmm, 4To MOXHO CaKoHOMUTL 50 % Ha Onpaskax, MHCTPYMEHTax uiu
MAalUMHHOM BPEMEHM.

Torga Bbl uMenu Gbl cneylowuii NoTeHUMan Ay 9KOHOMUM:

100% 99,5%
100 — = 1% _05% 98% .,
4% .

2%

90

80

70

60

50

H
o

Die Langeneinstellung:
Mit Einstellschraube oder Vorspann-
feder fiir prazise Langeneinstellung

w
o

PerynupoBska AnuHbl:

C nomoubto perynvpoBoYHOro 60Ta unm
MPYXWHBI C MPEABAPUTESNbHBIM HATIXEHN-
eM A5 TOYHON PerynpoBKi A/INHbI

4
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U3pepxku
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Feinwuchten nach Werkzeugwechsel: & & o & < &S
A . 2 o QI o %
StandardmaBig Gewinde &S B & S &
k. o G o
fiir Wuchtschrauben g ¢ § *
RN $

Toynas 6anaHcupoBka
nocse cMeHbl MHCTPYMEHTa:
CraHpapTHas pe3bba 415 6anaHcMpoBOYHbIX 6ONTOB

Peaynbtat: U3aepXKu N0 MHCTPYMEHTaM U ONpaBKaM HE3HAYMTESbHbI.
Aaxe npun akoHomuu B pasmepe 50 % o6Lias cyMma noyTi He MeHseTcs.
3HauuTeNbHbIE IKOHOMMU MOTYT BbITb AOCTUTHYTbI MO MAWMHHOMY BPEMEHMU.
3TOT NOTEHLMaN MOXET UCNOJIb30BaTbCA, TONLKO NP MOJHOM ONTUMU3ALIN
npouecca pesaHus.

Das Innenleben:
Alle Aufnahmen sind durchgebohrt fiir Innenkiihlung

Depxaeku HAIMER pns Han6onbLieit appeKTUBHOCTH
B BbICOKOCKOPOCTHOI1 06paboTke:

BHyTpH: — YBenuueHHblii 00beM pe3aHus

Bce nepxasky GHabXeHbl 0TBEPCTUIMM — YBenuyeHHblli CPOK paboTbl MHCTPYMEHTa

AN BHYTPEHHEr0 OXNaxAeHns — CokpaleHHoe BpeMsi 06paboTkm

— BbICOKas TOYHOCTb OueHus

Yny4weHHoe KayecTBo 06pabaTbiBaemoit NOBEPXHOCTH
— BbiCOKas HAfEeXHOCTb




HAIMER.

DIN 69893 HSK

SCHRUMPFFUTTER/TEPMOTATPOH
HSK-A - DIN 69893-1

Gewinde fiir Wuchtschrauben Langeneinstellschraube mit Form/®opma A
Pe3b6a a5t GanaHCUpOBOYHbIX GONTOB Kihimitteldurchfihrung P
Bontel ¢ noagogom COX ans

PEryNMPOBKM AIUHbI
{4.5° MACMOPT KAYECTBA
™ Aufnahmekérper feingewuchtet
To4rasi GanaHcupoBKa Kopriyca onpasku:
N G2.5 25.000 1/min 1/mux oder/mwm
o g o U<1 gmm
SRS
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
06paboTka BCex pyHKUMOHATbHBIX
OBEPXHOCTEN
™ Genauer als DIN
™ Tosnee vem Tpe6osarus ctanaapra DIN
e
Verwendung: Mpumenenue:
Aufnahme fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet. MaTpoHbl NPUMEHSIOTCS AN YCAA04HbIX YCTPOMCTB (MHAYKTUBHBIX, KOHTAKTHBIX 1
paboTatoLmx ¢ noaayei ropsyero Bo3ayxa).
DIN 69893-1 DIN 69893-1
- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben — Bo3moxHa ToyHas GanaHCUpoBKa C NOMOLLbI0 GanaHCcUpoBOUHbIX GONTOB
- Lieferumfang: mit Langeneinstellschraube ohne Kiihimittelrohr — 06bem nocTasku: ¢ 6onTamu ans perynupoki AnnHel 6e3 Tpyoku ans COX
- Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl — [1aTpoH M3roTOBNEH U3 XapOnpOYHOii CTanun
- Gehartet 54-2 HRC — Tepmoo6pabotaH 10 54 -2 ea. HRC
- Fir HSS- und HM-Werkzeuge — [ins nHCTpyMeHTOB 13 BbicTpopesa - HSS v TBepporo cnnasa - HM
- Schafttoleranz h6 — lMop XxBOCTOBYK C fONyckoM h6
- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis (siehe Seite 140) — Oxnaxpaenue ¢ nomoubio Cool Jet 3a sononHuTenbHyto naaty (cM. ctpaxuuy 140)
- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 138/139) — Mopgog COX tuna Cool Flash 3a nononHutensHyio nnaty (cm. ctp. 138/139)

Standard-Ausfiihrung, dhnlich DIN 69882-8/CranpaptHoe ncnonueumne, nogo6Ho DIN 69882-8

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm]

@ D2 [mm]

@ D3 [mm]

L [mm]
-------------
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/koporkuii % 601' 60! 60V 702' 702’ 802’ —

Bestell-Nr./H° sakaza A32.140... ...04 ..05 .

-------------

MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkwuii % 60V 60V 60V 80

Bestell-Nr./H’ 3akasa A40.140... ...03 ...04 ...05 ...06 ...08 ...10 ...12 ...14 ...16

MaB/Pasvep A[mm]  ZG130 % —_- - = 130 130 130 130 - = = = = =
Bestell-Nr./H° zakasa A40.144...

Form/@opwa A50 -------------
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii % 60V 60V 60V

Bestell-Nr./H° sakasa A50.140... ...03 ...04 ...05 ...06 ...08 ...10 ...12 ...14 ...16

MaB/Pasmep A [mm]  ZG130 % — — — 130 130 130 130 — 130 - = = =
Bestell-Nr./H° sakasa A50.144... ...06 ...08 .

Form/@opua A63 -------------
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii @% 80Y 80V 80V 100 115 120
Bestell-Nr./H° sakasa A63.140... ...03 ...04 ...05 ...06 ...08 ...10 ...12 ...14 ...16 ...18 ...20 ...25 ...32
MaB/Pasmep A [mm]  ZG130 % — — — 130 130 130 130 130 130 130 130 130 —
Bestell-Nr./H° sakasa A63.144... ...06 ...08 ...10 ...12 ...14 ...16 ...18 ...20 ...25
MaB/Pasvep A [mm]  Uberlang/ynnuHenHbiii g% — — — 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakasa A63.142... ...06 ...08 ...10 ...12 ...14 ...16 ...18 ...20 ...25 ...32

MaB/Pasmep A [mm]  ZG200 % - - = 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H’ sakasa A63.146...
-------------
MaB/Pasmep A [mm] kurz/xopotkuit % 100 100 105 115 120
Bestell-Nr./H° sakaza A80.140... ...06 ...08 ...10 ...12 ...14 ...16 ...18 ...20 ...25 ...32

1) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben, mit Schlitzen in der Spannbohrung fiir Kiihimittelzufuhr Technische Anderungen vorbehalten
bes perynuposoyHoro 6onta, 6e3 pe3s0bl N1 6anaHcMpoBOYHbIX 6OATOB, CO WAULIAMY BHYTPU 3aXUMHOr0 0TBepCTUs Ans nogsona COX CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS
2) Ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben/bes pesssi 15 6anaHcuposoyksix 60108



HAIMER.

SCHRUMPFFUTTER/TEPMOMNATPOH
HSK-A - DIN 69893-1

Gewinde fiir Wuchtschrauben Langeneinstellschraube mit
Pesb6a s GanaHcMpoBoYHbIX 60NTOB Kihimitteldurchfiihrung
Bontbl ¢ nogogom COX ans
M6 - PErynanpoBKM ANHbI
NMACNOPT KAYECTBA \'ug
™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
o Tosrasn 6anchmposkq Kopityca onpasku | =1 o o
G2.5 25.000 1/min 1/mun i H- o] o O
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet e
IZ(OEpaﬁoTKa BCEX (YHKUNOHATbHBIX
noBepxHocTeii 10 mm
& Genauer als DIN L
™ TosHee vem Tpe6osarus ctaHaapra DIN A

Spann/[uamerp saxuma @ D1 [mm]
@ D2 [mm]
@ D3 [mm]
L [mm]

----------

MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii % 85 85 95 95 100 100 105 115 120
Bestell-Nr./H® sakaza A10.140... ...06 ...08 ...10 D20 14NN BT 6 0 PRI S I 2 O IR 25 0 e 32
MaB/Pasvep A [mm] ~ ZG130 % 130 130 130 130 130 130 130 130 130 130
Bestell-Nr./H® sakaza A10.144... FROGIN P OB NS] ()l 1O een] 71 een] 6 I RTS8 i peer2 O e 2.5 I8 e 3 2

MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/ynnmHenHbiii % 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H’ sakaza A10.142... POG I OSH F==1 O ) PeTo R e A =] 6 J s 1 S g g0 O o I e 3 2

MaB/Paamep A [mm]  ZG200 % 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H’ sakaza A10.146... .06 ..08 ..10 ..12 ..14 ..16 ..18 ..20 ..25 ..32

Standard-Ausfiihrung, mit Cool Jet/Cranpaprhoe ucnonueune ¢ Cool Jet

Spann/[inaverp saxuma @ D1 [mm] 18 w
0 D2 [mm] 33 2
@ D3 [mm] 42 g
L [mm] 8

©

Form/Gopua 63 ---------- =

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii % 100 115 120

Bestell-Nr./H° zakaza A63.140... ...06.2 ...08.2 ...10.2 2.2 ...14.2 ...16.2 8.2 ...20.2 ...25.2 ...32.2

MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 % 130 130 130 130 130 130 130 130 130 —

Bestell-Nr./H° zakaza A63.144... ...06.2 ...08.2 ...10.2 ...12.2 ...14.2 ...16.2 ...18.2 ...20.2 ...25.2

Zubehdr/OcHactka
Schrumpfverlangerungen/Tepmoyanuuutenn

Wuchtschrauben/Banaxcupogoutbie Gontsi @
KiihImittelrohr,/Toy6ka ans COX o= Bestell-Nr./H" saxasa 85.700..."

Reduzierhiilsen/Peaykuuontsie BTynku

Langeneinstellschrauben/Gontbi ans perynuposku gnuxbl %

Cool Jet Bohrungen/Oteepctus Cool Jet
Cool Flash/Moasoa COX tuna Cool Flash
Cool Flash Upgrade inkl./sxn. Cool Jet

1) KegelgroBe/Pasmep ronyca (32 = HSK-32) Technische Anderungen vorbehalten 87
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS

2 (3 Bestel-Nr./H" saxasa 91.100.24  Siehe S. 140/Cu. crpariny 140

Bestell-Nr./H° zakaza 91.100.40  Siehe S. 138/Cwm. ctpatuuy 138
Bestell-Nr./H° zakaza 91.100.41 Siehe S. 138/Cwm. ctpanuuy 138
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POWER SHRINK CHUCK/CUJIOBOW TEPMOMATPOH

HSK-A63 - DIN 69893-1

NMACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekarper feingewuchtet

To4Hasi GanaHc1poBKka Kopryca ornpasky
G2.5 25.000 1/min 7/mun oder/mwm
= U<l gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet

4.5°

|
o
o1
aD2
2D3

] Boex ¢

MOBEPXHOCTEN

# Genauer als DIN
™ TosHee vem Tpe6osarus cranaapra DIN

Das Power Shrink Chuck ist das Schrumpffutter fiir hochste Zerspan-

leistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte

Design verbindet hohe Steifigkeit mit Schwingungsdampfung. Das

schont Maschine, Spindel und Werkzeug.

— Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe und
groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit

- Hohere Laufruhe, dadurch bessere Oberflachengiite und Schonung von
Werkzeug, Spindel und Maschine

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

— Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 138/139)

Die langen Ausfiithrungen (A=130 und 160) mit schlanker Spitze sind

besonders universell einsetzbar.

- Hohe Steifigkeit, schlank an der Spitze, vibrationsdampfend

- Hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

— Universell anwendbar, spart Platze im Werkzeugmagazin

HSK-A63

Spann/[lnaverp saxuma & D1 [mm]

@ D2 [mm)] ultrakurz/ynerpakopotkuii

@ D3 [mm] ultrakurz/ynsTpakopotkuii

L [mm] ultrakurz/ynstpakopotkuii

MaB/Pasmep A [mm] ultrakurz/yntpakopotkuii =|H.= 70
Bestell-Nr./H® 3akasza A63.145... )

@ D2 [mm]
@ D3 [mm]
L [mm]

11Q] ™ Cool Jet, verschiieBbar

IZ(BOSMO»(Hocrb 3amywk nogsosa COX

Power Shrink Chuck — cunoBoii natpoH ans Bbicovaiilueli npou3Boam-

TENbHOCTM pe3aHns Npu BbICOKOCKOPOCTHOW 06paboTke. ONTMMM3NpO-

BaHHbIVi AN3aiiH coYeTaeT B ce6e NOBbILIEHHYIO XXECTKOCTb ¢ AemMndu-

poBaHueMm BUGpaumii. TO WAAUT CTAHOK, LWNUHAENb U MUHCTPYMEHT.

— lMoBbIeHHas NPOU3BOAUTENLHOCTb pe3aHns bnaroaaps 6onee BbICOKUM 060-
poTam, NoBbILIEHHON NOAAYe, yBENNYEHHOMY 06beMy pe3aHus

— CokpalleHHoe Bpems 06paboTku, ynydlieHHoe cobniofeHre pasmepos

— 6onee BbiCOkasi NABHOCTb X0fa, KOTOpasi obecneynBaeT nyyyio 06paboTky
MOBEPXHOCTU U 3aLLUTY UHCTPYMEHTA, WNUHAeNs U CTaHka

— C Bo3MOXHOCTbIO 3arnyLuku otBepcTuii Cool Jet

— C pe3bb0BbIMU OTBEPCTUSIMM A5t BanaHCUPOBKY BUHTAMM

— Oxnaxpenue Cool Flash 3a sononHuTensHyto nnary

Oepxasku B aiMHHOM ucnonHeHumn (A=130 u 160) ¢ ToHkMM Tenom

yHUBEpCanbHbl B NPUMEHEHUMN.

— MNoBbILLIEHHAS XECTKOCTb, TOHKOE TENO, rawlexne BUGpaLmii

— Bbicokoe ycunue 3axuma

— 0aMHaKoBO NPUMEHUMbI 1Sl BLICOKOCKOPOCTHO 06paboTkm n Tsxenoi obpa-
60TKN pe3aHuem

— YHuBEpCanbHOE NPUMEHEHNE, He 3aHUMAeT MHOTO MecTa B MHCTPYMEHTab-
HOM MarasuHe

08 10 14

22 26,5 29,5 |29,5 |355

38 43 48 49

70 70 70

e 38| ool (0183 ool P28 | cond il BEE25R3) 3
24 24 27 27 44 44
53 53 53 53 53 53
42 47 47 0] 58 58

MaB/Pasmep A [mml ~ ZG130 = ;‘||=|= 130 130 130 130 130 130 130 130 130 130
Bestell-Nr./H° 3akaza A63.144... G| ...06.3 ...08.3 ...10.3 ...12.3 ...14.3 ...16.3 ...18.3 ...20.3 ...25.3 ...32.3
MaB/Pasvep A [mm]  {iberlang/ynnmHenHbiii =!L\|=l= 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° zakaza A63.142... Y| ...06.3 ...08.3 ...10.3 ...12.3 ...14.3 ...16.3 ...18.3 ...20.3 ...25.3 ...32.3

Power Shrink Chuck mit Safe-Lock™/Cunogoii TepmonatpoH ¢ cuctemoii Safe-Lock™

Spann/[inaverp saxuma & D1 [mm]
@ D2 [mm] ultrakurz/ynsTpakopotkuii
& D3 [mm)] ultrakurz/ynsrpakopotkuii
L [mm] ultrakurz/ynsrpakopotkmii

MaB/Pasvep A [mm]  ultrakurz/ynstpakopotkuii I\I. 70
...12.37 ...14.37 ..16.37 ...18.37 ...20.37 ...25.37 ...32.37

Bestell-Nr./H’ sakasa A63.145...
@ D2 [mm]

@& D3 [mm]
L [mm]

16 18
29,5 35,5
49 49

75 V5 75 75 85 85

27 33
53 53
50 50

MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 \||||=|= 130 130 130 130 130 130 130
Bestell-Nr./H° sakaza A63.144... E“l ...12.37 ...14.37 ..16.37 ...18.37 ...20.37 ...25.37 ...32.37
MaB/Pasmep A [mm]  iberlang/ynnmHenHblii |\||=I= 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakaza A63.142... !"| ...12.37 ...14.37 ..16.37 ..18.37 ...20.37 ...25.37 ...32.37

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHUYECKUE U3MEHEHNS



HEAVY DUTY CHUCK/BbICOKOMOLUWHbIN TEPMOMATPOH

HSK-A63 - DIN 69893-1

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekorper feingewuchtet
Toyras GanaHcuposKka Kopryca onpasku
G2.5 25.000 1/min 1/muH
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
06paboTka BCEX PYHKLUMOHATIbHBIX
MOBEPXHOCTEN

™ Genauer als DIN

IZrTquee, yem DIN

& Cool Jet, verschlieBbar
BoamoxHocTs 3armywwk nogsosa COX

Auch bei der Schwerzerspanung konnen jetzt endlich die Weldon-
Aufnahmen abgeldst werden. Das Heavy Duty Chuck ist das
Schrumpffutter fiir die extremen Fille. Die Kontur ist optimiert fiir
hochste Steifigkeit und Haltekraft.

— Spielfreie Einspannung des Werkzeugschaftes

- Keine Durchbiegung des Werkzeugschaftes im Einspannbereich

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 3 pm

— Verstarkte AuBenkontur

— Schrumpfbar mit 13 kW HD-Spule oder Hochleistungs-Schrumpfgerat
HAIMER Power Clamp Profi Plus (20 kW)

— Mit Schmutzrille in der Spannbohrung

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

— Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 138/139)

HSK-A63
Spann/[ivamerp saxuma & D1 [mm]

@ D2 [mm]
L [mm]

=
f

@ D1

@ D2

Mpu cunoBom pe3aHnu MOXHO, HakoHew,, 3aMmeHnTb onpaeku Weldon. Tep-
monatpoH Heavy Duty Chuck ans pa6otbl Ha TS)XenbIX peXumax noAxoaAuT
ANS caMbix KpaiiHux cny4yaes. KOHTYp onTumuaupoBaH ans AOCTUXEHUS
BbICOYaliLLeli XeCTKOCTN 1 YyCUNUS 3aXuma.

— be33a30pHblil 3aXNUM XBOCTOBMKA UHCTPYMEHTA

— HeT nporn6a xBoCcTOBMKA NpK 3aX1UMe

— BbICOKast TOYHOCTb BpaLLeHns: 3 MKM

— YCUNeHHbIii BHELIHWA KOHTYP

— MoxXHo NpoBOAWTb YCa/KY BLICOKOMOLLHbIM TepMOyCcafo4HbIM npubopom HAIMER
Power Clamp Profi Plus (20 nnu 13 kBT-0ii BbICOKOMOLLHOI KaTyLkoii HD)

— C kaHaBKoW N5 0TBOAA FPAi3N B 3aXMMHOM OTBEPCTUN

— C pe3b60BbIMK 0TBEPCTUSMM 15 BanaHCUPOBKM GanaHCMPOBOYHBIMU BUHTAMN

— BoamoxHa 3arnyiuka oteepcTuii Cool Jet

— Mopopn, COX tvna Cool Flash 3a gononxutensHyio nnaty (cM. ctp. 138/139)

MaB/Pasmep A [mm]  ultrakurz/ynstpakopotkwii =\!\=I== 80 80
Bestell-Nr./H® sakaza A63.145... | ...16.6 ...20.6
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/koporkuii 1] 85 85
Bestell-Nr./H’ zakaza A63.140... =ﬁ|= ...16.6 ...20.6
Heavy Duty Chuck mit Safe-Lock™/BbicokomolyHbiit TepmonaTtpoH ¢ cuctemoii Safe-Lock™

Spann/[vaverp saxuma & D1 [mm] 20

@ D2 [mm] 46

L [mm] 53
MaB/Pasmep A [mm]  ultrakurz/ynstpakoporkwii =M== 80 80
Bestell-Nr./H° sakasa A63.145... i) | ...16.67 ...20.67
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kxopotkuii =‘|q|=|== 85 85
Bestell-Nr./H° sakasa A63.140... g ...16.67 ...20.67

Zubehor/OcHacTka
Cool Flash/Moasoa COX tuna Cool Flash

Bestell-Nr./H’ zakaza 91.100.40 Siehe S. 138/Cwm. ctpanuuy 138

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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POWER SHRINK CHUCK/CUJTOBOW TEPMOMATPOH

HSK-A100 - DIN 69893-1

Das Power Shrink Chuck ist das Schrumpffutter fiir hochste Zerspan-

leistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte

Design verbindet hohe Steifigkeit mit Schwingungsdampfung. Das

schont Maschine, Spindel und Werkzeug.

— Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe und
groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit

- Hohere Laufruhe, dadurch bessere Oberflachengiite und Schonung von
Werkzeug, Spindel und Maschine

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

— Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 138/139)

Die langen Ausfiithrungen (A=160 und 200) mit schlanker Spitze sind

besonders universell einsetzbar.

— Hohe Steifigkeit, schlank an der Spitze, vibrationsdampfend

- Hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

— Universell anwendbar, spart Platze im Werkzeugmagazin

HSK-A100

Spann/[lnavetp 3axuma

@ D2 [mm]

_ A
MACMOPT KAYECTBA
™ Aufnahmekérper feingewuchtet
& To4Hasi GanacupoBKka Kopryca onpas-
< xnG2.5 25.000 1/min ~ 1/muH
— oder/wm U<1 gmm
M\ Iar K ™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
AN SIS 0 BCEX )
! P £24()
— i 0BEPXHOCTEN
& Genauer als DIN
IZ(TUHHee, yem DIN
110 # Cool Jet, verschlieBbar
L ™ BoamoxHocTs 3amywk noggosa COX

Power Shrink Chuck — cunoBoii natpoH ans Bbicovaiilueli npou3Boam-

TENbHOCTM pe3aHns Npu BbICOKOCKOPOCTHOW 06paboTke. ONTMMM3NpO-

BaHHbIi AU3aiiH coyeTaeT B cebe NOBbILWEHHYIO XEeCTKOCTb C AeMndu-

poBaHueM BMGpauuii. ATo WaAUT CTAHOK, WNUHAENb N UHCTPYMEHT.

— lMoBbIeHHas NPOU3BOAUTENLHOCTb pe3aHns bnaroaaps 6onee BbICOKUM 060-
poTam, NoBbILIEHHON NOAAYe, yBENNYEHHOMY 06beMy pe3aHus

— CokpalleHHoe Bpems 06paboTku, ynydlieHHoe cobniofeHre pasmepos

— 6onee BbiCOkasi NABHOCTb X0fa, KOTOpasi obecneynBaeT nyyyio 06paboTky
MOBEPXHOCTU U 3aLLUTY UHCTPYMEHTA, WNUHAeNs U CTaHka

— C Bo3MOXHOCTbIO 3arnyLuku otBepcTuii Cool Jet

— C pe3bb0BbIMU OTBEPCTUSIMM A5t BanaHCUPOBKY BUHTAMM

— Oxnaxpenue Cool Flash 3a sononHuTensHyto nnary

OepxaBku B AiMHHOM ucnonHeHumn (A=160 u 200) ¢ ToHKMM Tenom

yHUBEpCanbHbl B NPUMEHEHUMN.

— MNoBbILLIEHHAS XECTKOCTb, TOHKOE TENO, rawlexne BUGpaLmii

— Bbicokoe ycunue 3axuma

— 0aMHaKoBO NPUMEHUMbI 1Sl BLICOKOCKOPOCTHO 06paboTkm n Tsxenoi obpa-
60TKN pe3aHuem

— YHuBEpCanbHOE NPUMEHEHNE, He 3aHUMAeT MHOTO MecTa B MHCTPYMEHTab-
HOM MarasuHe

& D1 [mm] 08 10 12 14 16 18 20 25
21 27 27 33 33 44 44 44

& D3 [mm] kurz/koportkuii 60 53 73 60 78 76 85 85
@ D3 [mm] 83 83 83 83 83 83 83 83

36 42 47 47 50 50 52 58

L [mm]

MaB/Pazvep A [mm]  kurz/koporkuii =l,,\.= 85 85 90 95 95 100 100 105 115
Bestell-Nr./H° sakaza A10.140... 3 063 ..08.3 ..103 ..123 ..143 ..16.3 ..18.3 ..20.3 ..25.3
MaB/Paswep A [mml  iiberlang/yamentbii =|;=||=|= 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H’ sakasa A10.142... | ..06.3 ..08.3 ..10.3 ..12.3 ..14.3 ..16.3 ..18.3 ..20.3 ...25.3
MaB/Pasmep A [mm] G200 =|=\|=|= 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H’ sakasa A10.146... | ..06.3 ..08.3 ..103 ..123 ..14.3 ..16.3 ..18.3 ..20.3 ..25.3

Power Shrink Chuck mit Safe-Lock™/Cunogoii TepmonatpoH ¢ cucremoii Safe-Lock™

Spann/[lnaverp saxuma & D1 [mm] 16 18 20 25

@ D2 [mm] 33 44 44 44

& D3 [mm] kurz/kopotkuii 78 76 85 85

@ D3 [mm] 83 83 83 83

L [mm] 50 50 52 58
MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuii i 95 95 100 100 105 115

= \l=

Bestell-Nr./H° sakasa A10.140... 3 ..12.37 ..14.37 ..16.37 ...18.37 ...20.37 ...25.37
MaB/Pasvep A [mm]  {iberlang/ynnmHeHHbiit = =\=I|=|= 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakasa A10.142... G| ...12.37 ..14.37 ..16.37 ...18.37 ...20.37 ...25.37
MaB/Pasvep A [nm]  ZG200 =I=\|=|= 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H sakasa A10.146... El ..12.37 ..14.37 ..16.37 ..18.37 ..20.37 ..25.37

Zubehor/OcHacTka

Cool Flash/Moasoa COX tuna Cool Flash

©

Bestell-Nr./H° zakaza 91.100.40 Siehe S. 138/Cwm. ctpanmuy 138

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHUYECKUE U3MEHEHNS



HEAVY DUTY CHUCK/BbICOKOMOLUWHbIN TEPMOMATPOH

HSK-A100 - DIN 69893-1

MACNMOPT KAYECTBA
™ Aufnahmekorper feingewuchtet

Toyrasi G6anaHcupoBKa Kopryca onpas-
kn G2.5 25.000 1/min 1/mur
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet

06paboTka BCEX PYHKLUMOHATIbHBIX

/

—
@D1
@D2
@D3

MOBEPXHOCTEN

™ Genauer als DIN
IZrTquee, yem DIN

& Cool Jet, verschlieBbar
BoamoxHocTs 3armywwk nogsosa COX

Auch bei der Schwerzerspanung konnen jetzt endlich die Weldon-

Aufnahmen abgeldst werden. Das Heavy Duty Chuck ist das

Schrumpffutter fiir die extremen Fille. Die Kontur ist optimiert fiir

hochste Steifigkeit und Haltekraft.

- Spielfreie Einspannung des Werkzeugschaftes

- Keine Durchbiegung des Werkzeugschaftes im Einspannbereich

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 3 pm

— Verstarkte AuBenkontur

- Schrumpfbar mit 13 kW HD-Spule oder Hochleistungs-Schrumpfgerat
HAIMER Power Clamp Profi Plus (20 kW)

— Mit Schmutzrille in der Spannbohrung

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 138/139)

Tenepb 1 NPy CUNOBOM Pe3aHUM MOXHO, HakoHeLl, 3ameHuTb onpasku Weldon.

MatpoH Heavy Duty Chuck ans cunosoro pesaHusi — 370 TepMonarpoH Ans ca-

MbIX CNOXHbIX Cy4aeB. KOHTYp ONTMMM3MPOBAH MO, NOBLILIEHHYIO XECTKOCTb 1

ycunume 3axuma.

— 3axum xBocTosuka 6e3 3a3opa

— be3 npornba xBocToBMka npu 3axmme

— Bbicokast TO4HOCTb 06paboTkn: 3 MKM

— YCUNeHHbIi BHELIHWA KOHTYP

— MOXHO NPOBOAWTB YCAZKY BLICOKOMOLLHLIM TEPMOYCafo4HbIM npubopom HAIMER
Power Clamp Profi Plus (20 unn 13 kBT-0it BbICOKOMOLHOI KaTyLuKoil HD)

— C kaHaBkamu 19 OTBOZA rPSI3U B 3aXMMHOM OTBEPCTUN

— C pe3bboBbIMU OTBEPCTUSIMM 715t BANaHCUPOBKY BUHTAMK

— BoamoxHa 3arnyiwka otsepcTuii Cool Jet

—Mopgon, COX tuna Cool Flash 3a gononnutensHyto nnaty (cm. ctp. 138/139)

HSK-A100

Spann/[uamerp saxuma & D1 [mm]

@ D2 [mm]

@& D3 [mm] kurz/kopotkuii

@ D3 [mm]

L [mm]
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii %B 100 100 110 110 140 140
Bestell-Nr./H° sakaza A10.150... ...16.6 ...20.6 ...25.6 ...32.6 ...40.6 ...50.6
MaB/Pasmep A [mm] liberlang/ynnuHeHHbiit =ﬂ== 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakaza A10.152... 13 ...16.6 ...20.6 ...25.6 ...32.6 ...40.6 ...50.6
MaB/Pasmep A [mm]  ZG200 =|4\== 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H’ sakasa A10.156... C ...16.6 ...20.6 ...25.6 ...32.6 ...40.6 ...50.6

Heavy Duty Chuck mit/BbicokomoLiHblii TepMonatpoH ¢ cuctemoii Safe-Lock™

Spann/[uamverp saxuma & D1 [mm] 20

@ D2 [mm] 58 70 82 82

@& D3 [mm] kurz/kopotkuii 67 78 94 94

@ D3 [mm] 85 85 94 94

L [mm] 52 61 88 88
MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuit %B 100 100 110 110 140 140
Bestell-Nr./H° sakaza A10.150... ...16.67 ...20.67 ...25.67 ...32.67 ...40.67 ...50.67
MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/ynnHenHbiii =ﬂ== 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H’ sakasa A10.152... b ...16.67 ...20.67 ...25.67 ...32.67 ...40.67 ...50.67
MaB/Pasmep A [mm] ~ ZG200 =ﬂ== 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H’ sakasa A10.156... C 13 ...16.67 ...20.67 ...25.67 ...32.67 ...40.67 ...50.67

Heavy Duty Chuck - Fiir 13 kW Schrumpfgerat/[ina 13 kBt-0ii TepmoycafouHoii MaLIMHbi

Spann/[uamerp saxuma & D1 [mm]

@ D2 [mm]

L [mm]

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii : 100
Bestell-Nr./H" sakasa Standard A10.140... g}% ] ...16.6
Bestell-Nr./H° sakasa Safelock A10.140... > ...16.67

100
...20.6
...20.67

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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POWER SHRINK CHUCK/CUJIOBOM TEPMOMATPOH

HSK-A125 - DIN 69893-1

NMACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
TouHasi GanaHcupoBKa KOpIyca onpas-
xnG2.5 25.000 1/min
1/mun oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet

Das Power Shrink Chuck ist das Schrumpffutter fiir hochste Zerspan-
leistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte
Design verbindet hohe Steifigkeit mit Schwingungsdampfung. Das
schont Maschine, Spindel und Werkzeug.

- Erhdhte Zerspanleistung durch héhere Drehzahlen, hohere Vorschiibe und
groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit

— Hohere Laufruhe, dadurch bessere Oberflachengiite und Schonung von
Werkzeug, Spindel und Maschine

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

— Mit Schmutzrille in der Spannbohrung

— Hoherer Kiihimitteldurchfluss durch optimierte Cool Jet Bohrungen

— Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen (Gewinde M4) und 6 Bohrungen

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 138/139)

Die langen Ausfiihrungen (A=160 und 200) mit schlanker Spitze sind

besonders universell einsetzbar.

- Hohe Steifigkeit, schlank an der Spitze, vibrationsdampfend

- Hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

— Universell anwendbar, spart Platze im Werkzeugmagazin

HSK-A125

Spann/[inaverp saxuma & D1 [mm]
@ D2 [mm]

@ D3 [mm]
L [mm]

] BCeX ¢

MOBEPXHOCTEN

& Genauer als DIN
IZ(TuuHee, yem DIN

™ Cool Jet, verschiieBbar

™ BoamoxHocTs 3amywk nogsosa COX

Power Shrink Chuck — cunoBoii natpoH ans Bbico4aiilueli npou3Boam-
TENbHOCTM pe3aHns Npu BbICOKOCKOPOCTHOW 06paboTke. ONTMMM3NpO-
BaHHbIVi AN3aiiH coYeTaeT B ce6e NOBbILIEHHYIO XXECTKOCTb ¢ AeMndu-

poBaHueMm BUGpaumii. TO WAAUT CTAHOK, LWNUHAENb U MUHCTPYMEHT.

— MNoBbilWeHHas NPOM3BOANTENLHOCTb pe3aHns Gnaroaaps 6onee BbICOKMM 060-
poTam, NOBbILIEHHON NoAaYe, yBEAMYEHHOMY 06bEMY pe3aHus

— CokpalleHHoe Bpems 06paboTku, ynyyweHHoe cobniofeHne pasmepos

— bonee BbiCOKasi NIABHOCTb X0Aa, KoTopas 0becneynBaeT nyyiuyio 06paboTky
NOBEPXHOCTM W 3aLUMTY MHCTPYMEHTA, WINMHAENS U CTaHKa

— C pe3b60BbIMU OTBEPCTUSIMM 4715t GanaHCUPOBKY BUHTAMM

— C kaHaBkamu s 0TBOAA rPsi3v B 3aXMMHOM OTBEPCTUM

— YnyyweHHbiii npoxoa, COX 3a cyeT onTummanpoBaHHbix oTBepcTuit Cool Jet

— C BO3MOXHOCTbIO 3arnywwku otBepcTuit Cool Jet (Peabba M4), 6 otBepcTyii

— MNoason, COX tuna Cool Flash 3a gononHutensHyto nnaty (cM. ctp. 138/139)

Oepxasku B AnuHHOM ucnonHexumn (A=160 n 200) ¢ TOHKMM Tenom

YHUBEpCanbHbl B NPUMEHEHUM.

— MoBbIWEHHAs XECTKOCTb, TOHKOE Teno, raweHue Bubpauuii

— Bbicokoe ycunne 3axuma

— OpMHaKoBO NPUMEHUMbI 1S BbICOKOCKOPOCTHOI 06paboTku u Txenoi obpa-
60TKN pesaHnem

— YHuBepcanbHoe NpUMeHeHne, He 3aHNMAEeT MHOM0 MEeCTa B MHCTPYMEHTaNb-
HOM MarasuHe

12
27
109
47

MaB/Pasmep A [mm]  ZG130 % 130 130v 130 130 130
Bestell-Nr./H® sakasa A125.140... ...10.3 ...12.3 ...16.3 ...20.3 ...25.3
MaB/Pasvep A [mm]  (iberlang/ypinHenHbii % 160 160V 160 160 160
Bestell-Nr./H® sakasa A125.142... ...10.3 ...12.3 ...16.3 ...20.3 ...25.3
MaB/Pasvep A [mm]  ZG200 % 200 200V 200 200 200
Bestell-Nr./H® sakasa A125.146... ...10.3 ...12.3 ...16.3 ...20.3 ...25.3

Power Shrink Chuck mit Safe-Lock™/Cunogoii tepmMonatpoH ¢ cucremoii Safe-Lock™

Spann/[uamverp saxuma & D1 [mm] 20

@ D2 [mm] 44

@ D3 [mm] 109

L [mm] 52
MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 E% 130V 130 130 130
Bestell-Nr./H° sakaza A125.140... ...12.37 ...16.37 ...20.37 ...25.37
MaB/Pasvep A [mm]  (berlang/ynimHenHbiii % 160V 160 160 160
Bestell-Nr./H® sakasa A125.142... ...12.37 ...16.37 ...20.37 ...25.37
MaB/Pasvep A [mm]  ZG200 % 200V 200 200 200
Bestell-Nr./H® sakasa A125.146... ...12.37 ...16.37 ...20.37 ...25.37

Zubehor/OcHacTka
Cool Flash/Moasoa COX tuna Cool Flash

m 1) Gewinde M3, 2 Bohrungen/Peas6a M3, 2 otsepctus

Bestell-Nr./H’ zakaza 91.100.40 Siehe S. 138/Cw. ctpanuuy 138

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



HAIMER.

HEAVY DUTY CHUCK/BbICOKOMOLUHbIN TEPMOMATPOH
HSK-A125 - DIN 69893-1

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
Toyrasi G6anaHcupoBKa Kopryca onpas-
k1 G2.5 25.000 1/min
1/mmr oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
06paboTka BCEX PYHKUMOHATIbHBIX
MOBEPXHOCTEN

™ Genauer als DIN

IZrTquee, yem DIN

# Cool Jet, verschlieBbar
BoamoxHocTs 3armywiku nogsosa COX

Auch bei der Schwerzerspanung konnen jetzt endlich die Weldon-
Aufnahmen abgeldst werden. Das Heavy Duty Chuck ist das
Schrumpffutter fiir die extremen Fille. Die Kontur ist optimiert fiir
hochste Steifigkeit und Haltekraft.

Mpwn cunoBoM pe3aHnn MOXHO, HakoHell, 3aMmeHuTb onpaskn Weldon. Tep-
monatpoH Heavy Duty Chuck anst pa6oTbl Ha TS)XenbIX peXumax noAxoaAnT
ANS caMbIX KpalHuX cnyyaes. KOHTYp onTUMW3NPOBaH Ans AOCTUXKEHUS
BbICOYalfLLeli XeCTKOCTH 1 YyCUNUS 3aXuma.

- Spielfreie Einspannung des Werkzeugschaftes

- Keine Durchbiegung des Werkzeugschaftes im Einspannbereich

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 3 pm

- Verstarkte AuBenkontur

— Schrumpfbar mit 13 kW HD-Spule oder Hochleistungs-Schrumpfgerat
HAIMER Power Clamp Profi Plus (20 kW)

— Mit Schmutzrille in der Spannbohrung

- Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen (Gewinde M4), 6 Bohrungen

— Héherer Kiihimitteldurchfluss durch optimierte Cool Jet Bohrungen

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

— Mit verschlieBbaren Cool Jet Bohrungen

- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 138/139)

— be33a30pHblil 3aX1UM XBOCTOBMKA UHCTPYMEHTA

— HeT nporn6a XxBoCTOBMKA NpK 3aX1UMe

— BbICOKast TOYHOCTb BpaLLeHns: 3 MKM

— YCUNEHHbI BHELIHWA KOHTYP

— MoxXHo NPoBOAWTb YCaaKY BLICOKOMOLLHbIM TepMOYCcaf04HbIM npubopom HAIMER
Power Clamp Profi Plus (20 nnu 13 kBT-0ii BbICOKOMOLLHOI KaTyLkoii HD)

— C kaHaBKoW N5 0TBOAA rPSi3N B 3aXMMHOM OTBEPCTUN

— C BO3MOXHOCTbI0 3arnyLuku otBepcTuit Cool Jet (Pe3bba M4), 6 otBepcTyii

— YnyuweHHsblii npoxon, COX 3a cueT onTumumanpoBaHHbix oTBepcTuii Cool Jet

— C pe3bb0oBbIMM 0TBEPCTUSAMM A5t GaNaHCUPOBKN BanaHCMPOBOYHBIMU BUHTAMM

— BoamoxHa 3armnyiwka otsepcTuii Cool Jet

—Mopgon, COX tuna Cool Flash 3a gononnutensHyto nnaty (cm. ctp. 138/139)

HSK-A125

X
(7]
Spann/[uaverp saxuma @ D1 [mm] 40 T
o0
@ D2 [mm] 82 @
@ D3 [mm] 109 o
L [mm] 88 E
MaB/Pasmep A[mm]  ZG130 % 130 130 130 130 13012 130V
Bestell-Nr./H° sakasa A125.150... ...16.6 ...20.6 ...25.6 ...32.6 ...40.6 ...50.6
MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/ynnHenHbiii 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakaza A125.152... % ...16.6 ...20.6 ...25.6 ...32.6 ...40.6 ...50.6
MaB/Pasmep A [mm]  ZG200 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H’ sakaza A125.156... % ...16.6 ...20.6 ...25.6 ...32.6 ...40.6 ...50.6

Heavy Duty Chuck mit/BbicokoMoLuHblii TepMonaTtpoH ¢ cuctemoii Safe-Lock™

Spann/[uamverp saxuma & D1 [mm] 40

@ D2 [mm]

@ D3 [mm]

82
109

L [mm] 88
MaB/Pasmep A [mm]  ZG130 % 130 130 130 130 13012 130V
Bestell-Nr./H° sakasa A125.150... ...16.67 ...20.67 ...25.67 ...32.67 ...40.67 ...50.67
MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/ynnmHenHblii 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakasa A125.152... % ...16.67 ...20.67 ...25.67 ...32.67 ...40.67 ...50.67
MaB/Pasmep A [mm]  ZG200 200 200 200 200 200 200
Bestell-Nr./H° sakasa A125.156... % ...16.67 ...20.67 ...25.67 ...32.67 ...40.67 ...50.67

Zubehor/OcHacTka
Kiihimittelrohr/TpyGka pns COX

—

Langeneinstellschrauben/Bontbi ans perynupoeku anmHbl %

Cool Flash/Moggoa COX tuna Cool Flash

1) Ohne Einstellschrauben/6e3 perynupoeoutbix Gontos
2) Lénge L = 87,5 mm/finuna L = 87,5 mm
3) KegelgroBe/Pasmep roryca (32 = HSK-32)

Bestell-Nr./H° sakasa 85.700...3

Bestell-Nr./H’ zakaza 91.100.40

CoxpaHseTcs IPaBo Ha TEXHNYECKNE UIMEHEHNS!

Siehe S. 138/Cwm. ctpanuuy 138

Technische Anderungen vorbehalten



HAIMER.

x
(77}
T
[32]
o
®
-3
©
=
o

SCHRUMPFFUTTER/TEPMOTATPOH
HSK-E - DIN 69893-5

Gewinde fiir Wuchtschrauben Langeneinstellschraube mit Form/®do pma E
Pe3bba Ans GanaHcMpoBOYHbIX Kiihimitteldurchfihrung
60n10B bontbl ¢ noasogom COX ans
W6 \ 4,5RETYMPOBKA AV MACMOPT KAYECTBA
™ Aufnahmekérper feingewuchtet
To4rasi GanaHcupoBKa Kopriyca onpasku:
| | I ! _IL &y G2.5 25.000 1/min 1/mux oder/mwm
Y N, | ——— ,f,f,f,wl,, a8l & U<1 gmm
! ! |
| | I i i & Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
1 ; 06paboTka BCex pyHKUMOHATbHBIX
10 mm -
L ™ Genauer als DIN
A ™ Tosnee vem Tpe6osarus ctanaapra DIN
I
Verwendung: Mpumenenue:
Aufnahme fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet. MaTpoHbl NPUMEHSIOTCS AN YCAA04HbIX YCTPOMCTB (MHAYKTUBHBIX, KOHTAKTHBIX 1

paboTaioLyx ¢ nofayeit ropsyero Bo3ayxa).

DIN 69893-5 DIN 69893-5

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben — Bo3moxHa ToyHas 6anaHcupoBka ¢ nomoLybio 6anaHcMpoBoyHbIX 60N1TOB

- Lieferumfang: mit Langeneinstellschraube ohne Kiihimittelrohr — O6bem noctasku: ¢ 6ontamu Ans perynupoBku AnuHbl 6e3 Tpybku ans COX
- Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl — MaTpoH M3roTOBNEH U3 XAPONPOYHOI CTanu

- Gehartet 54-2 HRC — Tepmoo6pabotaH o 54 —2 en. HRC

- Fiir HSS- und HM-Werkzeuge — [ins uHCTpymMeHToB U3 BbicTpopesa - HSS u TBepaoro cnnasa - HM

- Schafttoleranz h6 — Moa XBOCTOBMK ¢ ONYCKOM h6

- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis (siehe Seite 140) — OxnaxpaeHue ¢ nomoubto Cool Jet 3a ononHuTeNbHYIO NNaty (cM. cTpatuuy 140)
- Kiihlung mit Cool Flash gegen Aufpreis (siehe Seiten 138/139) - Mopagog, COX tnna Cool Flash 3a gononxutensHyio nnaty (cm. ctp. 138/139)

Standard-Ausfiihrung, dhnlich DIN 69882-8/CraupaptHoe ncnonsenue, nogo6uo DIN 69882-8

Spann/[inaverp saxuma @ D1 [mm]
@ D2 [mm]
@ D3 [mm]
@ D2 [mm] 2G1302?
@ D3 [mm] ZG130?
L [mm]

---------

MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuii 60“ 60“ 60“ 703' 703' 803' —
Bestell-Nr./H’ sakaza E32.140... EE[B

---------

MaB/Pasmep A [mm]  ultrakurz/ynsrpakoporkuii HEHE 60? 602 60% 60% 60% 60%
Bestell-Nr./H° sakasa E40.145... ...06 ...08 ...10 .12 .14 ...16
MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii 601' 60“ 601' 80 80 80 90 90 90
Bestell-Nr./H° sakasa E40.140... EFHEE

---------

MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuii HE[B 60V 60v 60V
Bestell-Nr./H° sakasa E50.140... ...03 ...04 ...05 ...06 ...08 ...10 ...12 ...14 ...16

MaB/Pasvep A [mm] ~ ZG130 HHHEE 130 130 130 130 130 130
Bestell-Nr./H’ sakaza E50.144... ...06 ...08 ...10 .12 .14 ...16
Zubehor/OcHactka

Wuchtschrauben/Banancupogounsie Gontei @»

Léngeneinstellschrauben/Bontsi ans perynuposku gnuxel %
Cool Jet Bohrungen/Oteepctus Cool Jet Bestell-Nr./H° zakaza 91.100.24 Siehe S. 140/Cwm. ctpanuuy 140

Cool Flash/Moaeoa COX tuna Cool Flash
Cool Flash Upgrade inkl./sxn. Cool Jet

Bestell-Nr./H° zakaza 91.100.40  Siehe S. 138/Cwm. ctparuuy 138
Bestell-Nr./H° zakaza 91.100.41  Siehe S. 138/Cwm. crpatuy 138

1) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben, mit Schlitzen in der Spannbohrung fiir Kiihimittelzufuhr
bBe3 perynnpoBo4HbIx 60T0B, 663 pe3b0bi A1sl 6anaHCHPOBOYHbIX GOATOB, CO WAMLAMM BHYTDU 3aXUMHOI0 0TBEPCTYUS Ans nogBoga COX

2) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben/5es perynposouytsix 6onros, 6e3 peasbbl 15 6anaHcpoBoyHbIX 6OTOB

3) Ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben/6es peas6bi ans 6anarncuposoyHsix 601708 B

4) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben und ohne Gewinde fiir Kihimittelibergaberohr Technische Anderungen vorbehalten
be3 perynuposoyroro 6onta, 6e3 peabbbl 4151 6anaHcupoBoYHbIX 60nT0B, 6€3 pe3bbbl Ans TpyOKku Ang COX CoxpaHsieTcs IPaBo Ha TEXHNYECKNEe UIMEHEHNS



MINI SHRINK
HSK-E25 - DIN 69893-5

NMACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme feingewuchtet

ToyHas GanaHcypoBka Kopriyca onpas-

k1 G2.5 25.000 1/min 1/mm oder/|

wmU<1 gmm

™ Alle Funktionsflchen feinbearbeitet
06paboTka BCex (yHKUMOHATbHBIX
OBEPXHOCTEN

o Genauer als DIN

™ Tounee vem Tpe6oBatus craHaapta DIN

Die Mikrozerspanung (Werkzeug- und Formenbau, Medizintechnik,
Mikromechanik) zeichnet sich durch meist geringe Schnittkrafte bei
hdchsten Drehzahlen aus. Die schlanke und kurze Bauweise der
neuen HSK-E25 Serie von HAIMER - analog zu den bekannten
HAIMER Mini Shrink Aufnahmen - eignet sich fiir die Anforderungen
der Mikrobearbeitung ganz besonders.

- Keine Storkontur, auch schwer zugangliche Stellen erreichbar
- Hochste Rundlaufgenauigkeit <0.003 mm

- Ideal schrumpfen mit HAIMER Power Clamp Nano

Erhaltlich als:

— Mini Shrink Aufnahme (@ 3-12) in 2 verschiedenen Langen

Mini Shrink
Spann/[inaverp saxuma @ D1 [mm]
@ D2 [mm]
@ D3 [mm]

L [mm] ultrakurz/ynsrpakopotkmii
L [mm] standard/cranpaptHbiii

D1
D2

MukpooGpa6oTka pe3anuem (ans npecc-popm, MeANLMHCKON TEXHUKM,
MUKPOMEXaHUKU) XapaKTepu3yeTcs HeOOoNbLLIOI CUNoii pe3aHns Npy Bbl-
COKOiA yacToTe BpaleHns. TOHKMe N KOPOTKME ONPaBKU HOBOI cepun
HSK-E25 ot HAIMER — ananor ussectHbix aepxareneit HAIMER Mini
Shrink — 0co6eHHO X0poLIo YyA0BNETBOPSIOT TPEGOBaHUAM MUKPOOGpa-

60TKM.

— Manble KOHTYpbI - 4OCTYN B N060€ MECTO

— MwuHumanbHoe buenue, He 6onee 0,003 mm

— WpeanbHas ycapka pocturaetcs Ha HAIMER Power Clamp Nano

Mpennaraem:

— Tepmoycano4Hblii MuHK-natpoH Mini Shrink (D3-12), ¢ aBymsi pasHbiMu -
HaMn

27,5

37,5 35,5

MaB/Pasmep A [mm]  ultrakurz/ynstpakoporkwmii EEI{% 352 352 352 402 — _ 402 402 — _ 402
Bestell-Nr./H° sakasa E25.185... ...03 ...04 ...05 ...06 ...08 ...10 ...12
MaB/Pasmep A [mm] 45 45 45 50 50 50 50 55 50

Standard/craqnaptHbin 45 45
Bestell-Nr./H° sakaza E25.180... H ...03 ...04

Zubehor/OcHactka

...05 ...06" ...06.V2 ...06.V3 ...08 ...10" ...10.V2 ...10.V3 ...12

Schrumpf- und Kiihlhiilsen fiir Mini Shrink/Ycagounsie anantepsi u agantepsl Ans oxnaxgesuem repmMonarpoHos Muxn

1) Ohne Gewinde fiir Kihimittelibergaberohr/6ez pess6si ans 1py6ku ans COX

2) Nur mit Power Clamp Nano schrumpfbar/Ycanka natpoxa ronsko ¢ ucnonssosanmnem Power Clamp Nano

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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HAIMER.

MINI SHRINK
HSK-E40 - DIN 69893-5

MACNOPT KA4YECTBA

_ ™ Aufnahme feingewuchtet

ToyHasi 6anaHcupoBKa Kopryca onpasku
G2.5 25.000 1/min 1/mun oder/wm
U<1 gmm

2 D2

™ Alle Funktionsfldchen feinbearbeitet
o BCEX ¢
M0BEpXHOCTEN

™ Genauer als DIN

HSK-E40

— Extrem schlanke Bauform

- Keine Storkanten

— Hochste Rundlaufgenauigkeit: 3 pm

- Prézision aus einem Guss

— Auch schwer zugangliche Stellen erreichbar

- Optimale Steifigkeit

- Ideal Schrumpfen mit HAIMER Power Clamp

- Fiir alle HM-Werkzeuge mit Schaft-Toleranz hé

— Mit 3° Schrage, passend fiir Formschragen

- Standard: mit hoher Haltekraft

- Extra schlank: extrem schlank fiir die Feinbearbeitung und an besonders
schwer zuganglichen Stellen

- Aufnahmen feingewuchtet

- Lieferung ohne Kihimittelrohr

— Achtung: Schrumpfen nur mit Schrumpf- und Kiihlhiilsen

x
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TouHee e TpeboBatus craHgapta DIN

HSK-E40

— 0co60 TOHKas KOHCTPYKLMS

— OTcyTCTBME MELIALWMX KpaeB

— Bbicokas TO4HOCTb BpalLeHns: 3um

— TO4YHOCTb 13 OAHOIO 0TINBA

— JlocTyn Takxe K TpyAHOAOCTYMHBIM MECTam

— OnTuManbHas XecTkocTb

— VipeanbHas ycaaka ¢ NOMOLLbIO TEPMOYCAI04HOr0 yeTpoiicTBa Power Clamp
HAIMER

— [ing Bcex HM-uHCTpymMeHTOB C Aonyckom xsoctoBuka h6

— Cyrnom 3° noaxoaut anst $OopMOBOUHbIX YKIIOHOB

— CTaHpapTHO: C NOBBILIEHHOI CUAOIi 3axBaTa

— CBEpXTOHKMIA: Ans TOYHOI 06paboTku 1 Ans 0C0B0 TPYAHOLOCTYMHBIX MECT

— ToyHas 6anaHcMpoBKa ONpaBKu

— Mocraeka 6e3 Tpy6kum ang COX

— BHumanue: Ycaaka TONbKO C NOMOLLbIO YCA04HbIX afanTepoB 1
afanTepoB ANS OXNaXAEHUs

MaB A
Standardlangenstufen

Spann/[uaverp saxuma @ D1 [mm]

@ D2 Standard/craspapthbiii [mm]

Pasmep A
CTaHpapTHble AMHbI

80
120~

@ D2 extra schlank/ynsrpakopotkuii [mm]

MaB/Pasmep A [mm]  ultrakurz/ynstpakoporkmii
Bestell-Nr./H° sakasa Standard/cranpaprieii - E40.185...
Bestell-Nr./H’ sakasa extra schlank/ynstpakoporkuit E40.175...

60 60 60 60 60 60 60

EH% .03 .04 .05 .06 .08 .100 .12
03 .04 .05 .06 .08 .10V .12

MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuii
Bestell-Nr./H° sakasa Standard/cranpaprieii  E40.180...
Bestell-Nr./H° zakaza extra schlank/ynstpakopotkuit E40.170...

70 70 70 70

70 70 70
ﬂ’% SO3NN IO P OS5I P O6 I P08 Ll PS] OLIN 812
...03 ..04 .05 ..06 ..08" ..10V ..12

MaB/Pasvep A [mm]  ZG80
Bestell-Nr./H’ sakasa Standard/cranpaprieii  E40.183...
Bestell-Nr./H’ sakasa extra schlank/ynstpakoporkuit E40.173...

Zubehor/OcHactka

80 80 80 80 80 80 80

% ...03 ..04 .05 ..06 ..08" ..10Y ..12
SRS PO A T PO 5 R PPN OG I IS0 8 Sl PRR] O LN 12

Schrumpf- und Kiihlhiilsen fiir Mini Shrink/Ycagounsie anantepsi u agantepsi ans oxnaxgesuem repmonarpoHoe Muku

m 1) Nicht fiir Innenkiihlung geeignet/He npumerinmo 4ns BHyTpeHHEr0 OXNIaxaeHus

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



HAIMER.
MINI SHRINK
HSK-E50/DIN 69893-5
HSK-A63/DIN 69893-1

HSK-E50

Spann/[inamerp saxuma @ D1 [mm] 04 05 06 (0]

@ D2 Standard/cranpapthbiii [mm] 10 11 12 14

@ D2 extra schlank/ynsrpakopotkuii [mm] 07 (01 09 11
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii 70 70 70 70 70
Bestell-Nr./H° zakaza Standard/cranpapribin  E50.180... ﬂl% .03 ..04 .05 ..06 ..08" 101'
Bestell-Nr./H’ sakasa extra schlank/ynstpakoporkuit E50.170... ...03 ..04 ..05 ..06 ..08" ...101' ...12
MaB/Pasmep A [mm]  ZG80 80 80 80 80 80 80 80
Bestell-Nr./H° sakasa Standard/cranpaprieii  E50.183... % .03 ..04 .05 ..06 ..08 ..10Y ..12
Bestell-Nr./H’ sakasa extra schlank/ynstpakoporkuit E50.173... .03 .04 .05 ..06 ..08" ...10" ..12
MaB/Pasmep A [mm]  ZG100 — — 100 100 100 100 100
Bestell-Nr./H° sakasa Standard/cranpapreein - E50.181... % .05 ..06 ..08" ..10V ..12
Bestell-Nr./H° sakasa extra schlank/ynstpakoporkuii E50.171... ...05 ..06 ..08Y ...10" ..12

HSK-A63

Spann/[inaverp saxuma @ D1 [mm] 10

@ D2 extra schlank/ynsrpakopotkui [mm] 13
MaB/Pasmep A [mm] ZG80 80
Bestell-Nr./H° sakasa extra schlank/ynstpakoporkuii A63.173....
MaB/Pasmep A [mm]  ZG120 % 120 120 120 120
Bestell-Nr./H’ sakasa extra schlank/ynstpakoporknii A63.177... ...06 ..08 ..10 ..12
Zubehor/OcHactka

Schrumpf- und Kiihlhiilsen fiir Mini Shrink/Ycagounsie anantepsi u agantepsl ans oxnaxgesnem repmMonarpoHos Muxn

Mini Shrink Schrumpf -und Kiihlhiilsen

— Schiitzt lhre Mini Shrink Futter vor Uberhitzung
- Verlangert die Lebensdauer lhrer Schrumpffutter
- Sichere und bedienerfreundliche Anwendung Ajﬁr

Funktionsbeschreibung/Onucanne dpyukuynin

— Nur eine Parametereinstellung fiir alle

Mini Shrink Aufnahmen
— Kiihlen mit Standard-Kiihlkorper
Mini Shrink apanTepbl ans ycaaku u oxnaxaeHus
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— 3awwmwaet Bawn Mini Shrink narponbl oT neperpesa

— YnauusieT cpok paboTbl Bawero natpoHa

— besonacHoe 1 HeCnoxHoe NnpuMeHeHne i

— Tonbko OfiHA NapameTpuyeckas HacTpoiika Ans Bcex 3\[!-
Mini Shrink natpoHos

— OxnaxpeHne co CTaHAaPTHLIMM OXNaxaaoLWwmMn afantepa- Erwirmen Abkiihlen
MK Mit Schrumpf- und Kiihlhiilse Mit Schrumpf- und Kiihlhiilse
| ot und Kiihlkérper @ 6-8 mm
Harpes OxnaxpgeHne
C nomolLblo afantepos Ans C nomolibio afantepos 415
ycagkv v 0xXnaxsaeHus ycagAku v oxnaxaeHns u

paanatopos & 6-8 mm

Passende Hiilsen fiir Mini Shrink Aufnahmen/lNogxopswue agantepsi ans tepmonarporos Mini Shrink Bestell-Nr./H° sakasa

Extra schlank/Ceepxtonkuii

GroBe/Pasvep [mm] @03 @04 Q05 2 06 @908 @10 @12

Bestell-Nr./H° sakaza 80.105.142... .01 .02 .03 .04 .05 ..06 ..07

Standard/cranpaptHbiii

GroBe/Pasviep [mm] 903 @04 @05 @06 208 210 212 716

Bestell-Nr./H° sakaza 80.105.142... ...04 .08 .05 ..09 ..10 ..11 ..12 ..16
Holzsockel/[lepessuHbiii uokons 80.105.14.2.99
Satz mit Holzsockel (12-teilig)/Komnnekr ¢ pepesiHtbiM Lokonem (12 wryk) 80.105.14.2.00

1) Nicht fir Innenkiihlung geeignet/He npumernmo ans BHyTpeHHEr0 OXnaxaeHns Technische Anderungen vorbehalten

CoxpaHseTcs IPaBo Ha TEXHNYECKNE UIMEHEHNS!



HAIMER.

x
(77}
T
[32]
o
®
-3
©
=
o

POWER MINI SHRINK CHUCK/CWUJIOBOW TEPMOTMATPOH MUHMU
HSK-A63

DIN 69893-1

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme feingewuchtet
To4Hass GanaHCHPOBKa KOPIYCa OTPaBKN
G2.5 25.000 1/min

@ D2

1/mur oder/mwm U<1 gmm

Das Power Mini Shrink Chuck ist ideal fiir die 5-Achs-Bearbeitung im
Formenbau und in der Medizintechnik. An der Spitze sind sie extrem
schlank, wie von unseren Mini Shrink Chucks gewohnt. An der Basis
sind sie aber verstarkt. Dadurch ist auch bei langer Auskraglange eine
effiziente Frasbearbeitung mit angestelitem Werkzeug moglich.

— 2 Varianten: Standard (3 mm Wandstarke) und extra schlank
(1,5 mm Wandstarke)

- 3° Schrage im Bereich der Spitze

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

- Fiir HM-Werkzeuge mit Schaft-Toleranz h6

- Achtung: Schrumpfen nur mit Schrumpf- und Kiihlhiilsen

o Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet

IZdepa6orka BCEX (YHKUMOHATIbHBIX
10BEPXHOCTEN

™ Genauer als DIN

IZrTo'-lHee, yem DIN

Marpon Power Mini Shrink Chuck ugeanbHo nogxoaut ansa 5-koopam-
HaTHoW 06pa6oTkM B npoM3BoACTBE Npecc-$popM 1 B MEANLIUHCKON
npombiwieHHocTU. O4YeHb TOHKMIA Ha KoHue, kak u HAIMER Mini Shrink
Chucks, natpon Power Mini Shrink ycuneH B ocHoBaHuu. 310 no3gonsi-
€T coxpaHuTb 3¢ ¢eKTUBHOCTb 06paboTKM Aaxe npyu 6ONbILOM BbineTe
MHCTPYMEHTa.

— 2 Tvna: cTaHpapT (3 MM TOMLMHA CTEHKM) U CBEPXTOHKMIA (1,5 MM ToNLWMHA
CTEHKM)

—yron 3° Ha KOHYMKe NaTpoHa

— ¢ pe3bb0BbIMM 0TBEPCTUSMU ANst GanaHcMpoBKK GonTamu

— ANs TBEPAOCNIABHOM0 MHCTPYMEHTA MO XBOCTOBMK C A0Myckom h6

— BHUMaHue: TepMoycafka To/IbKO C TEPMOYCal04HbIMU U OXNIaXAAl0-
UMK BTYNKaMK

A 0 NMACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme feingewuchtet
TouHas GAnaHCHPOBKA KOPITYCa OMpasky
G2.5 25.000 1/min 1/mux oder/mwm
U<l gmm

| @D1

””"’///

o Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet

'/I/lllll/ /

HSK-A63
Spann/[lnaverp saxuma & D1 [mm] 03
@& D2 [mm] standard/cranpapr 09
& D2 [mm] extra schlank/csepxtonkuii | 06
T [mm] —

,w P =

=‘§
;%
\

@ D2

IZrOGpadaTka BCEX (YHKUNOHATIbHBIX
10BEPXHOCTEN

™ Genauer als DIN

IZrTo'-mee, yem DIN

06 08
12 14
09 11

50 50

L [mm] ZG130 50

MabB/Pasmep A [mml  ZG130 = 130
Bestell-Nr./H’ zakasa standard/crannaptHbii A63.184... ...03.8
Bestell-Nr./H’ sakaza extra schlank/csepxronkmi A63.176... ..03.8

130 130 130 130 130 130 130
...048 ..058 ..06.8 ..08.8 ..10.8 ..128 ..16.8
..048 ..058 ..06.8 ..088 ..108 ..128 —

I T I I R T R

160 160 160 160 160 160 160

MaB/Paavep A[mm]  iberlang/caepxammmnii  Fg—p—== 160
Bestell-Nr./H’ zakasa standard/crannaptHbii A63.182... ...03.8
Bestell-Nr./H’ sakasza extra schlank/csepxronkvi A63.172... ...03.8

..048 ..058 ..06.8 ..088 ..108 ..128 ..16.8
...04.8 ...05.8 ...06.8 ...08.8 ...10.8 ...12.8 —

MaB/Pasvep A [mm]  2G200 = 200
Bestell-Nr./H’ zakasza standard/crannaptHbii A63.186... ...03.8
Bestell-Nr./H’ sakaza extra schlank/csepxronkmi A63.176... ...03.8

200 200 200 200 200 200 200
...048 ..058 ..06.8 ..08.8 ..10.8 ..128 ..16.8
...048 ..058 ..06.8 ..088 ..108 ..128 —

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHUYECKUE U3MEHEHNS



HAIMER.

SCHRUMPFFUTTER/TEPMONATPOH
HSK-Fé63 - DIN 69893-6

Gewinde fiir Wuchtschrauben Langeneinstellschraube mit
Pe3b6a s GanaHcMpoBoYHbIX 60aToB Kihimitteldurchfihrung

Bontel ¢ noagogom COX ans
| MG_/ / 804 i

PErynnpoBKM AINHbI
\4.5°

NMACMOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekorper feingewuchtet ‘
™ Touas banaHcupoBKa Kopryca onpasku ‘ ‘ g

G2.5 25.000 1/min 7/mmm i == a8 !
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet i = s ©
E(06paﬂorxa BCEX PYHKLMOHATbHBIX i ‘

OBEPXHOCTEH
™ Genauer als DIN 10 mm
™ Touwee yem TpeGosats crangapra DIN L

L A
Verwendung: Mpumenenue:
Aufnahme fiir Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet. MaTpoHbI NPUMEHSIOTCS AN YCAA04HbIX YCTPOMCTB (MHAYKTUBHBIX, KOHTAKTHBIX 11
paboTatoLmx ¢ noaayei ropsyero Bo3ayxa).

- Hitzebestandiger Warmarbeitsstahl — MaTpoH M3roTOBNEH U3 XApPONPOYHO CTanu
— Gehartet 54-2 HRC — Tepmoo6pabotaH o 54 -2 en. HRC
- Fiir HSS- und HM-Werkzeuge — [ins MHCTpymeHTOB 13 BbicTpopesa - HSS u TBepaoro cnnasa - HM
— Schafttoleranz h6 — MNoa XBOCTOBMK C ONYCKOM h6
— Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben — ToyHas 6anaHcupoBka ¢ NoMoLbio 6anaHcMpoBOYHbIX 60NTOB
— Lieferumfang: mit Langeneinstellschraube — 06bem noctasku: ¢ 6ontamu Ans perynnpoBKU ANnHbI

Standard-Ausfiihrung, dhnlich DIN 69882-8/CranpaptHoe ucnonnexne, nogo6Ho DIN 69882-8

Spann/[inaverp saxuma @ D1 [mm)] ponyck xeoctoeuka h6 06 08 10 12 16 25

@ D2 [mm] 21 21 24 24 27 44

@ D3 [mm] 27 27 32 32 34 53 !

L [mm] 36 |36 |42 |47 |50 58 2
MaB/Pasvep A [mm]  kurz/koporkuii EH% 80Y 80Y 80Y 80 80 85 90 95 100 115 Py
Bestell-Nr./H° sakaza F63.140... .03 ..04 .05 ..06 ..08 ..10 ..12 ..16 ..20 ..25 8
MaB/Pasvep A [mm] ~ ZG130 EH[EE — — — 130 130 130 130 130 130 130 ;
Bestell-Nr./H’ sakaza F63.144... ...06 ..08 ..10 ..12 ..16 ..20 ..25 a

Zubehor/OcHactka
Schrumpfverlangerungen/Tepmoyanuuutenn

Wuchtschrauben/Banancupogounsie Gontei

Léngeneinstellschrauben/Gontsi ans perynuposku gnuel %
1) Ohne Einstellschraube, ohne Gewinde fiir Wuchtschrauben, mit Schlitzen in der Spannbohrung Technische Anderungen vorbehalten
bes perynupoBoyHoro 6onta, 6e3 pe3s0bl 4715 6anaHCMPOBOYHbIX GOATOB, CO LUAMLAMM BHYTPU 3aXUMHOI0 0TBEPCTUS CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS



HAIMER.

SPANNZANGENFUTTER TYP ER/LLAHIFOBbI MATPOH TUTIA ER
HSK-A - DIN 69893-1

HSK-A/DIN 69893-1
AP Form/®opma A

MACMOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet

™ Tounas (banaHcupoBKa Kopryca onpasku
G2.5 25.000 1/min 1/muH
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsflchen feinbearbeitet
06paboTka BCex yHKUMOHATbHBIX
MOBEPXHOCTEN

| ™ Genauer als DIN
KiihImittelrohr auf Wunsch/Tpy6ka mns COX no xenanuio O Tosee sew edosarns cranapra DN
Verwendung: MpumeHeHne:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen [N 3ax1MMa NHCTPYMEHTa ¢ LUNNHAPUYECKUM XBOCTOBIUKOM B LLAHTOBOM NaTpo-
nach DIN 6499. He B COOTBETCTBUM CO cTaHpapToM DIN 6499,
DIN 69882-6 DIN 69882-6
Lieferumfang: HSK-A32,/40,/50: 06bem noctasku: HSK-A32/40/50:
— komplett mit Spannmutter Typ HS (High-Speed, feingewuchtet, mit Gleitbe- — 3axumHas raitka Tuna HS (nop, BbICOKOCKOPOCTHYI0 06paboTky (MOBbILLEHHOI
schichtung fiir erhohte Spannkraft) TOYHOCTM), C AHTUPUKLMOHHBIM MOKPLITUEM NS MOBBILIEHHOO YCUINS 3aX1Ma)
— MaB L vergroBerbar auf Anfrage — B03MOXHO yBenuyeHne pasmepa L 3a JononHUTENbHYIO niary
Lieferumfang: HSK-A63/80/1002 06bem nocTasku: HSK-A63/80/1001
— komplett mit Spannmutter (gewuchtet, mit Gleitbeschichtung fiir erhohte ~ B KOMIUIEKTE C 3QXVMHOVi raiikoii (COanaHCpoBaHHOM, C aHTUGPUKLMOHHLIM
Spannkraft); ohne Kihimittelrohr NOKPLITUEM [1151 MOBLILIEHHOTO YCUAns 3axuma); 6e3 Tpyoku Ang nepefayu

- Spannmutter Typ HS gegen Aufpreis COX
— MaB L vergréBerbar auf Anfrage — 3axvumHad raiika Tuna HS (NoA BLICOKOCKOPOCTHYO 00paboTky) 3a A0NOHM-

TeNbHyI0 nnaty
— Bo3MoxHO yBennyeHre paamepa L 3a LONONHUTENbHYIO MnaTy

ER 16 25 40
= @ D [mm] 28 42 63
‘:5 Spannbereich/[lnanason saxuma [mm] 0,5-10,0 1,0-16,0 2,5-26,0
)
8 Form A32
© L [mm]
=
a MaB/Pasvep A [mm]  ultrakurz/ynstpakoporkuii f o[ Ji ;F 551

Bestell-Nr./H° 3akasa A32.025... S .16

MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuit — — —
Bestell-Nr./H° sakasa A32.020...

Form A40
L [mm]
Ol) 01) Olb

MaB/Pazvep A [mm] uItrakurz/ynbrpaKopoerm 60V
Bestell-Nr./H’ sakaza A40.025... W11 ...16 ...25 ...32

MaB/Pasmep A [mm] kurz/kxopotkuit — — —
Bestell-Nr./H’ sakasa A40.020...

Form A50
L [mm]
Ol) 01) Olb 01)

MaB/Pazmep A [mm] uItrakurz/ynbrpaKopoerm 60V

Bestell-Nr./H® sakasa A50.025... .11 ...16 ...25 ...32 ...40
MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii — 100 100 100 120
Bestell-Nr./H® sakasa A50.020... ...16 ...25 ...32 ...40

1) Ohne Gewinde fiir Einstellschraube/6ea peas6si ans perynposoyHsix 60108 Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



SPANNZANGENFUTTER TYP ER/LLAHIFOBbI MATPOH TUTA ER

HSK-A - DIN 69893-1

NMACMOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekorper feingewuchtet

™ Tosras Ganancuposka kopryca onpaki
G2.5 25.000 1/min 1/mur

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet

™ 06paGoTka BCEX ByYHKUMOHATbHEIX
MOBEPXHOCTEN

# Genauer als DIN

IZ(To«mee yem TpeGosanus craHaapta DIN

\

|

\

\

|

=

-

=
ER
2D

=

Kiihimittelrohr auf Wunsch/Tpy6ka ang COX no xenanuio

ER
@ D [mm]

Spannbereich/Clamping range [mm] 0,5-10,0

HAIMER.

2,5-26,0

Form A63
L [mm]

MaB/Pasmep A [mm]  ultrakurz/ynstpakoportkmii 754’ 754’ 754’
Bestell-Nr./H’ sakasa A63.025...

754i 854)

_mn——_

MaB/Pasmep A [mm]
Bestell-Nr./H° sakasa A63.020...

kurz/kopotkuii

B% 100 100 100
.11 ..16 :2:29

100 120
...32 ...40

MaB/Pasmep A [mm]
Bestell-Nr./H’ sakasa A63.022...

liberlang/ynnuHeHHbii — 160

160 160 160
Form A80
L [mm]
100 100

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii 100

Bestell-Nr./H’ zakaza A80.020... ﬁ
I

Form A100 =
L [mm] X

MaB/Pasmep A [mm] kurz/xopotkuit 100 100 100 120 8

Bestell-Nr./H° sakaza A10.020... =

MaB/Paavep A [mm]  (iberlang/ynnuHenHbiii % — 160 160 160 160 a

Bestell-Nr./H° sakaza A10.022... ...16 ...25 ...32 ...40

Zubehdr/OchacTka

Spannzangen/Liaura @

Spannmutter (vorgewuchtet)/Harsxnas raiika (c npeasaputensHoi 6anaHcUpoBKon)

GroBe/Pasvep E ER11 ER 16 ER 25 ER 32 ER 40

Bestell-Nr./H° sakasa 83.912... .11 ...16 ...25 32 ...40

Spannmutter HS (feingewuchtet)/Harsxnas raiika HS (BbicokockopocTHas1), ¢ TOYHON GanaHcMpoBKoi

GroBe/Pasvep E — ER 16 ER 25 ER 32 ER 40

Bestell-Nr./H° sakaza 83.912... ...16.HS ...25.HS ...32.HS ...40.HS

Gabelschliissel/Pox«kogbiii knioy

GroBe/Pasvep 5 ER11 ER 16 — — —

Bestell-Nr./H° zakasa 84.200... W11 ...16

Spannschliissel/CrsxHoii ko4

GroBe/Pasvep > — — ER 25 ER 32 ER 40

Bestell-Nr./H’ sakaza 84.200... ...25 ...32 ...40

Wuchtringe/BanancupoeouHbie Konbua

GroBe/Pasvep lang/iiberlang/nintHbiii/yoinHenHbii @ — ER 16 ER 25 ER 32 ER 40

Bestell-Nr./H° sakasa 79.350...2 28 42 48 ...50

Einstellschraube /Banancupoeoutbie konbua

GroBe/Pasvep % — ER 16 ER 25 ER 32 ER 40

Bestell-Nr./H° sakaza 85.800... .34 ...34 ...35 ...35

Kiihimittelrohr/Tpy6ka pns COX
Bestell-Nr./H’ sakasa 85.700...%
Schrumpfverlangerungen/Tepmoynnunurenu

—

1) Durchgebohrt/farpox npocsepnet Hacksoss

2) Wuchtringe erst ab HSK-63 méglich (HSK-63, 80, 100)/locraska IDOBOYHBIX KOIEY
3) KegelgroBe/Pasmep konyca (32 = HSK-32)

4) Ohne Gewinde fiir Einstellschraube/be3 pess6si as perynnposoyHsix BUHTOB

T0M1bKO HaymHas ¢ HSK-63 (HSK-63, 80, 100)

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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SPANNZANGENFUTTER TYP MINI ER/LUAHTOBbI/ MATPOH MINI-ER
HSK-E25 - DIN 69893-5

MACMOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekorper feingewuchtet
ToyHas 6anaHcypoBKa Kopryca onpaBku
G2.5 25.000 1/min 1/mut

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
™ 06paoTka BCEX BYHKUMOHATbHEIX
10BEPXHOCTEN

ER
D1

Die Mikrozerspanung (Werkzeug- und Formenbau, Medizintechnik,
Mikromechanik) zeichnet sich durch meist geringe Schnittkrafte bei
hdochsten Drehzahlen aus. Die schlanke und kurze Bauweise der
neuen HSK-E25 Serie von HAIMER - analog zu den bekannten
HAIMER Mini Shrink Aufnahmen - eignet sich fiir die Anforderungen
der Mikrobearbeitung ganz besonders.

- Lieferumfang: komplett mit Spannmutter

Erhaltlich als:
— Mini-ER Spannzangenfutter (Mini-ER 16) in zwei verschiedenen Langen

N ™ Genauer als DIN
E(Towee yem TpeGoanus craHaapta DIN

MukpooGpa6oTka pesaHuem (ans npecc-popm, MEAULIMHCKON TEXHUKM,
MUKPOMEXaHMKM) XapaKTepu3yeTcs HeGOoNbLIO CUNOit pe3aHus Npy Bbl-
COKOW YyacToTe BpauieHusi. TOHKMe n KOPOTKMe OnpaBK1 HOBOW Cepuu
HSK-E25 ot HAIMER — aHanor nasectHbix onpasok HAIMER Mini Shrink
— 0c00€EHHO XOpOoLUO YA0BNETBOPSAIOT TPe6oBaHNS MUKPOOOPaboTKY.

— 06bem NocTaBku: BKNKOYAs ranky

Mpeanaraem:
— LlanroBebiit natpoH Mini-ER (Mini-ER 16), ¢ aByms pasHbiMu fnnHamm

Standard-Ausfiihrung, dhnlich DIN 69882-8/CraupaptHoe ncnonsesme, nogo6uo DIN 69882-8

Mini-ER 16
@ D [mm] 22
Spannbereich/[nanazon saxuma [mm] 0,5-10,0
L [mm] 34
MaB/Pasvep A [mm] ultrakurz/ynstpakopotkuit EEHHSL 43
Bestell-Nr./H° sakaza E25.025... ...16.71
MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuii 48
Bestell-Nr./H’ sakasa E25.020... EEI@ ...16.7
Zubehor/Ocuactka
Spannmutter/Harskuas raiika
GroBe/Pasmep E Mini ER 16
Bestell-Nr./H° 3akaza 915010- ¢ ...0002

m 1) Ohne Gewinde fiir Kihmittelibergaberohr/6ea peas6si ans 1py6ku ans COX

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



HAIMER.

SPANNZANGENFUTTER TYP ER/LLAHIFOBbI MATPOH TUTA ER
HSK-E - DIN 69893-5

HSK-E/DIN 69893-5

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekarper feingewuchtet
To4rasi GanaHcupoBKa Kopriyca onpasku
G2.5 25.000 1/min 1/mm
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet

o BCEX ¢
MOBEPXHOCTEN

o Genauer als DIN A

™ TosHee vem Tpe6oBarus ctanaapra DIN

ER
@D

Kiihimittelrohr auf Wunsch/Tpy6ka ang COX no xenanmio

- Lieferumfang: komplett mit Spannmutter Typ HS (High-Speed, feingewuch- — 06bem noctaBku: 3axumHas raiika tuna HS (nop BLICOKOCKOPOCTHYIO 06pa-
tet, mit Gleitbeschichtung fiir erhthte Spannkraft) BOTKY (MOBBILIEHHOI TOYHOCTIA), C AHTUDPUKLMOHHBIM MOKPLITUEM 15 NOBbI-
LIEHHOTO YCUAKS 3aX1Ma)

ER
@ D [mm]
Spannbereich/nanazox 3axuma [mm]

L [mm]

Form E32 _____
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii EHEEH%

Bestell-Nr./H’ sakasa E32.020... ...16 ...25

MaB/Pasmep A [mm] lang/pnnHHblit — 100 — — —

Bestell-Nr./H’ sakasa E32.021... EEHE%

MaB/Pasvep A [mm]  ultrakurz/ynstpakopotkuii ﬂ% 60V 60V 70V 70V ﬁ

Bestell-Nr./H’ sakasa E40.025... .11 ...16 ...25 ...32 T

[52)

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kxopotkuii — 80 — 80 — o

Bestell-Nr./H° sakaza E40.020... % §
______ z

MaB/Pasmep A [mm]  ultrakurz/ynstpakopotkmii % 60V 60V 700 700 80v aQ

Bestell-Nr./H° sakaza E50.025... .11 ...16 ...20 ...25 ...32

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kxopotkuii — 100 — 100 100

Bestell-Nr./H° sakasa E50.020... E% ...16 ...25 .32

Zubehdr/OcuacTka

Spannzangen/Llaura %

Spannmutter HS (feingewuchtet)/Harsxnas raiika HS (BbicokoCKOpOCTHas), € TOYHON GanaHcMpOoBKoi

GroBe/Pasviep E — ER 16 ER 20 ER 25 ER 32
Bestell-Nr./H° zakasa 83.912... ...16.HS ...20.HS ...25.HS ...32.HS
Gabelschliissel/Pox«kogbiii kniou

GroBe/Pasviep [y— ER11 ER 16 ER 20 — —
Bestell-Nr./H’ sakaza 84.200... ...11 ...16 ...20

Spannschliissel/CrsxHoii ko4

GroBe/Pasmep — — — — ER 25 ER 32
Bestell-Nr./H° sakaza 84.200... ...25 ...32
Wuchtringe/Banancupogounsie konbua

GroBe/Pasvep liberlang/ynnnHenHbiii @ ER11 ER 16 ER 20 ER 25 ER 32
Bestell-Nr./H° sakasa 79.350... 19 28 .34 42 48
Einstellschraube/Banaucupogouynsie konbua

GroBe/Pasvep % — ER 16 — ER 25 ER 32
Bestell-Nr./H° sakaza 85.800... 34 ...34 ...35
Kiihimittelrohr/Tpy6ka pns COX

Bestell-Nr./H° sakasa 85.700..." @

Schrumpfverlangerungen/Tepmoyanunurenu

1) Ohne Gewinde fiir Einstellschraube/bea pess6si ans perynmposo4Horo 6onta Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS



HAIMER.

DIN 69893-6

SPANNZANGENFUTTER TYP ER/LLAHIFOBbI MATPOH TUTIA ER
HSK-Fé3

NMACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet

™ Touras (banaHcypoBKa Kopryca onpaBku
G2.5 25.000 1/min 1/muH

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

E(O6pa§urka BCEX (YHKLUNOHATIHBIX
10BEPXHOCTEN

™ Genauer als DIN

™ Tosree vem Tpe6osarws ctanaapra DIN

Verwendung:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen
nach DIN 6499.

DIN 69882-6

— Lieferumfang: komplett mit Spannmutter (gewuchtet, mit Gleitbeschichtung

fiir erhohte Spannkraft

- Spannmutter Typ HS (High-Speed, feingewuchtet, mit Gleitbeschichtung

fiir erhohte Spannkraft) gegen Aufpreis
— MaB L vergréBerbar auf Anfrage

@ D [mm]
Spannbereich/inanazox saxuma [mm]
L [mm]

MaB/Pasmep A [mm] ultrakurz/ynetpakopotkuii
Bestell-Nr./H’ sakasa F63.025... E@H;%

MaB/Pasmep A [mm] kurz/kxopotkuit
Bestell-Nr./H’ sakasa F63.020...

=] =
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Zubehor/OcHacTka
Spannzangen/Liaura

I

MpumeHeHue:
[Ins 3aX1mMa MHCTPYMEHTA C LUIMHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM B LLIAHTOBOM MaTpo-
He B COOTBETCTBUM co cTaHpapTom DIN 6499.

DIN 69882-6

— 06beM NOCTaBKM B KOMMNEKTE C 3aXMMHOIA raitkoii (c6anaHcupoBaHHOM,
C aHTUHPUKLMOHHBIM NOKPBITUEM AN NOBLILIEHHOTO YCUANS 3aX1UMa)
— 3axumHas raitka Tuna HS (nop, BbICOKOCKOPOCTHYI0 06paboTky (MOBbILLEHHOI
TOYHOCTH), C AHTUPUKLMOHHBIM MOKPLITUEM AN MOBBILLEHHOMO YCUNNS 3aX1Ma)
— Bo3moxHO yBennyeHne pasmepa L 3a [ononHuTenbHyio nnary

751i 751) 751) 751) 751) 751i

mmm_—_

100v 100 100 100 100 120
.11 ...16 ...20 ...25 ...32 ...40

Spannmutter (vorgewuchtet)/HarsxHas raiika (c npeagaputensHoii 6anaHcupoekoi)

GroBe/Pasvep
Bestell-Nr./H’ sakaza 83.912...

T

Spannmutter HS (feingewuchtet)/Harsxunas raiika Tuna HS (BbicokockopocTHas)

GroBe/Pasvep

Bestell-Nr./H° sakasa 83.912...
Wuchtringe/BanancupogoyHbie Konbua
GroBe/Pasmep kurz/iiberlang/kopotkuii/yoinHenHoii @

Bestell-Nr./H’ sakaza 79.350...

i}

Einstellschraube/Banancupogoytsie konbua
GroBe/Pasvep
Bestell-Nr./H° sakasa 85.800...

m 1) Ohne Gewinde fiir Einstellschraube/Gea peas6si ans perynmposodHoro 6onta

ER11 ER16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40

.11 ...16 ...20 .25 .32 ...40

— ER16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
...16.HS ...20.HS ...25.HS ...32.HS ...40.HS

ER11 ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40

...19 .28 ...34 .42 ...48 ...50

— ER16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
.34 .34 .34 ...35 ...35

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



POWER COLLET CHUCK/CWU/TOBOW LLAHFOBbIN MATPOH
HSK-A 32/40/50 - DIN 69893-1

MACMOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekorper feingewuchtet

™ Chuck body fine balanced
G2.5 25.000 1/min

o Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet

™ All functional surfaces fine machined

™ Kegeltoleranz AT3
™ Taper tolerance AT3

@D

Das Power Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir hochste Zer-  Power Collet Chuck — cui0B0ii LLaHrOBbI NAaTPOH AJIS BLICOKOCKOPOCT-
spanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte  Hoii 06paGoTku pezaHnem. ONTUMU3MPOBAHHOE UCTIONIHEHNE 00beaUHS-
Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe Steifigkeit mit et noebiweHHyl0 XecTKoCTL ¢ AemnpupoBaHneM. ITO WAAUT CTAHOK,
Schwingungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.  wnuHaens n MHCTpyMeHT. YHUBEPCasbHbIA CUIIOBOM LLAHTOBbIA NaTPOH 3T0
Das universelle Power Collet Chuck ist ein einzigartiges Hochleistungs-  eauHcTBeHHbIN B CBOEM pofie 3aXUMHOIi NAaTPOH BbiCOYaiilLel MOLHOCTH,
spannfutter, das auch mit Standard-Spannzangen eingesetzt werden kann.  koTopbiii Tak)Xe MOXET UCMOIb30BATLCS CO CTAHAAPTHBIMYU LiaHraMu.

— Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3xD mit HAIMER Power Collets — Boicokast ToyHoCTb 6uenms: 0,003 MM npu 3xD ¢ cunosbimm LaHramm HAIMER

— Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen- ~ — 13KKe [Unsi CTaHAAPTHbIX Lakr ER 1o 1SO 15488 (Brumarve! Mpy npumenerim
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer) CTaHAAPTHBIX LiaHT 3Ha4YeHINe AMHbI - A YBENNYMBAETCS)

- Hohe Steifigkeit — Bbicokas xecTkocTb

— Gonee BLICOKas NNABHOCTb X0Aa 32 CYET AeMNEepHOI reoMeTpum, kotopas
obecneynBaet Jiyyliee Ka4eCctBO NOBEPXHOCTU U WAAWUT UHCTPYMEHT, WNUHAENb
11 CTaHOK

— MNoBbIlWEHHas NPON3BOANTENBHOCTL pe3anns Gnarogaps 6onee BbICOKMM 060-
potam, 6onee BbICOKOI CKOPOCTW Noaayn matepuana, 6onbluei rmybuHe cpesa

— Gonee kopoTkoe Bpems 06paboTku, 6onee To4HoE cobnioaeHne pasmepos,
6onee BbICOKOE ycunue 3axuma

— OAMHaKoBO NPUMEHMMO Kak Ans BICOKOCKOPOCTHOW 06paboTku, Tak v ans Ts-

— Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

- Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Optional mit Safe-Lock™ Power Collet Spannzangen ab ER 25

— Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen ab ER 25 @ 6 mm Xenoi 06paGoTku pesaHuem

— Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben ~ OnuvonaneHo ¢ Safe-Lock Power uarramm, HasHas ¢ ER 25
— OnuuonansHo: otBepcTua COX Cool Jet 8 Lianrax Power Collet ot ER 25 & 6 mm

-C pe3b603bIMVI oTBEpCTUAMU AN GHJ'IHHCMDOBKVI 6aJ'IHHCVI[)OBO‘1HbIMVI BUHTAMM

ER 16 25
@ D [mm] 28 42
Spannbereich/[luanasox saxuma [mm] | 2,0-10,0 2,0-16,0

Form A32
L [mm]

MaB/Pazvep A [mm] uItrakurz/ynbrpaKopoerm [d
Bestell-Nr./H’ sakaza A32.025... ﬁ“

Form A40
L [mm]

MaB/Pasmep A [mm] uItrakurz/ynbrpaKopormm
Bestell-Nr./H° sakaza A40.025... 32 3

___
MaB/Pasmep A [mm] kurz/xopotkuit =§|:I 80

Bestell-Nr./H’ sakasa A40.020...

Form A50
L [mm]

MaB/Pazmep A [mm] uItrakurz/ynbrpaKopoerm
Bestell-Nr./H’ zakaza A50.025...

[
‘E-' ...16.3 ...25.3 ...32.3

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock™/Cunogsie uanru ¢ cucremoii Safe-Lock™

e

Bestell- Nr /H’ 3akaza 81.253...

mmmn-n-m-_

Bestell- Nr /H° sakaza 81.323...

Zubehor/OcHacTka
Cool Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Oteepcrtus Cool Jet ans yaur Power Collet Bestell-Nr./H’ sakaza 91.100.27
Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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POWER COLLET CHUCK/CWU/TOBOW LLAHFOBbIN MATPOH
HSK-A63

DIN 69893-1

r NMACNOPT KAYECTBA

A ™ Aufnahmekérper feingewuchtet
To4Has banaHcupoBka Kopryca onpaski
G2.5 25.000 1/min 1/mmH
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
o BCex ¢

10BEPXHOCTE

™ Genauer als DIN
A E(Totmee yem TpeGoanus craHaapra DIN

[&r
oD

Das Power Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir hochste Zer-
spanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte
Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe Steifigkeit mit
Schwingungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.
Das universelle Power Collet Chuck ist ein einzigartiges Hochleistungs-
spannfutter, das auch mit Standard-Spannzangen eingesetzt werden kann.

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3x D mit HAIMER Power Collets

— Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

- Hohe Steifigkeit

— Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

- Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Optional mit Safe-Lock™ Power Collet Spannzangen ab ER 25

- Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen ab ER 25 @ 6 mm

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

ER
& D [mm]

Spannbereich/[Juana3ox 3axuma [mm]
L [mm]

MaB/Pasvep A [mm]  ultrakurz/ynstpakopotkuii % 75
Bestell-Nr./H° sakaza A63.025...

Power Collet Chuck — cunoBoi#i LLaHroBblit NaTPOH ANS BBICOKOCKOPOCT-
HO1 06paboTku pe3aHnem. ONTUMU3UPOBAHHOE UCTIONHEHNE 00beaUHS -
€T NOBbILEHHYI0 XEeCTKOCTb ¢ AeMndupoBaHnem. JT0 WAJUT CTAHOK,
WNUHAEb U MHCTPYMEHT. YHMBEPCabHblil CUII0BOIA LLAHTOBbIV NAaTPOH 3TO
©[MHCTBEHHbII1 B CBOEM pofe 3aXUMHOI NaTPOH BbiCOYaiiLei MOLIHOCTH,
KOTOPBbIi TaK)XXe MOXET UCNOJIb30BATLCS CO CTAHAAPTHLIMYU LLaHFaMM.

— Bbicokas TouHocTb 6uenus: 0,003 mm npu 3xD ¢ cunosbimu uanramm HAIMER

— Takxe ang ctaHaapTHbix uaHr ER no 1ISO 15488 (BHumanue! Mpu npuMmeHeHum
CTAaHAAPTHLIX LUAHI 3HAY€HNe ANNHbI - A yBeﬂI/I"WIBaeTCFI)

— BbicoKasi XecTkocTb

— 6Gonee BLICOKAst NNABHOCTb X0fia 3a CYET AeMNdepHOil reoMeTpum, Kotopas
obecneynsaert Jiyyliee Ka4eCcTBO NOBEPXHOCTU U WAAWUT UHCTPYMEHT, WNUHAEND
11 CTaHOK

— MNoBbIlWEHHas NPON3BOANTENBHOCTL pe3anns Gnarogaps 6onee BbIcOKMM 060-
potam, 6onee BbICOKOI CKOPOCTW NoAayn Matepuana, 6onblueii rmybuHe cpesa

— Gonee kopoTkoe Bpems 06paboTku, Gonee To4HOE cobnloaeHNe pa3Mepos,
6onee BbICOKOE yCunne 3axuma

— 0AnHaKoBO NPUMEHMMO Kak Anst BICOKOCKOPOCTHON 06paboTku, Tak v ans Ts-
xenoi 06paboTkv pe3aHnem

— OnuuoHansHo ¢ Safe-Lock Power Lanramu, HaynHas ¢ ER 25

— OnumonanbHo: oteepctus COX Cool Jet B uatrax Power Collet ot ER 25 @ 6 mm

— C pe3bb0BbIMI OTBEPCTUSMI 71 HanaHCUPOBKN HanaHCUPOBOYHLIMU BUHTAMM

32

50

2,0-20,0

47,5
75 75

___

MaB/Pasmep A [mm] kurz/xopotkuii % 100 100 100
Bestell-Nr./H’ sakasa A63.020... ...16.3 ...25.3 ...32.3
MaB/Pasvep A [mm]  Uberlang/yonmHenHbiii 160 160 160
Bestell-Nr./H’ sakasa A63.022... M ...16.3 ...25.3 ...32.3

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock™/Cunogsie uanru ¢ cucremoii Safe-Lock™

L o 2B

Bestell- Nr /H" 3akaza 81.253...

mmm-:z----_

Bestell- Nr /H° 3akaza 81.323...

Zubehor/OcHacTka

Power Collet Spannmutter/Taiika (touHo ot6anaHcuposana)
GroBe/Pasmep % ER 16
Bestell-Nr./H’ sakaza 83.914... ...16

Power Collet Spannschliissel/3axumHoii ko4 a5 cunoesix Laxr

GroBe/Pasvep s ER 16
Bestell-Nr./H’ sakaza 84.650... ...16
Power Collet Drehmomentschliissel/[uxuamomerpuyeckuii ko4

Bestell-Nr./H° sakaza 84.600.00 — o

Cool-Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Oteepctus Cool Jet ans uaunr Power Collet
— g

Bestell-Nr./H° sakaza 91.100.27

ER 25 ER 32
...25 .32
ER 25 ER 32
...25 .32

Siehe S. 113/Cwm. crpanuuy 113

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHUYECKUE U3MEHEHNS



POWER COLLET CHUCK/CWU/TOBOW LLAHTOBbIN MATPOH

HSK-A100 - DIN 69893-1

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
To4Hasi GanaHcvpoBka Kopryca ornpasky
G2.5 25.000 1/min 1/mun
oder/wm U<1 gmm
E(Alle Funktlonsﬂachen feinbearbeitet
BCEX ¢
nosepxﬁocren
™ Genauer als DIN
E(Tonmee yem TpeGosanus cranaapta DIN ‘

L

Das Power Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir hdchste Zer-
spanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte
Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe Steifigkeit mit
Schwingungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.
Das universelle Power Collet Chuck ist ein einzigartiges Hochleistungs-
spannfutter, das auch mit Standard-Spannzangen eingesetzt werden kann.

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3x D mit HAIMER Power Collets

- Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

- Hohe Steifigkeit

— Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

- Erhohte Zerspanleistung durch hohere Drehzahlen, hohere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Optional mit Safe-Lock™ Power Collet Spannzangen ab ER 25

- Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen ab ER 25 @ 6 mm

— Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

Power Collet Chuck — cunoBo#i LLaHroBbli1 NaTPOH ANS BBICOKOCKOPOCT-
Ho1 00paboTku pe3aHnem. ONTUMM3UPOBAHHOE UCTIONIHEHNE 00beAUHS -
€T NOBbILWEHHYIO XEeCTKOCTb ¢ AeMNpupoBaHUEM. ITO WAAUT CTAHOK,
WNUHAEJb U UHCTPYMEHT. YHMBEPCabHblil CUIIOBO LLAHTOBbIV NaTPOH 3TO
€AVHCTBEHHbIii B CBOEM POAe 3aXMMHOIi NaTPOH BbICOYALLEei MOLHOCTH,
KOTOPbIi1 TaK)XXe MOXET UCNOJIb30BaTbCS CO CTAHAAPTHBIMYU LLaHFaMU.

— Bbicokas TouHocTb 6ueHusi: 0,003 mm npu 3xD ¢ cunosbimm uanramm HAIMER

— Takxe ang ctaHaapTHbiX uaHr ER no 1ISO 15488 (BHumanue! Mpu npumeHeHum
CTaHAAPTHLIX LUA@Hr 3HAY€eHne ANnHbI - A yBenVI‘-WIBBETCﬂ)

— BblcoKasi XecTkocTb

— 6onee BbICOKAs NMABHOCTb XOfa 3a CYET AeMNdepHOil reoMeTpum, kotopas
obecneynBaet Jiyyliee Ka4eCctBO NOBEPXHOCTU U WAAWUT UHCTPYMEHT, WNUHAENb
11 CTaHOK

— MNoBbIlWEHHas NPON3BOANTENBHOCTL pe3anns Gnarogaps 6onee BbICOKMM 060-
potam, 6onee BbICOKOI CKOPOCTW Noaayn matepuana, 6onbluei rmybuHe cpesa

— Gonee kopoTkoe Bpems 06paboTku, 6onee To4HoE cobnioaeHne pasmepos,
6onee BbICOKOE yCunne 3axuma

— OAMHaKoBO NPUMEHMMO Kak Ans BICOKOCKOPOCTHOW 06paboTku, Tak v ans Ts-
xenoit 06paboTku pe3aHnem

— OnuuoHanbHo ¢ Safe-Lock Power uanramu, HaynHas ¢ ER 25

— OnuuonansHo: otBepcTua COX Cool Jet 8 Lianrax Power Collet ot ER 25 & 6 mm

— C pe3bb0BbIMI OTBEPCTUSMY 715 HanaHCUPOBKM HanaHCUPOBOYHBIMU BUHTAMM

ER

<D [mm]

Spannbereich/[Anana3ox 3axuma [mm)]

L [mm]
MaB/Pasvep A [mm]  ultrakurz/ynstpakopotkuii % 85 85 85
Bestell-Nr./H® sakaza A10.025... ...16.3 ...25.3 ...32.3
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii % 100 100 100
Bestell-Nr./H® sakaza A10.020... ...16.3 ...25.3 ...32.3
MaB/Pasvep A [mm]  lang/nnmHHbiii % 130 130 130
Bestell-Nr./H® sakaza A10.024... ...16.3 ...25.3 ...32.3
MaB/Pasvep A [mm]  (iberlang/ypnnHenHsii E@ 160 160 160
Bestell-Nr./H° zakaza A10.022... ...16.3 ...25.3 ...32.3

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock™/Cunogsie uanru ¢ cucremoii Safe-Lock™

ER 25 (6,0-16,0) Spann/[luametp saxuma Q D1 [mm]
Bestell-Nr./H° sakaza 81.253...

mmn-mn---_

Bestell- Nr/H sakaza 81.323...

Zubehor/OcHacTka

Power Collet Spannmutter/Traiika (touHo ot6anaHcuposana)
GroBe/Pasvep @ ER 16
Bestell-Nr./H’ sakaza 83.914... ...16

Power Collet Spannschliissel/3axumHoii knio4 ans cunoesix yaxr

GroBe/Pasmep 5 ER 16
Bestell-Nr./H’ sakaza 84.650... ...16
Power Collet Drehmomentschliissel/uuamomerpuueckuii knoy
Bestell-Nr./H° zakaza 84.600.00 — Yo —

ER 25 ER 32
...25 .32
ER 25 ER 32
...25 .32

Cool-Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/OTaepcmn Cool Jet ans uaur Power Collet

Bestell-Nr./H’ zakaza 91.100.27

Siehe S. 113/Cwm. crpannuy 113

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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POWER COLLET CHUCK/CWU/TOBOW LLAHFOBbIN MATPOH
HSK-A125

DIN 69893-1

Das Power Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir hochste Zer-
spanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte
Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe Steifigkeit mit
Schwingungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.
Das universelle Power Collet Chuck ist ein einzigartiges Hochleistungs-
spannfutter, das auch mit Standard-Spannzangen eingesetzt werden kann.

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3x D mit HAIMER Power Collets

- Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

- Hohe Steifigkeit

- Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

— Erhohte Zerspanleistung durch héhere Drehzahlen, hohere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Optional mit Safe-Lock™ Power Collet Spannzangen ab ER 25

- Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen ab ER 25 @ 6 mm

- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben

ER
@& D [mm]

Spannbereich/[lnana3sox 3axuma [mm]

L [mm]

NMACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet

To4Has banaHcupoBka Kopryca onpaski

G2.5 25.000 1/min 1/mmH

oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

™ 06paoTka BCEX ByHKUMOHaTbHEIX
10BEPXHOCTEN

™ Genauer als DIN

L E(Totmee yem TpeGoanus craHaapra DIN

|
il
T
JER
gD

Power Collet Chuck — cunoBoi#i LLaHroBblii NaTPOH ANS BBICOKOCKOPOCT-

Hoi1 06paboTku pe3aHnem. ONTUMM3UPOBAHHOE UCTIONHEHNE 00beaUHS -

€T NOBbILWEHHYI0 XEeCTKOCTb C AeMnpupoBaHueM. ATO WAAUT CTAHOK,

WUINUHAENb U MUHCTPYMEHT. YHUBEPCaNbHbIi CUNOBOV LLAHTOBbIi NAaTPOH 3TO

€e[MHCTBEHHbII1 B CBOEM pofe 3aXUMHOI NaTPOH BbiCOYaiiLei MOLIHOCTH,

KOTOPBbIi1 TaK)XXe MOXET UCNOJIb30BATLCH CO CTAHAAPTHBIMYU LLaHFaMM.

— Bbicokas TouHocTb 6ueHus: 0,003 mm npu 3xD ¢ cunosbimu uanramm HAIMER

— Takke ons cTaHaapTHbIX uakr ER no ISO 15488 (BHumanue! Mpu npumeHeHnn
CTaHAAPTHLIX LUAHT 3HaY€eHUe ANINHbI - A yBenquBaeTcn)

— BbicoKasi XecTkocTb

— 6onee BLICOKAsH NIABHOCTb X0fia 3a CYET AeMndepHoil reoMeTpum, Kotopas
06ecrneynBaeT yyliee Ka4ecTBO NOBEPXHOCTH W WAAMT UHCTPYMEHT, WNUHAENb
11 CTaHOK

— MoBbIWEeHHAs NPOM3BOAMTENBHOCTL pe3aHns Gnaropaps 6onee BLICOKUM 060-
potam, 6onee BbICOKOI CKOPOCTW NoAayn Matepuana, 6onblueii rmybuHe cpesa

— Gonee kopoTkoe Bpems 06paboTku, Gonee To4HOE cobnloaeHNe pa3MepoB,
6onee BbICOKOE ycunue 3axuma

— OAMHaKkoBO NPUMEHNUMO Kak Af1si BLICOKOCKOPOCTHOM 06paboTku, Tak U ans 1a-
xenoi 06paboTku pe3aHnem

— OnuuoHanbHo ¢ Safe-Lock Power uaxramu, HaynHas ¢ ER 25

— OnumonanbHo: oteepctus COX Cool Jet B uatrax Power Collet ot ER 25 @ 6 mm

— C pe3bb0oBbIMM OTBEPCTUSMU ANst GanaHCUMPOBKN 6anaHCUPOBOYHBIMU BUHTAMM

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/koportkuii % 100 100
Bestell-Nr./H° sakaza A125.020... ...25.3 ...32.3
MaB/Pasmep A [mm] G130 % 130 130
Bestell-Nr./H® sakaza A125.024... ...25.3 ...32.3
MaB/Pasvep A [mm]  Uberlang/yommHennbiii E@Dﬁ 160 160
Bestell-Nr./H’ sakasa A125.022... ...25.3 ...32.3
MaB/Pasmep A [mm]  ZG200 200 200
Bestell-Nr./H’ sakaza A125.026... % ...25.3 ...32.3

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock™/Cunogsie uanru ¢ cucremoii Safe-Lock™

ER 25 (6,0-16,0) Spann/[Inametp 3axuma Q D1 [mm]
Bestell-Nr./H’ sakasa 81.253...

mmn_m---_

Bestell- Nr /H" sakaza 81.323...

Zubehor/OcHacTka

Power Collet Spannmutter/Taiika (touHo ot6anaHcuposana)
GroBe/Pasmep % ER 16
Bestell-Nr./H° zakasa 83.914... ...16

Power Collet Spannschliissel/3axumHoii knio4 ans cunoesix Laxr

GroBe/Pasvep s ER 16
Bestell-Nr./H’ sakaza 84.650... ...16
Power Collet Drehmomentschliissel/[Junamomerpuueckuii knioy

Bestell-Nr./H’ 3akaza 84.600.00 — Wo—

ER 25 ER 32
...25 .32
ER 25 ER 32
...25 .32

Cool-Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/OTsepcmn Cool Jet ans uaur Power Collet

Bestell-Nr./H’ zakasza 91.100.27

Siehe S. 113/Cw. crpanuuy 113

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



POWER COLLET CHUCK/CWNJTOBOW
HSK-E25 - DIN 69893-5

LAHTOBbI MATPOH

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekérper feingewuchtet

To4rasi GanaHcupoBKa Kopriyca ornpasku:

G2.5 25.000 1/min 1/mm

™ Alle Funktionsflchen feinbearbeitet

ErOGpaﬂorKa BCEX PYHKUMOHANbHBIX
MOBEPXHOCTEN

 Genauer als DIN
o Tounee vem Tpe6oBatus craHaapta DIN

Die Mikrozerspanung (Werkzeug- und Formenbau, Medizintechnik,
Mikromechanik) zeichnet sich durch meist geringe Schnittkrafte bei
hdchsten Drehzahlen aus. Die schlanke und kurze Bauweise der
neuen HSK-E25 Serie von HAIMER - analog zu den bekannten
HAIMER Mini Shrink Aufnahmen - eignet sich fiir die Anforderungen
der Mikrobearbeitung ganz besonders.

— Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-

dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)
- Lieferumfang: komplett mit Spannmutter

Erhaltlich als:
- Power Collet Chuck ER 16

Spannzangenfutter Power Collet fiir hochste Rundlaufgenauigkeit/Lianroesiii natpon Power Collet Chuck ¢

ER

@ D [mm]

Spannbereich/[inanazox saxuma [mm]
L [mm]

MaB/Pasmep A [mm]  ultrakurz/ynspakoportkuii
Bestell-Nr./H’ sakasa E25.025...

k3

MukpooGpa6oTka pesaHuem (ansa npecc-popm, MEAULIMHCKON TEXHUKM,
MUKPOMEXaHMKM) XapaKTepu3yeTcs HeGOoNbLIO CUNOI pe3aHus NpY Bbl-
COKOi1 YyacToTe BpalweHus. TOHKue 1 KOpOTKMe OnpaBku HOBOI cepumn
HSK-E25 ot HAIMER — aHanor nasectHbix gepxareneit HAIMER Mini
Shrink — 0co6eHHO Xx0poLIo yA0BNETBOPSAIOT TPE6GOBaHUAM MUKPOOGPa-

6oTKM.
— Mpumennmo ans ctaHaapthbix uaHr ER no 1ISO 15488 (BHumanue! Mpu npu-

MEHEHNM CTaHAAPTHBIX LAHT 3HAYEHNe JINHbI - A yBENnYMBaeTcs)
— 06bem nocTaBku: BKNKOYas ranky

Mpennaraem:
— Cunosoii uanrosblit natpoH Power Collet Chuck (ER 16)

NbHBIM 6

16
28
2,0-10,0
31

45
..16.3

I N . B T —

MaB/Pasmep A [mm]
Bestell-Nr./H’ sakasa E25.020...

standard/crasnaptHbiii

S

Zubehdr/OcHacTka

Power Collets

ER 16 (2,0-10,0)

Spann @/[nanasox 3axuma &
Bestell-Nr./H’ sakaza 81.163...
Spannzangen ER Standard
Lianra ER cranpaptHas

Power Collet Spannmutter/Hatsxuas raiika (c To4HOiA 6anaHcMpoBKOiA)
GroBe/Pasvep

Bestell-Nr./H° zakasa 83.914...

Power Collet Spannschliissel/CrsixHoit kntou
GroBe/Pasmep

Bestell-Nr./H’ sakaza 84.650...

I

.

48
BS1'6

02 03 04 05 06 08 10
...02 ..03 ..04 ..05 ..06 ..08 ..l10

ER16
...16

ER 16
...16

Power Collet Drehmomentschliissel//lunamomeTpuyecknii ko4 Ansi CUNOBbIX LLAHTOBbIX NaTPOHOB

Bestell-Nr./H’ sakasa 84.600.00 — o, —

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS

HAIMER.
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HAIMER.
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POWER COLLET CHUCK/CWU/TOBOW LLAHFOBbIN MATPOH
HSK-E 32/40/50

DIN 69893-5

NMACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet
TouHast GanaHcupoBka KopIyca onpaskm

G2.5 25.000 1/min 1/mut
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

2D

10BEPXHOCTEN

™ Genauer als DIN
L E(Totmee yem TpeGoanus craHaapra DIN

*?
\l \ ™ 06paoTka BCEX ByHKUMOHaTbHEIX

Das Power Collet Chuck ist das Spannzangenfutter fiir hochste Zer-
spanleistung bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung. Das optimierte
Design mit verbesserter Bauweise verbindet hohe Steifigkeit mit
Schwingungsdampfung. Das schont Maschine, Spindel und Werkzeug.
Das universelle Power Collet Chuck ist ein einzigartiges Hochleistungs-
spannfutter, das auch mit Standard-Spannzangen eingesetzt werden kann.

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3x D mit HAIMER Power Collets

- Auch fiir Standard-Spannzangen ER nach ISO 15488 (Achtung: Bei Verwen-
dung von Standard ER Spannzangen wird das A-MaB langer)

- Hohe Steifigkeit

- Hohere Laufruhe durch vibrationsarme Geometrie, dadurch bessere
Oberflachengiite und Schonung von Werkzeug, Spindel und Maschine

— Erhohte Zerspanleistung durch héhere Drehzahlen, hohere Vorschiibe
und groBere Spantiefe

- Kiirzere Bearbeitungszeiten, bessere MaBhaltigkeit, hohe Spannkraft

- Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und Schwerzerspanung gleicher-
maBen geeignet

- Optional mit Safe-Lock™ Power Collet Spannzangen ab ER 25

- Optional mit Cool Jet bei Power Collet Spannzangen ab ER 25 @ 6 mm

Power Collet Chuck — cunoBoi#i LLaHroBblii NaTPOH ANS BBICOKOCKOPOCT-

Hoi1 06paboTku pe3aHnem. ONTUMM3UPOBAHHOE UCTIONHEHNE 00beaUHS -

€T NOBbILEHHYI0 XEeCTKOCTb ¢ AemMndupoBaHnem. JT0 WA[UT CTAHOK,

WINWHAEJb U MIHCTPYMEHT. YHUBEPCanbHblil CUI0BOIA LLAHTOBbIN NaTPOH 3T0

€e[MHCTBEHHbII1 B CBOEM pofe 3aXUMHOI NaTPOH BbiCOYaiiLei MOLIHOCTH,

KOTOPBbIi1 TaK)XXe MOXET UCNOJIb30BATLCH CO CTAHAAPTHBIMYU LLaHFaMM.

— Bbicokas TouHocTb 6ueHus: 0,003 mm npu 3xD ¢ cunosbimu uanramm HAIMER

— Takke ons cTaHaapTHbIX uakr ER no ISO 15488 (BHumanue! Mpu npumeHeHnn
CTaHAAPTHLIX LUAHT 3HaY€eHUe ANINHbI - A yBEJ]VI‘-II/IBaeTCH)

— BbicoKasi XecTkocTb

— 6onee BLICOKAsH NIABHOCTb X0fia 3a CYET AeMndepHoil reoMeTpum, Kotopas
06ecrneynBaeT yyliee Ka4ecTBO NOBEPXHOCTH W WAAMT UHCTPYMEHT, WNUHAENb
11 CTaHOK

— MoBbIWEeHHAs NPOM3BOAMTENBHOCTL pe3aHns Gnaropaps 6onee BLICOKUM 060-
potam, 6onee BbICOKOI CKOPOCTW NoAayn Matepuana, 6onblueii rmybuHe cpesa

— Gonee kopoTkoe Bpems 06paboTku, Gonee To4HOE cobnloaeHNe pa3MepoB,
6onee BbICOKOE ycunue 3axuma

— OAMHaKkoBO NPUMEHNUMO Kak Af1si BLICOKOCKOPOCTHOM 06paboTku, Tak U ans 1a-
xenoi 06paboTku pe3aHnem

— OnuuoHanbHo ¢ Safe-Lock Power uaxramu, HaynHas ¢ ER 25

— OnumonansHo: otBepcTus COX Cool Jet 8 Lianrax Power Collet ot ER 25 & 6 mm

ER 16 25
@ D [mm] 28 42
Spannbereich/[luanazon saxuma [mm]| 2,0-10,0 2,0-16,0

Form E32
L [mm]

MaB/Pazmep A [mm] uItrakurz/ynbrpaKopormm u|§‘|
Bestell-Nr./H’ sakasa E32.025...

Form E40
L [mm]

MaB/Pasmep A [mm] uItrakurz/ynbrpaKopormm
Bestell-Nr./H° sakaza E40.025... 32 &

___

MaB/Pasmep A [mm] kurz/xopotkuit :\MIEE 80
Bestell-Nr./H’ sakasa E40.020... t

Form E50
L [mm]

MaB/Pasvep A [mm] ultrakurz/yanpakopormm
Bestell-Nr./H’ sakasa E50.025...

...16.3 ...25.3 ...32.3

Power Collet Spannzangen mit Safe-Lock™/Cusnogeie yatru ¢ cucremoit Safe-Lock™

ER 25 (12,0-16,0) Spann/[uamerp saxuma @ D1 [mm] ___

Bestell-Nr./H° zakasa 81.253...

Bestell-Nr. /H° sakaza 81.323...

Zubehor/OcHacTka
Cool Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/Oteepcrtusa Cool Jet ans uanr Power Collet

Bestell-Nr./H’ zakaza 91.100.27 Siehe S. 113/Cw. crpanmuy 113

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



HAIMER.

Mit optimaler Spannung fur mehr Prazision:
Torque Master Drehmomentschlissel

OnTrManbHbIN 3aXKUM OJ19 HAUBbLICLLEN TOYHOCTN:
IdunHamomeTpuyeckum kntod Torque Master




HAIMER.

TORQUE MASTER DREHMOMENTSCHLUSSEL UND SPANNSCHLUSSEL
FUR HAIMER POWER COLLET CHUCK

OAVHAMOMETPUYECKWNIN KNOY TORQUE MASTER M SAXMMHOWN KJTHOY
ANA CMNOBbIX LAHTOBbBIX MATPOHOB

.

Spann- und Drehmomentschliissel fiir Collet Chucks: 3aXUMHOV U AUHAMOMETPUYECKMIA KNIOY AJIS CUIOBbIX LLAHIOBbIX Na-
- Fiir hochste Rundlaufgenauigkeit, kein einseitiges Spannen TPOHOB:

— Optimale Kraftilbertragung durch gleichmaBige Krafteinleitung — [ins BbICOYQILIEH TOYHOCTY GHEHNS, HE OAHOCTOPOHHMIA 3aXMM

— Drehmomentschliissel fiir hochste Spann- und Wiederholgenauigkeit mit ~ OnTUManbHas TPAHCMUCCHS 671aronaps PaBHOMEPHOMY YCHIMIO 3axXHMa

- ﬂ,MHaMOMeTpMHECKMVI KNtOM 11191 BbICOKOW TOYHOCTM 3aXuUMa 1 CTabuibHOCTU
NOBTOPSAEMOCTHU C 4aCOBbIM MHAMKATOPOM
— MakcumanbHbii Bpamalou.mﬁ MOMEHT A5 BbICOKOro ycuiua 3axuma

Messuhr
- Maximales Drehmoment fiir hochste Haltekrafte

— Keine Uberlastung kleiner Spanndurchmesser — Her neperpy3ky OnpaBok ¢ MaieHbKitM MaMeTpom

- Auswechselbare Einsétze, auch fiir Standard ER-Muttern geeignet — CMEHHbIE HACaAKM, MOAXOASAT ANIS CTAHAAPTHbIX NATPOHOB Tuna ER
Torque Master Drehmomentschliissel/AuHamomeTpuyeckuii Knioy
Bestell-Nr./H° 3aka3a GroBe/Paamep
84.600.00 ER 16/ER 25/ER 32

x
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Power Collet Spannschliissel/3axumMHoi ko4 gng cUNOBbIX LAHT
Bestell-Nr./H° 3aka3a GroBe/Pasmep

84.650.16 ER 16

84.650.25 ER 25

84.650.32 ER 32

Zubehor/OcHactka Siehe auch Zubehorkatalog/Cw. akxe katanor «OcHacTka»
Power Collet Spannschliissel/3axumHoii ko4 Ans CUNoBbIX LaHr

GroBe/Pasvep ER 16 — ER 25 ER 32
Bestell-Nr./H° sakasa 84.650... ...16 ...25 ...32

Power Collet Drehmomentschliissel/Aunamomerpuyeckuii ko
Bestell-Nr./H’ sakasa 84.600.00
Einsatze fiir Drehmomentschliissel/Hacapku ans punamomerpuyeckoro knioya

GroBe/Pasviep ER 16 ER 20 ER 25 ER 32
Fiir Power Collet Chucks/ans narporoe Power Collet Chuck

Bestell-Nr./H° zakasa 84.610... ...16 — .25 .32
Fiir Standard ER Futter//ans natpotoe ER

Bestell-Nr./H° zakasa 84.620... ...16 ...20 .25 .32

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



HAIMER.

POWER COLLET SPANNZANGE FUR HAIMER POWER COLLET CHUCK
LAHTA A9 CUNOBbIX LAHTOBbIX MATPOHOB HAIMER

- Hohe Rundlaufgenauigkeit: 0,003 mm bei 3xD — Bblicokast To4HOCTb 6uenms: 0,003 MM npu 3 x D

— Uberlegene Haltekrafte — Bbicokoe ycunue 3axuma

— Passend fiir HAIMER Power Collet Chucks — Mopxoaut ong cunosbix LaHroseix narpoHoB HAIMER

- Fiir Werkzeuge mit zylindrischem Schaft mit Schafttoleranz h10 — [Insi IHCTPYMEHTA C LIMAMHAPUYECKIUM XBOCTOBUKOM C aonyckoM h10

- Optional: Cool Jet Bohrungen ab @ 6 mm bei ER 25 und ER 32 — OnumMoHanbHo: BO3MOXHO OCHaLeHue otBepcTusiMi Cool Jet, HaumHas ¢

nvam. 6 mm ans ER 25 n ER 32

ER 16 Spann/Jvaverp saxuma & [mm] | D1 ER 32 Spann/[inamerp saxuma & [mm] m-

Bestell-Nr./H° sakaza 81.163.02 16,45 Bestell-Nr./H’° sakasa 81.323.02 32,48
81.163.03 3 16,45 30 81.323.03 3 32,48 45
81.163.04 4 16,45 30 81.323.04 4 32,48 45
81.163.05 5 16,45 30 81.323.05 5 32,48 45
81.163.06 6 16,45 30 81.323.06 6 32,48 45
81.163.08 8 16,45 30 81.323.08 8 32,48 45
81.163.10 10 16,45 30 81.323.10 10 32,48 45
81.323.12 12 32,48 45
Bestell-Nr./H° sakasa 81.253.02 2 25,45 37 81.323.16 16 32,48 45 ﬁ
81.253.03 3 25,45 37 81.323.18 18 32,48 45 :
81.253.04 4 25,45 37 81.323.20 20 32,48 45 §
81.253.05 5 25,45 37 ©
81.253.06 6 25,45 37 E
81.253.08 8 25,45 37
81.253.10 10 25,45 37
81.253.12 12 25,45 37
81.253.14 14 25,45 37
81.253.16 16 25,45 37

POWER COLLET SPANNZANGEN MIT SAFE-LOCK®
LLAHFTA POWER COLLET C CUCTEMOWN SAFE-LOCK®

s

Bestell- Nr /H° 3akaza 81.253...

mmm-mn---_

Bestell- Nr /H’ 3akaza 81.323...

Zubehor/OcHacTka
Cool Jet Bohrungen fiir Power Collet Spannzangen/OTsepcmu Cool Jet ans uaur Power Collet
Bestell-Nr./H° sakasa 91.100.27

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS



HAIMER.

HSK-A - DIN 69893-1

HSK-A/DIN 69893-1

HOCHGENAUIGKEITSFUTTER/HG-MATPOH BbICOKOW TOYHOCTM

Form/®opma A

O 6mm

MACIMOPT KA4YECTBA
™ Aufnahme feingewuchtet
ToyHas 6anaHcupoBKa onpasku

G2.5 25.000 1/min 1/mu
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

IZ(O6pa§un(a BCEX (YHKLUNOHATIHBIX
10BEPXHOCTEN

™ Genauer als DIN

Verwendung:
Zum hochgenauen Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft, auch mit
Spannflachen. Sehr gut geeignet fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung.

- Lieferumfang: HG-Futter mit Spannschraube und Ausziehhaken,
ohne Spannzange, ohne Kiihimittelrohr

- Schafttoleranz h6

- Optional: Cool Jet Bohrungen bei HG Spannzangen ab @ 6 mm

- Verlangerung fiir HG-Futter lieferbar

@ D [mm]
Spann @/3axumHoii auameTp

™ Tosree vem Tpe6osarws ctanaapra DIN

MpumeHeHue:
[insi BBICOKOTOYHOIO 3aXMa MHCTPYMEHTA C LMHAPNYECKVM XBOCTOBUKOM B
CrneLmranbHoM LaHroBOM 3axuMe. Takxe s XBOCTOBUKOB C MAOCKOI NOBEPXHO-

CTbIO 3aXarus. Rundlaufgenauigkeit <0,003
Ou4€Hb XOPOLLO MOAXO/UT ANS TouHocTs buetns < 0,003

BbICOKOCKOPOCTHO 06paboTku. i ‘
— 06bem noctasku: HG-NarpoH BbICOKOIA g | ]Jm

TOUHOCTU C HATSKHBIM GOATOM ¥ C Kpiokom @ | 1 ||

6e3 uauru, 6e3 Tpy6ku ans COX m%
— [Nop, xBOCTOBYMK C flonyckoM h6
— OnumoHanbHo: BO3MOXHO OcHaleHue oteepcTusimi Cool Jet uwaHr HG, Hauu-

Hasi ¢ Anam. 6 Mm
— Bo3moxHo ucnonb3osarb HG yanunutens

b4

(2] MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuii 120 120 120

i Bestell-Nr./H® sakasa A63.120... % ...01 ...02 ...03

)] .

) MaB/Pasuep A [mm]  iiberlang/ynnmHer 160 160 160

3 Bestell-Nr./H* sakasa A63.122... %

2 Form A100 ___
MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuii 120 120 130
Bestell-Nr./H® sakasa A10.120... % ...01 ...02 ...03
MaB/Pasvep A [mm]  iberlang/ynnuHer 160 160 160
Bosto Ne /i sacasa Al0AS2.  THE— .01 02 .03
Zubehor/OchacTka
Spannschraube/HarsxwHoi Gont [DDDE
Spannzangen/Liaura
HG 01 @02 @03 @04 @05 YO6 P08 — — — — — —
Bestell-Nr./H® sakasa 82.510... == 02 ..03 ..04 ..05 ..06 ...08
HG 02 - - - - - — Q10 912 914 — - —
Bestell-Nr./H® sakasa 82.520... == .10 .12 ...14
HG 03 716 @18 @20
Bestell-Nr./H° sakasa 82.530... =g ...16 ...18 ...20
Ausziehhaken/BebiTsxHoii kprovok
HG @ zﬂ HG 01 HG 02 HG 03
Bestell-Nr./H° sakaza 82.570... ...00 ...00 ...00
Kiihimittelrohr/Tpy6ka pns COX
HG
Bestell-Nr./H’ sakaza 85.700..." @
Wuchtringe/BanancupoBouHbie Konbua
HG @ HG 01 HG 02 HG 03
Bestell-Nr./H° zakasa 79.350... ...30 ...35 ...48

Schrumpfverlangerungen/Tepmoyanuuurenn

Cool Jet Bohrungen/Oteepcrus Cool Jet
Bestell-Nr./H’ sakasa 91.100.24

m 1) KegelgroBe,/Pasuep oryca (32 = HSK-32)

Siehe S. 140/Cw. ctpannuy 140

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



FLACHENSPANNFUTTER WELDON/MATPOH WELDON

HSK-A - DIN 69893-1

HSK-A/DIN 69893-1

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme feingewuchtet
To4rasi 6anaHcupoBka onpasku
G2.5 25.000 1/min 1/mm
oder/orU<1 gmm
™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
o BCEX ¢
MOBEPXHOCTEN

o Genauer als DIN

HAIMER.

@ D2

TouHee yem TpeboBaHms ctaHgapta DIN

Verwendung:
Zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und seitlicher Mitnahmeflache
nach DIN 1835-B und DIN 6535-HB.

DIN 69882-4
- Lieferumfang: mit Spannschraube, ohne Kiihimittelrohr
- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis

Kiihimittelrohr auf Wunsch/Tpy6ka ana COX no xenanuio

MpumeneHue:
[ing 3axuma ppes ¢ LUNNHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM M GHOKOBOI MOBEPXHOCTbIO
3axuma B cootBeTcTBMM co ctanaaptamu DIN 1835-B 1 DIN6535-HB.

DIN 69882-4
— 06bem nocTaBku: ¢ HaTHXKHBIM BonTom 6e3 Tpybku anst COX
— OxnaxpeHue Cool Jet 3a sononHuTENbHYIO NAATy

Spann/[uamerp saxuma @ D1 [mm] 06 (0] 10 12 14 16 18 20 25 32

@ D2 [mm]
Form/opwa A32 ----------
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/xopotkuii '\I -

Bestell-Nr./H° sakasa A32.000... 06

----------

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/koportkuii 70 75 75 —

Bestell-Nr./H’ zakaza A40.000... %

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii % 65 65 65 I

Bestell-Nr./H’ zakaza A50.000... g
---------- 2

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii % 65 65 65 110 110 =

Bestell-Nr./H° zakaza A63.000... ...06 ...08 ..10 ...12 ...14 ...16 ...18 ...20 .25 ...32 =)

MaB/Pasmep A [mm]  lang/mmHHblii @% 100 100 100 — — — — — — —

Bestell-Nr./H° sakaza A63.001... .06 ...08 ..10

MaB/Pasvep A [mm]  (iberlang/ypnmHerHbii 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160

Bestell-Nr./H° sakaza A63.002... %

----------

MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii B% — 100 — 100 100 110
Bestell-Nr./H’ zakaza A80.000...

----------

MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuii %@ 100 100 100 100 100
Bestell-Nr./H° sakasa A10.000... ...06 ...08 ...10 ...12 ...14 .16 ..18 ..20 ..25 ..32
MaB/Pasvep A [mm]  {berlang/ynimHeHHbiii E@ 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakasa A10.002... .06 ..08 ..10 ..12 .14 ..16 ..18 ..20 ..25 ..32

Zubehdr/OchacTka
Spannschraube/HarsxHoi Gont

Spann @)/[lnanason saxuma @ % 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
Bestell-Nr./H’ sakasa 85.100... .06 ..08 ..10 ..12 .12 ..14 ..14 ..16 ..18 ..20
Kiihmittelrohr/TpyGka ans COX

GroBe/Pasvep @

Bestell-Nr./H° zakaza 85.700..."
Wuchtringe/BanancupoBouHbie Konbua

Spann @/uanason saxuma @ kurz/kopotkmii @ — — — — — 16 18 20 — —

Form AB0  Bestell-Nr./H® sakaza 79.350... ...48 ..50 ..52

Form A100 Bestell-Nr./H® 3akaza 79.350... .48 ..50 ...52

Spann @/nanason saxuma @ lang/iiberlang/nvHHbii/yoimHeHHbIi 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
Bestell-Nr./H° sakaza 79.350... .25 ..28 ..35 .48 ..50 ..52 ..65 ..72

Cool Jet Bohrungen bei @ 6 mm - 20mm/Oreepctus Cool Jet ot anam. 6 Mm - 20 Mm Siehe S. 140/Cw. ctpanuuy 140
Bestell-Nr./H° sakasa 91.100.24
Cool Jet Bohrungen bei @ 25mm - 32mm/Oteepctua Cool Jet ot anam. 25 mm - 32 Mm

Bestell-Nr./H° sakasa 91.100.26
1) KegelgroBe/Pasmep ronyca (32 = HSK-32)

Siehe S. 140/Cw. ctpanuuy 140

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS




HAIMER.

FLACHENSPANNFUTTER WELDON/MATPOH WELDON
HSK-E - DIN 69893-5

Form/®opma E

MACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme feingewuchtet
ToyHas 6anancuposka onpasku
G2.5 25.000 1/min 1/mmm
oder/orU<1 gmm
o Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
o BCEX ¢
10BEPXHOCTEN
™ Genauer als DIN
™ Tosree vem Tpe6osarus cranaapra DIN

Kiihimittelrohr auf Wunsch/Tpy6ka ana COX no xenanuio

Verwendung: MpumeHeHue:

Zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und seitlicher Mitnahmeflache [ing 3axuma Gppes ¢ LMNNHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM M GOKOBOW NOBEPXHOCTHIO
nach DIN 1835-B und DIN 6535-HB. 3axuma B cootBeTcTBUN cO cTaHpapTamu DIN 1835-B n DIN6535-HB.

DIN 69882-4 DIN 69882-4

- Lieferumfang: mit Spannschraube, ohne Kiihimittelrohr — 06beM NocTaBkM: ¢ HaTsXHbIM 6onTom 6e3 Tpybku ans COX

- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis — Oxnaxnaenue ¢ nomouybio Cool Jet 3a fononHuTENbHYIO NNaty

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm] (0] 10 12 14 16

@ D2 [mm] 28 42 44 48
MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii HH]EB 65 65 65 80 — 80 — 80
Bestell-Nr./H’ sakasa E50.000... ...06 ...08 ...10 ...12 ...16 ...20
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Zubehor/OchacTka

Spannschraube/HarsxwHoi Gont

Spann @/Auanaso saxuma & % 06 08 10 12 14 16 18 20
Bestell-Nr./H° sakasa 85.100... ...06 ...08 ...10 .12 .12 ...14 ...14 ...16
Wuchtringe/BanancuposoyHbie konbua

Spann @/nanasox saxvma @ lang/iiberlang/mnHHbiil/ymnHerHsIii @ 06 08 10 12 14 16 18 20
Bestell-Nr./H° sakaza 79.350... ...25 ...28 ...35 .42 ...44 ...48 ...50 ...52

Cool Jet Bohrungen/Oteepctus Cool Jet Siehe S. 140/Cwm. ctpanuuy 140

Bestell-Nr./H’ sakasa 91.100.24

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



MESSERKOPF-AUFNAHME/OMNPABKA ONA HACAAHbBIX ®PE3

HSK-A - DIN 69893-1

Form/®opma A

HAIMER.

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekarper feingewuchtet
ToyHas] GanarcvpoBka Kopriyca ornpasky
G2.5 25.000 1/min 1/mm
oder/wm U<1 gmm

IéfAIIe Funktionsfléachen feinbearbeitet

pD1 |
@ D2

BCEX ¢
MOBEPXHOCTEN

o Genauer als DIN

™ TosHee vem Tpe6oBarus ctanaapra DIN

Verwendung:

Zur Aufnahme von Messerkdpfen und Frasern mit Quernut DIN 1880 sowie
ab Spann @ 40 Aufnahme nach DIN 2079 moglich (4 zuséatzliche Gewinde-
bohrungen).

DIN 69882-3

- Lieferumfang: mit Fraseranzugsschraube, ohne Kiihimittelrohr
— Kihimittel-Austrittsbohrungen an der Stirnseite fiir Fraser und Innenkiihlung

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm]
@ D2 [mm]
L [mm]

HSK Form A nach DIN 69893/HSK dopma A B cootsectsun ¢ DIN 69893

MpumeneHue:

[ing 3ax1ma HacaziHbIX Gpe3 CO LINOHOYHBIMM Na3aMu B COOTBETCTBUM CO CTaH-
naptom DIN 1880, a Takxe ¢ naTpoHOM, UMetOLMM anameTp 3axuma ot 40 MM B
cootsetcTBiM ¢ DIN 2079 (4 LONOAHUTENbHBIX OTBEPCTUS C PE3bO0ii).

DIN 69882-3
— 06beM NOCTaBKM: B KOMMIEKTE C HATAXHbIM 6ONTOM A/is 3axatns Gppesbl,
6e3 Tpy6km ans COX

— OteepcTua ans Bbixofa COX ¢ TOpLOBOI CTOPOHBI AnSt GPe3 1 BHYTPEHHErO
noagopa COX.

____—

MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkui ‘E%

Bestell-Nr./H’ sakaza A40.050... 16 KKB 22 KKB

____—
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MaB/Pasmep A [mm]  kurz/xopotkuii %

Bestell-Nr./H° sakasa A50.050... ...16.KKB ...22.KKB ...27.KKB

MaB/Pasmep A [mm] |al'lg/,IJJ'II/1HHbIl7I 100 100 100 — —
Bestell-Nr./H° sakasa A50.051.. % ..16.KKB ...22.KKB ...27.KKB

____—

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/xopotkuii %

Bestell-Nr./H° sakasa A63.050... ...16.KKB ...22.KKB ...27.KKB ...32.KKB ...40.KKB
MaB/Pasmep A [mm]  lang/nmHHbIi % — 100 100 100 100
Bestell-Nr./H° sakasa A63.051... ...22.KKB ...27.KKB ...32.KKB ...40.KKB
MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/ynnmHenHbiii — 160 160 160 —
Bestell-Nr./H° sakasa A63.052... % .22 KKB ...27.KKB ...32.KKB

-————

MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuit %

Bestell-Nr./H° sakaza A10.050... ...16.KKB ...22.KKB ...27.KKB ...32.KKB ...40.KKB
MaB/Pasmep A [mm]  lang/mHHbIin % 100 100 100 100 100
Bestell-Nr./H’ sakasa A10.051... ...16.KKB ...22.KKB ...27.KKB ...32.KKB ...40.KKB
MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/ynnmHenHbiii @1@ 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H’ sakasa A10.052... ...16.KKB ...22.KKB ...27.KKB ...32.KKB ...40.KKB
Zubehdr/OcHacTka

Fraseranzugschraube/HatsxHoii Gont gns 3axatus dpessi

GroBe/Pasvep D1 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakasa 85.300... ...16 ...22 .27 .32 ...40
Schliissel/Kniou

GroBe/Pasvep D1 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakaza 84.400... ...16 ...22 .27 ...32 ...40
Wuchtringe/BanancupoeoyHbie Konbua

GroBe/Pasmep D1 @ 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakasa 79.350... ...40 ...50 ...60 ...78 ...87

CoxpaHseTcs IPaBo Ha TEXHNYECKNE UIMEHEHNS!

Technische Anderungen vorbehalten
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MESSERKOPF-AUFNAHME/OMNPABKA ONA HACAAHbBIX ®PE3

HSK-A125 - DIN 69893-1

Form/®opma A

CERTIFICATE OF QUALITY

™ Aufnahmekdrper feingewuchtet

777777777777777 }’ g[ ™ Chuck body fine balanced
M G2.5 25.000 1/min
oder/orU<1 gmm
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
™ All functional surfaces fine machined

L ™ Genauer als DIN
™ More accurate than DIN

1
@ D2

Verwendung:
Zur Aufnahme von Messerkdpfen und Frasern mit Quernut DIN 1880.

DIN 69882-3

- verstarkte AuBenkontur

- Lieferumfang: mit Fraseranzugsschraube, mit Wuchtgewinde, ohne Kiihimit-
telrohr

— Kiihimittel-Austrittsbohrungen an der Stirnseite fiir Fraser und Innenkiihlung

HSK-A125
Spann/[lnaverp saxuma @ D1 [mm]

@ D2 [mm]
L [mm]

Mpumenenne:
[ins 3axnma HacagHbx Gpes Co LWNOHOYHBIMM Na3ami B COOTBETCTBUM CO CTaH-
naptom DIN 1880.

DIN 69882-3

— YTonuweHHbIih kopnyc

— 06beM NOCTaBKM: B KOMMJIEKTE C HATAXHbIM 60ATOM ANng 3axaTtus Gppesbl, 6e3
Tpy6ku ans COX

— OtBepcTus ans Boixoaa COX ¢ TOpLOBOI CTOPOHBI ANt GPe3 M BHYTPEHHETO
OXNaxaeHus

MaB/Paamep A [mml  kurz/koporkuit E% 100 100
Bestell-Nr./H° sakasa A125.050... ...22.3.KKB ...27.3.KKB
MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 % 130 130
Bestell-Nr./H° sakasa A125.054... ...22.3.KKB ...27.3.KKB
MaB/Pasvep A [mm]l  lberlang/ynnuxenHbiii % 160 160
Bestell-Nr./H° sakasa A125.052... ...22.3.KKB ...27.3.KKB
MaB/Pasvep A [mm]  ZG200 200 200
Bestell-Nr./H° zakaza A125.056... % ...22.3.KKB ...27.3.KKB
Zubehor/OchacTka

Fraseranzugschraube/HatsxHoi Gont gns 3axarus dppessi

GroBe/Pasvep D1 22 27
Bestell-Nr./H° sakasa 85.300... .22 .27
Schliissel/Kniou

GroBe/Pasmep D1 22 27
Bestell-Nr./H’ sakaza 84.400... .22 .27
Wuchtringe/BanascuposouHbie konbua

GroBe/Pasvep D1 @ 22 27
Bestell-Nr./H° sakasa 79.350... ...50 ...60

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



MESSERKOPF-AUFNAHME/OMNPABKA ONA HACAAHbBIX ®PE3

HSK-E - DIN 69893-5

Form/®opma E

NACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
ToyHasi GanarcvpoBka Kopryca ornpasky.
G2.5 25.000 1/min 1/mm
oder/wm U<1 gmm

™ Alle Funktionsflchen feinbearbeitet
06paboTka BCeX pyHKUMOHATbHBIX
MOBEPXHOCTEN

o Genauer als DIN

™ Tosree vem Tpe6osarus ctanaapra DIN

Verwendung:

HSK-E/DIN 69893-5

HSK Form E nac

HAIMER.

DIN 69893/HSK dopma E B cootsectamm ¢ DIN 69893

Zur Aufnahme von Messerkdpfen und Frasern mit Quernut DIN 1880 sowie
ab Spann @ 40 Aufnahme nach DIN 2079 moglich (4 zuséatzliche Gewinde-

bohrungen).

DIN 69882-3

- Lieferumfang: mit Fraseranzugsschraube, ohne Kiihimittelrohr
— Kihimittel-Austrittsbohrungen an der Stirnseite fiir Fraser und Innenkiihlung

HSK-E50

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm]
@ D2 [mm]

L [mm]

MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkui BHH

Bestell-Nr./H’ sakasa E50.050...

Zubehor/OcHacTka

16 22 27
36 48 60

...16.KKB

Fraseranzugschraube/Hatsxuoii Gont ans 3axatus dpessi

GroBe/Pasvep D1

Bestell-Nr./H° zakasa 85.300...

Schliissel/Kniou
GroBe/Pasmep D1

Bestell-Nr./H’ sakaza 84.400...

=SS )

Wuchtringe/BanancupogoyHbie konbua

GroBe/Pasmep D1

Bestell-Nr./H° sakasa 79.350...

&)

...16

16
...16

...40

MpumeneHue:

[ing 3ax1ma HacaziHbIX Gpe3 CO LINOHOYHBIMM Na3aMu B COOTBETCTBUM CO CTaH-
naptom DIN 1880, a Takxe ¢ naTpoHOM, UMetOLMM anameTp 3axuma ot 40 MM B
cootsetcTBiM ¢ DIN 2079 (4 LONOAHUTENbHBIX OTBEPCTUS C PE3bO0ii).

DIN 69882-3

— O6beM NOCTaBKM: B KOMMIEKTE C HAaTSXHbIM 60NTOM Ans 3axatns Gppesbl,
6e3 Tpy6km ans COX

— OteepcTua ans Bbixofa COX ¢ TOpLOBOI CTOPOHBI AnSt GPe3 1 BHYTPEHHErO
OXNaxaeHus

-1
(72]
==
(0]
...22.KKB ...27.KKB A
(2]
(Te]
=
[=]
22 27
.22 .27
22 27
.22 .27
22 27
...50 ...60

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS



HAIMER.

MESSERKOPF-AUFNAHME/OMNPABKA ONA HACAAHbBIX ®PE3
HSK-Fé63 - DIN 69893

HSK-F/DIN 69893 Form/®opma F

A

NMACNOPT KAYECTBA

M-
N

™ Aufnahmekérper feingewuchtet
ToyHas 6anaHcupoBka Kopryca onpasku
G2.5 25.000 1/min 1/mm
oder/wm U<1 gmm

o Alle Funktionsflchen feinbearbeitet
o BCEX ¢

OBEPXHOCTEN
™ Genauer als DIN
™ Tosree vem Tpe6osarus cranaapra DIN

Verwendung: MpumeHeHue:
Zur Aufnahme von Messerkdpfen und Frasern mit Quernut DIN 1880 sowie [ing 3axuMa HacafHbIX Gpe3 CO WMNOHOYHBIMM Na3aMu B COOTBETCTBIM CO CTaH-
ab Spann @ 40 Aufnahme nach DIN 2079 méglich (4 zusétzliche Gewinde- naptom DIN 1880, a Takxe ¢ naTpOHOM, UMEIOLLMM AuaMeTp 3axuma ot 40 Mm B
bohrungen). cootsetcTBum ¢ DIN 2079 (4 nononHUTENbHBIX OTBEPCTUS C PE3bO0il).
DIN 69882 DIN 69882
- Lieferumfang: mit Fraseranzugsschraube, ohne Kiihimittelrohr — 06beM NOCTaBKM: B KOMMJIEKTE C HATAXHbIM GONTOM ANis 3axatns Gppesbl,
- Kihimittel-Austrittsbohrungen an der Stirnseite fiir Fraser und Innenkiihlung 6e3 Tpybku ans COX
— OteepcTusa ans Beixofa COX ¢ TOpLOBOi CTOPOHBI Anst pPes3 1 BHYTPEHHErO
OXNIaXaeHus

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm]

@ D2 [mm]
L [mm]
- MaB/Paamep A [mm]  kurz/kopotkuii EH% 50 60
2 Bestell-Nr./H’ 3akaza F63.050... ...22.KKB ...27.KKB
™
[<2]
[~
[<2]
©
=
(=]
Zubehor/OchacTka
Fraseranzugschraube/HarsxHoi Gont ans 3axartns dppess
GroBe/Pasvep D1 22 27
Bestell-Nr./H’ sakasa 85.300... ...22 .27
Schliissel/Kniou
GroBe/Pasmep D1 22 27
Bestell-Nr./H° sakaza 84.400... .22 ...27
Wuchtringe/BanaHcupoBouHbie konbua
GroBe/Pasvep D1 @ 22 27
Bestell-Nr./H’ sakasa 79.350... ...50 ...60

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



HAIMER.

KOMBIAUFSTECKFRASERDORN
ONPABKA KOMBUHWUPOBAHHAA A9 HACAOHBIX ®PE3
HSK-A - DIN 69893-1

HSK-A/DIN 69893-1

L1
NMACNOPT KAYECTBA ‘ = I
™ Aufnahmekorper feingewuchtet ‘ i ] i T
ToyHas 6a/7chwpoaKa kopnyca onpaskn . . D 13 I A - | 5 8
G2.5 25.000 1/min 1/mun | SIS
oder/wm U<1 gmm | | /‘f e = s
™ Alle Funktionsflchen feinbearbeitet ; d | I D &
06paboTka BCeX pyHKUMOHATbHBIX +
noBepxHocTeit ‘
g(}enauer als DIN L A L2
Tc 60! DIN = ;
L e Kiihimittelrohr auf Wunsch/Tpy6ka ang COX no xenanuio
Verwendung: MpumeneHue:
Zum Spannen von Walzenstirnfrasern DIN 841 und DIN 1880 sowie Winkel- [ing 3axuma unnHapuyeckux Topuosbix dpea DIN 841u DN1880, a Takxe Top-
stirnfrasern DIN 842 und Messerkopfen DIN 1830. uoBbix yrnosbix ¢ppe3 DIN 842 u pesuosbix ronosok DIN 1830.
DIN 69882-2 DIN 69882-2
- Lieferumfang: komplett mit Fraseranzugsschraube, Mitnehmerring und — 06beM NOCTaBKM: B KOMMJIEKTE C HATSXHbIM 60ATOM ANs 3axaTus Gppesbl,
Passfeder, ohne Kiihimittelrohr (HPUKLMOHHBIM KOSIbLIOM 1 PErYNIMPOBOYHOI NpyxXmMHOii 6e3 Tpybku ans COX
- Kiihlkanalbohrungen an Stirnseite gegen Aufpreis — Kananbl gns COX B TOpLOBOI 4acTh 32 AONONHUTENbHYIO NNaTy

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm]
@ D2 [mm]
L1 [mm]
L2 [mm]

Form/@opua A40 _____

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii
Bestell-Nr./H’ sakasa A40.040... %
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Form/@opua A50 _____

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii
Bestell-Nr./H’ sakasa A50.040... @%

Form/@opwa AG3 _____

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kopotkuii B%

Bestell-Nr./H° sakaza A63.040... ...16 ...22 ...27 ...32 ...40
MaB/Pasmep A [mm]  lang/nnkHbii % 100 100 100 100 100
Bestell-Nr./H° sakasa A63.041... ...16 .22 .27 ...32 ...40
MaB/Pasmep A [mm]  Uberlang/ynnmHerHbii EH 160 160 160 160 160

Bestell-Nr./H’ sakasa A63.042...

Form/@opa AL0D _____

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kxopotkuii @%

Bestell-Nr./H° sakasa A10.040... ...16 ...22 ...27 ...32 ...40
MaB/Pasmep A [mm]  lang/nnmHHbIi % 100 100 100 100 100
Bestell-Nr./H° sakasa A10.041... ...16 .22 .27 .32 ...40
MaB/Pasmep A [mm]  iiberlang/yanuHentbiin % 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakasa A10.042... ...16 .22 .27 ...32 ...40

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS



HAIMER.

WHISTLE-NOTCH AUFNAHME/OINMPABKA WHISTLE-NOTCH
HSK-A - DIN 69893-1

HSK-A/DIN 69893-1

NMACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme gewuchtet
IZfEanchnposKa onpaskv
(6.3 8.000 1/min 1/muH

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
IZ(OEpaEuTKa BCEX (YHKLUNOHATIHBIX

10BEPXHOCTEN
‘ ™ Genauer als DIN
A ™ Tosree vem Tpe6osarws ctanaapra DIN
Verwendung: MpumeHeHue:
Zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und geneigter Spannflache [ns 3axuma dpes ¢ LUIMHAPUYECKUM XBOCTOBIKOM 1 JIbICKOW B COOTBETCTBUN
nach DIN 1835-E und DIN 6535-HE. co ctaHpaptom DIN 1835-E n DIN 6535-HE.
DIN 69882-5 DIN 69882-5
- Lieferumfang: komplett mit Spannschraube und Einstellschraube, ohne — 06beM NOCTaBKM: C HATSXHBIM 6ONTOM 1 GONTOM 1S PEFYAMPOBKY INHbI
KiihImittelrohr 6e3 Tpybku ans COX
- Feinwuchten gegen Aufpreis — ToyHas GanaHcUpoBKa 3a LOMONHUTENbHYIO Nnaty
- Kiihlung mit Cool Jet gegen Aufpreis — OxnaxpeHnue Cool Jet 3a sononHuUTENbHYO NNarty

Spann/[luaverp saxuma @ D1 [mm] 08 10 14 16 32
@ D2 [mm] 28 44 48 72
----------

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/xopotkuii % 100 100 100 110 110
Bestell-Nr./H° sakaza A63.030... 14 .16 ..18 ..20 ..25 ..32

----------

MaB/Pasvep A [mm]  kurz/kopotkuii E@ 90 100 100 100 100 110 120 120

Bestell-Nr./H® 3akaza A10.030... ...06 ...08 ...10 .12 .14 .16 ..18 ..20 ...25% ..32

x
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Zubehor/OchacTka

Spannschraube/HarsxwHoi Gont

Spann @/Auanaso saxuma & % 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
Bestell-Nr./H° sakasa 85.100... .06 ..08 .10 ..12 .12 .14 ..14 .16 ..18 ..20

Einstellschraube/Banancupogouynsie konbua
HSK-63/80/100 kurz/kopotkwit =5 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
Bestell-Nr./H° sakaza 85.810... ...12.1 ...15.1 ...18.2 ...24.2 ...24.2 ...46.2 ...46.2 ...38.2 ...38.2 ...38.2
Wuchtringe/BanaHcupoeouHbie konbua

Spann @i/ [nanason saxvma @ lang/iiberlang/mnmHHsli/yiinHesHslii @ 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
Bestell-Nr./H° sakasa 79.350... .25 ..28 ..35 ..42 .44 .48 .50 ..52 ..65 ..72
Kiihimittelrohr/Tpy6ka pns COX @

Bestell-Nr./H’ zakasa 85.700..."

Cool Jet Bohrungen/Oteepctus Cool Jet
Bestell-Nr./H’ zakasa 91.100.24

Siehe S. 140/Cwm. ctpanuuy 140

1) KegelgroBe/Pasmep ronyca (32 = HSK-32) Technische Anderungen vorbehalten
2) Spann//inametp saxuma @ D2 = 65 mm CoxpaHseTcs IPaBo Ha TeXHNYECKUE UMEHEHNS



ZWISCHENHULSE FUR MORSEKEGEL MIT AUSTREIBLAPPEN
MEPEXOLHAA BTYJIKA 0J19 XBOCTOBWUKA MOP3E KOHYC C JIATIKOW
HSK-A - DIN 69893-1

Form/®opma A

NACNOPT KAYECTBA

M Aufnahme gewuchtet

E(Eanancnpaskaonpasm
(6.3 8.000 1/min 1/muH

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

IZ(OﬁpaﬁaTKa BCEX (YHKUNOHATbHBIX
OBEPXHOCTEN

& Genauer als DIN

™ Tosree vem Tpe6oBarus ctanaapta DIN

Verwendung: MpumeneHue:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegelschéften [Ing 3axnma MHCTPYMEHTa C XBOCTOBMKOM KOHYca Mop3e ¢ XBOCTOBUKOM C fan-
mit Austreiblappen nach DIN 228-1 Form B. Koii B cootetcTum ¢ DIN 228-1 dopma B.

- Feinwuchten gegen Aufpreis — ToyHas GanaHcMpoBKa 3a AONONHUTENbHYIO naTy

(0%} 04
40 48

| Form/oopwaé3 | | | | |
120 140 160

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/kxopotkuii a% 100
Bestell-Nr./H° sakaza A63.080...

Form)/Gopwa AL0D ____

MaB/Pasmep A [mm]  kurz/xopotkuii E% 110 120 150 170
Bestell-Nr./H° sakaza A10.080... ...01 ...02 ...03 ...04
Zubehdr/OchacTka
Wuchtringe/BanancupoBoyHbie Konbua
MK @ 01 02 03 04
Bestell-Nr./H’ sakaza 79.350... ...25 ...32 ...40 ...48
Kiihimittelrohr/Tpy6ka pns COX @
Bestell-Nr./H’ zakasa 85.700..."
1) KegelgroBe/Pasmep ronyca (32 = HSK-32) Technische Anderungen vorbehalten

CoxpaHseTcs IPaBo Ha TEXHNYECKNE UIMEHEHNS!
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HAIMER.

ZWISCHENHULSE FUR MORSEKEGEL MIT ANZUGSGEWINDE
MEPEXOOHAA BTYIKA 419 XBOCTOBUKA MOP3E KOHYC MO PE3bBEOBOWN 3AXUM
HSK-A - DIN 69893-1

Form/®opma A

NMACNOPT KAYECTBA

™ Aufnahme gewuchtet
IZfEanchnposKa onpaskv
(6.3 8.000 1/min 1/muH
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
E(Oépaﬁurka BCEX (YHKLUNOHATIHBIX
10BEPXHOCTEN
™ Genauer als DIN
™ Tosree vem Tpe6osarws ctanaapra DIN

Verwendung: MpumeHeHue:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Morsekegelschéften [ing 3axmma NHCTPYMeHTa C XBOCTOBMKOM KOHyca Mop3e ¢ pe3b00BbIM 3axu-

mit Anzugsgewinde nach DIN 228-1 Form A. mom B cootseTcTum ¢ DIN 228-1 dpopma A.

- Feinwuchten gegen Aufpreis — ToyHas GanaHcUpoBKa 3a AONOMHUTESbHYIO NaTy

- Lieferung mit Anzugsschraube ohne Kiihimittelrohr — 06bem NOCTaBKM: B KOMMJIEKTE C YCTAHOBNEHHBIM BONTOM A5 3aTsxXkn 6e3
Tpy6ku ans COX

03 04
40 48
P —re I N R

MaB/Pasmep A [mm] kurz/xopotkuii % — 120 140 160

b4
(2]
T Bestell-Nr./H° sakaza A63.130... ...02 ...03 ...04
8 MaB/Pasmep A [mm] kurz/xopotkuii % 110 120 150 170
= Bestell-Nr./H° sakaza A10.130... ...01 ...02 ...03 ...04
a
Zubehor/OchacTka
Wuchtringe/BanancupogouHbie Konbua
MK @ 01 02 03 04
Bestell-Nr./H° zakasa 79.350... .25 ...32 ...40 ...48

Kiihimittelrohr/Tpy6ka ans COX @
Bestell-Nr./H’ zakasa 85.700..."

1) KegelgroBe/Pasmep ronyca (32 = HSK-32) Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



HAIMER.

BOHRSTANGENROHLING/3ATOTOBKA Mo CNELOMPABKWN
HSK-A - DIN 69893

NACMOPT KAYECTBA ' :

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
06paboTka BCeX PYHKLMOHATbHBIX
MOBEPXHOCTEN

# Genauer als DIN
TouHee yem TpeboBanms crangapta DIN

Verwendung: MpumeneHue:
Zur Herstellung von Sonderwerkzeugen im eigenen Betrieb. [insi N3roToBNEHNS CNELMHCTPYMEHTa COOCTBEHHOTO NPOM3BOACTBA.

Ausfiihrung: UcnonHeHue:
HSK gehartet und geschliffen, zylindrischer Teil weich. HSK tepmoo6paboTaHbl v oTWANGOBaHbI, LMNHAPUYECKAS YaCTb Cbipas.

20 o I

MaB/Pasmep A [mm]  ZG250 EB 250

Bestell-Nr./H’ sakaza A63.090... ...64 x

Cromomato 2

MaB/Pazwep A fmm] G250 H— - 250 o

Bestell-Nr./H’ sakaza A10.090... ...83 8
©
=
(=]

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS



HAIMER.

GEWINDEBOHRER-SCHNELLWECHSELFUTTER
EbICTPOCMEHHbBIN PESBEOHAPE3HOW MATPOH
HSK-A63 - DIN 69893-1

HSK-A/DIN 69893-1 Langenausgleich Form/®do pma A

KomneHcaups no anuHe
B e —

MACNOPT KAYECTBA

™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

E(Oépaﬁon(a BCEX (YHKUNOHATIbHbIX
M0BEPXHOCTEN

™ Genauer als DIN

™ Touree vem TpeboBanms crargapra DIN

™ Innere Hochdruckkiihlung

|
\
\
\
\
\
@Dl
N
~—@D2—

bis 50 bar
A IZ(BHyTpeHHee OXNIaXzeHme Mos
F BbICOKUM JjaBnieHnem o 50 atm
Verwendung: MpumeHeHue:
Zum Gewindebohren vorzugsweise auf NC-Fraésmaschinen. [ins Hape3ku BHYTPeHHei pe3bObl nperMylLecTBeHHo Ha NC-dppesepHbix CTaHKax.
Vorteile: Mpeumywecrea:
— Axialer Langenausgleich auf Zug und Druck — OceBas KOMNeHcauus no AIMHe Ha PacTaXeHne 1 CaaBnnBaHue
- Innere Hochdruckkiihlung bis 50 bar — BHyTpeHHuii nogeog COX po 50 atm
- Neu entwickelte Adapter fiir hohe Spannsicherheit bei Innenkiihlung — ApanTep HOBOW pa3paboTku, CO3AatoLLMi 6e30MacHbI 3aXMM AN BHYTPEH-
- Hohe Zentriergenauigkeit HEro oxXnaxaeHus
— BbICOKasi TOYHOCTb LIEHTPUPOBAHUS
- Nicht kompatibel mit System BILZ!
- Feinwuchten gegen Aufpreis — He couetaetcs ¢ cuctemoii BILZ!
- Lieferung ohne Kiihimittelrohr — ToyHas 6anaHcuMpoBKa 3a AOMOHMTENbHYI0 NnaTy

— MocTaska 6e3 Tpy6ku ans COX

GroBe/Pasmep
@ D1 [mm]
@ D2 [mm]
x Gewindebohrer/Metunk
[77)
== Langenausgleich/Komnexcauus no anune [mm)
™
2 Formy opua A3 I B
3 MaB/Pasviep A [mm]  kurz/koporwui Rt 100 109
= Bestell-Nr./H’ sakaza A63.070... ...01 ...03
(=]
Zubehor/OchacTka
Kiihimittelrohr/Tpy6ka nns COX
GroBe/Pasvep @ 01 03
Bestell-Nr./H’ sakasa 85.700... ...63 ...63
Schnellwechseleinsatze H
BbICTDOCMeHHbIe Hacapku

Spannschraube/HarsxHoi Gont
Bestell-Nr./H° zakasa 140/11.00.020402

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



HAIMER.

INHALT/COAEPXAHWE

1SO 26623
HAIMER
CAPTO™ Cé

Artikel/W3penve Seite/Ctpanmuya

Technische Spezifikationen

TexHuyeckue cneundukaumum 128
Schrumpffutter
TepmonarpoH 130

Spannzangenfutter ER
LlaHroBelii natpoH ER 131

Weldon-Aufnahme

Matpon Weldon 132
Messerkopf-Aufnahme
Onpaska s HacaHbIX Gpes 133

ISO 26623 CAPTO

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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HAIMER.

HAIMER CAPTO™Cé
ISO 26623

Gegeniiber dem Steilkegel hat die HAIMER CAPTO™-Schnittstelle Mo cpaBHEHMIO CO CTaHAAPTHBIMU KoHycamu konyc HAIMER CAPTO™
folgende Vorteile: oGnapaet cneayoWMMM NPpeMMyLLECTBAMM:
- Hohe Wiederholgenauigkeit beim Einwechseln von Werkzeugen — BbiCOKasi TOYHOCTb NO3ULIMOHUPOBAHUSA MO dnaHLly
- Feste axiale Positionierung durch Plananlage — [MoaxoauT ans BLICOKOCKOPOCTHON 06paboTkn
— Eignung fiir hohe Drehzahlen — Het He06Xx0aMMOCTH B WITPEBENe
- Kein Anzugsbolzen notwendig — CoeanHeHue no YHUKanbHOMY MHOTOYrOIbHOMY KOHYCY M NIOCKOCTH
- Schnittstelle mit polygonférmigem Kegel und Plananlage — To4HOe NO3MLMOHMPOBaHWE M0 ANAMETPY
- Exakte Positionierung in Umfangrichtung — MuHuManbHble GueHus, BbICOKMIA KPYTSLMIA MOMEHT, 60bLIas XeCTKOCTb
— Sehr hohe Rundlaufgenauigkeit, hohes Drehmoment und hohe — WHHOBALMOHHAA MOZYNIbHAS CUCTEMA UHCTPYMEHTA, OTIMYAIOLLAsACS
Steifigkeit BbICOYAIALLIEN TOYHOCTBIO
- Innovatives modulares Werkzeugsystem mit hochster Prézision — OT/ANYHO NOAXOAMT AN PAGOTHI Ha TOKAPHBIX 1 GPE3EPHBIX LiEHTPax
— Fiir Bearbeitung auf Dreh- und Fraszentren gleichermaBen geeignet — Bxkn. otBepcTue Ans kofoHocuTens @10 Mm
- Inkl. Codetragerbohrung @ 10mm
Marepuan:
Werkstoff: — CneunanbHas ynpoyHeHHas CTanb A1sh YacTelt C NOBbILLEHHON Harpy3kom
- Spezieller Einsatzstahl fiir hoch beanspruchte Bauteile — MosepxHoCTHOE ynpouHerue: 60 - 2 en. HRC
- Oberflachenharte: 60-2 HRC - lMpeaen NPoYHOCTH Ha pacTaXeHue B LeHTpe matepuana 950 H/mm?

- Zugfestigkeit im Kern mind. 950 N/mm?

L4
- -
D2

%ﬁ

D1

r
f (
L

L1 L2

[wap/poopom o Joz iz sl m
38 22 3 12 5

HAIMER CAPTO™ C6 63 10

ISO 26623 CAPTO

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



HAIMER.

RUNDLAUFGENAUIGKEIT/TOYHOCTb BEMEHWH
ISO 26623

=

=

| Rundlauf-
/ toleranz
Jonyck Ha
_ ! / Ovenve
T \-
1
I

ProgrammiermaB/Ba3ogbiii pazmep A <160 A =160
max. zulassige Rundlauftoleranzen/makc. gonyck Ha Guetue

Schrumpffutter/Tepmonarpor 0.003 0.004
Spannzangenfutter ER/Llanroswiit natpox ER 0.003 0.004
Weldon-Aufnahme,/Narpox Weldon 0.003 0.004
Messerkopf-Aufnahme/Onpaeka ais HacaaHbix dpes 0.006 0.006

(=}
-
o
<<
o
[3¢]
N
O
©
N
o
&

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS



HAIMER.

SCHRUMPFFUTTER/TEPMONATPOH
HAIMER CAPTO™ Cé - IS0 26623

Form/®opma Cé

i
| %27 7 MACMOPT KAYECTBA
—- L - J» fffff e S | m— 383 ™ Aufnahmekérper feingewuchtet
} ﬂ ™ TouHas Ganacuposka Kopriyca onpasku
— G2.5 25.000 1/min 1/muH
‘ ‘ 137’ ™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
o 10mm < Izr06paﬁan(a BCEX (YHKLNOHATIbHBIX
[0BEPXHOCTEH
‘ L ™ Genauer als DIN
‘ A ™ TosHee Yem TpeGosatius crangapra DIN
Verwendung: MpumeHeHue:
Schrumpffutter geeignet fiir alle Typen von Schrumpfgeréaten. TepmonaTpoH NOAXOANUT /S BCEX TEPMOYCAZ04HbIX MaLLMH.
Erhaltlich von @ 3 bis @ 32. [locTynHble anameTpsl ot 3 - 32 MM.
- Schnittstelle mit polygonférmigem Kegel und Plananlage — CoenvHeHne No YHUKaNbHOMY MHOTOYrONIbHOMY KOHYCY W NOCKOCTH
- Exakte Positionierung in Umfangrichtung —ToyHoe NO3NLMOHUPOBAHME N0 AMAMETPY
- Sehr hohe Rundlaufgenauigkeit, hohes Drehmoment und hohe — MuHuManbHble GUeHNs, BLICOKMIA KPYTALLMIA MOMEHT, 60MbLLAs XECTKOCTb
Steifigkeit — VHHOBaLMOHHAs MOLyNbHAS CUCTEMA MHCTPYMEHTA, OTANYAIOLLASCS BbICOYAN-
— Innovatives modulares Werkzeugsystem mit hdchster Prazision el TOYHOCTbIO
- Fiir Bearbeitung auf Dreh- und Fraszentren gleichermaBen geeignet — OTn14HO NOAXOANT ANnst PaboTbl HA TOKAPHBIX 1 GPe3epHbIX LIEHTPax
- Mit Gewindebohrungen zum Auswuchten mit Schrauben — Bo3MoxHa TouHasi 6anaHcMpoBKa ¢ NOMOLLbI0 HanaHCUPOBOYHbIX HONTOB
~ Kihlung mit Cool Jet oder Cool Flash (gegen Aufpreis) — Mopgog, COX cuctemsl Cool Jet unm Cool Flash (3a pononHuTenbHyio naary)
1SO 26623 1SO 26623
- Lieferumfang: mit Langeneinstellschraube — 06bem noctaBku: BkAOYas 6ONT ANs PeryampoBKu JanHbI
Spann/[vaverp saxuma & D1 [mm] 06 (08 (10 (12 |14 (16 |18 25 |32
@ D2 [mm] 21 (21 (24 |24 |27 |27 |33 44 |44
@ D3 [mm] 27 (27 (32 (32 (|34 |34 |42 53 (53
L [mm] 36 (42 (47 |47 |50 |50 58 |58
MaB/Pasmep A [mm]  kurz/koporkuii = 0 I— 8ov 80V 80" 8 8 8 8 8 8 8 8 90 95
Bestell-Nr./H° sakasa CC6.140... 0 ...03 ...04 ..05 ...06 ...08 ...10 ...12 ...14 ...16 ...18 ...20 ...25 ...32
MaB/Pasvep A [mm]  lang/mmHHbiii =0 = — — — 100 100 100 100 100 100 100 100 — —
Bestell-Nr./H° sakasa CC6.141... — ...06 ...08 ...10 ...12 ...14 ...16 ...18 ...20
MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 ﬁH|== — — — 130 130 130 130 130 130 130 130 130 130
Bestell-Nr./H° sakaza CC6.144... : ...06 ...08 ...10 ...12 ...14 ...16 ...18 ...20 ...25 ...32
MaB/Pazmep A [mm] Ube”ang/yﬂﬂMHEHHhIM — — — 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./H° sakaza CC6.142... ...06 ...08 ...10 ...12 ...14 ...16 ...18 ...20 ...25 ...32

Power Shrink Chuck ultrakurze Ausfiihrung/Cunogoii TepmMonaTpoH ynsTpakopoTkas Bepcus

Spann/[inaverp saxuma & D1 [mm]
& D2 [mm] 26,5 29,5 [29,5
@ D3 [mm]
L [mm] 48
52) 52| 02) 02) 02)

MaB/Pasmep A [mm] ultrakurz/ynmpaxopow A 652 652 702
Bestell-Nr./H’ 3akasa CC6.145...

ISO 26623 CAPTO

802 802
...06.3 ...08.3 ...10.3 ...12.3 ...14.3 ...16.3 ...18.3 ...20.3 ...25.3 ...32.3

Zubehdr/Ocuactka
Schrumpfverlangerungen/Tepmoynnunurenu

Wuchtschrauben/Banaxcuposoutbie Gontbi

Reduzierhiilsen/Penykuuontsie BTynkm

Langeneinstellschrauben/Bontbi ans perynupoeku gnuxbl %

Cool Jet Bohrungen/Oteepctusa Cool Jet

Cool Flash/Moasoa COX tuna Cool Flash
Cool Flash Upgrade inkl./sxn. Cool Jet

Bestell-Nr./H° zakaza 91.100.40  Siehe S. 138/Cwm. crpatuuy 138
Bestell-Nr./H° zakaza 91.100.41 Siehe S. 138/Cw. ctpanuuy 138

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS




SPANNZANGENFUTTER TYP ER/LLAHTOBbIN MATPOH ER

HAIMER CAPTO™ Cé - IS0 26623

HAIMER.

- T

NACNOPT KAYECTBA

M Aufnahmekdrper feingewuchtet
™ Tosas 0banaHcupoBKka Kopryca onpaBku ‘

G2.5 25.000 1/min 1/mun
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet

IZ(OﬁpaﬁaTKa BCEX (YHKUNOHATbHBIX
OBEPXHOCTEN

& Genauer als DIN

™ Tosree vem Tpe6oBarus ctanaapta DIN

Verwendung:
Zum Spannen von Werkzeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen nach DIN
6499. Erhéltlich von ER 16 bis ER 40.

1SO 26623

- Lieferumfang: Komplett mit Spannmutter (gewuchtet, mit Gleitbeschichtung
fiir erhohte Spannkraft)

— In vier verschiedenen Langen erhéltlich, dazu Mini-ER 11 und Mini-ER 16 in
zwei Langen

MpumeneHue:

[inf 3aX1Mma MHCTPYMEHTA C LUAMHAPUYECKM XBOCTOBUKOM B LI@HTOBOM 3aXMU-

me B cooTeTcTBuM co ctanaaptom DIN 6499. loctynHo B Tunopasmepax ot ER

16 no 40.

1SO 26623

— 06bem nocTaBky: BKNOYas raiky (cb6anaHcMpoBaHHas!, ¢ aHTUGPUKLMOHHBIM
NOKPBLITUEM NS MOBBILLEHHO CUAbI 3aX1UMa)

— [aTpoHbl NOCTaBASIOTCS B YETHIPEX TUMOPA3Mepax ANNHbI, AOMNOTHUTENbHO
Mini-ER 11 1 Mini-ER 16 B aByx TMNopa3mepax AnnHbl

32 40
@ D [mm] 50 63
Spannbereich/[unanazon saxuma [mm] | 0,5-10,0 1,5-20,0 2,5-26,0
L [mm)] ultrakurz/ynstpakopotkuii 2) 47,5 53,5
L [mm] 33 47,5 53,5
MaB/Pasmep A [mm]  ultrakurz/ynstpakopotkui—] 60 60 60 60 65
Bestell-Nr./Order No. CC6.025... ...16Y ...20Y ...25" ...320 ...40Y
MaB/Pasmep A [mm] lang/pnnHHblin 100 100 100 100 100
Bestell-Nr./Order No. CC6.021... ...16 ...20 ...25 ...32 ...40
MaB/Pasvep A [mm]  ZG130 130 130 130 130 130
Bestell-Nr./Order No. CC6.024... ...16 .20 ...25 ...32 ...40
MaB/Pasvep A [mm]  iiberlang/ynnutentbiit 160 160 160 160 160
Bestell-Nr./Order No. CC6.022... ...16 .20 ...25 .32 ...40
Spannzangenfutter/LiaHroebiii naTpoH 16
@ D [mm] 22
L [mm] 39,5
MaB/Pasmep A [mm] lang/nnnHHblii 100
Bestell-Nr./Order No. CC6.021... ...11.7Y ...16.7Y E
MaB/Pasmep A [mm]  tiberlang/yanuHentii 160 160 e
Bestell-Nr./Order No. CC6.022... 1% L1170 ..16.7Y o
4
Zubehdr/Ochactka e
Spannzangen/Llaura N
= 2
Spannmutter (vorgewuchtet)/Harsxuas raiika (c npegsaputensHoi 6anaHcupoeKon)
GroBe/Pasvep E ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° zakasa 83.912... ...16 ..20 .25 .32 .40
Spannmutter HS (feingewuchtet)/Harsixuas raiika Tuna HS (BbicokockopocTHasi)
GroBe/Pasviep E ER16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° zakasa 83.912... ...16.HS ...20.HS ...25.HS ...32.HS ...40.HS
Gabelschliissel/Poxkogbiii ko4
GroBe/Pasvep ER 16 ER 20
Bestell-Nr./H’ sakaza 84.200... ...16 ...20
Spannschliissel/CrsxHoii knioy
GroBe/Pasvep — — ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° zakasa 84.200... z .25 .32 ...40
Wuchtringe/Banancupogoutsie konbua
GroBe/Pasvep lang/liberlang/nnnHHbiii/yannHerHbIi @ ER 16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° zakasa 79.350... ...28 .34 .42 ...48 ...50
Einstellschraube/Banancupogounsie konbua
GroBe/Pasviep % ER16 ER 20 ER 25 ER 32 ER 40
Bestell-Nr./H° zakasa 85.800... .34 .34 .34 .35 ...35

1) Ohne Gewinde fiir Einstellschraube/bea pess6si ans perynmposo4Horo 6onta

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS



HAIMER.

WELDON-AUFNAHME/IMATPOH WELDON
HAIMER CAPTO™ Cé - IS0 26623

|
! ‘ NACNOPT KAYECTBA
|

= z -
o g/ s =k Y owan Grancpos opyen s
| G2.5 25.000 1/min 1/muH
f ™ Alle Funktionsfléchen feinbearbeitet
‘ IZ(O6paﬁaTKa Bcex PYHKUMOHATHBIX
oBepxHocten
™ Genauer als DIN
A ™ Tosree vem Tpe6osarws cTanaapra DIN

Verwendung: MpumeHeHue:
Zum Spannen von Frasern mit Zylinderschaft und seitlicher Mitnahmeflache [ing 3axnma NHCTPYMEHTA C LMINHAPUYECKAM XBOCTOBUKOM C JIbICKOM B COOT-
nach DIN 1835-B und DIN 6535-HB. BeTcTBUM co ctanaaptamu DIN 1835-B u DIN 6535-HB.
Von @ 6 mm bis 40 mm als kurze Ausfiihrung lieferbar. [JocTynHble anameTpsl 6 - 40 MM B KOPOTKOM MCMOSHEHUN.
- Schnittstelle mit polygonférmigem Kegel und Plananlage — CoeanHeHne no YHUKaNbHOMY MHOMOYrofbHOMY KOHYCY M M0CKOCTY
- Exakte Positionierung in Umfangrichtung — To4yHOE No3ULMOHMPOBaHKE MO ANaMeTpy
- Sehr hohe Rundlaufgenauigkeit, hohes Drehmoment und hohe — MuHuManbHble GUeHMs, BbICOKWIA KPYTSALLMI MOMEHT, 60nibluasi XeCTKOCTb

Steifigkeit — VIHHOBaUMOHHAs MOAY/bHAS CUCTEMA UHCTPYMEHTA, OTIIMYAIOLLASCS BbICO-
- Innovatives modulares Werkzeugsystem mit hochster Prazision yaiilei TOYHOCTbIO
- Fir Bearbeitung auf Dreh- und Fraszentren gleichermaBen geeignet — OTAUYHO NoaxoauT Ans paﬁoTH Ha TOKAPHBbIX W ¢pegepr|x LIeHTpax
1SO 26623 1SO 26623
~ Lieferumfang: mit Spannschraube — 06bEM NOCTaBKM: C HATAXHBIM 6ONTOM

Spann/[lnaverp saxuma & D1 [mm] (01 14 16 18 32 40
@ D2 [mm] 28 44 48 50 72 80
55) 58 60 60 60 65 65 65 80 90

MaB/Pasmep A [mm] kurz/kopotkuii 100
Bestell-Nr./H° sakasa CC6.000... .06 ..08 ..10 ..12 ..14 ..16 ..18 ..20 ..25 ..32 ..40

o

-

o

<T

o

%)

I

3 Zubehbr/Ocuactka

g Spannschraube/HarsxwHoi Gont

17} Spann @/Auanaso saxuma & % 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32 40
Bestell-Nr./H’ sakasa 85.100... ...06 ...08 .10 .12 120 .14 .14 ..16 ..18 ..20 ...25

Wuchtringe/BanancuposoyHbie konbua
Spann @/[vanason 3axvuma @ ANMHHBI/YANMHEHHbI 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32 40
Bestell-Nr./H° zakaza 79.350... .25 .28 ..35 ..42 44 .50 ..52 .64 .72 .80
Cool Jet Bohrungen bei @ 6 mm - 20mm/Oteepctus Cool Jet ot gnam. 6 Mm - 20 MM ? Siehe S. 140/Cw. ctpannuy 140
Bestell-Nr./H’ sakasa 91.100.24

Cool Jet Bohrungen bei @ 25 mm - 40mm/Oteepctus Cool Jet ot anam. 25 mm - 40 Mm
Bestell-Nr./H’ sakasa 91.100.26

Siehe S. 140/Cw. ctpanunuy 140

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



HAIMER.

MESSERKOPF-AUFNAHME/ONPABKA ONA HACAAHbBIX ®PE3
HAIMER CAPTO™ Cé - IS0 26623

NMACNOPT KAYECTBA
™ Aufnahmekdrper feingewuchtet —tr1 " -8 8
™ Tosas 0banaHcypoBKa Kopryca onpaBku
G2.5 25.000 1/min 1/muH
™ Alle Funktionsflachen feinbearbeitet
IZ(OEpaﬁoTKa BCEX (YHKUNOHATbHBIX
OBEPXHOCTEH
™ Genauer als DIN
™ Tosree vem Tpe6osarus ctanaapra DIN A L
Verwendung: MpumeneHue:
Zur Aufnahme von Messerkdpfen und Frasern mit Quernut DIN 1880. [Ing 3axmma HacaHOro MHCTPYMEHTA W MHCTPYMeHTa nof cyxapu DIN 1880.
- Schnittstelle mit polygonférmigem Kegel und Plananlage — CoeanHeHne N0 YHUKANbHOMY MHOFOYrOIbHOMY KOHYCY M MI0CKOCTM
- Exakte Positionierung in Umfangrichtung — TouyHOe No3ULMOHNPOBAHKE MO AUaAMETPY
- Sehr hohe Rundlaufgenauigkeit, hohes Drehmoment und hohe — MuHumanbHble 61eHms, BbICOKWIA KPYTSALLMIA MOMEHT, 6onbLuasi XeCcTKoCTb
Steifigkeit — WHHOBALMOHHAs MOJYNbHAs CUCTEMA MHCTPYMEHTA, OTMYAIOLLANACS BbICO-
- Innovatives modulares Werkzeugsystem mit hochster Prazision yaiiliein TO4YHOCTbIO
- Fir Bearbeitung auf Dreh- und Fraszentren gleichermaBen geeignet —  OTAMYHO NOAXOAUT A5 PaBOThl HA TOKAPHBIX 1 GPE3EPHBIX LIEHTPAX
1SO 26623 1SO 26623
~ Lieferumfang: Mit Fraseranzugsschraube und Nutensteine — 06bem NocTaski: ¢ 6ONTOM /1S 3aKPENNEHUs MHCTPYMEHTa 1 CyXapsimu
- Kihimittel-Austrittsbohrungen an der Stirnseite fiir Fraser und Innenkiihlung  — Orgepcris gng sbixona COX ¢ TopLOBOI CTOPOHLI Anst dpes
Spann/[inaverp saxuma & D1 [mm] 22 27 40
@ D2 [mm] 48 60 70
L [mm] 19 21 27
MaB/Pasmep A [mm] kurz/xopotkuii Eﬂ}ﬂ 40 25 25 25 40
Bestell-Nr./H° sakaza CC6.050... ...16.KKB ...22.KKB ...27.KKB ...32.KKB ...40.KKB
()
-
o
<
(&)
™
I\
Zubehr/OcHactka e
Fraseranzugschraube/HarsxHoi Gont ans 3axartns dppessb g
GroBe/Pasmep D1 16 22 27 32 40 N
Bestell-Nr./H° sakaza 85.300... ...16 .22 .27 .32 ...40
Schliissel/Kniou
GroBe/Pasvep D1 16 22 27 32 40
Bestell-Nr./H° sakaza 84.400... ...16 .22 .27 ...32 ...40
Wuchtringe/BanaHcupoeoutbie konbua
GroBe/Pasmep D1 @ 16
Bestell-Nr./H’ sakasa 79.350... .36

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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HAIMER.

SAFE-AOCK® AUSZUGSICHERUNG

SAFE-AOCK® BAWWNTA NPOTUB BbITATUBAHNA MHCTPYMEHTA

fhl i l |

Mit Safe-Lock™ auf der sicheren Seite:

— Fiir die Hochleistungszerspanung (HPC)

Hochgenaue Spannung durch Schrumpftechnik

Hohes Drehmoment durch formschliissige Mitnahme

Kein Verlust an Genauigkeit

Kein Ausziehen des Werkzeuges

— Kein Durchdrehen des Werkzeuges

— Keine Schaden an Werkstiick und Maschine

— Nut am Fraserschaft wird so ausgerichtet, dass der Fraser in
das Futter hinein gezogen wird (abhangig von Drehrichtung)

- Patent ist erteilt: Lizenzierung fiir Werkzeughersteller moglich

Die folgenden Werkzeughersteller wurden von HAIMER offiziell lizen-
ziert und bieten Ihre Schaftwerkzeuge standardmaBig mit den Safe-

Lock™ Nuten im Werkzeugschaft an:

Quality Wins.

of High P
Carbide Cutting Tools

ATl seeteam [ aed

PRAZISION

B DATAFLUTE —|waLren

In der Hochleistungszerspanung (HPC) kann es vorkommen, dass
das Werkzeug aus dem Futter herausgezogen wird. Ursache dafiir
ist eine langsame Mikrokriechbewegung. Sie entsteht bei Zerspa-
nung mit hoher Drehzahl und hohen Auszugskraften. Auch Spann-
futter mit extrem hoher Haltekraft konnen das Mikrokriechen nicht
verhindern. Hochwertige Werkstiicke werden so zu Ausschuss.

Oft missen die Schnittdaten reduziert werden. Die Leistungsgrenzen
von Maschine und Werkzeug konnen nicht ausgenutzt werden. Die
Zerspanung ist ineffektiv.

Abhilfe bietet das Safe-Lock™ System.

Mitnehmerelemente im Futter greifen in Nuten am Werkzeugschaft.
Zusatzlich zu den reibschliissigen Klemmkraften des Schrumpffutters
wird das Werkzeug formschliissig gehalten. Dadurch wird das Mikro-
kriechen wirksam verhindert.

B obnacTtn BbiICOKONpPOM3BOANTENLHO 06paboTkn pesaHuem (HPC),
MOXET BO3HUKHYTb ONACHOCTb BbITATMBAHUA PEXYLLENO MHCTPYMEHTa U3
naTpoHa. Takas npobnema Bo3HukaeT npu 06paboTke BA3KUX MaTepua-
NOB, Kak TUTaH. MpuyYnHOIA 3TOr0 ABNSIOTCS MUKPOABUXeEHMs. OHN BO3-
HUKaloT Npu 06paboTke pe3aHneM Ha BbICOKMX 060poTax. [laxe naTpoHb
¢ 00NbLIOA CMNOI 3aXMMa He MOTYT NPeLOTBPATUTb NOCTENEHHOE Bbl-
TArMBaHWE MHCTPYMEHTa. Tak BbICOKOKAYeCTBEHHbIe AeTanu npespalla-
loTcs B Opak.

Ha nomowb npuxogut cucrema Safe-Lock™.

MoBOAKOBbIE 3IEMEHTbI NAaTPOHA AepXaT XBOCTOBUK MHCTPYMEHTA B Ma-
3ax. B gononHexue K GprUKLMOHHOMY YCUIMIO 3aX1UMa NaTPOHA MHCTPY-
MEHT YIePXMBAETCS C NOMOLLbIO FEOMETPUYECKOr0 3amblkaHus. B pe-
3ynbTate NPeAoTBPALLAETCS BbITATMBAHWE MHCTPYMEHTA, U OH OCTAETCs
3apUKCUPOBAHHBIM.

BesonacHocTb ¢ cucremoii Safe-Lock™:

— [Ins BbIcOKOKA4eCTBEHHOI 06paboTku pesaHuem (HPC)

TouHbIl 3axum Gnarofapsi TEXHONOrMN TEPMOYCALKM

— Bbicokuit KpyTALMIA MOMEHT Bnarogaps 3aXumy ¢ reoMeTpuyecknm
3aMblKaH1eM

— bes notepb T04HOCTM

— HapexHas pukcaumns HCTpymeHTa

— OTCyTCTBME NPOBOPAYMBAHNS NHCTPYMEHTA

— OTCyTCTBME NOBPEXAEHUIA A€TANMN W CTaHKa

— KaHaBka Ha XBOCTOBMKE YCTPOEHA TaK, 410 dpe3a 3araruBaeTcs B
MaTpoH (B 3aBMCUMOCTM OT HaNPaBEeHNs BPaLLEHNS)

— PelueHne 3anaTeHTOBaHO: BO3MOXHA INLLEH3NS

Cnepytowe nponasoautenu 06n1agatot oduLmManbHoN NULEH3Nei
Haimer n npeanaralot MHCTPyMeHTHI ¢ kaHaBkamu Safe-Lock™ B kaye-
CTBE CTaHAAPTHON NPOAYKLIMN.

KB < kennamerac SECO 2
aanen  WIDIAY

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



SAFE-AOCK® ANWENDUNGSBEISPIELE
SAFE-AOCK® NMPUMEPbBI NCMNONb3OBAHWNY

Problem:

— Hoher WerkzeugverschleiB (Schneidenausbruch)
— Nur Einsatz von Weldon Futter moglich

— Verbesserung der Werkzeugstandzeit
- Einsatz hochgenauer Spanntechnik anstatt Weldon

Bearbeitung: Umfangfrasen

Material Werkstiick: Werkzeugstahl

Werkzeug: HPC VHM Fraser mit ungleicher Teilung,
@=20mm,Z=4

Einsatzparameter:

Schnitttiefe radial (ae) = 10 mm,

Schnitttiefe axial (ap) = 0,75xD

Schnittgeschwindigkeit (vc) = 180 m/min

Vorschub/Zahn (fz) = 0,07 mm

SAFE-AOCK®

VeérschleiB
nach 30 Minuten
M3Hoc nHcTpymeHTa nocne 30 MuH,

GleichméBige VerschleiBmarkenbreite
aller vier Schneiden
OpMHAKOBBIV N3HOC Ha BCeX 4 3ybbsax

Ergebnis

Der Vergleich zeigt das VerschleiBverhalten an den Werkzeug-
schneiden nach unterschiedlicher Bearbeitungszeit. Bemerkens-
wert ist, dass bei Safe-Lock™ selbst bei doppelter Zerspandauer
das VerschleiBverhalten weniger und kontrollierter ausgepragt ist
als beim Weldon — und das bei 100%-iger Auszugsicherheit.

SAFE-LOCK™: Schruppanwendung in der Verpackungsmaschinenindustrie
SAFE-LOCK™: YepHoBble onepavuum B 06L1eM MaLIMHOCTPOEHNM

— CunbHbIn N3HOC Ha OJIHOM peXxyLLeii KpOMKe (MoIoMKa MHCTPYMEHTa)
— MoxeT ncnonb3osarbcs T0bko kpennexne Weldon

— YBeNMYNTb CTOMKOCTb MHCTPYMEHTA
— Mcnonb3oBatb BLICOKOTOUHYIO cucTemy kpennenus Bmecto Weldon

Onepaums: KoHtypHoe ¢ppe3epoBaHue

Martepuan 3arotoBku: Cranb

PexyLumii MUHCTPYMEHT: LieNbHas TBepAoCnNaBHas Gpesa ¢ BbICOKO-
NPON3BOANTENbHBIM NOKPLITUEM, C NEPEMEHHBIM Wwarom = 20 MM, Z=4

MapameTpsbl pe3anus:

PapnanbHas my6uHa pesanus (ae) =10 mm,
Oceas rybuHa pesatus (ap) =0.75xD,
Ckopoctb pe3anus (vc) = 180 m/mMuH,
Mopava Ha 3y6 (fz) = 0.07 mm

Weldon

Verschleill
nach 15 Minuten
3HoC nHcTpymeHTa nocne 15 MuH.

Schneidenausbruch gegeniiberliegend
der Weldonspannflache

Monomka 3y6a ¢ MpoT1BOMNONIOMKHOW
cTopoHbI oT fibickn Weldon

Pesynbrar

[laHHO€e CpaBHeHMe NoKa3biBAET TUM U3HOCA PEXYLLLETO MHCTPYMEHTA
npu pasnuyHoOM BpemeHn 06pabotku. CnesyeTr 0TMETUTb, YTO B CIly-
yae ¢ cuctemoii Safe-Lock™ pnaxe npu yaBOeHHOM BpemeHu 06paboT-
K1 U3HOC MeHblLe 1 6onee KOHTPONMPOBAH, N0 CPaBHEHUIO C paboToit
cuctembl Weldon, npu atom Safe-Lock™ na 100% 3awmwiaet pe-
XYLLMIA UHCTPYMEHT OT BbITATUBAHUS.

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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SAFE-AOCK® ANWENDUNGSBEISPIELE
SAFE-AOCK® NPUMEPBI NCMNMONb3OBAHWNY

SAFE-LOCK™: Anwendung in der Luftfahrtindustrie bei einem groBen Flugzeughersteller der USA
SAFE-LOCK™: MpumeneHne B a9pOKOCMNYECKOI MPOMBILLIIEHHOCTH Y KPYNHOFO NPON3BOAUTENS

camonetos B CLUA

Problem:

— Geringes Zeitspanvolumen (besonders bei der Schruppbearbeitung)

— Geringe Werkzeugstandzeit

— Teurer Ausschuss bei Titan und Aluminiumwerkstiicken

— Samtliche Versuche mit verschiedenen Systemen scheiterten:
Kraftspannfutter, Einpressspannzangenfutter und verstarkte
Schrumpffutter fiihrten zu Werkzeugauszug, trotz hoher Haltekrafte

— Aus diesem Grund wurde bis dato nur mit Whistle Notch und Weldon
gearbeitet

— Erhéhung des Zeitspanvolumens,
besonders bei der Schruppbearbeitung

- Verbesserung der Werkzeugstandzeit

— Erhohung der Prozesssicherheit um teuren Ausschuss zu
vermeiden

Bearbeitung: Schruppbearbeitung Titanlegierung

Werkstiick: kritische Flugzeugkomponente aus Titan-

legierung Ti6AI4V
Maschine: Vertikale Portalfrasmaschine
Schnittstelle: HSK-A100

Werkzeugaufnahme: Schrumpffutter HAIMER Safe-Lock™,
@ 32 mm, 120 mm Lange

Schruppen,

Feinbearbeitung:  ein und dasselbe beschichtete Vollhartmetall-

werkzeug, Schneidenlange 83 mm

Ergebnis:

- Keinerlei Bewegung des Werkzeugs wahrend der gesamten Be-
arbeitung

- Keine Gefahr des Werkzeugauszugs

— Verdoppelung der Werkzeugstandzeit

— Keine Vibrationen und Rattermarken bei Schrupp- und Schlicht-
bearbeitung — im Gegensatz zum Weldon Futter

— Signifikante Produktivitatssteigerungen durch Erhéhung des Zeit-
spanvolumens um 30%

100% MEHR STANDZEIT MIT

MpoGnema:

— Manbiit 06bem cbema maTepuana (0CoOeHHO Npu YepHOBbLIX onepa-
umsix)

— BbICTPbI N3HOC MHCTPYMEHTA

[Joporoit 6pak OT TUTAHOBbIX W ANIOMUHUEBLIX 3ar0TOBOK

Bce ncnbiTaHns pasnnyHbIX CUCTEM NPOBANMANCH: Gpe3epHbIe ONpaB-
KU, LIAHrOBbIE MATPOHbI, MMAPONATPOHbI UMW YCUIEHHBIE TEPMO3aXNM-
Hble MaTPOHbl HE CMOMW NPeLOTBPATUTL BLITATMBAHNS PEXYLLErO
VHCTPYMEHTA, HE CMOTPS HA BbICOKME YCUINS KPENeHus

B pe3aynbrare 3aka3unk ucnonb3osan Tonbko Whistle Notch / Weldon

Lenb:

— YBennuuTb CKOPOCTb ChbeMa Matepuana, 0CO6EHHO Ha YEPHOBBIX
onepaumsx

— YBEeANYUTbL CTONKOCTb MHCTPYMEHTA

— YBenuuuTh HAZEXHOCTb NpoLecca, YTobbl n3bexatb LOPOrocTos -
wero 6paka

Onepauus: KoutypHoe ¢ppe3epoBaHue

Detanb: OTBETCTBEHHAA AeTalb CaMosieTa U3 TUTAHOBOIO
cnnasa Ti6AI4V

CraHok: BepTukanbHbI NOPTanbHO-GPE3EPHbI CTAHOK

KoHyc: HSK-A100

Tun narpoHa: Tepmo3saxumuoii natpod HAIMER Safe-Lock™,
32 mm, annHa 120 mm

YepHoBoe, YnctoBoe
dpesepoBaHue: OAMH W TOT Xe LieNIbHbli TBEPA0CMNABHbI
VHCTPYMEHT ¢ 3pdeKTUBHOI paboyei AanHOi

83 mm

Pe3ynbrart:

— PexyLwwiuit NHCTPYMEHT HaJieXHO yaepxuBancsa cuctemon Safe-
Lock™ Ha Bcex ucnbiTaHusx 63 kakux-nubo CMeLLeHNi B NaTpoHe
BO BpeMSsi BCero npotecca 06pabotku

— Mcyeana onacHOCTb BbITATMBAHMS MHCTPYMEHTA U3 ONpaBku

— CTOMKOCTb MHCTPYMEHTA YBENMYMNACh BABOE

— Kak 4yepHoBas, Tak 1 yucToBas onepauyus npoiuna 6e3 Bubpauuii,
CNefoBaTebHO He ObiNo CnefoB BUOPALMIA MHCTPYMEHTA Ha MaTe-
puane, 4To He xapakTepHo ang natpoHos Weldon

— CyLLeCcTBEHHbI POCT NPOU3BOANTENLHOCTM 32 CYET YBENINYEHUS pe-
XUMOB Cbema MaTepuana Ha 30%

YBEJIMYEHWUE CTOWUKOCTW UH-
CTPYMEHTA HA 100 % C CUCTEMOWM

SAFE-AOCK®

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHUYECKUE U3MEHEHNS



SAFE-AOCK® ANWENDUNGSBEISPIELE
SAFE-AOCK® MPUMEPBI NCMNONNb3OBAHWNY

SAFE-LOCK™: Anwendung bei filhrendem Anbieter in industrieller Dichtungstechnologie
SAFE-LOCK™: MpumeHeHune y Beaylwero nocTaBILnKa NPOMbILIEHHBIX YIOTHUTENEl

— Werkzeugauszug bei hochprazisen Spannwerkzeugen — BbiTArMBaHME pexyLLero MHCTPYMEHTA M3 BLICOKOTOYHOW OMpPaBKM
— Nur Einsatz von Weldon Futter moglich — Bo3smoxHocTb ncnonb3osathb Tonbko onpasku Weldon

— Prozesssichere Bearbeitung ohne Werkzeugauszug mit hochge- — HapexHocTb npolecca pe3aHus ¢ npumeHeHne 0060 TOYHOro
nauer Spanntechnik BCMOMOraTeNbHOro MHCTPyMeHTa

Bearbeitung: Schruppbearbeitung VA Stahl Onepauus: KoHtypHoe ¢ppe3sepoBaHue

Werkstlck: Dichtungsring LeTtanb: YnnoTHUTENbHOE KOMbLIO
Material: 1.4571 (VA) Martepuan: 1.4571 (KOppO3MOHHO-CTOMKAs CTanb)
Maschine: Mazak CraHok:  Mazak
Schnittstelle: SK 40 KoHyc: SK 40
Werkzeug: HM Fréaser asymmetrisch, @ 16 mm MHcTpymeHT: KoHueBas LensHas TBepaocnnaBHas dpesa ¢ nepemMeH-
HbIM Wwarom 16 mm
Einsatzparameter: MapameTpel pe3auus:
Schnittiefe: axial (ap) 19,8 mm Tny6uHa pesauus: ocesas (ap) 19.8 mm
radial (ae) Vollnut 29,8 mm PaavanbHas (ae) nas 29.8 Mu

U/min: 1194 U/min YacToTa BpalLeHuns: 1194 06/MuH
CkopocTb pe3anus (vc): 60 m/mMuH

Schnittgeschwindigkeit (vc): 60 m/min Mogava Ha ay6 (f2): 0.2 Mw/06

Vorschub/Zahn (fz): 0,2 mm/U

— Mit Weldonfutter und Fraser 50-70 Teile pro Werkzeug — C cucremoit Weldon 50—70 petaneit Ha MHCTPYMEHT
— Mit Safe-Lock™ Fraser 150 Teile pro Schneide und kein Auszug — C cuctemoii Safe-Lock™ 150 neTaneit Ha MHCTPYMEHT 1 6e3 BbITA-
— Maschine lauft viel ruhiger rMBaHMs

— CraHok paﬁoTaeT 3HA4YUTENIbHO Nnerye ¢ MeHbLWUMN BI/I6paLI,I/I9IMI/I

Test:
Weldon Aufnahme . .
@ 16 mm, MaB/Inusa A = 80 mm 70 Stilck/peranen

| | ™
TepmosaxumHon natpoH HAIMER Safe-Lock 156 Stiick/neTanei

Power Shrink Chuck 40.445.16.37, MaB/[lnnHa A = 65 mm -

30 60 90 120 150 180

Testergebnis: In derselben Zeit 86 Stiick hoherer Output, d.h. Anstieg um 122%
Pe3ynbTaT McnbiTaHUS: yBeIMYEHME BbIXOAA AeTanei Ha 86 wr., T.e. yBesIM4eHUe CTOMKOCTM MHCTPYMeHTa Ha 122%

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS
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HAIMER.

Safe-Aock®/ Cool Flash

KUHLSYSTEM COOL FLASH - KUHLUNG AUF DIE SPITZE GETRIEBEN
CUCTEMA OXJIAXAEHUA COOL FLASH - OXNTAXAEHWE CAMOW BEPLWWNHbI

Standard Cool Flash

Nach dem Motto ,Gutes noch besser machen” hat HAIMER auf Basis
des vorhandenen Cool Jet- das neue Cool Flash-System fiir Schrumpf-
aufnahmen entwickelt. Durch mehrere Schlitze tritt der Kiihimittel-
schmierstoff aus, gleitet am Fraserschaft entlang tiber die Spannut
und kihlt bis zur Schneide des Werkzeugs!

- Optimale Strahllenkung bis an die Schneide

— Bis zu 100 % hohere Standzeiten

— Keine Spaneknauel am Werkzeug

— Auch bei hohen Drehzahlen

— Optimaler Rundlauf! Keine zusatzliche Unwucht! Keine Storkon-
turen!

- Fiir Werkzeuge ab Durchm. 6 mm bis 20 mm

Cnenys npuHUmny «aenatb xopoluee eule nyywe», HAIMER pa3pabotan
cuctemy Cool Flash, koTopas 0Tn4aeTcs 0T e CYLLeCTBYIOLLEN cucTe-
Mbl Cool Jet. COX nop, aaBneHnem BbIXOAMT U3 HECKONbKMX MA30B, pac-
MOJIOXEHHbIX BOKPYT XBOCTOBMKA, MPOXOAMUT MO CTPYXEYHbIM KaHaBKaM U1
NOCTYNaeT K CaMOii pexyLLeii kpomke!

Mopngog COX npsiMo K pexyLueit Kpomke

— YBenuuenue cronkocTv uHcTpymenTa Ha 100 %

— Ynanget HaMOTaHHYI0 CTPYXKY C MHCTPYMEHTa

— Bo3moxHocTb paboTaTb Ha BbICOKOW 4acToTe 060pOTOB

— OnTMMKU3MPOBaHHas TOYHOCTb BueHns! Het aucbanaHca MHCTPYMEH-
TanbHOM cucTeMbl! HET M3MEHEHNS KOHTYPa MHCTPYMEHTANIbHOI CUC-
Tembl!

— [ins MHCTpyMeHTa ¢ anameTpom o1 6 Mm o 20 Mm

Optimierte Kiihimittelbohrung mit KSS-Austritt durch Schlitze

Cool Flash System von HAIMER

OntumuanpoBaHHble oteepcTus ans Beisoga COX cuctemsi Cool Flash ot
HAIMER

Technische Anderungen vorbehalten
CoxpaHsieTcs npaBo Ha TeXHNYECKUE U3MEHEHNS



KUHLSYSTEM COOL FLASH - SIMULATION
CNUCTEMA OXNNAXAEHNA COOL FLASH - XAPAKTEPUCTUKWN

Abbildung zeigt:
paduk nokasbiBa-
et

Druckbedarf bar 60

Optimale Kiihimittelzufuhr bis zur Werkzeugspitze in Abhangigkeit von Druck und Drehzahl
OnTtummanposaHHas nogada COX K BepLUMHE PEXYLLEro MHCTPYMEHTa B 3aBucMocTy ot faenerus COX n 06opoto

Auskraglange//lnnHa Beinera: 28 mm, Werkzeug/ViHcTpymeHT & 4 mm

Heobxoaumoe
JlaBfieHue HAIMER Cool Jet
50 ‘
/ Aufsteckhiilse mit Diisen/
/ Brynka ¢ connom
40 e
30

Durchschnittlichier Druck in Werkzeugmaschinen

CpefiHee 3HayeHye aaenenns COX cranka

20

pd

5

10

e

HAIMER Cool Flash

|
Ideallinie/OntumansHas auHus

2.000

4.000

Kiihlung bis zur Werkzeugspitze bei 18.000 U/min.
Jocraska COX k BepLLmnHe NHCTPYMeHTa npn
18 000 06/muH.

6.000

8.000

10.000

12.000

14.000

T T
16.000  18.000

Cool Flash vs. interne Kiihlung/Cpasnenue Cool Flash u BHyTpeHHei nogaun COX

Cool Flash

interne Kiihlung
BHyTpeHHe oxnaxaexne

Kiihlbereich an der Schneide v 100% X max. 30-40%
Doctaska COX Kk pexyLueii kpomke Ha 100 % Makc. Ha 30-40%
Werkzeugstabilitat v maximal X reduziert
C1abunbHOCTb MHCTPYMEHTA Makcumanbhas CHuxeHa
Einsatzbereich v variabel X je Fraswerkzeug
[ManasoH npuMeHenmns Pa3nnyHblii MHCTPYMEHT ~ Dpe3epHbIii IHCTPYMEHT
Durchmesserbereich v ab 6 mm/0t 6 Mm X ab 12 mm/Or 12 Mm
Jonyctumblid amameTp

Anschaffungskosten v pro Aufnahme X pro Fraser

Pacxopbl Ha npuoGpetenme

Ha onpasky

Cool Flash im Vergleich mit Wettbewerbersystemen
CpasHenne Cool Flash ¢ KoHKypeHTHOI cucTemoit

Ha pexyLunii UHCTPyMEHT

Cool Flash
Cool Flash/Moasoa COX tuna Cool Flash
Cool Flash Upgrade inkl./siniovasi Cool Jet &/

Bestell-Nr./H° 3akasa
Bestell-Nr./H’ 3akasa

91.100.40
91.100.41

Technische Anderungen vorbehalten

CoxpaHseTcs IPaBo Ha TEXHNYECKNE UIMEHEHNS!
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HAIMER.

COOL JET - DAMIT SIE DEN SPAN NUR EINMAL SCHNEIDEN!
COOL JET - ANA TOTrO, 4TOBbl CPE3ATb CTPYXKY TOJIbKO OAWNH PA3!

( %% E i ‘%If('jp

Fliehkraft
LleHTpobex-
Hasd cuia

Standard/Crangapr Cool Jet Gerade/nepneHankynspHo Cool Jet
- Optimale Strahllenkung bis an die — OnTumansbHoe ynpasnexue cTpyeit Verhalten bei hoher Drehzahl XapakTepucTuka npu BbICOKOM
Schneide BM/IOTb 10 KPOMKM pesLia CKOPOCTH BpalLeHus
- Bis zu 100% héhere Standzeiten — YBenuueHne pecypca CToWKocTH
— Erhéhte Prozess-Sicherheit nHcTpymeHTa fo 100 % Bisherige Kuhimittelbohrungen: CyLiecTBoBaBLUNE 0 CUX NOP OTBEP-
- Keine Spaneknauel am Werkzeug — MoBblweHHas 6e3onacHocTb pabo- gerade ctus ans COX: npsimble
yero npouecca Optimierte Kihimittelbohrung: ONTUMN3NPOBaHHLIE OTBEPCTUS ANS
— OtcyTcTBME KybKa CTPYXKM Ha schrag COX cpencTBa: CKOLWEHHbIE
MHCTPYMEHTe
Cool Jet
Cool Jet mit 2 Kiihlkanalbohrungen
Cuctema Cool Jet ¢ 2 kaHanamu ans oxnaxaeHns Bestell-Nr./H’ zakaza 91.100.24
Cool Jet mit 3 Kiihlkanalbohrungen (Schrumpffutter @ 16 mm - 32mm)
Cucrtema Cool Jet ¢ 3 kaHanamu ans oxnaxpexus (TepmonatpoH @ 16 Mm — 32 Mm) Bestell-Nr./H’ 3akaza 91.100.25
Cool Jet mit 4 Kiihlkanalbohrungen (Schrumpffutter @ 6 mm - 14mm)
Cucrtema Cool Jet ¢ 4 kaHanamu ans oxnaxpeHus (Tepmonatpod @ 6 mm — 14 mm) Bestell-Nr./H’ 3akaza 91.100.26

Anwendungsbeispiele MpumMepbl npumeHeHus

Einsatz: MpumeHeHne:

- Schrumpffutter — TepmonarpoH

- HG-Futter — HG-naTpoHbl BLICOKOI TOYHOCTH

- Messerkopfaufnahme — Onpaska a9 HacafiHbix ppes Schrumpffutter
- Weldon — Matponbl Weldon TepmonatpoH

Optimierte Kiihimittelbohrung: schrag
Cool Jet System von HAIMER
Ontumn3snpoBarHbie otBepctns A9 COX:
CKOLLIEHHbIe

Weldon/Iarpor Weldon




HAIMER.

HAIMER Power Mill:

Maximale Zerspanleistung -
der Quantensprung in die nachste Frasdimension.

HAIMER.

MNobexnaet kayecTso.

HAIMER
Power Mill:

MakcumasnbHas
NPON3BOANTENBLHOCTb
PEe3aHNS KAYECTBEHHbIV
NPOPLIB B crieaylollee
N3MepeHune ppes.

Werkzeugtechnik

WHcTpyMeHTanbHas ocHacTka

Schrumpftechnik Auswuchttechnik Messgerate
Tepmoyca.qoquasl TeXHUuKa Banchuponquaq TeXHUKa Mamepwrenhuhlﬁ WUHCTPYMEHT

Haimer GmbH | Weiherstrasse 21 | 86568 Igenhausen | Ten: +49-8257-9988-0 | an.agpec: haimer@haimer.de | www.haimer.com
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Seit 1977 fertigen wir hochprazise Werkzeugaufnahmen und
branchenspezifische Sondermaschinen ausschlieBlich am Standort
Deutschland. Rund 350 hoch qualifizierte Mitarbeiter, davon ca.

35 Auszubildende, und eine 100 % Kontrolle gewahrleisten unsere
absolut verlassliche Qualitat getreu unserer Philosophie:

Qualitat gewinnt.

Mit unseren zehn Vertriebsniederlassungen in Chicago, Hong Kong,
Jakarta, Madrid, Osaka, Pune, Querétaro, Sao Paulo, Shanghai und
Seoul, garantieren wir weltweit erstklassigen Service und Support
mit hoher Lagerverfugbarkeit.

Schrumpftechnik
TepMmoycafoyHasi TexHuka V3amepuTenbHblii MUHCTPYMeHT banaHcmpoBoyHas TexHuka

Werkzeugtechnik
MHCTpymeHTanbHas ocHacTka

Messgerate

_JBAN M o |

I s 100 R0
'

Haunnag ¢ 1977 rona Mbl M3roTaBAMBaeM BbICOKOTOYHbIE MHCTPY-
MeHTasbHble OnpaBku 1 Npubopsl 00600 NPOPUNS NCKNIOYUTENBHO
Ha TepPUTOPWK Hallei kKoMnaHun B fepmanum.

Bbnarogaps HawmmM 350 BbICOKOKBANMGULMPOBAHHBIM COTPYLHUKAM,
35 13 koTopbix aBng0TCs yyeHnkamm n 100% KOHTpONIO kayecTsa
Mbl 06ecneynBaemM abCcoMoTHO HALEXHOE KaYeCTBO COMMACHO HalLeii
kopropatusHoi punocopuu: Mobexpaer kauecTso.

Hannuve pecstu Halwmx TOProBbIX NPeACTaBUTENbCTB B Yukaro,
loHkoHre, Lanxae, Ceyne, Ocake, lyHe, Ixakapte, Magpuge, CaH-
Mayno v Kepetapo rapaHTUpyeT nepBoknaccHoe 06CnyxuBaHue u
MOAAEPXKY, HAPSAY C HANNYMEM LIMPOKOr0 aCCOPTUMEHTA TOBApPOB
Ha HalWX cknapax.

Auswuchttechnik Tool Management

Tool Management



Firmensitz/[onoBHoM oduc:
Haimer GmbH | Weiherstrasse 21 | 86568 Igenhausen | GERMANY
Phone +49-8257-9988-0 | Fax +49-8257-18 50

www.haimer.com | haimer@haimer.de

Haimer Korea Co., Ltd., KOREA

Vertriebsniederlassungen
Kommepueckue
npeacTaBUTENbLCTBA:

Haimer USA, LLC

134 E. Hill Street

Villa Park, IL 60181

USA

Phone +1-630-833-1500
Fax +1-630-833-1507
www.haimer-usa.com
haimer@haimer-usa.com

Haimer Korea Co., Ltd.

# D-1204, Gwangmyeong
TechnoPark, Sohadong,
Gwangmyeongsi, Gyeonggi-do,
Seoul 423-050

KOREA

Phone +82-2-20 83-26 33

Fax +82-2-6455-18 50
www.haimer.kr
haimer@haimer.kr

Haimer Asia Pacific Ltd., INDONESIA

Haimer Asia Pacific Limited
Flat 6, 9F Vanta

Industrial Centre,

21-33 Tai Lin Pai Road,

Kwai Chung, N.T., Hong Kong,
CHINA

Phone +852-2940-17 26

Fax +852-2940-17 21
www.haimer-asia.com
haimer@haimer-asia.com

Haimer Asia Pacific Ltd.
Technical Center Indonesia
Alam Sutera Town Center,
Block 10F, No. 28
Serpong-Tangerang 15326
INDONESIA

Phone +6221-8030 2528
www.haimer.com
haimer@haimer-asia.com

HAIMER.

Haimer Japan K.K., JAPAN

Haimer SPAIN, S.L

Calle Valle de Roncal 12
(Piso 1, Oficina No. 13)
28232 Las Rozas de Madrid
SPAIN

Phone +34-916-266-240
Fax +34-916-266-146
www.haimer.es
haimer@haimer.es

Haimer Japan K.K.
Higashi-Tenma

ENVY Building 1-39,
Matsugae-cho, Kita-ku,
Osaka-city 530-0037
JAPAN

Phone +81-6-4792-7980
Fax +81-6-4792-78 71
www.haimer.jp
haimer@haimer.jp

Haimer India Pvt. Limited, INDIA

Haimer (Shanghai) Trading Co., Ltd., CHINA

=8 HAIMER. E
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Haimer do Brasil Ltda., BRASIL

Haimer India Pvt. Limited
Indo-German Technology Park,
Survey No. 297-299

AT & Post-Village Urawade,

Haimer Mexico, MEXICO

Haimer (Shanghai) Trading Co.,
Ltd.

3/F., Building No. 42,

258 Xinzhuan Road,

Taluka-Mulshi, Dist. Pune-412108 Xingiao Town, SongJiang District,

Maharashtra

INDIA

Phone +91-20-66 75-0551
Fax +91-20-66 75-0551
www.haimer.in
haimer@haimer.in

Haimer do Brasil Ltda.

Av. Ceci, 2193,

Planalto Paulista

CEP 04065-004,

Sao Paulo — SP

BRASIL

Phone +55-11-27 37-8464
Fax +55-11-2737-8473
www.haimer-brasil.com
haimer@haimer-brasil.com

201612 Shanghai

CHINA

Phone +86-21-6 7766-318
Fax +86-21-67766-319
www.haimer.cn
haimer@haimer.cn

Haimer Mexico

Anillo Vial Fray Junipero
Serra No. 16950 Bodega 2
Micro Parque Industrial Sota-
vento

Querétaro., QRO. C.P 76127
Mexico

Phone +442-243-0950

Fax +442-243-1992
www.haimer-mexico.com
haimer@haimermx.com
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BESTELLFORMULAR/B/TIAHK 3AKA3A HAIMER.

Mo6exnaaer kayecTo.

Bestellnummer Anzahl  Produkt Einzelpreis*  Gesamtpreis*
H° 3aka3a Konuyecteo HaumeHoBaHue Liena/wr.* CrommocTtb*

Ihre Kundennummer

(Bitte eintragen, falls bekannt)
Baw Homep knnenTa

(Mpocw6a BHeCTH, ecm 3BECTHO)

[ 1
* Nettowarenwert zzgl. gesetzl. MwSt./zzgl. Versandkosten
CroumocTs ToBapa HetTo gon. HAC/aon. cToumocTs JOCTaBKM

Datum, rechtsverbindliche Unterschrift//lara, noanucs

Rechnungsanschrift
Anpec ans BbICTaBNEHUS CYETOB Firma,/Hassate dupmi

Abteilung/Oraen Position//jonx+octs
Herr/Frau/@no

StraBe/Yimua

PLZ/Ort/IMoutosbiii nHAekc/aapec CrpaHa
Telefon/Tenegpor Fax/®axc

E-Mail

HAIMER GmbH - Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen - Germany
Tel./TenedoH +49-8257-9988-0 - Fax/Pakc +49-8257-1850 - haimer@haimer.de - www.haimer.com
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VERKAUFS- UND LIEFERBEDINGUNGEN

1. Allgemeines

Die nachstehenden Bedingungen gelten fiir alle — auch kiinftige — Geschafte mit den Kunden. Unsere Verkaufs- und Liefert gelten ausschlieBlich; oder abweichende Bedingungen des Kunden
erkennen wir nicht an, es sei denn, wir hatten ausdricklich ihrer Geltung zugestimmt. Unsere Verkaufs- und Lieferbedingungen gelten auch dann, wenn wir in Kenntnis entgegenstehender oder abweichender Bedingungen des
Kunden den Auftrag vorbehaltlos ausfiihren. Alle Vereinbarungen, die zwischen uns und dem Kunden getroffen sind, bediirfen zu ihrer Wirksamkeit der Schriftform. Unsere Verkaufs- und Lieferbedingungen gelten nur gegen-
tiber Kaufleuten, wenn der Vertrag zum Betrieb des Handelsgewerbes gehort, und gegentiber juristischen Personen des offentlichen Rechts und o6ffentlich-rechtlichem Sondervermégen.

. Preise/Preisanderungen, Versand

. Unsere Angebotspreise verstehen sich in Euro und enthalten keine Mehrwertsteuer. Zu den Preisen kommt daher jeweils die Mehrwertsteuer in der jeweiligen gesetzlichen Hohe hinzu. Die Preise gelten mangels besonderer
Vereinbarung ab Werk, ausschlieBlich Kosten der Verpackung, Porto, Fracht. Sémtliche Angebotspreise sind freibleibend.

Unsere Angebotspreise gelten nur fiir die Auftragsd: die der Anget be zugrunde liegen. Nachtragliche Anderungen oder Erganzungen auf Wunsch oder Veranlassung des Kunden sowie dadurch entstehende
Mehrkosten werden zusatzlich berechnet. Gleiches gilt fiir dadurch verursachte Kosten eines etwaigen Maschinenstillstandes. Bei Anderungen von Lohn- und Materi die zwischen Angebotsab, und Auftrags-
erteilung entstehen oder zu einem Zeitpunkt, der langer als vier Monate nach Vertragsschluss liegt, behalten wir uns entsprechende Preisanpassung vor.

Der Versand der Ware erfolgt auf Kosten und Gefahr des Kunden. Soweit die Ware auf Wunsch des Kunden auf dessen Gefahr und Kosten versandt wird, wird unsere Haftung, soweit gesetzlich zulassig, auf Vorsatz und
grobe Fahrlassigkeit beschrankt. Auf schriftlichen Wunsch des Kunden ist auf seine Kosten die Versendung durch uns gegen Diebstahl, Bruch-, Transport-, Feuer- und Wasserschéden oder andere Risiken, soweit vom Kun-
den explizit gewtinscht und soweit versicherbar, zu versichern.

Dem Kunden zumutbare Teillieferungen sind zuléssig.

1ll. Zahlung

Die Ware ist innerhalb von 30 Kalendertagen ab Rechnungsdatum ohne Abzug zu bezahlen.

Wechsel werden nur nach besonderer Vereinbarung und erfiillungshalber ohne Skontogewahrung angenommen. Diskont und Wechselspesen gehen zu Lasten des Kunden und sind sofort zur Zahlung féllig. Fiir die rechtzei-
tige Vorlegung, Protestierung und Benachrichtigung und Zuriickleitung des Wechsels bei Nichteinlésung haften wir nicht, sofern uns oder unserem Erfiillungsgehilfen nicht Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit zur Last fallen.
Aufrechnungsrechte stehen dem Kunden nur zu, wenn seine Gegenanspriiche rechtskréftig festgestellt, unbestritten oder von uns anerkannt sind. Wegen bestrittener Gegenanspriiche steht dem Kunden auch kein Zuriick-
behaltungsrecht zu.

Beziiglich unbestrittener Gegenanspriiche kann der Kunde ein Zuriickbehaltungsrecht nur wegen Anspriichen geltend machen, die auf demselben Vertragsverhaltnis beruhen.

N
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IV Zahlungsverzug
. Im Falle des Zahlungsverzugs sind wir berechtigt, Verzugszinsen in gesetzlicher Hohe, d. h. in Hohe von 8 % zzgl. dem jeweiligen Basiszinssatz p. a., in Rechnung zu stellen, wobei uns die Geltendmachung eines weiter-
gehenden Schadens ausdriicklich vorbehalten bleibt.

2. Wenn uns Umstande bekannt werden, die die Kreditwiirdigkeit des Kunden in Frage stellen und damit die Erfiillung unseres Zahlungsanspruches gefahrdet erscheint, insbesondere wenn iber das Vermdgen des Kunden die
Eréffnung eines Insolvenzverfahrens beantragt wurde oder das Insolvenzverfahren eréffnet wurde oder wenn ein Scheck nicht elngelost wird oder der Besteller seine Zahlungen einstellt, so sind wir berechtigt, die gesamte
Restschuld sofort fallig zu stellen und sofortige Zahlungen zu verlangen. Ferner sind wir berechtigt, Vorau oder Sicherhei 2zu verlangen und die Ware bis zur Bezahlung, Leistung der Vorauszahlung
oder Leistung der Sicherheitsleistung zuriickzubehalten sowie die Weiterarbeit an noch laufenden Auftrégen bis dahin einzustellen. Wenn vom Kunden veranlasste Anderungen des die Ferti
haben wir einen Anspruch darauf, dass eine neue, den neuen Umsténden angepasste Lieferzeit vereinbart wird. Liefer- und Leistungsverzégerungen aufgrund héherer Gewalt, aufgrund Umsténden, die wir mcht zu vertreten
haben und aufgrund von Ereignissen, die uns die Lieferung nicht nur voriibergehend wesentlich erschweren oder unméglich machen ~ hierzu gehéren insbesondere Streik, Aussperrung, hoheitliche Eingriffe, Kriegshand-
lungen, Unruhen, Strommangel, Zerstérung oder Beschédigung unserer Produktions- und Betriebsvorrichtungen, die wir nicht zu vertreten haben, sowie Versagen der Verkehrsmittel, Arbeitseinschrankungen usw., auch
wenn sie bei unseren Lieferanten oder deren Unterlieferanten eintreten, haben wir auch bei verbindlich vereinbarten Fristen und Terminen nicht zu vertreten. Sie berechtigen uns, die Lieferungen bzw. Leistungen um die
Dauer der Behinderung zuziiglich einer ang Anlaufzeit hir hieben. Ferner besteht in einem solchen Fall auch ein Anspruch unsererseits auf Preisanpassung. Die vorbeze:chneten Umsténde sind auch dann
von uns nicht zu vertreten, wenn sie wéhrend eines bereits vorliegenden Verzuges entstehen. Beginn und Ende derartiger Hindernisse werden wir in wichtigen Fallen den Kunden baldmaglichst mitteilen. Die Lieferfrist ist
eingehalten, wenn bis zu ihrem Ablauf der Liefergegenstand das Werk verlassen hat oder dem Kunden die Versandbereitschaft mitgeteilt worden ist.

Eigentumsvorbehalt

. Bis zur Erfiillung aller Forderungen aus der Geschaftsbeziehung mit dem Kunden werden vom Kunden die folgenden Sicherheiten gewahrt, die wir auf Verlangen des Kunden und nach unserer Wahl freigeben werden, soweit
ihr Wert die Forderung nachhaltig um mehr als 10 % ubersteigt.

. Die dem Kunden gelieferten Waren bleiben bis zur vollsténdigen Bezahlung aller Forderungen aus der Geschaftsbeziehung mit dem Kunden unser Eigentum.

. Der Liefergegenstand darf vor voller Bezahlung weder verpfandet noch zur Sicherheit an Dritte Gbereignet werden. Bei Zugriffen Dritter auf den Liefergegenstand, insbesondere Pfandungen, wird der Kunde auf unser
Eigentum hinweisen und uns unverziiglich schriftlich benachrichtigen, damit wir unsere Eigentumsrechte durchsetzen kénnen. Soweit der Dritte nicht in der Lage ist, uns die in diesem Zusammenhang entstehenden gericht-
lichen oder auBergerichtlichen Kosten zu erstatten, haftet hierfiir der Kunde.

. Dem Kunden wird gestattet, die Ware im Rahmen eines ordnungsgeméBen Geschaftsverkehrs weiter zu verauBern und zu verarbeiten, solange er nicht in Verzug mit der Erfiillung der gegen ihn bestehenden Forderungen
ist. Wir kénnen die Gestattung widerrufen, wenn der Kunde in Zahlungsverzug oder Vermégensverfall gerat, insbesondere wenn (iber sein Vermdgen ein Insolvenzverfahren eroffnet wird.

. Die Verarbeitung oder Umbildung der Ware durch den Kunden wird stets fiir uns vorgenommen. Im Falle der Verbindung, Vermischung oder Vermengung der Ware mit anderen Sachen erwerben wir im Verhaltnis des Wertes
der Ware (Faktura-Endbetrag einschlieBlich gesetzlicher Mehrwertsteuer) der tibrigen miteinander verbundenen, vermischten oder vermengten Sachen zur Zeit der Verbindung, Vermischung, Ver Sollte
das Eigentum an der Ware dadurch untergehen, dass diese wesentlicher Bestandteil einer anderen Sache wtrd so raumt uns der Kunde bereits jetzt ein Miteigentum an der Hauptsache zu einem Anteil ein, der dem Ver-
haltnis des Wertes der gelieferten Ware (Faktura-Endbetrag einschlieBlich gesetzlicher Mehrwertsteuer) zum Wert der Hauptsache zur Zeit der Verbindung, Vermischung, Vermengung entspricht.

. Fir den Fall der VerduBerung der Ware tritt der Kunde bereits jetzt zur Sicherheit fiir unsere Forderungen aus der gesamten Geschéftsbeziehung alle Forderungen ab, die dem Kunden aus der WeiterverauBerung oder
sonstigem Rechtsgrund (Versicherung, unerlaubter Handlung o. &. gegen seine Abnehmer oder Dritte erwachsen, und zwar unabhangig davon, ob die Ware, an der uns (Mit-Eigentum zusteht, ohne oder nach Verarbeitung
weiterverkauft worden ist. Auf unser jederzeitiges Verlangen hat der Kunde Auskunft iiber den Bestand der Forderung zu geben und uns oder einem von uns Bevollméchtigten Einsicht in die diesbeziiglichen Geschaftsun-
terlagen zu gewahren. Wir ermachtlgen den Kunden widerruflich, die von uns abgetretenen Forderungen fiir dessen Rechnung im eigenen Namen einzuziehen. Diese Einzugserméachtigung kann nur widerrufen werden, wenn
der Kunde seinen Zahl oflichtungen nicht ordi aB nachkommt. Unsere Befugnis, die Forderungen selbst einzuziehen, bleibt hiervon unberiihrt. Wir verpflichten uns jedoch, die Forderungen nicht emzuztehen
solange der Kunde seinen Zahlt oflichtungen aus den Erlésen nachkommt, nicht in Zahlungsverzug ist und insbesondere kein Antrag auf Eréffnung eines Insolvenzverfahrens gestellt ist oder Zahlungs-
einstellung vorliegt. Ist aber dies der Fall, so konnen wir verlangen, dass der Kunde uns die abgetretenen Forderungen und deren Schuldner auf Verlangen sofort bekannt gibt und alle zum Einzug erforderlichen Angaben
macht, die dazugehdrigen Unterlagen aushand:gt und den Schuldnern (Dritten) die Abtretung mitteilt. Auch wir haben das Recht zur Offenlegung der Abtretung gegeniiber den Schuldnern. Der Kunde ist jedoch nicht zur
Abtretung dieser Forderung an Dritte berechtigt.

. Der:’ Kgnde ist entgegen Ziffer 3 nicht berechngi die Ware auch im ordnung 4 iiblichen Geschéftsverkehr zu verauBern, wenn der Kunde die Abtretung der Forderung aus der VerduBerung der Ware an uns aus-

schlieBt.

. Bei vertragswidrigem Verhalten des Kunden insbesondere bei Zahlungsverzug sind wir zum Riicktritt vom Vertrag berechtigt. Nach Riicktritt kénnen wir die Ware vom Kunden herausverlangen.

[
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. Lieferzeit

. Liefertermine oder -fristen sind nur verbindlich, wenn sie von uns ausdriicklich schriftlich bestatigt worden sind.

. Der Beginn der bestatigten Liefertermine und -fristen setzt kumulativ voraus: die Abklérung aller technischen Fragen; die Erfiillung der Vertragspflichten des Bestellers, insbesondere die Beibringung der vom Kunden zu
beschaffenden Unterlagen, Genehmigungen, Freigaben. Wenn vom Kunden veranlasste Anderungen des Auftrages die Fertigungszeit beeinflussen, haben wir einen Anspruch darauf, dass eine neue, den neuen Umstanden
angepasste Lieferzeit vereinbart wird. Liefer- und Leistungsverzogerungen aufgrund héherer Gewalt, aufgrund Umstéanden, die wir nicht zu vertreten haben und aufgrund von Ereignissen, die uns die Lieferung nicht nur
voriibergehend wesentlich erschweren oder unméglich machen - hierzu gehdren insbesondere Streik, Aussperrung, hoheitliche Eingriffe, Kriegshandl Unruhen, Stro |, Zerstorung oder Beschadigung unserer
Produktions- und Betriebsvorrichtungen, die wir nicht zu vertreten haben, sowie Versagen der Verkehrsm:tte! Arbeitseinschrankungen usw., auch wenn sie bei unseren Lieferanten oder deren Unterlieferanten eintreten,
haben wir auch bei verbindlich vereinbarten Fristen und Terminen nicht zu vertreten. Sie berechtigen uns, die Lieferungen bzw. Leistungen um die Dauer der Behinderung zuziglich einer angemessenen Anlaufzeit hinaus-
zuschieben. Ferner besteht in einem solchen Fall auch ein Anspruch unsererseits auf Preisanpassung. Die vorbezeichneten Umsténde sind auch dann von uns nicht zu vertreten, wenn sie wéhrend eines bereits vorliegenden
Verzuges entstehen. Beginn und Ende derartiger Hindernisse werden wir in wichtigen Féllen den Kunden baldmoglichst mitteilen. Die Lieferfrist ist eingehalten, wenn bis zu ihrem Ablauf der Liefergegenstand das Werk
verlassen hat oder dem Kunden die Versandbereitschaft mitgeteilt worden ist.
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VII. Muster
Eine Anfertigung von Mustern, gleich welcher Art, z. B. Entwiirfe, Modelle usw., werden speziell fiir den Kunden nach seinen Vorgaben erst nach vorheriger diesbeziiglicher schriftlicher Beauftragung gefertigt. Diese Muster
werden sodann in jedem Fall auch gegeniiber dem Kunden gesondert abgerechnet.

VIll. Aufbewahren von Unterlagen und ] die der Wiederver dienen.

Das Aufbewahren von Unterlagen und anderen der Wiederverwendung dienenden Gegenstanden des Kunden erfolgt nur nach vorheriger schriftlicher Vereinbarung und gegen besondere Vergiitung tber den Auslieferungszeit-
punkt der bestellten Ware hinaus. Die vorstehend bezeichneten Unterlagen/Gegensténde werden, soweit sie vom Kunden zur Verfiigung gestellt sind, bis zum Auslieferungstermin pfleglich behandelt. Auch diesbeziiglich erfolgt
eine Aufbewahrung tber den Auslieferungszeitpunkt hinaus nur nach vorheriger schriftlicher Vereinbarung und gegen besondere Vergiitung. Sollen die vorstehend bezeichneten Unterlagen/Gegenstande gegen Wasser, Feuer,
Diebstahl oder andere Gefahren versichert werden, so hat der Kunde die Versicherung selbst zu besorgen. Eine Haftung unsererseits fiir den Verlust/die Beschadigung/die Zerstorung dieser Unterlagen/Gegenstande ist im
Ubrigen im Rahmen der gesetzlich I Grenzen ausgeschlossen.

IX. Firmentext
}/V:r kdnnelr; auf den von uns gefertigten Gegenstanden mit Zustimmung des Kunden in geeigneter Weise auf unsere Firma hinweisen. Der Kunde kann seine Zustimmung nur verweigern, wenn er daran ein berechtigtes
Interesse hat.

X. Riigefrist

Der Kunde hat die Ware unverziiglich nach Erhalt zu untersuchen und fiir den Fall, dass die Ware offensichtliche Méngel hat, uns dies innerhalb einer Frist von zwei Wochen ab Erhalt der Ware, im Falle der Versendung ab
Ubernahme vom Spediteur oder Frachtfiihrer anzuzeigen, andernfalls sind seine Anspriiche wegen Mangeln ausgeschlossen. Nicht offensichtliche Méangel kénnen nur innerhalb einer Frist von einem Jahr ab Erhalt der Ware,
im Falle der Versendung ab Ubernahme vom Spediteur oder Frachtfiihrer, geltend gemacht werden.

XI. Gewahrleistung

Im Falle von Mangeln sind wir nach unserer Wahl zur Nachbesserung oder Ersatzlieferung berechtigt, und zwar bis zur Hohe des Auftragswertes, es sei denn, uns oder unseren Erfiillungsgehilfen féllt Vorsatz oder grobe Fahr-
lassigkeit zur Last oder es ist eine Garantie fiir die Beschaffenheit der Ware von uns tibernommen worden. Schiégt ein zweimaliger Nachbesserungsversuch oder eine zweimalige Ersatzlieferung fehl, ist die Nachbesserung
oder Ersatzlieferung unmaglich, fiir den Kunden unzumutbar oder wird sie von uns endgiiltig verweigert, so kann der Kunde eine angemessene Herabsetzung des Preises verlangen oder vom Vertrag zuriicktreten. Fiir wesent-
liche Fremderzeugnisse beschrénkt sich unsere Haftung zunéchst auf die Abtretung der Haftungsanspriiche, die uns gegen den Lieferer des Fremderzeugnisses zustehen. Eine Haftung unsererseits hierzu erfolgt nur subsidiar
und setzt die vorhergehende gerichtliche Inanspruchnahme des Lieferers des Fremderzeugnisses voraus. Etwa entstehende, beim Lieferer des Fremderzeugnisses nicht beitreibbare Kosten, die fiir die Rechtsverfolgung
erforderlich waren, werden durch uns ersetzt. Dariiber hi hende Gewahrlei: und Sch satzanspriiche sind, soweit gesetzlich zuldssig, ausgeschlossen.

XIl. Schadensersatz

Fiir Schadensersatzforderungen gelten nachfolgende Haftt , soweit gesetzlich zuldssig: Fiir alle Schaden infolge schuldhafter Vertragsverletzung haften wir bei eigenem Verschulden oder dem unserer Erfiil-
lungsgehilfen nur bei Vorsatz oder grober Fahrlassigkeit. Dies gilt - soweit gesetzlich zuldssig — auch fiir den Fall des Verzuges oder der Unméglichkeit der Leistung. Soweit wir auch fiir einen Schaden wegen einer Vertrags-
verletzung haften sollen, die auf leichter Fahrlassigkeit oder der unserer Erfiillungsgehilfen beruht, ist die Haftung fiir mittelbare Schaden ausgeschlossen. Fiir einen eingetretenen Verzugsschaden im Falle unseres Leistungs-
verzuges haften wir nur bis zur Hohe des Auftragswertes (Eigenleistung ausschlieBlich Vorleistung und Material), falls uns oder unseren Erfiilt hilfen nur leichte Fahrlassigkeit zur Last féllt.

Xll. Abnahme; Gefahreniibergang

Der Kunde hat zum vereinbarten Fertigstellungstermin die Ware bei Abnahmereife abzunehmen. Kommt er mit dieser Verpflichtung in Verzug, ist ungeachtet Ziffer lll.1. der vereinbarte Preis sofort fallig. Kommt der Kunde
dieser Verpflichtung nicht nach, sind wir berechtigt, vom Vertrag zuriickzutreten und die Ware anderweitig zu verwerten, wobei der diesem Fall erzielte Verkaufserlos auf den vereinbarten Preis in Anrechnung kommt. Der
entgangene Gewinn ist uns zu ersetzen. Kommt der Verkaufer in Annahmeverzug oder verletzt er sonstige Mitwirkungspflichten, so sind wir berechtigt, den insoweit entstandenen Schaden einschlieBlich etwaiger Mehraufwen-
dungen zu verlangen. Weitergehende Anspriiche unsererseits bleiben vorbehalten. Sofern die Voraussetzungen des Annahmeverzuges des Kaufers oder der Verletzung sonstiger Mitwirkungspflichten des Kaufers vorliegen,
geht die Gefahr eines zufélligen Unterganges oder einer zufalligen Verschlechterung der Ware in dem Zeitpunkt auf den Kunden Gber, in dem dieser in Annahme- oder Schuldnerverzug geraten ist.

XIV. Eigentum, Urheberrechte, Geheimhaltungsverpflichtung

Die von uns zur Herstellung des Vertragserzeugmsses eingesetzten Betriebsgegenstande, insbesondere Sonderbetriebsmittel (Werkzeuge, Vorrichtungen) bleiben unser Eigentum und werden nicht ausgeliefert. An Kostenvor-
anschlagen, Zeichnungen und anderen Unterlagen behalten wir uns Eigentums- und Urheberrechte vor. Sie diirfen unberechtigten Dritten nur mit unserer vorherigen ausdriicklichen schriftlichen Zustimmung zugénglich gemacht
werden. Der Kunde haftet allein, wenn durch die Ausfihrung seines Auftrages Rechte, insbesondere Urheberrechte, Warenzeichen oder Patente Dritter verletzt werden. Der Kunde stellt uns von allen Anspriichen Dritter wegen
einer solchen Rechtsverletzung frei. Samtliche von uns entworfenen Ideen und Unter)agen, insbesondere Muster, Skizzen, Entwiirfe, technische Informationen, Modelle usw., unterstehen dem Schutz unseres geistigen Eigen-
tums und diirfen ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung in keiner Form genutzt oder verwendet werden.

XV. Geltung deutschen Rechts
Es findet ausschlieBlich das Recht der Bundesrepublik Deutschland Anwendung. Die Anwendung des UN-Abkommens zum internationalen Warenkauf vom 1.1.1991 wird ausgeschlossen.

XVI. Erfiillungsort, Gerichtsstand, Wirksamkeit

Erfillungsort fiir alle aus dem Vertragsverhaltnis den Anspriche ist Igenh Genchtsstand fiir sémtliche Rechtsstrert:gkelten aus der Geschaftsverbindung ist Augsburg. Wir sind jedoch berechtigt, auch am
gesetzlichen Gerichtsstand Klage zu fiihren. Sollte eine Bestimmung in diesen Verkaufs- und Liefert oder eine B im Rahmen sonstiger Vereinbarungen ganz oder teilweise unwirksam sein oder werden,
so wird hiervon die Wirksamkeit aller sonstigen Bestimmungen oder Vereinbarungen nicht beriihrt. Anstelle der unwirksamen Bestimmung tritt die der unwirksamen Bestimmung dem Sinne nach am néchsten kommende recht-
lich zuléassige.




TERMS OF DELIVERY AND PAYMENT

I. Generalities

The following conditions apply to all business transactions — also those in the future — with the customer. Our sales and shipping conditions apply exclusively; we do not recognize contrary or otherwise differing conditions on
the part of the customer, unless we explicitly approve of the validity of those conditions. Our sales and shipping conditions also apply in the event that we acknowledge contrary or differing conditions on the side of the
customer and unreservedly fulfil the order. All agreements reached between ourselves and the customer must be in written form in order to be valid. Our sales and shipping conditions apply exclusively towards registered
businessmen/businesswomen if the contract is integrated in operating their business and towards legal entities under public law and separate estates or assets under public law.

II. Prices/Price changes, shipping

1. QOur prices offered are Euro prices, and do not include value-added tax. Therefore, value-added tax must be added to the prices at the rate determined by the law applicable at the time. If not agreed specifically otherwise,
our prices are ex works, excluding costs for packaging, postage, and shipping. All offered prices are subject to change.

2. Our prices offered are applicable only for the dates of order upon which the offers are based. Subsequent changes or additions upon request or at the instigation of the customer, including additional costs incurred by the
above, shall be charged additionally. The same applies for additional costs which might arise as the result of the above from machine down-time. In the event of changes in wages or material costs which arise either be-
tween making the offer and the placing of the order, or at any time exceeding four months following completion of contract, we reserve the right to adjust the price accordingly.

3. Shipping of goods occurs at expense and risk of the customer. Inasmuch as goods are shipped at cost and risk of the customer at the customer’s request, our liability, as far as is legally permissible, is limited to damage
caused intentionally or by gross negligence. At the customer’s written request, and at his own expense, goods may be shipped insured by ourselves against theft, breakage, damage to or loss of goods in transit, fire and
water damage, or against such other risks as may be expressed explicitly by the customer insofar as such are insurable.

4. As far as can be reasonably expected on the part of the customer, partial shipments are permissible.

Ill. Payment

1. The goods are to be paid in full, no deductions, within 30 calendar days of date of invoice.

2. Bills of exchange are only accepted upon special agreement and on account of performance without allowance for discount. Discounting and bill charges shall be borne by the customer and become due for payment
immediately. We are not liable for the timely presentation of a bill of exchange, its due protest, due notice, or the return of an unpaid bill, unless we or our vicarious agents are guilty of damage by intention or gross negli-
gence.

3. The customer is only entitled to set-off claims if his counterclaims have become res judicata, are uncontested or recognized by ourselves. In the event of contested counterclaims, the customer has no right of retention.

4. In the case of uncontested counterclaims, the customer can only claim a right of retention regarding asserted claims which are based upon the same contractual relationship.

lV Delay in Payment

. In the event of delay in payment, we are entitled to charge the legal rate of interest on overdue payments, i.e. the rate of 8% plus the basic annual interest rate current at the time in question; this notwithstanding, we
explicitly reserve the right to assert claims regarding additional damages.
Should we become aware of circumstances which call into question the customer’s creditworthiness and therefore deem our claim for payment to be at risk, particularly if the initiation of insolvency proceedings are filed
for - or if insolvency proceedings are opened against the customer’s property, or if a cheque is not honoured, or the customer stops payments, then we are entitled to declare the residual debt due immediately and to
demand immediate payment. Further, we are entitled to demand advance payment or provisions of security, and to retain the goods until payment, advance payment, or provisions of security are made, and to discontinue
processing running orders until the same.
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V. Reservation of title

1. Until all claims arising from the business relationship with the customer are fulfilled, the customer is required to grant the following securities, which we will release at the customer’s request and at our own free will if the

securities’ value consistently exceeds that of the claims by more than 10%.

All goods delivered to the customer remain our property until all claims arising from the business relationship with the customer are paid in full.

The object delivered may be neither pledged nor transferred for security to a third party before it is paid in full. In the event of attachment by a third party to the object of delivery, particularly as a pledge, the customer

shall refer to our ownership and inform us in writing immediately, so that we can enforce our rights of ownership. The customer is liable for costs which arise judicially or extra-judicially should the third party not be in a

position to repay us such costs as arise in relation to the above mentioned.

. The customer is permitted to sell and process the goods within the context of proper business transactions, as long as he is not in arrears with fulfilling the claims which he owes. We can revoke this permission if the
customer is overdue in payments or comes into a state of forfeiture of assets, particularly if insolvency proceedings are opened against his property.

. The processing or transforming of the goods by the customer shall always be done for us. In the event that the goods are joined, mixed, or blended with other items, we acquire co-ownership in proportion with the value
of the goods (sum total of invoice including legal value-added tax) to the remaining items which were joined, mixed, or blended together at the time when they were joined, mixed, or blended together. For the event that
ownership of the goods be lost inasmuch as the goods become an integral or necessary part of another item, the customer hereby concedes to us now, in advance, co-ownership of the main item equal to the share which
corresponds with the proportion of the value of the goods delivered (sum total of invoice including legal value-added tax) to the value of the main item at the time of said joining, mixing, or blending.

. In the event that the goods are sold, the customer now and hereby, for the security of our claims arising from the whole of the business relationship, assigns all claims which arise for the customer from resale or from
other legal grounds (insurance, tortius act, or the like) against the buyer or third parties, independently of whether the goods, of which we have (partial) ownership, are resold with or without processing. Upon our request,
which may be made at any time, the customer must inform us regarding the state of the claim, and allow us or anyone authorized by us to inspect those business records relevant to the above. We grant the customer
permission, subject to revocation, to collect the sums due for the claims we assigned, to his own account and in his own name. This direct debit authorization can only be revoked if the customer does not meet his finan-
cial obligations in a proper manner. Our authority to collect ourselves the sums due remains unaffected by the above. However, we bind ourselves not to collect the sums due as long as the customer meets his financial
obligations with the collected sales revenue, is not overdue for payments, and especially if no initiation for insolvency proceedings has been filed or cessation of payments has been noted. If this is the case, however, we
can require that the customer makes known to us immediately the claims assigned and their debtors, including all information required for collection purposes, providing us with all records necessary therefore, and inform-
ing the debtors (third parties) of the assignment of claims. We as well have the right of disclosure of assignments against debtors. The customer, however, is not entitled to assign this claim to third parties.

Contrary to position 3, the customer is not entitled to sell the goods, even within the context of proper, standard business transactions, if the customer excludes assigning claims based on the sale of the goods to us.

In the event of actions contrary to the terms of contract, particularly in the case of delay of payment, we are entitled to rescission of the contract. Following rescission, we can demand return of the goods from the

customer.
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. Delivery time

Delivery dates and delivery periods are only binding if they are confirmed by us explicitly in writing.

The confirmed delivery dates and delivery periods start when the following cumulative conditions are met: the clarification of all technical questions; the fulfilment of the customer’s contractual obligations, particularly that
of furnishing records, authorizations, and release statements. When alterations ordered by the customer have an influence upon the duration of production time, we are entitled to insist upon agreeing to a new delivery
time which is adjusted to the changed circumstances. We are not liable for delays in delivery and performance, even if binding dates and times have been agreed upon, in case of acts of God, in case of circumstances
which we are not responsible for, and in the event of incidents which not only temporarily substantially impede delivery or make it impossible — this includes in particular strike, lock-out, sovereign intervention, acts of war,
riots, electrical shortage, destruction or damage to our production or works fixtures for which we are not liable, as well as transportation failure, work limitations etc., also when the above affect our suppliers or their sub-
suppliers. Such circumstances entitle us to postpone delivery or performance for the duration of the impediment plus a reasonable starting-up time. Furthermore, such a case entitles us, for our part, to adjust the price
accordingly. We are also not liable for the circumstances mentioned if they arise during an already existing delay. In important cases, we will inform the customer as soon as possible regarding the beginning and end of
such hindrances. The delivery deadline is met if by date of its expiry the goods have left the works or the customer has received notice of readiness of dispatch.

NS

VII. Samples
Sam/ples E;,f all kinds, whether designs, models, etc., are prepared especially for the customer according to his instructions and only by prior written commission for the same. In every case, these samples will be billed sepa-
rately to the customer.

VIIl. Storage of documents and items for further use

The storage of the customer’s papers and other objects such as may serve some future purpose is undertaken only upon prior written agreement and in exchange for special compensation beyond the date of delivery of the
goods ordered. The above mentioned goods a/o objects, if they are placed at our disposal by the customer, shall be handled with care up to the delivery date. In this case as well, storage beyond the delivery date is only
granted upon prior written agreement and in return for special compensation. Should the above mentioned documents a/o objects be insured against water, fire, theft, or other dangers, the customer must provide the neces-
sary insurance himself. Further, within legally permissible limits, we are exempt from liability for the loss of, damage to, or destruction of these documents a/o objects.

IX. Company print
On abcj'je;ts of our manufacture, we can, with the customer’s permission, make reference to our company in an appropriate manner. The customer can only withhold his permission in the event that he has a justifiable interest
in so aoing.

X. Time limit for making a claim

Upon delivery, the customer must inspect the goods without delay, and in the event that the goods have obvious defects, these must be reported to us within a period of two weeks following receipt of the goods, in the case
of shipping from the point of taking delivery from the shipper or carrier; otherwise, the customer’s claims regarding defects are excluded. Claims for non-obvious defects can only be asserted within a period of one year upon
receipt of the goods, in the case of shipping upon taking delivery from the shrpper or carrier.

XI. Warranty

In the event of defects, we are entitled to choose between rectifying the defects or delivering a substitute, up to the amount of the contractual value, unless we or our vicarious agents are guilty of damage by intent or gross
negligence, or if we have given a guarantee for the condition of the goods. If two attempts at rectifying the defects or at delivering a substitute fail, or if rectification or substitution is not possible, not to be reasonably
expected for the customer, or finally refused by ourselves, then the customer can demand a reasonable reduction in price or withdraw from the contract. For substantial third-party products, our liability is limited initially to
the assignment of liability claims to which we are entitled against the supplier of the third-party products. Any liability ensuing on our part in this instance can only be secondary and requires prior recourse to the courts for
the supplier of the third-party product. We will reimburse such costs as may arise if they cannot be collected from the supplier and if they were necessary for prosecution. Guarantee and damage claims which exceed the
above are excluded, so far as is permissible by law.

XIl. Compensation for Damages

The following liability limits apply for damage claims, within the parameters of the law:

For all damages arising from culpable breach of contract, we are liable if we ourselves or our vicarious agents are at fault, but only in case of damage by intention or gross negligence. Within the limits of the law, this also
applies in cases of default or when performance becomes impossible. Insofar as we are considered liable for damages due to breach of contract which results from a slight degree of negligence on our part or on the part of
our vicarious agents, liability for indirect damages is excluded. When delay damages arise due to delay in our performance, we are only liable to the extent of contractual value (our own work excluding advance performance
and material) if we or our vicarious agents are only at fault for slight negligence.

XIll. Taking Delivery; Passing of Risk

The customer must take delivery of the goods at the completion time agreed upon if the goods are ready for acceptance. If the customer is in default of acceptance, regardless of article lll.1 the price agreed upon is due
immediately. If the customer does not meet this obligation, we are entitled to withdraw from the contract and to make other use of the goods, whereby the sales revenues gained in this case are credited to the price agreed
upon. We must be compensated for profit lost. If the seller is in default of acceptance or fails to perform other participation duties, then we are entitled to demand compensation for damages thus caused, including any
additional expenditures which may arise. We reserve the right to further claims on our behalf. In case of default or delay in acceptance by the buyer, or other failure to perform participation duties on the part of the buyer, then
the risk of accidental loss of the goods or of accidental worsening of the state of the goods passes over to the buyer from the point in which he entered into the state of default in acceptance or debtor’s delay.

XIV. Ownership, Copyright, Duty of Secrecy

Those articles of the trade which we use to manufacture the product of the contract, in particular special means of operation (tools, devices) remain our property and shall not be delivered. We reserve for ourselves the own-
ership and copyrights of estimates of cost, drawings, and other documents. They may only then be made available to unauthorized third parties if we give our prior explicit written permission. The customer is solely liable if,
in the process of executing orders, any rights, particularly copyrights, trademarks, or patents of third parties are infringed upon. The customer indemnifies us against claims of third parties in the event of such violations of
rights. All ideas and documents drawn up by ourselves, in particular samples, sketches, designs, technical information, models, etc. are under the protection of our intellectual property, and may not be used or applied in any
manner without our prior written consent.

XV. Applicability of German Law
The law of the Federal Republic of Germany is exclusively applicable. Application of the UN Convention on Contracts for the International Sale of Goods, dated January 1, 1991, is precluded.

XVI. Place of Performance, Place of Jurisdiction, and Validity

The place of performance for all claims arising from this contractual relationship is | Augsburg is the place of jurisdiction for all legal disputes arising from this business connection. We are, however, entitled
to bring grievances before the legal place of jurisdiction as well. The partial or complete mvahdrty of any provision in these terms of sales and delivery, or of any provision within the context of other agreements, whether now
or in the future, shall not affect the validity of any part of the remaining provisions or agreements. The invalid provision is then replaced by that lawfully permissible provision which is closest to the meaning of the invalid
provision.
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Entscheiden Sie sich fiir Qualitat! MpuHumaiite peweHue B nonb3y KkayecTsa!
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