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JesteSmy nowoczesng firmg produkujacg narzedzia do obrobki skrawaniem. Dzieki kombinacji
wysokiej technologii i najlepszych materiatdw oferujemy narzedzia skrawajace wedtug najwyzszych
standarddéw jakosci. Poprzez wysoka jakos¢ naszych wyrobdw stalismy sie jedng z najwiekszych firm
z tej branzy w Polsce.

Nasza oferta zawiera kilka tysiecy pozycji. W jej sktad wchodzg narzedzia monolityczne i narzedzia
sktadane. Oprécz naszej standardowej oferty mozemy zaproponowac Parstwu wykonanie narzedzia
na specjalne zamdwienie. Jeste$my w stanie wykonac¢ narzedzie jakie Panstwu jest potrzebne.

We are a modern company manufacturing machining tools. Through a combination of modern
technology and top quality materials we can offer machining tools meeting all quality standards.
It was thanks to that top quality of products that we became one of the largest companies on tool
market in Poland.

Our sales offer includes thousands of items. Those are both monolithic and compound tools. Apart
from standard range of products, we can also customize any tool to meet your specification. We can
make the tool you need.

Wir sind eine moderne Firma, die Zerspanungswerkzeuge produziert. Dank einer Kombination
von der fortgeschrittenen Technologie und den besten Materialien bieten wir unseren Kunden die
Zerspanungswerkzeuge an, die den hochsten Qualitdtsstandards entsprechen. Dank der hohen
Qualitdt unserer Produkte wurden wir zu einer der groiten Firmen in dieser Branche in Polen.

Unser Angebot enthalt ein paar Tausend Positionen. In unserem Angebot gibt es monolithische und
zusammenlegbare Werkzeuge. Auf3er des Standardangebots kénnen wir Ihnen die Fertigung von
Werkzeugen auf Sonderwunsch anbieten. Wir sind imstande jedes Werkzeug herzustellen, das Sie
brauchen.

Mbl ABNAEMCA COBPEMEHHON GUPMON MPOM3BOAALIEN WMHCTPYMEHT Afa 0bpaboTkM pesaHvem.
Bnarogapa KOMOMHaLMM BbICOKOW TEXHOMOTMN 1 CamblX SlyUlUMX MaTepVasnoB, Mbl Mpeanaraem 1HC-
TPYMEHT CaMblX BbICOKMX CTaHAAPTOB KayecTBa. bnarofaps BbICOKOMY KauecTBy HalUWX M34ennit Mbl

CTanv OAHON 13 KPYMHENLWMX GrUpm, B TOM oTpacin, B MNonblue.

Halwe npeanoxeHne conepKnT HECKONBbKO ThICAY NO3MUMK. B ero coctas BXOAUT MHCTPYMEHT MOHO-
JMTHBIN U CNOXEHHBIV. KpOMe Halero CTaHAApTHOrO BLIMOMIHEHNWA, Mbl MOXeM Bam npefsnoxmtb
M3roTOBIEHWE VHCTPYMEHTA MO CrelmanbHOMY 3aKasy. Mbl B COCTOAHMM BbINOAHUTDL N060M MHCTPY-

MEHT KakoM Bam Hy»eH.

www.dolfamex.com




Dolfamex oprécz nowoczesnych narzedzi oferuje rowniez szerokg game ustug. Na zyczenie Klienta
narzedzia powlekamy powtokami PVD. Powtoki PVD znakomicie wptywaja na zywotno$¢ i wytrzyma-
to$¢ narzedzi. Nasza firma oferuje réwniez ustugi z zakresu obrébki cieplnej, ktérej zastosowanie na
narzedziach znacznie poprawia ich parametry. Oprocz tego $wiadczymy standardowe ustugi ostrze-
nia i regeneracji produkowanych przez nas narzedzi.

Nasze narzedzia wykonujemy na specjalistycznych maszynach CNC. Posiadamy centra frezarskie CNC
firm: Hermle, Chiron, Mori Seiki i Bridgeport, centra szlifierskie firm: Walter, Anca, Mori Seiki oraz tokar-
ki: Mori Seiki, Chofum i Haco. Wykorzystujemy odpowiedni system komputerowy i oprogramowanie
pozwalajace zaplanowac produkcje w ukfadzie typowymiar — ilos¢ sztuk — czas wykonania.

Dolfamex offer includes, beside the modern tools, also a wide range of rendered services. Upon a
customer request we cover our tools with PVD layers. PVD layers superbly improve the tools life and
strength. Our company offer also includes the heat treatment services. Heat treatment of tools makes
their parameters much improved. We also render the standard services of sharpening and regenera-

tion of tools made in our company.

Our tool are produced on special CNC machines made by: Walter Makino Seiki, CNC milling centres
made by: Chiron, Bridgeport and Dyna and CNC lathes made by: Colchester, Chofum and Haco.
Thanks to modern stock of machines repeatability of our tools is very high. At present we have
bought a grinding centre, of high output capacity, made by WALTER, type HELITRONIC VISION. On
that centre we produce our perfect tools made of solid carbide.

Auer der modernen Werkzeuge bietet Dolfamex auch eine breite Palette von Dienstleistungen an. Auf
Kundenwunsch beschichten wir die Werkzeuge mit PVD-Schichten, die sich auf die Lebensdauer und die
Festigkeit des Werkzeuges positiv auswirken. Unsere Firma bietet auch die Dienstleistungen im Bereich
der Warmebehandlung an, die die Parameter der Werkzeuge deutlich verbessert. Uberdies bieten wir die
Standarddienstleistungen des Scharfschleifens und der Regeneration der von uns produzierten Werkzeuge an.

Unsere Werkzeuge produzieren wir mit den CNC-Fachmaschinen. Wir verfigen Uber die CNC-
Fraszentren der nachfolgenden Firmen: Hermle, Chiron, Mori Seiki und Bridgeport, die Schleifzentren
der Firmen: Walter, Anca, Mori Seiki sowie die Drehmaschinen: Mori Seiki, Chofum und Haco. Dank
einem modernen Maschinenpark ist die Wiederholbarkeit unserer Werkzeuge sehr hoch.

®upmoit Dolfamex npeanaraeTcs, KDOMe COBPEMEHHBIX MHCTPYMEHTOB, TakKe LUMPOKMIA MacliTabd
ycnyr. Mo »enaHwio noTpebutens MHCTPYMEHTHI MokpbiBatoTca cnoem PVD. Mokpbitia PVD 3ameya-
TeNbHO YNyYLAoT JOMrOBEYHOCTb 1 MPOYHOCTb MHCTPYMEHTOB. Halwen Grpmol npeanaratoTca TakKe
ycnyrn B 06nact TepmoobpaboTkn, Tak Kak NpumMeHeHve eé Ana MHCTPYMEHTOB B 3HAUMTENbHOM
CTeneHV NOBbILIAET X NapameTpbl. Kpome TOro Mbl OKasbiBaem CTaHAaPTHbIE YCYT MO TOYKE 1 BOC-

CTaHOBJIEHWMIO BbIMyCKaeMbIX HaMN MHCTPYMEHTOB.

Bbinyckaemble Hamvi MHCTPYMEHTBI MPOM3BOAATCA Ha cnetmatunHax CNC. Mbl obnagaem WwivdoBanbHbl-
M UeHTpammn CNC dupm: Walter, Makino Seiki, dpesepHbimmn ueHtpamun CNC dupm: Chiron, Bridgeport
1 Dyna, a Takxe TokapHbiMm cTaHkamm CNC Colchester, Chofum 1 Haco. bnarogapa coBpemeHHoMmy
MaLlWMHHOMY 0BOPYAOBaHMIO, MOBTOPAEMOCTb HaLIWX MHCTPYMEHTOB OueHb BbiCOKasA. B HacTosllee
BPEMA HamK NPUoBpeTeH WANGOBANbHbIN LEHTD BICOKOM NPomn3BoBAMTENbHOCTM dripmbl WALTER T1n

HELITRONIC VISION, Ha KOTOpOM Mbl BbIMyCKaeM OTAMYHbIE MHCTPYMEHTbI 13 T BEPAbIX CMIaBOB.

www.dolfamex.com
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Posiadamy nowoczesny park maszynowy zapewniajgcy powtarzalnos¢ produkowanych narzedzi.
W kazdym momencie jeste$my w stanie przeprogramowac produkcje aby tworzy¢ narzedzia, ktérych
w danej chwili potrzebuje klient. Organizacja produkcji wspomagana systemem komputerowym
pozwala zaplanowac, wykonac i dostarczy¢ wyroby dokfadnie na czas.

Wysoka jakos¢ oferowanych przez nas narzedzi jest dla nas wyznacznikiem. Kazdy produkt sprawdza-
ny jest przez wykwalifikowanych pracownikéw Dziatu Kontroli Jakosci pod wzgledem doktadnosci
jego wykonania. Nasze narzedzia wykonujemy nawet z mikronowa doktadnoscia. Tak szczegdtowa
weryfikacja kazdego produktu jest niezbedna, aby spetni¢ wymagania naszych klientéw.

Dolfamex has got modern machinery thanks to which we can manufacture highest-quality tools
and are able to quickly reprogram the production any time in order to create tools needed by our
customer at a given moment. The computer-aided production organization enables to plan, manu-

facture and deliver the products exactly on time.

The high quality of our products is our objective. Precise parameters of each product are carefully
checked by highly qualified staff of our Quality Control Department. The dimensions are often given
in micrometers, so a detailed verification of every single product is necessary to meet our customers’
requirements

Wir verfiigen Uber einen modernen Maschinenpark, der uns die Wiederholbarkeit der produzierten
Werkzeuge garantiert. Wir konnen die Produktion jederzeit umprogrammieren, um die Werkzeugen
zu produzieren, die der Kunde im gegebenen Augenblick bendtigt. Die mit dem Rechnersystem
unterstitzte Produktionsorganisation Idsst uns die Produkte rechtzeitig entwerfen, produzieren und
liefern.

MaBgebend fur uns ist die hohe Qualitdt der von uns angebotenen Werkzeuge. Jedes Produkt wird
von den qualifizierten Mitarbeitern der Qualitatsabteilung auf dessen Fertigungsgenauigkeit gepriift.
Unsere Werkzeuge produzieren wir mit der Mikron-Genauigkeit. Eine so genaue Uberpriifung jedes
Produktes ist unentbehrlich, um die Anforderungen unserer Kunden zu erfillen.

Y Hac COBPEMEHHbIV MALWMHHBIY NapK, 06ecneymBaroLLmin NOBTOPAEMOCTb MPOU3BOANMOIO MHCTPY-
MeHTa. B KaXbli MOMEHT Mbl B COCTOAHMM TaK NMPOFPamMM1POBaTb MPOU3BOACTBO UTOObI M3rOTOBWTH
MNHCTPYMEHT, KOTOPOrO B [JaHHbIi MOMEHT TpebyeT Haw 3akasuuk. OpraHv3auma npov3BOACTBA C
MOMOLLbIO KOMMBIOTEPHOW CMCTEMbI, AAET BO3MOXHOCTb M3roTOBUTL W [10CTaBUTb M3AEINA TOYHO B

3alaHHOEe BpemA.

Bbicokoe KauyecTBO npefnaraemblx HaMmu V3Aennii ABNAETCA Ham NokasaTtenem. Kaxaoe v3aenve npo-
BEPAIOT HallM KBaNMOULMPOBaHbl paboTHWKIK O.T.K. OTHOCUTENBHO TOUHOCTM €ro U3roToBNeHNA. Hat
MNHCTPYMEHT M3roTOBAAEM [axe C MMKPOHOBOW TOUHOCTBIO, MOTOMY HEObXOAMMan Tak NoapobHas

KOHTPOJIb KaXXAOro v3fenmns, YTOObI BbINMOMHNUTb Tpe6OBaH\/Iﬂ HallX 3aKa34MKOB.

www.dolfamex.com




Nasza wspotpraca z innymi firmami opiera sie na petnym partnerstwie i szacunku. Staramy sie zawsze
spetnic¢ potrzeby naszych klientow, gdyz wspdline zadowolenie zawsze przynosi owocna wspotprace.
Docieramy do naszych klientow osobiécie poprzez naszych doradcow technicznych. Doradcy zawsze
stuza pomoca w aspekcie technicznym i s3 w stanie zaproponowac korzystne warunki wspotpracy
handlowej.

W naszej pracy kierujemy sie partnerstwem. Staramy sie, aby pracownicy mogli podejmowac pewne
decyzje samodzielnie i w ten sposéb ciggle sie rozwijac. Stawiamy na inteligendcje, wiedze, kreatywnos¢
i samodzielno$¢, poniewaz te cechy pozwalaja nam osiggac sukcesy. Mozemy $miato stwierdzi¢, ze nasi
pracownicy s3 lojalni, odpowiedzialni i zdyscyplinowani, zawsze dbajg o jakos¢ wyrobdw i mienie firmy.

Our cooperation with other firms is based on full partnership and respect. Every time, we do our best
to fulfill our clients'needs because mutual satisfaction always results in fruitful cooperation. We reach
our clients personally through our consulting engineers. The consultants always offer their help in

technical matters and are able to propose favorable conditions of business cooperation.

In our work we are guided by partnership. We do our best so that our employees can take certain
decisions independently and thus develop constantly. We back intelligence, knowledge, creativity
and independence since those features help us achieve success. We can safely say that our employ-
ees are loyal, responsible and disciplined; they always care about product quality and the company’s

good name.

Unsere Zusammenarbeit mit anderen Firmen stitzt sich auf der vollen Partnerschaft und Achtung. Wir
bemihen uns standig, die Bedirfnisse unserer Kunden zu erfiillen, weil die gemeinsame Zufriedenheit
immer ein Garant der fruchtbaren Zusammenarbeit ist. Unsere Kunden erreichen wir personlich durch
unsere technischen Berater. Die Berater stehen unseren Kunden immer zur Verfligung bei allen tech-
nischen Fragen und kénnen ihnen gunstige Bedingungen der Geschéftszusammenarbeit vorschlagen.

Bei unserer Arbeit richten wir uns nach der Partnerschaft. Wir streben danach, dass unsere Mitarbeiter
sichere Entscheidungen treffen und sich stédndig entwickeln kdnnen. Wir setzen auf Intelligenz,
Fachwissen, Kreativitat und Selbststandigkeit, weil diese Merkmale uns erfolgreich sein lassen. Wir
konnen mit Sicherheit feststellen, dass unsere Mitarbeiter loyal, verantwortlich und diszipliniert sind
und sich immer um die Qualitat der Produkte und das Firmengut kimmern.

Hawe cotpyaHmnyectso ¢ Apyrvmu GrnpmMamMi OCHOBAHO Ha MOJSIHOM MapTHEPCTBE W yBaxeHWo. Mbl
MblTaeMcA BCerAa UCMOMHNUTD »KenaHna HallWxX 3aKasurKkoB, Tak Kak obllee yaoBneTsopeHne Bceria
HeCET NNoAOTBOPHOE COTPYAHMYECTBO. C HalWMMIM 3akasuvkaMy HaBA3bIBAEM CBA3b MPU MOMOLLM
HaLLMX TEXHNYECKMX COBETHMKOB, KOTOPble BCErAa CyxaT MOMOLbIO ¥ MOXenaHW1 npeanaraior

BbIFOZIHbIE YCNOBMA TOPFOBOro COTPyAHNYECTBA.

B Hawew paboTe yKOBOACTBYEMCA NAPTHEPCTBOM. [bITaeMcs, UTOObI HalW COTPYAHVIKM MO MPUIH-
MaTb PELLEHVA CAMOCTOATENBHO, ¥ TOM CMOCOOOM MOCTOAHHO PA3BUBANMCH. PELLIMTENBHO CTaBUM Ha
VHTENNMTEHLMIO, KDEaTUBHOCTb, 3HaHWUE 1 CAMOCTOATENBHOCTL TaK Kak 3TV MPYMETLI MPUHOCAT ycre-
X1. Mbl yBEPEHHbI, UTO HalUW COTPYOHMKM NOANbHbIE HaMm, OTBETCTBEHHbIE 1 AUCLMMIVHUPOBAHHbIE,

nceraa 3ab0TATCA O KAUeCTBO M3AeNUA U MMYLLECTBO GUPMbI.
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Materiaty obrabiane
- Numery grup

grupa twardos¢ Rm
materiatowa (N/mm?) | (N/mm?2)

Bardzo miekkie stale o niskiej zawartosci wegla <400
Stale o niskiej zawartosci wegla <200 <700
Stale konstrukcyjne do ulepszania cieplnego $redniej wytrzymatosci <250 500 +950
Stale do naweglania <250 <950
Stale stopowe do ulepszania cieplnego o wysokiej wytrzymatosci 250 +350 950 +1400
Stale do azotowania i ulepszania cieplnego 350 950 +1400
Stale narzedziowe 350 950 +1400
Staliwa <250 <950

19 Stale stopowe o twardosci 48 +55 HRC
1.10  Stale stopowe o twardosci 56 +60 HRC
1.11  Stale stopowe o twardosci >60 HRC

gatunek materiatu

2. Stale nierdzewne 2.1 Stale nierdzeyvne automatowe <250 <850
i kwasoodpome 22 Stale austenityczne <250 <850
23 Stale ferrytyczno-austenityczne, ferrytyczne, martenzytyczne <300 <1000

3.1 Zeliwo szare o $redniej twardosci 120 +260 100 +400

32  Zeliwa szare niskostopowe o matej twardosci 160 +230 150 +250

3. Zeliwa 33 Zeliwo sferoidalne 120 +310 400 +800

Zeliwa ciggliwe <200 <700
Zeliwa wysoko stopowe, trudnoobrabialne 200300 700 +1000
Tytan <200 <700
Stopy tytanu o $redniej wytrzymatosci <270 <900
Stopy tytanu o wysokiej wytrzymatosci 270+350 900 +1250
Nikiel <150 <500
Stopy niklu o $redniej wytrzymatosci <270 <900
Stopy niklu o wysokiej wytrzymatosci 270+350 900 +1250
Miedz <100 <350
Mosigdze, brazy <200 <700
Mosigdze <200 <700
Brazy o wysokiej wytrzymatosci <470 <1500
Aluminium, magnez <100 <350
Stopy aluminium, Si<0, 5% <150 <500
Stopy aluminium, 0, 5<Si<10% <120 <400
Stopy Al, Si>10%, magnez <120 <400
Tworzywa termoplastyczne

Tworzywa termoutwardzalne

Tworzywa wzmocnione
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Machining materials
- Numbers of groups

material hardness Rm
group (N/mm?) | (N/mm?2)

Plain carbon <400
Free cutting steel <200 <700
Structural alloy steel, heat-treatable steel, medium strength <250 500 +950
Case hardening steel <250 <950
Heat-treatable steel, high strength 250 +350 950 +1400
Nitriding steel 350 950 +1400
Tool steel 350 950 +1400
Cast steel <250 <950

19  Alloy steel 48 +55 HRC
1.10  Alloy steel 56 +60 HRC
111 Alloy steel >60 HRC

material grade

2.1 Stainless steel <250 <850

2. Stainless steel 22 Stainless steel, austenitic <250 <850

23 Ferritic-austenic steel, ferritic, martensitic <300 <1000
3.1 Grey cast iron 120 +260 100 +400
32  Alloyed grey cast iron 160 +230 150 =250
3. Castiron 33 Nodural cast iron 120 +310 400 +800

Malleable cast iron <200 <700
Chilled cast iron 200 +300 700 +1000

Titanium <200 <700

Titanium alloys, medium strength <270 <900
Titanium alloys, high strength 270 +350 900 +1250

Nickel <150 <500

Nickel based alloys, medium strength <270 <900
Heat resistant nickel based alloys, high strength 270 +350 900 +1250

Copper <100 <350

Brass, bronze <200 <700

Brass <200 <700

High strenght bronze <470 <1500

Aluminium, magnesium <100 <350

Al alloyed, Si<0, 5% <150 <500

Al alloyed, 0, 5<Si<10% <120 <400

Al alloyed, Si>10%, Mg <120 <400

Thermoplastics
Thermosetting
Reinforced plastics
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Werkstoffe Sorten
- Werkstoffgruppen

Harte Rm
Werkstoffgruppe : Werkstoff Sorte N/mm2) | (N/mm?)
Unlegierter Baustahl <120 <400
12 Automatenstahl <200 <700
Baustahl, hochfest <250 500 <950
- Einsatzstahl <250 <950
451 Vergiitungsstahl 250 +350 950 +1400
Nitrierstahl, vergiitet 350 950 1400
] Werkzeugstahl 350 950 <1400
18 Stahlguss <250 <950
19 Legierter Stahl 48 <55 HRC
110 Legierter Stahl 56 60 HRC
11 Legierter Stahl >60 HRC
2. Rost - und 21 Rost—”und séutebgsténdiger Stahl - <250 <850
séurehestindiger Stahl 22 Rost- und séurebestdndiger Stahl, austenitisch <250 <850
2.3 Ferritisch-austenitisch Stahl, ferritisch, martensitisch <300 <1000 <300 <1000
31 Grauguss 120 <260 100 =400
3.2 Legierter Grauguss 160 +230 150 +250
3. Grauguss &3 Sphéroguss 120 =310 400 800 120 <310 400 =800
Temperguss <200 <700
Hartguss 200 +300 700 1000
Titan <200 <700
Titan-Legierungen, mittelfest <270 <900
Titan-Legierungen, hochfest 270 =350 900 1250
Nickel <150 <500
Nickelbasis-Legierungen, mittelfest <270 <900
Nickel-Basis-Legierungen, hochwarmfest 270 =350 900 1250
Kupfer <100 <350
Messing / Bronze <200 <700
Messing <200 <700
Hochwarmfest Bronze <470 <1500
Aluminium, magnesium <100 <350
Legierter Al,, Si<0, 5% <150 <500
Legierter Al 0, 5<Si<10% <120 <400
Legierter Al.., Si>10%, magnez <120 <400
Thermoplaste
Duroplaste
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Ob6pabaTbiBaHHblE MaTepuabl
-Homepa rpynn

TBEPAOCTb
(N/mm?2)

rpynna

MapKa mMmatepunana
npumeHeHnA

<120

Becbma mArkue ManoyrnepoancTble Ctann

ManoyrnepogucTbie ctanu <200
KOHCTRYKLIMOHHbIE YslyuLLaembie CTan CpeHeN ConpoTUBNAEMOCTY <250
Cranun ans uemeHTaumn <250
JlernpoBaHHbIe yyLLaemble C BbICOKOM COMPOTUBIAEMOCTHIO CTa 250 +350
A30TMpyemble 1 ynyyllaemble CTanw 350
MHCTpyMeHTanbHble ctanu 350
Nutble ctanu <250
19 JNervipoBaHHble ctanu TBépg. 48-55 HRC
1.10  NlervposaHHble cTanu T8épA. 56-60 HRC
111 JNervipoBaHHble ctanv T8épA. >60 HRC
2. Hepxagelowue 2.1 HepxaseroLyie aBToMaTHble CTanw <250
W KNCNOTO-YyNOpHble 2.2 AyCTEHUTHblIE CTanu <250
cTanun 23 DepprTHO-ayCTEHUTHbIE, PEPPUTHBIE, MAPTEHCHTHBIE CTanu <300
3.1 Cepblit YyryH cpeaHeit TBEpAOCTY 120 +260
32 ManonermpoBaHHbIA Cepbii YyryH HI3-KOW TBEPLOCTM 160 +230
3. YyryH 33 CdepounamnsoBaHHbiin YyryH 120 =310
KoBkuit uyryH <200
BbicokonernposaHHbiii, TPyAHO 0bpabaTbiBaeMbli HyryH 200 +300
TutaH <200
Cnnaebl TUTaHa CpefHero ConpoTMBAeHNA <270
Cnnasbl TUTaHa BbICOK. CONPOTUBAEHNA 270 +350
Hukens <150
CnnaBbl HYKeNA CpefHero ConpoTyBAeHNA <270
CnnaBbl HYKENA BbICOK. CONPOTVBNEHNA 270 +350
Meab <100
JlaTyHw, 6poH3bl <200
JNatyHn <200
BpoH3bl BLICOKOrO CONPOTUBAEHNA <470
ANOMUHWIA, MarHuin <100
AntommnHveBble cnnasbl, Si<0,5% <150
AntommnHmeBble cnnasbl, 0,5<Si<10% <120
Cninassl Al, Si>10%, MarHuii <120

TepmonnacTnyeckaa macca
TepmopeaKTVBHble MNacTMacchbl
YcuneHHble nnacTmaccsl

www.dolfamex.com

Rm
(N/mm?)

<400
<700
500 +950
<950
950 +1400
950 +1400
950 +1400
<950

<850
<850
<1000
100 +400
150 +250
400 +800
<700
700 +1000
<700
<900
900 +1250
<500
<900
900 +1250
<350
<700
<700
<1500
<350
<500
<400
<400
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Indeks norm
Standards index

Index der Normen

lNMepeueHb cTaHAapTOB

DIN 9
DIN 206
DIN 208
DIN 212
DIN 219
DIN 326
DIN 327
DIN 333A
DIN 333B
DIN 333R
DIN 334
DIN 335
DIN 347
DIN 373
DIN 842A
DIN 844

DIN 844 NR/NF
DIN 845
DIN 845 NR/NF
DIN 847
DIN 850
DIN 851BN,BNF
DIN 851AAN,ABN
DIN 855A
DIN 856
DIN 885AH
DIN 885AN
DIN 885AW
DIN 885BH
DIN 1823A
DIN 1823B
DIN 1833 B/D
DIN 1833 A/C
DIN 1834B
DIN 1834A
DIN 1880
DIN 1889
DIN 1889/3
DIN 1890
DIN 1891
DIN 4964
DIN 6513
DIN 6518

NRSk
NRTh
NRTc
NRTd
NRNb
NFPh
NFPg
NWRc
NWRd
NWRf

NWCa
NFKp
NFPa

NFPc

NFRh
NFRg
NFRs
NFRb
NFRa

NFTb Typ C

NFTb Typ A

NFTb Typ B
NFTa

NFRe Typ C/D
NFRf Typ C/D

NFCa, NFCb

NFTf Typ B
NFTc Typ A

NFRm/NFRn
NFRk
NFTc Typ B
NFTh
NFTk
NFTd
NFTf Typ A
NFKa/NFKb
NFKc/NFKd
NFKe
NFKc-SPE
NFJx
NRZe
NRTa
NRTb
NRNa
NWSa-1
NWCo
NWRc L

28-39, 42-43
40, 41
44, 45
46, 47

146
131-134
129, 130

128

139

138
106, 107
102, 103
104, 105
100, 101

142

144

126

127
108, 109
110, 111

76-79
52-55
56, 57
119, 120
112
96-98

140

124

113

114

115

116
117, 118

143

145

147

148

125

84

89

90

91

158

67

66
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DOLFA PM-2

Frezy ze stali proszkowej, 2-ostrzowe
Powder steel end mills, 2-flutes
Schaftfraser aus Stahlpulver, 2-Schneiden

(Dpe3bl KOHLEBbIE U3 MOPOLUKOBOW CTanu, 2-X NepbeBas

/ 1
L
DOLEA - L 00| | 500
PM-2 = DIN =10°
18358 V=10 3.1:35
2 6 48 4 36 2 141009 [ ]
2,8* 6 49 5 36 2 141100 o
3 6 49 5 36 2 141202 [}
3,8* 6 51 7 36 2 141253 o
4 6 51 7 36 2 141304 (J
4,8* 6 52 8 36 2 141406 o
5 6 52 8 36 2 141508 (J
5,75* 6 52 8 36 2 141559 @]
6 6 52 8 36 2 141600 (]
7,75* 10 61 1 40 2 141702 o
8 10 61 1 40 2 141905 (]
9,7* 10 63 13 40 2 142000 o
10 10 63 13 40 2 142101 ®
n,7* 12 73 16 45 2 142203 o
12 12 73 16 45 2 142305 L]
14 12 73 16 45 2 142509 L J
16 16 79 19 48 2 142600 [ J
18 16 79 19 48 2 142702 L J
20 20 88 22 50 2 142804 (J

* $rednice podwymiarowe w tolerancji h10
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DOLFA PM-4

Frezy ze stali proszkowej, 4-ostrzowe
Powder steel end mills, 4-flutes
Schaftfraser aus Stahlpulver, 4-Schneiden

(Dpe3bl KOHLEBbIE U3 MOPOLUKOBOW CTanu, 4-X NepbeBas

DOLFA A=30°

@ 0]

=4 DIN

PM-4 1835 B v=8° 31435
51 7
52 8

2 6 36 4 190100 [
3 6 36 4 190303 [ ]
4 6 55 1 36 4 190507 ([ ]
5 6 57 13 36 4 190609 [ ]
6 6 57 13 36 4 190700 ([ ]
8 10 69 19 40 4 190904 [ ]
10 10 72 22 40 4 191100 [ ]
12 12 83 26 45 4 191304 [
14 12 83 26 45 4 191508 ([ ]
16 16 92 32 48 4 191600 [ ]
18 16 92 32 48 4 191803 (]
20 20 104 38 50 4 191905 [ ]
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DOLFA PM-NR

Frezy ze stali proszkowej, 4-ostrzowe z tamaczem wiora
Powder steel roughing end mills, 4-flutes
Schruppfraser aus Stahlpulver, 4-Schneiden

Dpe3bl KOHLEBbIE U3 MOPOLLKOBOW CTan CO CTPYKKOJIOMOM, 4-X NepbeBast

AN
O

EO s o
/ i1

DOLFA 7 @ Eom A=30°
PM-NR 1835 B 1=8° 31:35

N ([9)) L 11 PVD
6 6 57 13 36 4 247008 [ )
8 10 69 19 40 4 247100 [ ]
10 10 72 22 40 4 247202 [ ]
12 12 83 26 45 4 247304 [ ]
14 12 83 26 45 4 247406 [ ]
16 16 92 32 48 4 247508 [ )
18 16 92 32 48 4 247600 [ ]
20 20 104 38 50 4 247701 [ )
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Informacje techniczne
Technical data

Technische Hinweise
TexHnuyeckne nHpopmayumn

grupa mat.
material group

Werkstoffgruppe
rpynna twardos¢ Rm DOLFA DOLFA  DOLFA 3 @ o
npyMeHeHus (N/mm?) (N/mm?) PM-2 PM-4 PM-NR

<120 <400 50 0,016 0,05 0,06 0,08

<200 <700 50 0,016 0,05 0,06 0,08

<250 500 950 40 0,014 0,045 0,06 0,08

<250 <950 4 0,016 0,05 0,06 0,08

250 =350 950 1400 30 0,012 0,04 0,05 0,08

350 950 1400 30 0,012 0,04 0,05 0,08

350 950 1400 30 0,012 0,04 0,05 0,08

<250 <950 30 0,012 0,04 0,05 0,08

21 <250 <850 30 0,014 0,05 0,06 0,07

22 <250 <850 30 0,014 0,05 0,06 0,07

23 <300 <1000 18 0,012 0,04 0,05 0,06

3.1 120 +260 100 +400 40 0,022 0,08 0,1 0,16

32 160 230 150 +250 30 0,014 0,05 0,06 0,08

33 120310 400800 4 0,016 0,05 0,06 0,1

34 <200 <700 40 0,016 0,05 0,06 0,1

35 200300 7001000 2 0,012 0,04 0,05 0,08

s <700 4 0,02 0,048 0,09 0,09

Y <270 <900 30 0,014 0,024 0,05 0,08

as T 2704350 900 +1250 2 0,008 0,018 0,04 0,06

e <s0 <500 30 0,02 0,048 0,09 0,09

52 <270 <900 30 0,02 0,048 0,09 0,09

s 270350 900 +1250 15 0,01 0,028 0,06 0,07

S <100 <350 80 0,009 0,015 0,03 0,05

e <« <700 60 0,009 0,015 0,03 0,05

63 <200 <700 60 0,01 0,014 0,03 0,04

Y 7 <470 <1500 30 0,01 0,028 0,06 0,07

e <0 <350 260 0,008 0,012 0,03 0,04

12 <150 <500 200 0,006 0,014 0,03 0,05

e <o <400 100 0,008 0,012 0,03 0,04

14 <120 <400 60 0,007 0,013 0,03 0,04

s 160 0,008 0,012 0,03 0,04

82 50 0,008 0,012 0,03 0,04

o83 30 0,008 0,012 0,03 0,04
Podane parametry nalezy dostosowac do ukfadu OUPN Frezowanie w petnym materiale

Full size slot milling
Frasen in vollem Material

Frezowanie krawedzi i konturéw DpesepoBaHie B NONHOM MaTepuane

Edge and contour milling
Frasen von Kanten und Konturen a,= 1d, a,= 1d,
DOpesepoBaHue Kpan 1 KOHTYPOB

Frezowanie wykanczajace dla Frezowanie zgrubne dla
Finishing end mill Roughing end mill
Schlichtfrasen fur Grobfrasen fur /A - a, I
Ynctosoe ppeseposaHme MonyuncrtoBoe dppesepoBaHme ; ;
g,
a,=1d, a,=1d, iy %

a=100-d,= 04-f,

e ’_ Oe ’_ Frezowanie wpustéw
' /r a f /f/ a Slot milling finishing
. p. "
Frasen von Nuten
DpesepoBaHue Na3os

a,=010+d,=1-f, a=025-d,=1-f, a;=05-d,=06-f,
(2 ostrza)

a=025-d,=08-f, a,=050+d,=08-f,

g -
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L] . ,":/" b ®
Frezy trzpieniowe DOLFA 4DR-H sa przeznaczone do obrdbki stali, zeliwa i sta- 'L/!'.’ .
li hartowanych o twardosci do 63 HRC. . - [ /
A

Do ich wytworzenia zastosowano ' drobnoziarnisty weglik spiekany o bardzo
wysokiej wytrzymatosci i odpornosci na Scieranie.

Wytrzymata na wysoka temperature i bardzo gtadka powtoka TiAIN zabez-
piecza krawedz skraw@jaca przed niekorzystnymi czynnikami wystepujacymi
w procesie skrawania. Potaczenie wtasciwosci fizycznych najwyzszej jakosci
materiatdw uzywanych w procesie produkcji ze specjalnie dobrang geome-
trig ostrza pozwolity na uzyskanie wydajnego i trwatego narzedzia. Frezy te
sg przeznaczone do obroébki ptaszczyzn,z wysokimi posuwami oraz pozwalajg
na efektywne wybieranie kieszeni z wykorzystaniem interpolacji liniowej i ko-
towej. Ich wiasciwosci pozwalaja na optymalne wykorzystanie nowoczesnych,
dynamicznygch obrabiarek CNC. Zyskiem jest skrocenie nawet do 15% czaséw
maszynowych. Specjalnie zaprojektowany tukowy ksztatt czota narzedzia re-
dukuje niekorzystne sity zginajace, ttumi drgania i zwieksza zywotno$¢ ostrza
skrawajacego. Nowe narzedzia pracuja stabilniej w poréwnaniu z tradycyjny-
mi frezami weglikowymi.

Grupa frezow DOLFA 4D[R—H stanowi uzupetnienie narzedzi skfadanych
217.799i220.799 w zalz;;;mniejszych Srednic @ 6-20 mm.

5 DlPU‘.FAMEX







28

DIN 844 AKN

Frezy trzpieniowe walcowo-czotowe, wieloostrzowe, z chwytem walcowym

krotkie

End mills multiflute, with plain shank, standard series

Schaftfraser mit Zylinderschaft, 4-8 Schneiden, kurz

G)pesbl KOHUEeBble MHOronepbesble, C ULMINHAPUYECKNM XBOCTOBUKOM,

CTaHJapTHble

(23N> N> RNe)>Rie)RNe) N> RNe))

,7%, I
/1
L

I %

DIN _ A=30° ’
Z=4+8 DIN /| =>
844 AKN 1835 A y=8° «
51 7 36 4 037105 ®
52 8 36 4 037207 @
52 8 36 4 037309 (]
54 10 36 4 037400 @
55 11 36 4 037502 ®
55 11 36 4 037604 @
57 13 36 4 037706 ®
57 13 36 4 037808 o
57 13 36 4 037900 e
66 16 40 4 038004 o
66 16 40 4 038106 ®
66 16 40 4 038208 O
69 19 40 4 038300 ®
69 19 40 4 038401 @
69 19 40 4 038503 ®
69 19 40 4 038605 @
72 22 40 4 038707 (]
79 22 45 4 038900 ®
83 26 45 4 039005 (]
83 26 45 4 039107 ®
83 26 45 4 039209 ®
83 26 45 4 039300 @
92 32 48 4 039408 ®
92 32 48 4 039504 o
92 32 48 4 039606 e
92 32 48 4 039708 o
104 38 50 4 039800 ®
104 38 50 4 039901 O
104 38 50 6 040005 ®
104 38 50 6 040107 O
121 45 56 6 040209 (©}
121 45 56 6 040300 ®
121 45 56 6 040402 (©)
121 45 56 6 040606 @
121 45 56 6 040800 @)
133 53 60 6 040901 @}
133 53 60 6 041108 O
133 53 60 6 041200 o
155 63 70 8 041403 (@)
155 63 70 8 041416 O
155 63 70 8 041505 O
177 75 80 8 041607 O
177 75 80 8 041709 O
192 90 80 8 041800 O

200007
200010
200022
200034
200109
200200
200302
200404
200506
200608
200700
200801

200903
201008
201100
201153
201201

201303
201405
201507
201609
201700
201802
201904
202009
202100
202202
202304
202406
202419
202508
202600
202701

202803
202905
203000
203037
203101

203203
203252
203305
203407
203509
203600

O
O
O
@]
O
@]
(@)
O
O
O
O
O
O
O
O
O
O
O
O
@]
O
@]
O
O
O
O
O
O
O
O
O
O
O
@]
O
@]
O
O
O
O
O
O
O
(@]
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DIN 844 ALN

Frezy trzpieniowe walcowo-czotowe, wieloostrzowe, z chwytem walcowym,
dtugie

End mills multiflute, with plain shank, long series

Schaftfraser mit Zylinderschaft, 4-8 Schneiden, lang

(Dpe3b| KOHLEBble MHOronepbesble, C ULWINHAPUYECKNM XBOCTOBNKOM,

YASIMHEHHbIE
==
/ /1
L
I 200 L
DIN 7=4:8 DIN A=30 é -
844 ALN 1835 A y=8° «

2 6 54 10 36 4 042109 ) 203702 @)
25 6 56 12 36 4 042200 @) 203715 @)
3 6 56 12 36 4 042302 ) 203804 @)
35 6 59 15 36 4 042315 @) 203817 @)
4 6 63 19 36 4 042404 ) 203906 @)
45 6 63 19 36 4 042417 @) 203919 @)
5 6 68 24 36 4 042506 ) 204000 @)
55 6 68 24 36 4 042519 @) 204012 @)
6 6 68 24 36 4 042608 ) 204102 @)
6.5 10 80 30 40 4 042610 @) 204115 @)
7 10 80 30 40 4 042700 @) 204127 @)
75 10 80 30 40 4 042712 @) 204139 @)
8 10 88 38 40 4 042801 ) 204204 @)
85 10 88 38 40 4 042814 @) 204217 @)
9 10 88 38 40 4 042827 0) 204229 @)
95 10 88 38 40 4 042830 @) 204231 @)
10 10 95 45 40 4 042903 ) 204306 @)
1 12 102 45 45 4 042929 o 204408 @)
12 12 10 53 45 4 043008 ) 204500 @)
13 12 110 53 45 4 043023 @) 204524 @)
14 12 110 53 45 4 043100 ) 204601 @)
15 12 110 53 45 4 043112 @) 204613 @)
16 16 123 63 48 4 043201 ) 204703 @)
17 16 123 63 48 4 043214 @) 204716 @)
18 16 123 63 48 4 043303 ) 204805 @)
19 16 123 63 48 4 043316 @) 204818 @)
20 20 141 75 50 4 043405 ) 204907 @)
21 20 141 75 50 4 043418 @) 204910 @)
22 20 141 75 50 6 043507 0) 205001 @)
23 20 141 75 50 6 043510 @) 205013 @)
24 25 166 90 56 6 043522 @) 205103 @)
25 25 166 90 56 6 043609 o 205116 @)
26 25 166 90 56 6 043611 @) 205205 @)
28 25 166 90 56 6 043700 @) 205307 @)
30 25 166 90 56 6 043726 @) 205409 @)
32 32 186 106 60 6 043802 o 205411 @)
35 32 186 106 60 6 043828 @) 205512 @)
36 32 186 106 60 6 043904 @) 205602 @)
40 40 217 125 70 8 044009 o 205704 @)
44 40 217 125 70 8 044011 @) 205769 @)
45 40 217 125 70 8 044100 @) 205787 @)
50 50 252 150 80 8 044202 @) 205806 @)
56 50 252 150 80 8 044304 @) 205819 @)
63 50 282 180 80 8 044406 e} 205908 @)
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DIN 844 BKN

Frezy trzpieniowe walcowo-czotowe, wieloostrzowe, z chwytem walcowym
z ptaska, krétkie
End mills multiflute, with flatted shank, standard series

Schaftfraser, Zylinderschaft mit Mitnahmeflasche, 4-8 Schneiden, kurz

G)pe3b| KOHLEBblE MHOTonepbeBble, XBOCTOBUK C NbICKOW, CTaHAapTHbIE

7H7 “

/ 11

DIN _ DT | e ?
2=4:8 DIN g
844 BKN 1835 B y=8° «

2 6 51 7 36 4 090100 (@] 206002 (@)
25 6 52 8 36 4 090201 (@) 206015 O
3 6 52 8 36 4 090303 (@] 206056 (@)
3.5 6 54 10 36 4 090405 O 206068 O
4 6 55 " 36 4 090507 o 206104 (@)
4.5 6 55 1 36 4 090609 O 206158 O
5 6 57 13 36 4 090700 (@] 206206 [ )
55 6 57 13 36 4 090802 O 206250 O
6 6 57 13 36 4 090904 (@) 206308 (@]
6.5 10 66 16 40 4 091009 O 206351 @)
7 10 66 16 40 4 091100 O 206400 (@)
75 10 66 16 40 4 091112 O 206453 O
8 10 69 19 40 4 091202 (@] 206501 (@)
85 10 69 19 40 4 091304 (@) 206555 O
9 10 69 19 40 4 091406 O 206603 (@)
95 10 69 19 40 4 091508 (@) 206657 O
10 10 72 22 40 4 091600 (@] 206705 (@)
" 12 79 22 45 4 091803 (@) 206759 O
12 12 83 26 45 4 092000 (@] 206807 (@)
13 12 83 26 45 4 092203 O 206850 O
14 12 83 26 45 4 092305 (@] 206909 (@)
15 12 83 26 45 4 092407 O 206952 (@)
16 16 92 32 48 4 092509 (@) 207003 [ J
17 16 92 32 48 4 092600 O 207057 @)
18 16 92 32 48 4 092702 (@) 207105 (@]
19 16 92 32 48 4 092804 O 207159 O
20 20 104 38 50 4 092906 (@] 207207 o
21 20 104 38 50 4 093000 O 207250 O
22 20 104 38 50 6 093102 (@] 207309 @)
23 20 104 38 50 6 093204 (@) 207311 O
24 25 121 45 56 6 093306 O 207352 @)
25 25 121 45 56 6 093408 (@) 207400 @]
26 25 121 45 56 6 093500 O 207454 O
28 25 121 45 56 6 093703 O 207502 O
30 25 121 45 56 6 093907 O 207556 O
32 32 133 53 60 6 094001 O 207604 O
35 32 133 53 60 6 094207 (@) 207643 O
36 32 133 53 60 6 094307 O 207658 O
40 40 155 63 70 8 094500 (@) 207706 O
44 40 155 63 70 8 094587 O 207737 @)
45 40 155 63 70 8 094602 O 207750 @)
50 50 177 75 80 8 094704 O 207808 O
56 50 177 75 80 8 094806 O 207851 (@)
63 50 192 90 80 8 094908 (@) 207900 O

www.dolfamex.com




DIN 844 BLN

Frezy trzpieniowe walcowo-czotowe, wieloostrzowe, z chwytem walcowym
z ptaska, dtugie

End mills multiflute, with flatted shank, long series

Schaftfraser, Zylinderschaft mit Mitnahmefldsche, 4-8 Schneiden, lang

(Dpe3b| KOHLIEBblE MHOronepbeBble, XBOCTOBUK C NbICKOW, y,El,J'II/IHéHHbIe

7H7 “

/ 11

L
DIN _ L2 e || P
72=4+8 DIN Z|=>
844 BLN 1835 B y=8° «

2 6 54 10 36 4 095101 (@] 208004 (@]
25 6 56 12 36 4 095203 @) 208017 (@)
3 6 56 12 36 4 095305 O 208029 (@]
35 6 59 15 36 4 095407 O 208041 O
4 6 63 19 36 4 095509 (@] 208106 (@]
45 6 63 24 36 4 095600 O 208150 O
5 6 68 24 36 4 095702 (@] 208208 (@]
55 6 68 24 36 4 095804 O 208251 O
6 6 68 24 36 4 095906 (@) 208300 (@)
6.5 10 80 30 40 4 096000 O 208353 O
7 10 80 30 40 4 096102 O 208401 O
75 10 80 30 40 4 096115 O 208455 O
8 10 88 38 40 4 096204 (@] 208503 (@]
8.5 10 88 38 40 4 096306 O 208557 O
9 10 88 38 40 4 096408 O 208605 O
9.5 10 88 38 40 4 096500 @) 208659 (@)
10 10 95 45 40 4 096601 (@] 208707 (@]
1 12 102 45 45 4 096805 @) 208750 (@)
12 12 110 53 45 4 097001 (@] 208809 (@]
13 12 110 53 45 4 097205 O 208852 O
14 12 110 58 45 4 097307 (@] 208900 O
15 12 110 53 45 4 097409 O 208954 O
16 16 123 63 48 4 097500 (@) 209005 (@)
17 16 123 63 48 4 097602 O 209059 O
18 16 123 63 48 4 097704 (@) 209107 (@)
19 16 123 63 48 4 097806 O 209150 O
20 20 141 75 50 4 097908 (@] 209209 (@]
21 20 141 75 50 4 098002 O 209252 O
22 20 141 75 50 6 098104 O 209300 O
23 20 141 75 50 6 098206 @) 209327 (@)
24 25 166 90 56 6 098308 O 209354 O
25 25 166 90 56 6 098400 (@) 209402 (@)
26 25 166 90 56 6 098501 O 209456 O
28 25 166 90 56 6 098705 O 209504 O
30 25 166 90 56 6 098909 O 209558 O
32 32 186 106 60 6 099003 O 209606 O
85 32 186 106 60 6 099207 O 209637 O
36 32 186 106 60 6 099309 O 209650 O
40 40 217 125 70 8 099502 (@) 209708 (@)
44 40 217 125 70 8 099583 O 209739 O
45 40 217 125 70 8 099604 O 209751 O
50 50 252 150 80 8 099706 O 209800 O
56 50 252 150 80 8 099808 O 209853 O
63 50 282 180 80 8 099900 @] 209901 (@)
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DIN 844 BKMN

Frezy trzpieniowe walcowo-czotowe, z ostrzami centralnymi, wieloostrzowe,
z chwytem walcowym z ptaska, krotkie

End mills centre cutting, multiflute, with flatted shank, standard series

Schaftfraser, Zentrumschnitt, Zylinderschaft mit Mitnahmeflasche ,
4-8 Schneiden, kurz

Dpe3bl KOHLEBbIE C LleHTpabHbIM 3y60M, MHOronepbeBble, XBOCTOBUK
C NbICKOW, CTaHAapTHbIe

7H7 “

/ 11

L
0] -30° 7
s4d Biomy | =448 %g DN o J>
1835 B =8 ¥ N

2 6 51 7 36 4 720105 @) 725103 @)
25 6 52 8 36 4 720118 O 725116 O
3 6 52 8 36 4 720207 @) 725205 @)
3.5 6 54 10 36 4 720210 O 725218 O
4 6 85} 1 36 4 720309 @) 725307 @)
4.5 6 55 11 36 4 720400 O 725409 O
5) 6 57 13 36 4 720502 @) 725500 [
55 6 57 13 36 4 720515 O 725513 O
6 6 57 13 36 4 720604 [ 725602 [
6.5 10 66 16 40 4 720617 O 725615 O
7 10 66 16 40 4 720629 o 725704 (@)
7.5 10 66 16 40 4 720641 O 725717 O
8 10 69 19 40 4 720706 [ ] 725806 (]
8.5 10 69 19 40 4 720719 O 725819 O
) 10 69 19 40 4 720808 o 725908 (@)
9.5 10 69 19 40 4 720810 O 725910 O
10 10 72 22 40 4 720900 [ 726002 [
11 12 79 22 45 4 721005 O 726104 O
12 12 83 26 45 4 721107 @) 726206 [
13 12 83 26 45 4 721209 O 726308 o
14 12 83 26 45 4 721300 [ 726400 [
15 12 83 26 45 4 721402 O 726501 O
16 16 92 32 48 4 721504 @) 726603 [
17 16 92 32 48 4 721606 O 726705 O
18 16 92 32 48 4 721708 o 726807 (@)
19 16 92 32 48 4 721710 O 726810 O
20 20 104 38 50 4 721800 o 726909 (]
21 20 104 38 50 4 721901 O 727003 O
22 20 104 38 50 6 722007 (@) 727105 (@)
23 20 104 38 50 6 722109 O 727207 O
24 25 121 45 56 6 722200 O 727309 O
25 25 121 45 56 6 722302 @) 727400 @)
26 25 121 45 56 6 722404 O 727502 O
28 25 121 45 56 6 722506 O 727604 O
30 25 121 45 56 6 722608 O 727706 O
32 32 133 53 60 6 722700 O 727808 O
35 32 133 53 60 6 722802 O 727900 O
36 32 133 53 60 6 722904 O 728004 O
40 40 155 63 70 8 723009 O 728106 O
44 40 155 63 70 8 723100 O 728208 O
45 40 155 63 70 8 723202 O 728300 (@)
50 50 177 75 80 8 723304 O 728401 O
56 50 177 75 80 8 723406 O 728505 (@)
63 50 192 90 80 8 723508 O 728607 O
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DIN 844 BLMN

Frezy trzpieniowe walcowo-czotowe, z ostrzami centralnymi, wieloostrzowe,
z chwytem walcowym z ptaska, dtugie

End mills centre cutting, multiflute, with flatted shank, long series

Schaftfraser, Zentrumschnitt, Zylinderschaft mit Mitnahmeflasche,
4-8 Schneiden, lang

Mpe3bl KOHLEBbIE C LLIeHTPanbHbIM 3y60M, MHOTOMEPbEBbIE, XBOCTOBMK
C NTbICKOW, YAJINHEHHblE

7H7 “

/ 11

L
T [ e | | B
DIN e A=30 IS
844 BLMN| | =4+8 DIN g
1835 B v=8 ¥ N

2 6 54 10 36 4 730106 (@) 735104 (@)
25 6 56 12 36 4 730119 O 735117 O
3 6 56 12 36 4 730208 (@) 735206 (@)
35 6 59 15 36 4 730210 O 735219 O
4 6 63 19 36 4 730300 (@) 735308 (@)
45 6 63 19 36 4 730401 O 735400 O
5 6 68 24 36 4 730503 (@) 735501 (@)
55 6 68 24 36 4 730516 O 735512 O
6 6 68 24 36 4 730605 (@] 735603 O
6.5 10 80 30 40 4 730618 O 735616 O
7 10 80 30 40 4 730630 O 735705 O
75 10 80 30 40 4 730642 O 735718 O
8 10 88 38 40 4 730707 (@) 735807 (@)
8.5 10 88 38 40 4 730710 @) 735810 (@)
9 10 88 38 40 4 730809 O 735909 O
95 10 88 38 40 4 730811 O 735911 O
10 10 95 45 40 4 730900 (@) 736003 (@)
11 12 102 45 45 4 731006 O 736105 O
12 12 110 53 45 4 731108 (@) 736207 (@)
13 12 110 53 45 4 731200 O 736309 O
14 12 110 53 45 4 731301 (@) 736400 (@)
15 12 110 53 45 4 731403 O 736502 O
16 16 123 63 48 4 731505 (@] 736604 O
17 16 123 63 48 4 731607 O 736706 O
18 16 123 63 48 4 731709 (@) 736808 (@)
19 16 123 63 48 4 731711 O 736810 O
20 20 141 75 50 4 731800 (@) 736900 (@)
21 20 141 75 50 4 731813 @) 736912 (@)
22 20 141 75 50 6 731902 O 737004 O
23 20 141 75 50 6 732007 O 737106 O
24 25 166 90 56 6 732109 O 737208 O
25 25 166 90 56 6 732200 O 737300 o
26 25 166 90 56 6 732302 O 737401 O
28 25 166 90 56 6 732404 O 737503 O
30 25 166 90 56 6 732506 @) 737605 (@)
32 32 186 106 60 6 732608 O 737707 O
35 32 186 106 60 6 732700 (@) 737809 (@)
36 32 186 106 60 6 732802 O 737900 O
40 40 217 125 70 8 732904 O 738005 O
44 40 217 125 70 8 733009 O 738107 O
45 40 217 125 70 8 733100 O 738209 O
50 50 252 150 80 8 733202 O 738300 O
56 50 252 150 80 8 733304 O 738402 O
63 50 282 180 80 8 733406 @) 738504 (@)
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34

DIN 844 BKMW

Frezy trzpieniowe walcowo-czotowe z ostrzami centralnymi, 3-ostrzowe,
z chwytem walcowym z ptaska, krotkie

End mills centre cutting, 3-flute, with flatted shank, standard series

Schaftfraser, Zentrumschnitt, Zylinderschaft mit Mitnahmeflasche ,
3-Schneiden, kurz

Dpe3bl KOHLEBbIE C LLeHTPasbHbIM 3y60M, 3-X NepbeBble, XBOCTOBYK C JIbICKOM,
CTaHJapTHble

DIN 0] h=40°
saaprnw| | 23 || o .
¥ 1835 B y=23

L 11
Code No 0641-551- | Code No 0641-551-

5 6 57 13 36 3 820107 o 825108 o
55 6 57 13 36 3 820110 O 825110 O
6 6 57 13 36 3 820209 o 825200 (@)
6.5 10 66 16 40 3 820211 O 825212 O
7 10 66 16 40 3 820300 O 825301 (@)
75 10 66 16 40 3 820313 O 825314 O
8 10 69 19 40 3 820402 @) 825403 @)
8.5 10 69 19 40 3 820415 O 825416 O
) 10 69 19 40 3 820504 O 825505 (@)
9.5 10 69 19 40 3 820517 O 825518 O
10 10 72 22 40 3 820606 ([ ] 825607 (@)
11 12 79 22 45 3 820708 (@] 825709 (©)
12 12 83 26 45 3 820800 ([ ] 825800 o
13 12 83 26 45 3 820901 O 825902 O
14 12 83 26 45 3 821006 o 826007 (@)
15 12 83 26 45 3 821108 O 826109 O
16 16 92 32 48 3 821200 o 826200 o
17 16 92 32 48 3 821301 O 826302 O
18 16 92 32 48 3 821403 o 826404 (@)
19 16 92 32 48 3 821505 O 826506 O
20 20 104 38 50 3 821607 o 826608 (@)
21 20 104 38 50 3 821709 O 826700 O
22 20 104 38 50 3 821800 O 826801 O
23 20 104 38 50 3 821902 O 826903 O
24 25 121 45 56 3 822007 (@) 827008 (@)
25 25 121 45 56 3 822109 @] 827100 O
26 25 121 45 56 3 822200 O 827201 (@)
28 25 121 45 56 3 822302 (@] 827303 (©)
30 25 121 45 56 3 822404 O 827405 (©)
32 32 133 53 60 3 822506 O 827507 O
35 32 133 53 60 3 822608 O 827609 (@)
36 32 133 53 60 3 822700 O 827700 O
40 40 155 63 70 3 822801 O 827802 (@)
44 40 155 63 70 3 822903 O 827904 O
45 40 155 63 70 3 823008 O 828009 (@)
50 50 177 75 80 3 823100 O 828100 O
56 50 177 73 80 3 823201 O 828202 O
63 50 192 90 80 3 823303 (@] 828304 O
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DIN 844 BLMW

Frezy trzpieniowe walcowo-czotowe z ostrzami centralnymi, 3-ostrzowe,
z chwytem walcowym z ptaska, dtugie

End mills centre cutting, 3-flute, with flatted shank, long series

Schaftfraser, Zentrumschnitt, Zylinderschaft mit Mitnahmeflasche ,
3-Schneiden, lang

Dpe3bl KOHLEBbIE C LieHTPasbHbIM 3y60M, 3-X NepbeBble, XBOCTOBUK C JIbICKOMN,
YASIMHEHHbIE

] i 0 A=40°
A4 BLM =3 @ : DIN

1835 B y=28°

D (js14) | d(h6) L 11
Code No 0641-551- | Code No 0641-551-
5 6 68 24
55 6 68 24

36 3 830109 o 835100 (@)

36 3 830111 O 835113 O

6 6 68 24 36 3 830200 o 835201 (@)

6.5 10 80 30 40 3 830213 O 835214 O
7 10 80 30 40 3 830302 O 835303 (@)

7.5 10 80 30 40 3 830315 O 835316 O
8 10 88 38 40 3 830404 @) 835405 @)

8.5 10 88 38 40 3 830417 O 835418 O
9 10 88 38 40 3 830506 (@) 835507 (@)

9.5 10 88 38 40 3 830519 O 835510 O
10 10 95 45 40 3 830608 o 835609 o
11 12 102 45 45 3 830700 (@] 835700 (©)
12 12 110 53 45 3 830903 o 835802 o
13 12 110 53 45 3 831008 O 835904 O
14 12 110 53 45 3 831100 o 836009 (@)
15 12 110 53 45 3 831201 O 836100 O
16 16 128 63 48 3 831303 o 836200 (@)
17 16 123 63 48 3 831405 O 836304 O
18 16 123 63 48 3 831507 o 836406 (@)
19 16 123 63 48 3 831609 O 836508 O
20 20 141 75 50 3 831700 o 836600 (@)
21 20 141 75 50 3 831802 O 836701 O
22 20 141 75 50 3 831904 O 836803 O
23 20 141 75 50 3 832009 O 836905 O
24 25 166 90 56 3 832100 O 837000 (@)
25 25 166 90 56 3 832202 @] 837101 O
26 25 166 90 56 3 832304 (@) 837203 (@)
28 25 166 90 56 3 832406 (@] 837305 (©)
30 25 166 90 56 3 832508 O 837407 (@)
32 32 186 106 60 3 832600 O 837509 O
35 32 186 106 60 3 832701 O 837600 (@)
36 32 186 106 60 3 832803 O 837702 O
40 40 217 125 70 3 832905 (@) 837804 (@)
44 40 217 126 70 3 833000 O 837906 O
45 40 217 125 70 3 833101 O 838000 (@)
50 50 252 150 80 3 833203 O 838102 O
56 50 252 150 80 3 833305 O 838204 O
63 50 282 180 80 3 833407 (@] 838306 O
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DIN 844 BK SN50°

Frezy trzpieniowe SN50°, walcowo-czotowe z ostrzami centralnymi,
4-ostrzowe, z chwytem walcowym z ptaska, krotkie

End mills SN 50° centre cutting, 4 flute, with flatted shank, standard series

Schaftfraser SN50°, Zentrumschnitt, Zylinderschaft mit Mitnahmeflasche,
4-Schneiden, kurz

®pe3bl KoHueBble SN 50° ¢ LeHTpanbHbIM 3yO0M, 4-X NepbeBble,
XBOCTOBMK C JIbICKOI, CTaHAAPTHbIE

D

EN\\EEEE

/ /1

1835 B ¥=10°

6 6 57 13
7 10 66 16

% qJ o .
kSN | 2= %g -> DIN A=50° | | 5403
50° Y

36 4 865105 o

40 4 865207 O
8 10 69 19 40 4 865309 o
10 10 72 22 40 4 865400 @)
12 12 83 26 45 4 865501 (@)
14 12 83 26 45 4 865603 @)
16 16 92 32 48 4 865705 @)
18 16 92 32 48 4 865807 o
20 20 104 38 50 4 865909 @)
22 20 104 38 50 4 866004 o
25 25 121 45 56 4 866106 O
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DIN 844 BL SN50°

Frezy trzpieniowe SN50° walcowo-czotowe z ostrzami centralnymi,
4-ostrzowe, z chwytem walcowym z ptaska, dtugie

End mills SN 50° centre cutting, 4-flute, with flatted shank, long series

Schaftfraser SN50°, Zentrumschnitt, Zylinderschaft mit Mitnahmeflasche,
4-Schneiden, lang

®pe3bl KoHueBble SN 50° ¢ LeHTpanbHbIM 3y60M, 4-X NepbeBbIE,
XBOCTOBUK C JIbICKOW, YANUHEHHbIE

1835 B Y=10°

DIN 7 g 0] ene
844 BL SN =4 %g " DIN 7=50 2.1:2.3
50° )

d (h6) L 11

6 6 68 24 36 4 875104 o
7 10 80 30 40 4 875206 O
8 10 88 38 40 4 875308 o
10 10 95 45 40 4 875400 o
12 12 110 53 45 4 875501 @)
14 12 110 53 45 4 875603 O
16 16 128 63 48 4 875705 @)
18 16 123 63 48 4 875807 o
20 20 141 75 50 4 875909 @)
22 20 141 75 50 4 876003 (@]
25 25 166 90 56 4 876105 @)
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DIN 844 BK SN60°

Frezy trzpieniowe SN60° walcowo-czotowe z ostrzami centralnymi,
3-ostrzowe, z chwytem walcowym z ptaska, krétkie

End mills SN60° centre cutting, 3-flute, with flatted shank, standard series

Schaftfraser SN60°, Zentrumschnitt, Zylinderschaft mit Mitnahmeflasche,
3-Schneider, kurz

®Ope3bl KoHueBble SN 60° ¢ LeHTpanbHbIM 3y60M, 3-X NepbeBble,
XBOCTOBMK C JIbICKOI, CTaHAAPTHbIE

D

EN\\EEEE

/ /1

1835 B ¥=10°

6 6 57 13
7 10 66 16

DIN 7 IR -
844 BKSN | 2=3 %g = | o A=60° || 94423
60° e

36 3 867107 )

40 3 867209 O
8 10 69 19 40 3 867300 o
10 10 72 22 40 3 867402 o
12 12 83 26 45 3 867504 ©)
14 12 83 26 45 3 867606 o
16 16 92 32 48 3 867708 ©)
18 16 92 32 48 3 867800 o
20 20 104 38 50 3 867901 ©)
22 20 104 38 50 3 868006 O
25 25 121 45 56 3 868108 ©)
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DIN 844 BL SN60°

Frezy trzpieniowe SN60° walcowo-czotowe z ostrzami centralnymi,
3-ostrzowe, z chwytem walcowym z ptaska, dtugie

End mills SN60° centre cutting, 3-flute, with flatted shank, long series

Schaftfraser SN60°, Zentrumschnitt, Zylinderschaft mit Mitnahmeflasche,
3-Schneider, lang

®pe3bl KoHueBble SN 60° ¢ LeHTpanbHbIM 3y60M, 3-X NepPbeBbIE,
XBOCTOBUK C JIbICKOW, YANUHEHHbIE

1835 B ¥=10°

DIN 7 g 0] o
844 BL SN =3 gg " DIN 7=60 2.1:2.3
60° ¥\

d (h6) L 11

6 6 68 24 36 3 877106 @)
7 10 80 30 40 3 877208 O
8 10 88 38 40 3 877300 @)
10 10 95 45 40 3 877401 @)
12 12 110 53 45 3 877503 o
14 12 110 53 45 3 877605 O
16 16 128 63 48 3 877707 o
18 16 123 63 48 3 877809 @)
20 20 141 75 50 3 877900 o
22 20 141 75 50 3 878005 O
25 25 166 90 56 3 878107 @)
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DIN 844 BK NR/NF

Frezy trzpieniowe walcowo-czotowe z tamaczem widra, wieloostrzowe,
z chwytem walcowym z ptaska, krotkie

End mills roughing, multiflute, with flatted shank, standard series

Schruppfréser, 4-8 Schneiden, Zylinderschaft mit Mitnahmeflasche, kurz

Dpesbl KOHLEBbIE C CTPY>KKONIOMaTenem, MHOronepbeBble, XBOCTOBUK
C NbICKOW, CTaHAapTHble

Szczegsl A"
o w J R 2| -
@ / /11

DIN H D H }\‘=3oo 7
844 BK 2=4:8 DIN ., >
NR/NF 1835 B y=10 «
6 6 57 13 36 4 230010 [ ] 233004 (@]
7 10 66 16 40 4 230022 (@) 233016 (@)
8 10 69 19 40 4 230034 [ ] 233028 (@)
9 10 69 19 40 4 230046 (@) 233041 (@)
10 10 72 22 40 4 230103 [ ] 233106 (@)
1 12 79 22 45 4 230116 (@] 233150 O
12 12 83 26 45 4 230205 [ ) 233208 (@)
13 12 83 26 45 4 230218 (@) 233210 O
14 12 83 26 45 4 230307 [ ) 233251 (@)
15 12 83 26 45 4 230409 (@) 233300 (@)
16 16 92 32 48 4 230500 [ ) 233353 (@)
17 16 92 32 48 4 230512 (@) 233365 O
18 16 92 32 48 4 230602 [ ] 233401 (@]
20 20 104 38 50 4 230704 [ ] 233455 (@)
22 20 104 38 50 4 230806 (@] 233503 O
23 20 104 38 50 4 230819 O 233507 (@)
24 25 121 45 56 4 230908 (@) 233557 O
25 25 121 45 56 4 231002 (@) 233605 (@)
26 25 121 45 56 6 231104 O 233659 O
28 25 121 45 56 6 231206 O 233707 O
30 25 121 45 56 6 231308 (@) 233750 (@)
32 32 138 53 60 6 231400 @] 233809 O
35 32 138 58 60 6 231412 O 233835 (@)
36 32 138 53 60 6 231501 O 233852 O
40 40 155 63 70 6 231603 (@) 233900 (@)
44 40 155 63 70 6 231616 O 233913 O
45 40 155 63 70 6 231705 O 233954 O
50 50 177 75 80 8 231807 O 234005 O
56 50 177 75 80 8 231909 O 234059 O
63 50 192 90 80 8 232003 @) 234107 (@)
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DIN 844 BL NR/NF

Frezy trzpieniowe walcowo-czotowe z tamaczem widra, wieloostrzowe,
z chwytem walcowym z ptaska, dtugie

End mills roughing, multiflute, with flatted shank, long series

Schruppfraser, 4-8 Schneiden, Zylinderschaft mit Mitnahmeflasche, lang

Dpe3bl KOHLEBbIE C CTPY>KKONIOMaTesleM, MHOrornepbeBble, XBOCTOBUK
C NTbICKOW, YAJINHEHHblE

Szczegdt A"

(VR) (NF)
! " S N Jasn ,7,7,4},,, ©
&3 oS! :
OWRED P
g / I
L
DIN e | | P
844BL | | =48 hea0° 7
NR/NF Y10 \
6 6 68 24 36 4 255002 (@] 258005 (@]
7 10 80 30 40 4 255015 O 258018 O
8 10 88 38 40 4 255038 (@] 258030 (@]
9 10 88 38 40 4 255053 (@) 258042 O
10 10 95 45 40 4 255104 (@] 258107 (@]
1 12 102 45 45 4 255117 O 258110 O
12 12 110 58] 45 4 255206 (@] 258150 (@]
13 12 110 53 45 4 255219 (@] 258162 O
14 12 110 53 45 4 255308 (@] 258209 (@]
15 12 110 53 45 4 255400 (@] 258252 O
16 16 123 63 48 4 255501 (@] 258300 (@]
17 16 123 63 48 4 255513 O 258312 O
18 16 123 63 48 4 255603 (@] 258354 o
20 20 141 75 50 4 255705 (@] 258402 (@]
22 20 141 75 50 4 255807 (@] 258456 O
23 20 141 75 50 4 255810 O 258468 O
24 25 166 90 56 4 255909 O 258504 O
25 25 166 90 56 4 256003 (@] 258558 (@]
26 25 166 90 56 6 256105 O 258606 O
28 25 166 90 56 6 256207 O 258650 O
30 25 166 90 56 6 256309 (@] 258708 O
32 32 186 106 60 6 256400 (@] 258751 O
85) 32 186 106 60 6 256447 O 258787 O
36 32 186 106 60 6 256502 O 258800 O
40 40 217 125 70 6 256604 (@] 258853 O
44 40 217 125 70 6 256617 O 258897 O
45 40 217 125 70 6 256706 O 258901 O
50 50 252 150 80 8 256808 O 258955 O
56 50 252 150 80 8 256900 O 259006 O
63 50 282 180 80 8 257004 O 259050 @]
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DIN 844 BKM NR

Frezy trzpieniowe walcowo-czotowe z tamaczem wiéra, z ostrzami centralny-
mi, wieloostrzowe, z wchwytem walcowym z pfaska, krétkie

End mills roughing, centre cutting, multiflute, with flatted shank, standard
series

Schruppfréser, 4-8 Schneiden, Zentrumschnitt, Zylinderschaft mit
Mitnahmeflasche, kurz

Dpe3bl KOHLEBbIE C CTPYXKKOJIOMATENEM, C LIEHTPasIbHbIM 3y60M,
MHOronepbeBbIE, XBOCTOBYK C JIbICKOW, CTaHAAPTHble

Szezegol A"
") S =M —f——)— =
- A

DIN q 01 _apo L7
844N RKM 7=4:8 @ DIN A-30 ->

1835 B 1=10° N
D(s14) | d(he) L 11 z | N
6 6 57 13 36 4 235006 (@)
7 10 66 16 40 4 235108 O
8 10 69 19 40 4 235200 O
9 10 69 19 40 4 235301 O
10 10 72 22 40 4 235403 O
12 12 83 26 45 4 235505 O
14 12 83 26 45 4 235607 O
15 12 83 26 45 4 235709 O
16 16 92 32 48 4 235800 O
18 16 92 32 48 4 235902 O
20 20 104 38 50 4 2386007 O
22 20 104 38 50 4 236109 O
24 25 121 45 56 4 236200 O
25 25 121 45 56 4 236302 O
26 25 121 45 56 6 236404 O
28 25 121 45 56 6 236506 O
30 25 121 45 56 6 236608 O
32 32 138 53 60 6 236700 O
85} 32 138 53 60 6 236903 O
36 32 138 53 60 6 237008 O
40 40 155 63 70 6 237201 O
45 40 155 63 70 6 237405 O
50 50 177 75 80 8 237507 O
56 50 177 75 80 8 237609 O
63 50 192 90 80 8 237700 O
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DIN 844 BLM NR

Frezy trzpieniowe walcowo-czotowe z tamaczem widra, z ostrzami centralnymi,
wieloostrzowe, z wchwytem walcowym z ptaska, diugie

End mills roughing, centre cutting, multiflute, with flatted shank, long series

Schruppfraser, 4-8 Schneiden, Zentrumschnitt, Zylinderschaft mit
Mitnahmeflasche, lang

Dpe3bl KOHLEBbIE C CTPYXKKOSTIOMATENEM, C LIEHTPaNbHbIM 3y60M,
MHOromnepbeBble, XBOCTOBMK C JIbICKON, YANMHEHHbIE

Szczegét A"
Q — U rs——— A
" / -

DIN 71 _ano 7
844N RLM 7=4:8 @ DIN 7=30 -»

1835 B 1=10° N
L 11 . N
6 6 68 24 36 4 238009 O
7 10 80 30 40 4 238100 O
8 10 88 38 40 4 238202 O
9 10 88 38 40 4 238304 O
10 10 95 45 40 4 238406 O
12 12 110 53 45 4 238508 O
14 12 110 53 45 4 238523 O
15 12 110 53 45 4 238535 O
16 16 123 63 48 4 238600 O
18 16 123 63 48 4 238701 O
20 20 141 75 50 4 238803 O
22 20 141 75 50 4 238905 O
23 20 141 75 50 4 239000 O
24 25 166 90 56 4 239102 O
25 25 166 90 56 4 239204 O
26 25 166 90 56 6 239306 O
28 25 166 90 56 6 239408 O
30 25 166 90 56 6 239510 O
32 32 186 106 60 6 239612 O
35 32 186 106 60 6 239714 O
36 32 186 106 60 6 239816 @]
40 40 217 125 70 6 239918 O
44 40 217 125 70 6 240001 O
45 40 217 125 70 6 240103 O
50 50 252 150 80 8 240205 O
56 50 252 150 80 8 240307 O
63 50 282 180 80 8 240409 O
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DIN 845 BKN

Frezy trzpieniowe walcowo-czotowe, wieloostrzowe, z chwytem Morse'a,
krotkie

End mills multiflute, with Morse taper shank, standard series

Schaftraser, Morsekegel, 4-8 Schneiden, kurz

Opesbl KOHLIEBbIE MHOTOMEPbEBbIE, C XBOCTOBMKOM THNa ,KOHYC Mop3e’,
CTaHAapTHble

Morsea NQ

N N I
/
L
. -30° %
pIN Z=4:8 DIN 730 é -»>
845 BKN 228 A y=8° «

D(s14)| L 11 MOISe
taper No Code No 0641-552- | Code No 0641-552-

92 22 57 1 4 025101 [ 055300 O
96 26 57 1 4 025203 [ 055401 O
96 26 57 1 4 025305 @) 055503 O
m 26 69 2 4 025407 [ 055605 @)
11 26 69 2 4 025509 (@) 055707 (@)
17 32 69 2 4 025600 [ 055809 @)
17 32 69 2 4 025702 (@) 055900 (@)
117 32 69 2 4 025804 [ 056005 O
17 32 69 2 4 025906 O 056107 (@)
123 38 69 2 4 026000 [ 056209 @)
123 38 69 2 4 026102 @) 056300 O
123 38 69 2 6 026204 [ ] 056402 o
123 38 69 2 6 026305 @) 056504 O
147 45 86 3 6 026408 [ ] 056606 o
147 45 86 3 6 026500 [ 056708 O
147 45 86 3 6 026601 [ ] 056800 (@]
147 45 86 3 6 026703 @) 056901 O
147 45 86 3 6 026805 [ 057006 @)
147 45 86 3 6 026907 @) 057108 O
147 45 86 3 6 027001 [ 057200 @)
178 53 109 4 6 027103 (] 057301 (@)
178 53 109 4 6 027205 [ 057505 O
178 53 109 4 6 027307 (] 057607 o
188 63 109 4 6 027310 @) 057709 O
188 63 109 4 8 027409 [ 057800 @)
188 63 109 4 8 027500 [ 057902 O
233 75 136 5 8 027602 @) 058007 O
233 75 136 5 8 027704 o 058109 O
248 90 136 5 8 027806 @) 058200 O
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DIN 845 BLN

Frezy trzpieniowe walcowo-czotowe, wieloostrzowe, z chwytem Morse'a,
dtugie

End mills multiflute, with Morse taper shank, long series
Schaftraser, Morsekegel, 4-8 Schneiden, lang

4

(Dpe3bl KOHLEBble MHOTOMEPbEBbIE, C XBOCTOBMKOM TWMa ,KOHYC Mop3e”,

YASIMHEHHbIE
Morsea NQ
N ~ D
/
L
DIN _ T | esee ?
Z=4:8 DIN =
845 BLN 228 A y=10° «
D (js14) L 11 MOISE
taper No Code No 0641-552-
10 115 45 57 1 4 028104 o 060303 O
12 123 53 57 1 4 028206 (@) 060507 O
13 123 53 57 1 4 028308 O 060609 O
14 138 53 69 2 4 028400 (@) 060700 O
15 138 58 69 2 4 028501 O 060802 O
16 148 63 69 2 4 028603 o 060904 O
17 148 63 69 2 4 028705 @) 061009 O
18 148 63 69 2 4 028807 [ ] 061100 O
19 148 63 69 2 4 028909 O 061201 O
20 160 75 69 2 4 029003 [ ] 061304 O
21 160 75 69 2 4 029105 O 061406 O
22 160 75 69 2 6 029207 [ ] 061508 O
23 160 75 69 2 6 029309 O 061600 O
24 192 90 86 3 6 029400 (@) 061701 O
25 192 90 86 3 6 029502 ° 061803 O
26 192 90 86 3 6 029604 (@) 061904 O
27 192 90 86 3 6 029706 O 062000 O
28 192 90 86 3 6 029808 [ ] 062101 O
29 192 90 86 3 6 029900 O 062203 O
30 192 90 86 3 6 030003 [ ] 062305 O
32 231 106 109 4 6 030105 [ ] 062407 O
35 231 106 109 4 6 030133 o 062702 O
36 231 106 109 4 6 030207 (@) 062804 O
40 250 125 109 4 8 030309 [ ] 063000 O
45 250 125 109 4 8 030400 (@) 063102 (@)
50 308 150 136 5 8 030502 (@] 063204 O
56 308 150 136 5 8 030604 o 063306 O
63 338 180 136 5 8 030706 (@) 063408 O

www.dolfamex.com 45




DIN 845 BK NR/NF

Frezy trzpieniowe walcowo-czotowe z tamaczem widra, wieloostrzowe,
z chwytem Morse'a, krotkie

End mills roughing, multiflute, with Morse taper shank, standard series

Schruppfraser, Morsekegel, 4-8 Schneiden, kurz

Dpesbl KOHLEBbIE C CTPYKKONOMaTeNnemM, MHOronepbeBble, C XBOCTOBUKOM
Tuna,KoHyc Mop3e’, cTaHgapTHble

Morsea NQ

Szczegsl A"
(VR) (NF)

,

DIN 01| 5300 %
845K | | 2=4:8 DIN " >
NR/NF 228 A y=10 «
6 83 13 57 1 4 065002 (@) 075007 O
7 86 16 57 1 4 065022 O 075010 O
8 89 19 57 1 4 065034 (@) 075022 O
9 89 19 57 1 4 065046 O 075034 O
10 92 22 57 1 4 065104 (@) 075109 O
12 96 26 57 1 4 065206 (@) 075200 O
13 96 26 57 1 4 065308 O 075302 O
14 M 26 69 2 4 065400 (@) 075404 O
15 111 26 69 2 4 065501 O 075506 O
16 17 32 69 2 4 065603 (@) 075608 O
18 17 32 69 2 4 065705 O 075700 O
20 123 38 69 2 4 065807 (@) 075801 O
22 123 38 69 2 4 065909 O 075903 O
24 147 45 86 3 4 066003 (@) 076008 O
25 147 45 86 3 4 066105 O 076100 O
26 147 45 86 3 6 066207 (@) 076201 O
28 147 45 86 3 6 066309 (@) 076303 O
30 147 45 86 3 6 066400 (@) 076405 O
32 178 53 109 4 6 066502 (@) 076507 O
34 178 53 109 4 6 066515 O 076609 O
85 178 53 109 4 6 066527 (@) 076700 O
36 178 53 109 4 6 066604 O 076802 O
38 188 63 109 4 6 066617 O 076904 O
40 188 63 109 4 6 066706 (@) 077009 O
42 188 63 109 4 6 066719 O 077100 O
44 188 63 109 4 6 066731 O 077202 O
45 188 63 109 4 6 066808 o 077304 O
48 233 75 136 5 8 066810 O 077406 O
50 233 75 136 5 8 066900 O 077508 O
56 233 75 136 5 8 067004 O 077600 O
60 233 75 136 5 8 067016 O 077701 O
63 248 90 136 5 8 067106 (@) 077803 O
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DIN 845 BL NR/NF

Frezy trzpieniowe walcowo-czotowe z tamaczem widra, wieloostrzowe,
z chwytem Morse'a, dtugie

End mills roughing, multiflute, with Morse taper shank, long series

Schruppfraser, Morsekegel, 4-8 Schneiden, lang

®pe3bl KOHLEBbIE C CTPY>KKOJIOMaTesieM, MHOrornepbeBble, C XBOCTOBUKOM
TUNa ,KoHyc Mop3e”, yanuHéHHble

Morsea NQ

Szczegst ‘A"
(WF) (W)

&S &S e

DIN {1 I i 7
845BL | | z=4:8 DIN ) >
NR/NF 228 A =10 «
10 115 45 57 1 4 070108 O 080100 O
12 123 53 57 1 4 070200 (@) 080201 O
13 123 53 57 1 4 070301 O 080303 O
14 138 53 69 2 4 070403 o 080405 O
15 138 53 69 2 4 070505 O 080507 O
16 148 63 69 2 4 070607 o 080609 O
18 148 63 69 2 4 070709 (@) 080700 O
19 148 63 69 2 4 070711 O 080802 O
20 160 75 69 2 4 070800 (@) 080904 O
22 160 75 69 2 4 070902 O 081009 O
24 192 90 86 B 4 071007 O 081100 O
25 192 90 86 3 4 071109 (@) 081202 O
26 192 90 86 3 6 071111 O 081304 O
28 192 90 86 3 6 071200 O 081406 O
30 192 90 86 3 6 071302 (@) 081508 O
32 231 106 109 4 6 071404 (@) 081600 O
34 231 106 109 4 6 071417 O 081701 O
35 231 106 109 4 6 071429 O 081803 O
36 231 106 109 4 6 071506 O 081905 O
38 250 125 109 4 6 071519 O 082000 O
40 250 125 109 4 6 071608 (@) 082101 O
42 250 125 109 4 6 071610 O 082203 O
44 250 125 109 4 6 071622 O 082305 O
45 250 125 109 4 6 071700 (@) 082407 O
48 308 150 136 5} 8 071712 O 082509 O
50 308 150 136 5 8 071801 (@) 082600 O
56 308 150 136 5) 8 071903 O 082702 O
60 308 150 136 5 8 071916 O 082804 O
63 338 180 136 5 8 072008 O 082906 O

www.dolfamex.com 47




48

DIN 327 BK

Frezy trzpieniowe, 2-ostrzowe, z chwytem walcowym,

do rowkdw na wpusty

Slot drills, 2-flute, with plain shank

Langlochfréser, 2-Schneiden, Zylinderschaft

(Dpe3bl KOHLEBbIE LWNMOHOUHbIE, 2-X MEPbEBbIE, C LUINHAPUYECKIM

XBOCTOBUKOM

S — % rrrrrrrrrr —
i
o | [ | [P
=2 DIN fd
327 BK 1835 A =10° )
L 11 z
48 4 36 2 006108 @
49 5 36 2 006200 @
49 5 36 2 006302 @
51 7 36 2 006404 [
51 7 36 2 006506 O
52 8 36 2 006608 [
52 8 36 2 006700 [
60 10 40 2 006712 @]
60 10 40 2 006801 [}
61 1 40 2 006903 [
61 1 40 2 007008 [}
63 13 40 2 007100 [ J
70 13 45 2 007201 O
73 16 45 2 007303 [
73 16 45 2 007409 O
73 16 45 2 007507 [}
79 19 48 2 007700 [
79 19 48 2 007904 [
88 22 50 2 008100 o
88 22 50 2 008304 (@)
88 22 50 2 008406 O
102 26 56 2 008508 O
102 26 56 2 008600 O
102 26 56 2 008905 O
112 32 60 2 009101 O
112 32 60 2 009305 O
130 38 70 2 009509 O
130 38 70 2 009600 O
147 45 80 2 009702 O
147 45 80 2 009804 O
155 53 80 2 009906 O

Code No 0641-554- | Code No 0641-554-

119800
119902
120005
120107
120209
120300
120504
120606
120708
120901
121108
121200
121403
121505
121607
121709
121902
122109
122302
122506
122608
122700
122801
123100
123507
123802
124009
124100
124202
124304
124406

O00O0000OO00O0OOOOOOOOOOOOOOOOOOOOO
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DIN 327 DK

Frezy trzpieniowe, 2-ostrzowe, z chwytem wlacowym z ptaska,
do rowkdéw na wpusty

Slot drills, 2-flute, with flatted shank

Langlochfraser, 2-Schneiden, Zylinderschaft mit Mitnahmeflasche

(Dpe3bl KOHLEBbIE LUMOHOYHbIE, 2-X NEPbEBbIE, XBOCTOBYK C JIbICKON

327 DK 1835 B y=10°

D (e8) d (h8) L 11
Code No 0641-554- | Code No 0641-554-
2 48
2.5 49

N -30° 7
DIN ” @ o || 70 -

6 4 36 2 025000 @) 145104 (@)

. 6 5 36 2 025037 O 145206 o

3 6 49 5 36 2 025057 @) 145308 (@)
4 6 51 7 36 2 025102 @) 145501 (@]
5 6 52 8 36 2 025204 @) 145705 o
6 6 52 8 36 2 025306 @) 145909 (@]
7 10 60 10 40 2 025408 O 146105 o
8 10 61 11 40 2 025500 [ ] 146309 (@]
10 10 63 13 40 2 025703 @) 146706 o
12 12 73 16 45 2 025907 O 147106 (@]
14 12 73 16 45 2 026103 @) 147300 (@)
16 16 79 19 48 2 026307 @) 147503 o
18 16 7% 19 48 2 026500 O 147605 o
20 20 88 22 50 2 026704 @) 147707 o
22 20 88 22 50 2 026908 O 147809 (@)
24 25 102 26 56 2 027104 O 148005 O
25 25 102 26 56 2 027206 @) 148107 (@)
28 25 102 26 56 2 027501 O 148300 O
32 32 112 32 60 2 027705 O 148504 (©)
36 32 112 32 60 2 028105 O 148606 O
40 40 130 38 70 2 028309 O 148708 (@)
45 40 130 38 70 2 028400 O 148800 O
50 50 147 45 80 2 028502 O 148901 O
56 50 147 45 80 2 028604 O 149006 O
63 50 155 53 80 2 028706 O 149108 (@)

www.dolfamex.com 49




DIN 326 D

Frezy trzpieniowe, 2-ostrzowe, z chwytem stozkowym Morse'a, do rowkdéw na
wpusty

Slot drills, 2-flute, Morse taper shank

Langlochfréser, 2-Schneiden, Morsekegel

®pe3bl KOHLEBbIE LWMOHOYHbBIE, 2-X NepbeBble, C XBOCTOBUKOM TVNa ,KOHYC
Mopsze”

| [ | (B
DIN ” @ R R RZIN

326D 228A =10° N

Morse

D (e8) L 11 z
er
10 83 13 57 1 2 010101 (@] 015106 O
ik 83 13 57 1 2 010203 O 015208 O
12 86 16 57 1 2 010305 (@] 015300 O
13 86 16 57 1 2 010407 (@) 015401 (@)
14 101 16 69 2 2 010509 (@] 015503 O
15 101 16 69 2 2 010600 (@) 015605 (@)
16 104 19 69 2 2 010702 (@) 015707 O
18 104 19 69 2 2 010804 (@) 015809 O
20 107 22 69 2 2 010906 (@) 015900 O
22 107 22 69 2 2 011000 (@] 016005 O
23 107 22 69 2 2 011102 O 016107 O
24 128 26 86 3 2 011204 (@] 016209 O
25 128 26 86 8 2 011306 (@) 016300 (@)
28 128 26 86 3 2 011408 (@) 016402 O
32 157 32 109 4 2 011500 (@] 016504 O
36 157 32 109 4 2 011601 (@) 016606 O
40 163 38 109 4 2 0117083 o 016708 O
45 163 38 110.5 4 2 011805 (@) 016800 O
50 203 45 136 5 2 011907 O 016901 O
56 203 45 136.5 5 2 012001 (@) 017006 (@)
63 211 53 136.5 5 2 012103 (@] 017108 O
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DIN 327 DKR

Frezy trzpieniowe z czotem kulistym, 2-ostrzowe, z chwytem walcowym
z ptaska

Slot drills ball nosed, 2-flute, flatted shank

Vollradius Langlochfréser, 2-Schneiden, Zylinderschaft mit Mitnahmeflasche

Dpe3bl KOHLEBbIe CO ChHepryecKUM TOPLIOM C JIBICKOI, 2-X NepbeBble

1y O -

/ 1

327 DKR 1835 B y=10°

2
2.5

L
48
49

DIN " @ {[’m e | | Do
¥

6 4 36 2 450102 [} 470109 O

6 5 36 2 450204 O 470200 O
3 6 49 5 36 2 450306 [} 470302 O
3.5 6 50 6 36 2 450319 O 470315 O
4 6 51 7 36 2 450408 [ 470404 @)
45 6 51 7 36 2 450500 O 470506 O
5 6 52 8 36 2 450601 [ 470608 @)
6 6 52 8 36 2 450703 [} 470700 o
6.5 10 60 10 40 2 450805 O 470801 O
7 10 60 10 40 2 450907 O 470903 O
8 10 61 1Al 40 2 451001 [} 471008 o
9 10 61 1 40 2 451103 O 471100 O
10 10 63 13 40 2 451205 [} 471201 o
1 12 70 13 45 2 451307 O 471303 O
12 12 73 16 45 2 451409 o 471405 O
13 12 73 16 45 2 451500 O 471507 O
14 12 73 16 45 2 451602 O 471609 O
16 16 79 19 48 2 451704 o 471700 o
18 16 79 19 48 2 451806 O 471802 O
20 20 88 22 50 2 451908 o 471904 o
22 20 88 22 50 2 452002 O 472009 O
23 20 88 22 50 2 452104 O 472100 O
24 25 102 26 56 2 452206 O 472202 O
25 25 102 26 56 2 452308 O 472304 O
28 25 102 26 56 2 452400 O 472406 O
32 32 112 32 60 2 452501 O 472508 O
36 32 112 32 60 2 452603 O 472600 O
40 40 130 38 70 2 452705 O 472701 O
45 40 130 38 70 2 452807 O 472803 O
50 50 147 45 80 2 452909 O 472905 O
56 50 147 45 80 2 453004 O 473000 O
63 50 155 53 80 2 453106 O 473101 O
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52

DIN 1889 BBKH

Frezy trzpieniowe z czotem kulistym, wieloostrzowe, z chwytem walcowym

z ptaska, krétkie

End mills ball nosed, multiflute, with flatted shank, standard series

Vollradius Schaftfraser, 4-8 Schneiden, Zylinderschaft mit Mitnahmeflasche,

kurz

®pesbl KoHLUEeBble co chepuyeckmm TOPLOM, MHOFOMepbEeBbIE,
XBOCTOBMK C JIbICKOI, CTaHAAPTHbIE

DIN 0T | e300
1889 7=4:8 DIN . A=
BBKH 1835 B =8 Y

L 11 z

57 13 36 4 220108 (@]
69 19 40 4 220200 @]
72 22 40 4 220301 (@]
83 26 45 4 220403 (@]
92 32 48 4 220505 (@]
104 38 50 4 220607 (@]
121 45 56 6 220709 (@]
133 53 60 6 220800 O
155 63 70 8 220902 O
177 75 80 8 221007 @]

Code No 0641-559-

225109
225200
225302
225404
225506
225608
225700
225801
225903
226008

O0000O0000O0
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DIN 1889 BBLH

Frezy trzpieniowe z czotem kulistym, wieloostrzowe, z chwytem walcowym
z ptaska, dtugie

End mills ball nosed, multiflute, with flatted shank, long series

Vollradius Schaftfréaser, 4-8 Schneiden, Zylinderschaft mit Mitnahmeflasche,
lang

®pe3bl KoHLEeBbIe CO chepuyeckm TOPLOM, MHOFOMepbeBbIE,
XBOCTOBUK C JIbICKOW, YANUHEHHbIEe

DIN o e | | 7
1889 | | z=4+8 @ o | | % 7
BBLH 18358 | | V8 ¥

D (k12) | d (h6) L 11

6 6 68 24 36 4 233100 O 235101 @)
8 10 88 38 40 4 233201 o 235203 @)
10 10 95 45 40 4 233303 @) 235305 o
12 12 110 53 45 4 233405 o 235407 @)
16 16 128 63 48 4 233507 @) 235509 o
20 20 141 75 50 4 233609 o 235600 @)
25 25 166 90 56 6 233700 @) 235702 o
32 32 186 106 60 6 233802 O 235804 O
40 40 217 1256 70 8 233904 O 235906 O
50 50 252 150 80 8 234009 O 236000 O
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DIN 1889 EBKH

Frezy trzpieniowe zbiezne, z ostrzami centralnymi na czole, 4-ostrzowe,
krotkie

End mills tapered, centre cutting, 4-flute, standard series

Gesenkfraser mit flacher Stirn, 4-Schneiden, Zentrumschnitt, Zylinderschaft
mit Mitnahmeflasche, kurz

Dpe3bl KOHLEBbIE KOHMYECKNE, C LEHTPasTHbIM 3y60M, 4-X NnepbeBble,
CTaHJapTHble

0] g0 7
mg'g z- @ DIN ;“'32 é =
/ 1835 B =8 N
pochylenie

otz ke ..I!.

onvergenz h6

Somipcte |12 ) Code No 0641-559- | Code No 0641-559-
g 31 5

25 13 4 9°28’ 270109 275100
4 16 4 9°28' 270200 O 275201 O
6 20 20 106 42 4 9°28’ 270302 O 275303 (@)
8 25 25 120 50 4 9°28' 270404 O 275405 O
12 33 32 135 63 4 9°28’ 270506 O 275507 O
25 10 10 85 375 4 5°43' 270608 O 275609 O
4 12 10 90 40 4 5°43’ 270700 O 275700 (@)
6 14 12 95 40 4 5°43’ 270801 @] 275802 O
8 17 16 103 45 4 5°43’ 270903 (@) 275904 (@)
12 21 20 106 45 4 5°43 271008 (@] 276009 O
16 26 25 120 50 4 5°43' 271100 O 276100 (@)
4 8 8 90 40 4 2°62' 271201 O 276202 O
6 10 10 95 40 4 2°52' 271303 O 276304 (@)
8 125 12 105 45 4 2°562' 271405 O 276406 O
12 17 16 109 50 4 2°62 271507 O 276508 (@)
: 16 216 20 120 56 4 2°562' 271609 O 276600 O
1:20 20 26.3 25 135 63 4 2°52 271700 O 276701 (@)
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DIN 1889 EBMH

Frezy trzpieniowe zbiezne, z ostrzami centralnymi na czole, 4-ostrzowe,
dtugie

End mills tapered, centre cutting, 4-flute, long series

Gesenkfraser mit flacher Stirn, 4-Schneiden, Zentrumschnitt, Zylinderschaft
mit Mitnahmeflasche, lang

Dpe3bl KOHLiEBble KOHUYECKME, C LIeHTPanHbIM 3y6oM, 4-X nepbeBble,
YASIMHEHHbIE

DIN 0] —apo L
1889 7=4 @ DIN 7=30 é =-»>

EBMH 1835 B Y=8° TR

T :

conve C D1 L a/2
1:6 4 22.7 20 120 56 4 9°28’ 280203 O 285204 O
1:6 6 27 25 135 63 4 9°28’ 280305 O 285306 O
1:6 8 31.7 32 145 7 4 9°28’ 280407 O 285408 O
1:10 4 16.6 16 125 63 4 5°43’ 280702 O 285703 O
1:10 6 18.6 16 125 63 4 5°43’ 280804 O 285805 O
1:10 8 22.2 20 135 71 4 5°43’ 280906 O 285907 O
1:10 12 26.2 25 140 7 4 5°43 281000 O 286001 O
1:20 4 10.3 10 115 63 4 2°62 281204 O 286205 O
1:20 6 12.3 10 115 63 4 2°52' 281306 O 286307 O
1:20 8 16 16 138 80 4 2°62 281408 O 286409 O
1:20 12 20 20 140 80 4 2°52' 281500 O 286500 O
1:20 16 25 25 160 90 4 2°62 281601 O 286602 O
1:20 20 30 25 170 100 4 2°52 281703 O 286704 O
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DIN 1889/3 FBKH

Frezy trzpieniowe zbiezne, z czotem kulistym, 4-ostrzowe, z chwytem walco-
wym z pfaska, krétkie

End mills tapered, ball nosed, 4-flute, flatted shank, standard series

Gesenkfraser mit runder Stirn, 4-Schneiden, Zentrumschnitt, Zylinderschaft
mit Mitnahmeflasche, kurz

Dpe3bl KOHLEBbIE KOHWMUYECKNE, CO CPeprUECKM TOPLIOM, 4-X NepbeBble,
XBOCTOBMUK C JIBICKOW, CTaHAAPTHbIE

o |,
u}

i

d

g0 s L7
DIN }”'32 é =
1835 B V= 2

DIN
1889/3 =
FBKH

pochylenie

otz ke ..I!.

onvergenz h6

S e ) Code No 0641-559- | Code No 0641-559-
: 31 5

25 13 4 9°28’ 320105 325106
4 16 4 9°28' 320207 O 325208 O
6 20 20 106 42 4 9°28’ 320309 (@) 325300 O
8 25 25 120 50 4 9°28' 320400 O 325401 O
12 33 32 135 63 4 9°28’ 320502 (@) 325503 O
25 10 10 85 375 4 5°43' 320604 O 325605 O
4 12 10 90 40 4 5°43’ 320706 (@) 325707 O
6 14 12 95 40 4 5°43’ 320808 O 325809 O
8 17 16 103 45 4 5°43’ 320900 O 325900 O
12 21 20 106 45 4 5°43 321004 (©] 326005 O
: 16 26 25 120 50 4 5°43' 321106 (@) 326107 O
1:20 4 8 8 90 40 4 2°562' 321208 O 326209 O
1:20 6 10 10 95 40 4 2°562' 321300 (@) 326300 O
1:20 8 125 12 105 45 4 2°62' 321401 O 326402 O
1:20 12 17 16 109 50 4 2°52 321503 (@) 326504 O
1:20 16 216 20 120 56 4 2°562' 321605 O 326606 O
1:20 20 26.3 25 135 63 4 2°562 321707 (@) 326708 O
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DIN 1889/3 FBMH

Frezy trzpieniowe zbiezne, z czotem kulistym, 4-ostrzowe, z chwytem walco-
wym z ptaska, diugie

End mills tapered, ball nosed, 4-flute, flatted shank, long series

Gesenkfraser mit runder Stirn, 4-Schneiden, Zentrumschnitt, Zylinderschaft
mit Mitnahmeflasche, lang

@pe3bl KOHLEBbIE KOHMYECKME, CO ChepryecKknm TopLOM, 4-X NepbeBbIe,
XBOCTOBUK C JIbICKOW, YANUHEHHbIE

DIN (G a0 A=30° ?
1889/3 =4 ) DIN . A=
FBMH ) 1835 B v=8 Y
pochylenie D
convergence D1
2 4 22.7 120 4 9°28’ 330209 335200

6 27 135 4 9°28’ 330300 O 335301 O
8 31.7 32 145 71 4 9°28’ 330402 O 335403 O
4 16.6 16 125 63 4 5°43’ 330708 O 335709 O
6 18.6 16 125 63 4 5°43’ 330800 O 335800 O
8 22.2 20 135 71 4 5°43’ 330901 O 335902 O
12 26.2 25 140 71 4 5°43’ 331006 O 336007 O
4 10.3 10 115 63 4 2°52’ 331200 O 336200 O
6 12.3 10 115 63 4 2°52’ 331301 O 336302 O
8 16 16 138 80 4 2°52’ 331403 O 336404 O
12 20 20 140 80 4 2°52’ 331505 O 336506 O
16 25 25 160 90 4 2°52' 331607 @] 336608 @]
20 30 25 170 100 4 2°52’ 331709 O 336700 O
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Informacje techniczne
Parametry skrawania frezéw trzpieniowych

Technical data

Cutting data for shank cutters

Technische Hinweise

Die Zerspanungsparameter fiir Schaftfraser

TexHnuyeckne nHopmauynn
MapameTpbl pe3aHus KoHLeBbiX ppe3

Uwaga: Dla frezow wykonanych ze stali HSS parametry nalezy zmniejszy¢ o 25%.
Dla frezoéw dtugich parametry nalezy zmniejszy¢ o 50%.

Attention: For cutters made of HSS use 25% less of recommended parameters.
For long series cutters use 50% of recommended parameters.

Achtung: Bei Frdsern aus HSS-Stahl mussen die Parameter um 25% reduziert werden.
Bei langen Frasern mussen die Parameter um 50% reduziert werden.

BHumaHnme:  [Ina dpe3 n3rotoneHHbix 13 ctanu HSS cnepyeT yMmeHbLUMTb NapameTpbl Ha 25%.
[InA nviHHBIX Gpe3 napameTpbl cneayeT yMmeHbWnTb Ha 50%.

grupa mat.

material group

Werkstoffgruppe
rpynna N H
0,016 0,05 0,06 0,08 0,09 0.1 X X
0,016 0,05 0,06 0,08 0,09 0.1 X
28 0,014 0,045 0,06 0,08 0,09 0,1 X
35 0,016 0,05 0,06 0,08 0,09 0.1 X
20 0,012 0,04 0,05 0,08 0,09 0. X
20 0,012 0,04 0,05 0,08 0,09 0.1 X
20 0,012 0,04 0,05 0,08 0,09 0. X
20 0,012 0,04 0,05 0,08 0,09 0.1 X
19
110
111
24 22 0,014 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 X
22 22 0,014 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 X
23 15 0,012 0,04 0,05 0,06 0,07 0,09 X
31 28 0,022 0,08 0.1 016 02 0,25 X X
32 22 0,014 0,05 0,06 0,08 0,09 0.1 X
33 35 0,016 0,05 0,06 01 012 015 X
34 42 0,016 0,05 0,06 01 012 015 X X
35 12 0,012 0,04 0,05 0,08 0,09 0,1 X
a0 0,02 0,048 0,09 0,09 0,09 0,1 X
a2 0,014 0,024 0,05 0,08 0,08 0,1 X
Eg 12 0,008 0,018 0,04 0,06 0,07 0,08 X
s 22 0,02 0,048 0,09 0,09 0,09 0,1 X
s 20 0,02 0,048 0,09 0,09 0,09 0.1 X
Es 1 0,01 0,028 0,06 0,07 0,08 0,09 X
el 60 0,009 0,015 0,03 0,05 0,07 0,09 X
ez g8 0,009 0,015 0,03 0,05 0,07 0,09 X
fes T s 0,01 0,014 0,03 0,04 0,06 0,09 X
ea 20 0,01 0,028 0,06 0,07 0,08 0,09 X
e 200 0,008 0,012 0,03 0,04 0,06 0,1 X
e 150 0,006 0,014 0,03 0,05 0,08 0,09 X
gs 8o 0,008 0,012 0,03 0,04 0,06 0,1 X
e 6o 0,007 0,013 0,03 0,04 0,04 0.1 X X
sl 120 0,008 0,012 0,03 0,04 0,06 0,1 X
ez 70 0,008 0,012 0,03 0,04 0,06 0,1 X
ss 7o 0,008 0,012 0,03 0,04 0,06 0.1 X

grupa materiatowa, patrz str. 16
material group, see page 17
Werkstoffgruppe Zeite 18

rpynna npuMeHeHus, cmMoTpu cTp. 19
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Przyktady obrébki
Machining applications
Behandlungsbeispiele
Mpumepbl 060pOTKN

a) Frezowanie krawedzi i konturéw
Edge and contour milling
Frasen von Kanten und Konturen
Dpe3epoBaHe Kpau 1 KOHTYpOB a,=1d

Frezowanie wykarczajace dla
Finishing end mill _ \
Schlichtfrasen fur 3,=0.10-d,

Yncrosoe dppeseposatme a
e

i

Frezowanie zgrubne dla

Roughing end mill 2=025-d
Grobfrasen fiir ¢ !
MonyuncTosoe Gppeseposatvie

Frezowanie wykanczajace dla

Finishing end mill _ \
Schlichtfrasen fur 370254,
Ynctosoe dppeseposaHme

) 08-f, G Oe

Frezowanie zgrubne dla
Roughing end mill

Grobfrésen flr

Monyuncrosoe ppeseposatiie

a,=0.50 - d,

b) Frezowanie w petnym materiale
Full size slot milling
Frasen in vollem Material
(DpesepoBaHue B NOJIHOM MaTepuane

Frezowanie wykarczajace dla
Finishing end mill a,=1.00-d,
Schlichtfrasen far

Yuctosoe e3epoBaHne
o o !

Frezowanie zgrubne dla + +

Roughing end mill 2=100-d
Grobfrasen fiir N ! g, g
MonyuncTosoe Gppeseposatvie

c) Frezowanie wpustéw
Slot milling finishing
Frasen von Nuten '

®pesepoBaHue nasos a,=05-d,

06-f,
(2-ostrza/ 2-flute/ 2-nepbesbie)

% V =07-f,

(3-ostrza/ 3-flute/ 3-nepbesbie)

g -

z  ilo$¢ zebow

Number of teeth
Schneidenzahl
YNCNOo pexyLIMx KPOMOK

ae szerokos¢ warstwy skrawanej
Engagement value in mm
Zerspanungsbreite
PaavanbHas rybuHa pesaHia

ap gtebokos¢ warstwy skrawanej
Cutting depth in mm
Zerspanungstiefen

Wzory obliczeniowe/ Calculating formulas/ Berechnungsformeln/ UcuncnutenbHble ¢popmynbi d1l owmm
Szybkos¢ skrawania Posuw na zab
Cutting speed V.(m/min) V.= dy-m-n Feed per tooth f (mm)
Schnittgeschwindigkeit ¢ ¢ 1000 Vorschub pro Zahn  #
CKopocCTb pe3aHua MNopaya Ha 3y6
Posuw minutowy Objetos¢ widra Q em¥/min)
Feed rate . Chip volume cm/min
V. =f.z.
Vorschub pro Minute mm/min) v,=f,+z+n Umfang der Spéne
MuHyTHaa nogava Obbem CTpyXKM
Predkos¢ obrotowa
RPM. (speed) . _ Ve 1000
Drehzahlen n(min) — n m-d,
OBopoTHasA CKopOCTb
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DOLFAMEX

DOLFATEAM
CHAMPIONS LEAGUE

CARBIDE END MILLS / FREZY Z WEGLIKA SPIEKANEGO

END MILLS FOR ALUMINIUM / DO OBROBKI METALI LEKKICH:
DOLFA 1-AL - DOLFA 2-AL - DOLFA 2R-AL

END MILLS FOR EDGES / DO FAZOWANIA | ZAOKRAGLANIA KRAWEDZI:
DOLFA F45 - DOLFAR

END MILLS FOR STAINLESS STEEL / Z tAMACZEM WIORA — DO WYDAJNEJ OBROBKI ZGRUBNEJ:
DOLFA 3-NS - DOLFA 4-S

END MILLS FOR HARD METALS / DO OBROBKI STALI HARTOWANYCH (0 TWARDOSCI DO 63 HRC):
DOLFA 6-HL - DOLFA 6-HLR - DOLFA 2R-HL
DOLFA 6-H - DOLFA 6-HR - DOLFA 2R-H

END MILLS FOR CAST IRON / DO ZELIWA:
DOLFA 4-7L

w wW w . D O L F A M E X . C O M






DIN 333 A

Nawiertaki zwykte do nakietkéw 60°
Centre drills plain type 60° angle
Zentrierbohrer 60°

LieHTpoBOYHbIe CBEPJIA TUM 0ObIYHBIN yron 60°

DIN
333A

D (k12)
0.8* 315 . L 250107 [ ]
1 3.15 31.5 +2 1.3 +0.6 250209 [ ]
1.25 315 315 +2 1.6 +0.6 250300 [ ]
1.6 4 35.5 +2 2 +0.8 250504 [ ]
2 5 40 +2 25 +0.8 250606 [ ]
2.5 6.3 45 +2 31 +1 250708 [ ]
3.15 8 50 +2 3.9 *1 250901 [}
4 10 56 +3 5 +12 251108 [ ]
B 12.5 63 +3 6.3 +12 251200 [ ]
6.3 16 71 +3 8 +12 251401 [ )
8 20 80 +3 101 +14 251505 [ ]
10 25 100 +3 12.9 +14 251607 [ ]

* maja pilot tylko z jednej strony
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DIN 333 A

Nawiertaki wzmocnione do nakietkéw 60°
Centre drills strengthened type 60° angle
Zentrierbohrer mit Verstarkungswulst 60°

LleHTpoBOYHble CBEpNa TUN YKPEMNIEHHBIN yron 60°

DIN
333A
D (k12) d (h9) L

1.6 4 35.5 +2
2 5 40 +2
25 6.3 45 +2
3.15 8 50 £2
4 10 56 +3
5 12.5 63 +3
6.3 16 7 +3
8 20 80 +3
10 25 100 =3

www.dolfamex.com

25

3.9

6.3

10.1
12.8

Code No 0641-271-

260502
260604
260706
260900
261106
261208
261401
261503
261605

OO0O0O00000O0O
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DIN 333 B

Nawiertaki chronione do nakietkow 60°/120°
Centre drills bell type 60°/120° angle

Zentrierbohrer mit Schutzsenkung 60°

LleHTpoBOYHble CBEp/a TUM NpefoxpaHuTenbmbiii yron 60°/120°

DIN
333B

1 35 5 +2
1.25 +

1.6 6.3 45 x 2

2 8 50 +2 25
25 10 56 %) 31
315 1.2 60 +3 3.9
4 14 67 +

5 18 75 +3 6.3
6.3 20 80 +3

8 25 100 +3 10.1
10 315 125 +3 12.8

+0.6
+0.6
+0.8
+0.8

212

250205
250307
250409
250500
250602
250704
250806
250908
251002
251104
251206

O
o
([ ]
O
([ ]
O
O
O
o
o
o

www.dolfamex.com




DIN 333 R

Nawiertaki fukowe
Centre drills radius type
Radiuszentrierbohrer 60°

LileHTpoBOUHbIe cBEpna TN pagnyCHbln

| min
Code No 0641-273-

//()
- ) )
]
L
DIN
333 R
D (k12) d (h9) L
1 3.15 315 +2 3 315
1.25 315 315 + 2 3.35 4
1.6 4 35.5 4.25 5
2 5 40 + 53 6.3
25 6.3 45 &2 6.7 8
315 8 50 *2 85 10
4 10 56 +3 10.6 12.5
5 12.5 63 13.2 16
6.3 16 71 + 17 20
8 20 80 +3 21.2 25
10 25 100 26.5 31.5

www.dolfamex.com

-0.65
-0.85
-
13
A7
2
25
35
-4
5
65

003107
003110
003209
003300
003402
003504
003606
003708
003800
003901
004006

OC000000OOOO

65



66

NWRc L

Nawiertaki specjalne zwykte, ekstra diugie, 60°
Special centre drills plain type, extra long, 60° angle

Zentrierbohrer 60°, extra lang

LleHTpoBOYHble CBEpra crieluanbHble, TUM OObIYHbIN, SKCTPa ANVHHbIE, yron 60°

NWRc L

D (k12) d (h9)

1 315
1 315 100
1 315 125 _ 3
1 315 150 +3
1.25 315 80 1S
1.25 315 100 +3
1.25 SH ) 125 i 3
1.25 315 150 +3
16 4 80 +
16 4 100 +3
1.6 4 125 +3
16 4 150 +3
2 5 80 *
2 5 100 +
2 5 125 +3
2 5 150 +3
25 6.3 100 +3
25 6.3 125 +
25 6.3 150 +3
3.15 8 100 +3
3:15 8 125 E1S)
315 8 150 +3
4 10 100 ElS)
4 10 125 +3
4 10 150 i 3
5 12.5 100 +3
5 125 125 +3
5 12.5 150 +3
6.3 16 125 +
6.3 16 150 +3
8 20 125 +3
8 20 150 +3
10 25 125 +3
25 150 +3

12.8
12.8

+0.6
+06
+0.6
+06
+0.6
+0.6
+0.6
+06
+08
+08
+08
+08
+0.8
+08
+0.8
+08
1
1
1
1
1
1
+1.2
+1.2
+1.2
+1.2
+1.2
+1.2
+1.2
+1.2
+1.4
+1.4
+1.4
+14

270106
270208
270300
270401
270503
270605
270707
270809
270900
271005
271107
271209
271300
271402
271504
271606
271708
271800
271901
272006
272108
272200
272301
272403
272505
272607
272709
272800
272902
273007
273109
273200
273302
273404

OC000000e0000000000000000OO0DOOOLOOOBO
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NWCo

Wiertta centrujace
Spotting drills
NC-Anbohrer

CBépna and 3aLeHTPOBKN

NWCo Q)

(03
L a-90°
3 50 10 035102 [} 045104 O
4 55 15 035204 [ 045206 @)
5 60 15 035306 [} 045308 O
6 65 20 035408 [ 045400 @)
8 80 25 035601 [ 045501 @)
10 90 25 035805 [ 045603 [
12 100 30 035907 [ 045705 [
14 115 35 036001 o 045807 o
16 115 35 036103 [ 045909 @)
18 130 40 036205 o 046003 o
20 130 40 036307 [ 046105 @)
25 140 45 036409 o 046207 o
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Wiertto stopniowe

Gradual drill

Stufenbohrer

CBépna cTyneHyarble

L1

------ Code No 0641-261-

900205
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Wiertta rurowe, dtugos$¢ otworu wierconego 25 mm

Annular cutters, depth of hole 25 mm

Hohlbohrer, Schnittiefe 25mm

CBépna TpenaHaLMOHHbIe, ANNHHA PAaCTOYHOIO OTBEPCTUA 25 MM

L1

PILOT Code No = ><§ - - - — | B
0641-990-002008 =

/6

Ny
AL

12 19 62 25
13 19 62 25
14 19 62 25
15 19 62 25
16 19 60 25
17 19 60 25
18 19 60 25
19 19 60 25
20 19 60 25
21 19 60 25
22 19 60 25
23 19 60 25
24 19 60 25
25 19 60 25
26 19 60 25
27 19 60 25
28 19 60 25
29 19 60 25
30 19 60 25
31 19 60 25
32 19 60 25
33 19 60 25
34 19 60 25
35 19 60 25
36 19 60 25
37 19 60 25
38 19 60 25
39 19 60 25
40 19 60 25
4 19 60 25
42 19 60 25
43 19 60 25
44 19 60 25
45 19 60 25
46 19 60 25
47 19 60 25
48 19 60 25
49 19 60 25
50 19 60 25
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500303
500405
500507
500609
500700
500802
500904
501009
501100
501202
501304
501406
501508
501600
501701

501803
501905
502000
502101

502203
502305
502407
502509
502600
502702
502804
502906
503000
503102
503204
503306
503408
503500
503601

503703
503805
503907

Code No 0641-230-

0000000000000 000000e0O00Oe00000C00O00O0OCEeee
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Wiertta rurowe, dtugos$¢ otworu wierconego 50 mm

Annular cutters, depth of hole 50 mm

Hohlbohrer, Schnittiefe 50 mm

CBépna TpenaHaLMOHHbIe, ANNHHA PAaCTOYHOrO OTBEPCTUA 50 MM

L]

lg7_

PILOT CodeNo & ><§ - - - — |
0641-990-002100

102
4

Code No 0641-230-

12 19 88 50 510108 ()
13 19 88 50 510200 [
14 19 88 50 510301 [
15 19 88 50 5104083 O
16 i) 86 50 510505 (]
17 19 86 50 510607 @)
18 19 86 50 510709 (]
19 19 86 50 510800 @)
20 19 86 50 510902 [ ]
21 19 86 50 511007 @)
22 19 86 50 511109 [
23 19 86 50 511200 o
24 i 86 50 511302 [
25 19 86 50 511404 [ ]
26 19 86 50 511506 [
27 19 86 50 511608 o
28 19 86 50 511700 @)
29 19 86 50 511801 @)
30 i) 86 50 511903 (]
31 19 86 50 512008 @)
32 19 86 50 512100 (]
33 19 86 50 512201 @)
34 19 86 50 512303 o
35 19 86 50 512405 @)
36 19 86 50 512507 (@)
37 19 86 50 512609 @)
38 19 86 50 512700 @)
39 19 86 50 512802 o
40 i) 86 50 512904 @)
4 19 86 50 513009 o
42 19 86 50 513100 @)
43 19 86 50 513202 O
44 19 86 50 513304 @)
45 19 86 50 513406 @)
46 i) 86 50 513508 (@)
47 19 86 50 513600 O
48 19 86 50 513701 o
49 19 86 50 513803 @)
50 19 86 50 513905 (]
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Informacje techniczne
Parametry skrawania - nawiertaki, wiertta centrujace

Technical data
Cutting data - centre drills, spotting drills

Technische Hinweise

Die Zerspanungsparameter fiir Zentrierbohrer, NC-Anbohrer

TexHnuyeckune |/|H<|>opmau,v|v|
MapameTpbl pe3aHns —LLeHTPOBOYHbIE CBEPNA,CBEPNA AJ1A 3aLeHTPOBKU

grupa mat.

material group HSS
Werkstoffgruppe Ve
rpynna m/min

20 0,04 0,08 0,16 02 0,24 0,32 0,4
20 0,04 0,08 0,16 02 0,24 0,32 0,4
12 0,024 0,04 0,08 0,128 02 0,28 0,32
12 0,024 0,04 0,08 0128 0,2 0,28 0,32
8 0,024 0,04 0,08 012 0,16 0,24 0,28
8 0,024 0,04 0,08 012 0,16 0,24 0,28
8 0,024 0,04 0,08 012 0,16 0,24 0,28
12 0,024 0,04 0,08 0,128 0,2 0,28 0,32

19

110

111
24 6 0,024 0,048 0,08 012 0,16 0,24 0,32
22 6 0,024 0,048 0,08 012 0,16 0,24 0,32
23 8 0,024 0,04 0,08 012 0,16 0,24 0,28
31 24 0,064 012 02 0,24 0,32 0,4 0,56
32 16 0,04 0,08 0,16 02 0,24 0,32 0,4
33 16 0,064 0,12 02 0,24 0,32 0,4 0,48
34 16 0,064 012 02 0,24 0,32 0,4 0,48
35 5 0,032 0,048 0,08 012 0,2 0,24 0,32
Eg s 0,024 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2 0,24
L 42 6 0,024 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2 0,24
VI 0,024 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2 0,24
51 6 0,024 0,04 0,08 0,12 0,16 02 0,24
e s 0,024 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2 0,24
G 0,024 0,04 0,08 012 0,16 0,2 0,24
G Y 0,04 0,08 0,16 0.2 0,24 0,32 0,4
e o~ 0,04 0,08 0,16 02 0,24 0,32 0.4
e 64 0,048 0,08 0,16 0,24 0,28 0,28 0,4
eaT e 0,048 0,08 0,16 0,24 0,28 0,28 0,4
AR Y 0,04 0,08 0,16 0,2 0,24 0,32 0,4
e 64 0,08 0,16 0,24 0,36 0,44 0,56 0,8
gs 48 0,048 0,08 0,16 0,24 0,28 0,28 0,4
e 64 0,08 0,16 0,24 0,28 0,36 0,44 0,56
R Y 0,064 0,12 0,2 0,28 0,36 0,44 0,56
ez 12 0,048 0,096 0,16 0,24 0,32 0,4 0,48
L P 0,048 0,096 0,16 0,24 0,32 0,4 0,48

grupa materiatowa, patrz str. 16
material group, see page 17
Werkstoffgruppe Zeite 18

rpynna npumMeHeHns, cMoTpu cTp. 19
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Informacje techniczne
Parametry skrawania dla wiertet rurowych

Technical data
Cutting data - annular cutters

Technische Hinweise

Die Zerspanungsparameter fiir Hohlbohrer

TexHUYeckKkmne vmcbopmau,vwl
MapameTpbl pe3aHuAa —cBépna TpenaHaunoHHble

Wiertta rurowe s wykonywane z chwytem metrycznym @19h6 (mocowanie w specjalnym uchwycie przej-
$cie na stozek Morse ‘a lub bezposrednio w tulei zaciskowej).

Annular cutters are made with a metric handle @19h6 (clamped in a special design holder a passage into a
Morse taper, or directly in a clamping sleeve).

Kernbohrer werden mit dem metrischen Schaft @19h6 produziert (Spannung im speziellen Futter, Ubergang
auf Morse-Kegel oder direkt in der Spannbuchse)

TpenaHaLvioHHble CBEPNa BbINONHAITCA 13 METPUYECKKM XBOCTOBMKOM @19h6 (KpemnneHwe B cneunatpoHe
nepexop Ha KOHYC Mop3e vnu HenoCpeaCTBEHHO B 3aXKMHON TMNb3).

Zalecane predkosci skrawania Wzory przeliczeniowe
Recommended machining speed Conversion formulas
Empfohlene Zerspanungsgeschwindigkeiten Umrechnungsformeln
PeKomeHfyeMble CKOPOCTH pe3aHusA MepeuncnutenbHbie Gopmynbl

rorf;?e :naallt;r;)a:u ' n = (1000 x V)/(M x D)

BUA Mmatepuana

V.=(Mxdxn)/1000

21+23 6-11 V. — szybkoé¢ skrawania [m/min]

3.1:34 14-20 machining speed [m/min]
_ 20-24 Schnittgeschwindigkeit [m/min]
_ 35-50 CKOPOCTb pe3aHns [M/MUH]
_ 35-45 d - $rednica wiertta [mm]

drill diameter [mm]
Werkzeugdurchmesser [mm]
anameTp ceepna [mm]

n - predkos¢ obrotowa [obr/min]
rotary speed [rpm.]
Drezzahlen
BpalaTenbHas cCKopocTb [06/MUH]

grupa materiatowa, patrz str. 16
material group, see page 17
Werkstoffgruppe Zeite 18

rpynna npumeHeHns, cMotpu cTp. 19

Tabela konwersji predkosci skrawania na obroty (wybrane przypadki) Zalecane posuwy mechaniczne
Conversion table of machining speed into revolutions (the selected examples) Recommended mechanical needs
Tabelle der Konvertierung der Zerspanungsgeschwindigkeit auf die Drehzahlen Empfohlene mechanische Vorschiibe
(ausgewadbhilte Fille) PekomeHfyeMble MeXaHUYeCKMe nofaumn

Ta6bnuua nepeBofja CKOPOCTU pe3aHuA Ha 060pOTbI (BbIGPaHHbIE Cllyyan)

Srednica wiertta posuw [m/min]

drill diameter [mm] feed [m/min.]

$rednica wiertta
nvameTp ceepna [Mm] nopaya [M/MuH]

drill diameter

[vameTp ceepna 12+ 14 0,05 = 0,15

20 =28 0,10 = 0,20

12 530 425 320 29 = 37 015+ 0,25

14 455 365 270 38 = 50 0.20 + 0,30
16 400 320 240
18 355 280 210
20 320 255 190
22 290 230 175
24 265 210 159
26 245 195 145
28 225 180 135
30 210 170 125
32 200 160 120
36 175 140 105
40 160 125 95
45 140 115 85
50 125 100 75
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Informacje techniczne

Parametry skrawania dla wiertet rurowych

Technical data

Cutting data — annular cutters

Technische Hinweise

TexHnueckne nHpopmauyuu

MapameTpbl pe3aHna —cBEpsa TpenaHauMoHHble

W przypadku stosowania wiertarek z posu-
wem recznym nalezy stosowac taki posuw aby
powstawat wior elementowy o matym przekroju
poprzecznym. Wazne jest tez skorygowanie posu-
wu podczas wejscia i wyjscia wiertta z materiatu
obrabianego.

If drilling machines with manual feed are applied,
then it is recommended to apply such feed which
will cause an element chip of small cross section. It
is important to adjust the feed while entering and
removing the drill from a treated material.

Beim Einsatz der Bohrmaschinen mit dem
Handvorschub sollte der Vorschub so gewahit
werden, dass ein Bruchspan mit einem kleinen
Querschnitt entsteht. Wichtig ist es auch den
Vorschub beim Eingriff und Ausgang des Bohrers
aus dem zu bearbeitenden Material zu korrigie-
ren.

B cnyyae mpriMEHEHWs CBEPAWIIbHBIX CTAHKOB C
py4HOW Modayel, HeOBXOAMMO MPUMEHATL TaKyto
nogauy, 4tobbl BbiNa Co3aHa SNeMeHTHaA CTPYXKa
HEBOBbLUVM NOTEPEUHbBIM CEYeHVEM. 3HAUNTENBHO
TaKXe KOPPUIpOBaHWe Mofadun npu Bxode W
BbIXO e CBepsia 13 06paboTbiBaeMoro Matepumana.

Niniejsze parametry sa zalecane do stosowania pod warunkiem:

- uzywania wiasciwej jakosci chtodziwa,

- obfitego chtodzenia strefy skrawania,

- zachowania wiasciwych warunkéw skrawania: zwréci¢ uwage na sztywno$¢ uktadu, bicie
promieniowe uderzenia dynamiczne narzedzia (zbyt gwattowne wejscie w materiat obra-
biany), stan ostrzy skrawajacych (stepienie, wykruszenie) itp.

Those parameters are recommended to be applied, under condition that:

- coolant of right quality is applied,

- the machining zone is well cooled,

- right conditions of machining are maintained;
Pay attention to the system stiffness, radial run-out, dynamic stroked of a tool (too rapid
entering the treated material) condition of machining cutting edges (blunting, chipping)
and the like..

Diese Parameter empfiehlt man fiir den Einsatz unter der Bedingung, dass:

- ein KthImittel mit der entsprechenden Qualitdt verwendet wird

- der Zerspanungsbereich stark gekuhlt wird

- richtige Zerspanungsbedingungen eingehalten werden: auf Steifheit des Systems,
Radialschlag, dynamische Schlage des Werkzeugs (ein zu rascher Eingriff in das zu bearbei-
tende Material), Zustand der Spanschneiden (Abstumpfen, Ausbruch) u.d. achten

HacToswume napameTpbl peKoMeHAYI0TCA A1 MPUMEHEHUA NPU YCNOBUK:

— NPUMEHEHVA OXNaXAAIOLLEN KMAKOCTY NPABUABHOIO KauecTsa,

— 0OWNBHOIO OXMIAKAEHNA 30HbI PE3aHNA,

— COXPaHeHs NPaBUIIbHbIX YCNOBWIA pe3aHmna: 0bpalaTb BHYMAHUE Ha ECTKOCTb CUCTEMSI,
pafvansHoe GvieHVe W AVHAMUYECKME YAAPbl MHCTPYMEHTa (UPEe3MEPHO CHAbHbIN BXOZ B
obpabaTtbiBaemblii MaTepuan), COCTOAHKE PEXYLLMX Ne3BWiA (3aTynneHue, Bblom) 1 Ap.

Dobdr parametréw skrawania przy obrébce stali nalezy przeprowadzi¢ wedtug nastepujacych wskazéwek:

— wiér w kolorze niebieskim — zmniejszy¢ obroty,
— wiér w kolorze metalicznym — zwiekszy¢ obroty,

— wiér w kolorze stomkowym — optymalne parametry

While selecting the machining parameters for steel treatment, it is necessary to observe the following guidelines:
—a chip of blue colour - decrease the revolutions;

— a chip of metallic colour — increase the revolutions;

— a chip of straw colour — optimal parameters.

Die Zerspanungsparameter bei der Stahlbearbeitung sollten nach den nachfolgenden Hinweisen gewahlt werden:
— ein blauer Span - die Drehzahlen verringern

— ein metallischer Span - die Drehzahlen erhéhen

— ein strohfarbener Span - optimale Parameter

lNopbop napameTpoB pe3aHna Npu 06paboTke CTany HEOOXOAMMO OCYLLECTBAATL Cobniogan cnemyiolme yKasaHusa:
— CTPYKKa CVHEro LiBeTa — yMEHbLWNTb 060POTHI,

— CTPY»KKa METanIMYecKkoro LBeTa — yBenuumTs 060poT,

— CTPY’KKa CONTOMEHHOTO LiBeTa — PaLMOHasbHble NapameTpbl

Uwagi ogélne:

W zaleznosci od obrabianych materiatéw nalezy stosowac odpowiednie parametry skrawania jak podane wyzej. Nadmierne parametry wptywaja na zmniejsze-
nie zywotnosci narzedzia lub jego uszkodzenie. Dla uzyskania optymalnych rezultatéw procesu skrawania wskazane bytoby dostarczenie chtodziwa zaréwno
od $rodka jak i od zewnatrz.

General remarks:
Right machining parameters have to be applied there, depending on treated materials. Excessive parameters influence the tool life or its damage. To obtain
optimum results of machining process, it would be advisable to apply the coolant inside and outside the machined material.

Allgemeine Anmerkungen.

Abhédngig von den zu bearbeitenden Materialien miissen die entsprechenden Zerspanungsparameter wie oben verwendet werden. UberméRige Parameter
verringern die Lebensdauer des Werkzeugs oder fihren zu dessen Beschadigung. Um optimale Ergebnisse bei einem Zerspanungsprozess zu erzielen, wére die
Zuflhrung des Kihlmittels sowohl von innen als auch von au3en zweckmaRig.

O6wue cBefeHnnA:

B 3aBMCMMOCTU OT 06paboTHIBAEMbIX MATEPUATIOB, HEOOXOAMMO MPUMEHSTH COOTBETCTBEHHbIE MAPAMETPbl PE3aHISl, COMMAcHO BbilieyKa3aHHbIM. Ype3mepHble
napameTpbl Bbi3bIBAIOT YMEHbBLUEHWE AONTOBEYHOCTU MHCTPYMEHTA UK ero NoBpexaeHve. [na nonyyeHns paumoHabHbIX PesysbTaToB npolecca pesaHis
pEKOMEHYETCA NoAaYa OXNAKAAIOLLEN KIUAKOCTV KaK B CEPEANHE, TaK 1 CHAPYXN.
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I NARZEDZIA SKRAWAJACE VHM
I NARZEDZIA SKtADANE
I PILNIKI OBROTOWE VHM

DOLFAVEX DOLFAMEX DOLFAMEX







DIN 1880

Frezy walcowo-czotowe, z rowkiem wzdtuznym i poprzecznym
Shell end mills, with driving slot and standard keyway
Walzenstrinfraser, mit Langs - und Quernut

(®pe3bl TOPLOBbIE C BAOSIbHOW 1 NOMNEPeYHON KaHaBKOM

= N o
DIN ’ | ’ |
1880
| |
L L
DIN A=25°
2=8:14
1880 N y=15°
ostrza normalne / normal teeth / ¢ cTaHaapTHbIM 3y6om

d (H7) | L (k16) ..

40 201108 o 605100 (@) 205102 (@) 625105 O
50 201200 @) 605202 O 205204 (@) 625207 O
63 27 40 23 8 201301 o 605304 O 205306 (@) 625309 O
80 27 45 23 10 201403 @) 605406 O 205408 o 625400 O
100 32 50 26 10 201505 @) 605508 O 205500 @) 625502 O
125 40 56 29 12 201607 @) 605600 O 205601 O 625604 O
160 50 63 32 14 201709 o 605701 O
A=30°
y=20°
ostrza grube / coarse teeth / ¢ peakmm 3ybom
L z R - right L - left R - right
32 19 6 221104 o 606101 (@) 225108 (@) 626106 O
36 21 6 221206 o 606203 O 225200 O 626208 O
40 23 6 221308 o 606305 (@) 225301 (@) 626300 O
45 23 6 221400 @) 606407 O 225403 O 626401 @]
50 26 6 221501 (@) 606509 O 225505 O 626503 O
56 29 8 221603 @) 606600 O 225607 O 626605 O
63 32 10 221705 o 606702 O
DIN A=15°
2-10:24 g
1880 H y=5
ostrza drobne / fine teeth / ¢ menkvim 3y6om

.

i) 211106 o 607102 (@) 215100 (@) 627107 O
21 12 211208 @) 607204 O 215201 O 627209 O
23 14 211300 o 607306 (@) 215303 (@) 627300 O
23 16 211401 @) 607408 O 215405 O 627402 O
26 18 211503 o 607500 (@) 215507 (@) 627504 O
29 22 211605 O 607601 O 215609 O 627606 O
32 24 211707 o 607703
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DIN 1880 NR/NF

Frezy walcowo-czotowe z rowkiem wzdtuznym i poprzecznym, z tamaczem
widra

Shell end mills with driving slot and standard keyway,roughing

Walzenstrinfraser, Schrupp, mit Langs - und Quernut

@pe3bl TOpLOBbIE C BAONBLHOW 1 MOMEPEYHON KaHaBKO,CO CTPY>KKOOMON

A
Szczegot "A"
(NR) (NF)
ey
|
L L
DIN 250
1880 | | z=8+14 | | M2
NR/NF Y10

DIN — Form NR/ krawedz ostrzy o zarysie promieniowym (do obrébki zgrubnej)
DIN — Form NR/ cutting edge with roughing chip breaker
DIN - Form NR / kpali ne3suii ¢ pagnanbHbiM ouepTaHmnem (1A YepHoBo 06paboTkm)

d (H7) [L (k16) .-

231716 @) 630101 O 235106 @) 631102 O

231729 @) 630203 O 235208 @) 631206 O
27 40 23 8 231805 (@) 630305 O 235300 o 631308 (@)
27 45 23 10 231818 @) 630407 O 235401 @) 631400 O
32 50 26 10 231907 o 630509 O 235503 o 631501 O
40 56 29 12 231910 @) 630600 O 235605 O 631603 O
50 63 32 14 232001 (@) 630702 O

DIN — Form NF / krawedz ostrzy o zarysie trapezowym (do obrébki srednio doktadnej)
DIN - Form NF / cutting edge with flat chip breaker
DIN — Form NF / kpalt ne3swii ¢ TpanelenaanbHoM ouepTaHiem (Ans cpefHe TOUHOM 06paboTKM)

d (H7) |L (k16) .-

241717 @) 632103 O 245104 @) 633104 O

241730 @) 632205 O 245206 @) 633206 O
27 40 23 8 241806 @) 632307 O 245308 @) 633308 O
27 45 23 10 241819 O 632409 O 245400 O 633400 O
32 50 26 10 241908 (@) 632500 O 245501 (@) 633501 (@)
40 56 29 12 241910 O 632602 O 245603 O 633603 O
50 63 32 14 242002 (@) 632704 O
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DIN 1880

Frezy walcowo-czotowe
Shell end mills
Walzenstrinfraser

®pe3bl TOpLUOBbIE

N =) =
DIN | |
1880 \ﬂ \ﬂ
| |
L L
DIN h=25°
7=8:14
1880 N y=15°
ostrza normalne / normal teeth / ¢ ctaHaapTHbIM 3y6om

HSS £ HSS-E

40 16 32 19 8 200107 [ 600106 @) 203100 O 620104 O
50 22 36 21 8 200209 [ ] 600208 o 203201 O 620206 O
63 27 40 23 8 200300 [ 600300 @) 203303 O 620308 O
80 27 45 23 10 200402 [ ] 600401 O 203405 O 620400 O
100 32 50 26 10 200504 [ 600503 @) 203508 O 620501 O
125 40 56 29 12 200606 @) 600605 @) 203609 O 620603 O
160 50 63 32 14 200708 o 600707 (@)
A=30°
Y=20°
ostrza grube / coarse teeth / ¢ peakuim 3ybom
HSS HSs
L z
32 19 6 220103 O 601101 O 223106 O 621108 O
36 21 6 220205 O 601203 O 223208 O 621200 O
40 23 6 220307 O 601307 O 223300 O 621302 O
45 23 6 220409 O 601407 O 223401 O 621404 O
50 26 6 220500 O 601509 O 223503 O 621506 O
56 29 8 220602 O 601600 O 223605 O 621608 O
63 32 10 220704 (@) 601702 (@)
DIN | | i0epg | | 715
1880 H y=15°
ostrza drobne / fine teeth / ¢ menkum 3y6om
kR [ v [ R [ L ]
19 10 210105 O 602108 O 213108 O 622102 O
21 12 210207 O 602200 O 213200 O 622204 O
23 14 210309 O 602302 O 213301 O 622306 O
23 16 210400 O 602404 O 2134083 O 622408 O
26 18 210502 O 602506 O 213505 O 622500 O
29 22 210604 O 602608 O 213607 O 622601 O
32 24 210706 O 602700 O
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DIN 1880 NR/NF

Frezy walcowo-czotowe z tamaczem wiéra

Shell end mills roughing

Walzenstrinfraser, Schrupp

Dpe3bl TOPLIOBbIE CO CTPY>KKOIIOMOM

A
Szczegot "A"
(NR) )
|

L L
DIN 250
1880 | | z=8+14 | | 2

NR/NF Y10

DIN — Form NR/ krawedz ostrzy o zarysie promieniowym (do obrébki zgrubnej)
DIN - Form NR/ cutting edge with roughing chip breaker
DIN - Form NR / Kpali ne3suii ¢ pagnanbHbiM ouepTaHmnem (4na YepHoBo 06paboTkm)

z

19 8 230101 O 231102 O 233104 O 234105 O

21 8 230203 O 231204 O 233206 O 234207 O

23 8 230305 O 231306 O 233308 (@) 234309 (@)

23 10 230407 O 231408 O 233400 O 234400 O

26 10 230509 (@) 231500 O 233501 O 234502 O

29 12 230600 O 231601 O 233603 O 234604 O
160 50 63 32 14 230702 (@) 231703 O

DIN — Form NF / krawedz ostrzy o zarysie trapezowym (do obrébki srednio doktadnej)
DIN - Form NF / cutting edge with flat chip breaker
DIN — Form NF / kpait ne3swii ¢ TpaneuenaanbHoM ouepTaHiem (Ana cpefHe ToUHOM 06paboTKM)

d (H7) [L (k16) .-

240100 O 241103 O 243102 O 244105 O

240201 O 241205 O 243204 O 244207 O
27 40 23 8 240303 (@) 241307 O 243306 (@) 244309 (@)
27 45 23 10 240405 O 241409 O 243408 O 244400 O
32 50 26 10 240507 (@) 241500 O 243500 O 244502 O
40 56 29 12 240609 O 241602 O 243601 O 244604 O
50 63 32 14 240700 (@) 241704 O
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NFCa-AL

Frezy walcowo-czotowe
Shell end mills
Walzenstrinfraser

®pe3bl TOpLUOBbIE

L
do obrdbki stali nierdzewnych
i kwasoodpornych
for stainless steel
do obrébki AL i PCV fur die Bearbeitung von
NFCa-AL 7=4+8 for AL and PCV nichtrostenden und
fUr die Bearbeitung saurebestandigen Stahlen
von AL und PVC 113 06pabOTKN HEPKABEIOLLIMX

nna obpabotku AL n PCV 1 KNCNOTOYMOPHbIX CTanen

2.1:2.3

d (H7) L (k16) z
Code No 0641-511- Code No 0641-511-

32 13 28 16 4 900036 @) 902038 @)
40 16 32 19 5 900101 o 902103 o
50 22 36 21 5 900203 @) 902205 @)
63 27 40 23 5 900305 o 902307 o
80 27 45 23 6 900407 O 902409 O
100 32 50 26 6 900509 O 902500 o
125 40 56 29 8 900600 O 902602 @)
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Informacje techniczne
Parametry skrawania frezéw walcowych i walcowo-czotowych

Technical data

Cutting data for plain milling cutters and shell end mills
Technische Hinweise

TexHnuyeckne nHopmayumn
MapameTpbl pe3aHna LUINHAPUYECKUX U LWINHAPUYECKN — TOPLIOBbIX ppe3

Grupa I: dla frezéw walcowych Grupa II: dla frezéw walcowo-czotowych
Group I: for plain milling cutters Group II: for shell end mills
Gruppe . fir Walzenfraser Gruppe Il fir Walzenstirnfraser
Tpynna I: ana unnuHapuyeckmnx dpes Tpynn a ll: Ana unnnHgpuyeckn — nobosbix Gpes
4]
| s
_ A
RS .
g 8 o b
2 ik -
'y S [ — <
S
0.=0,8 +di
0p=0,8 -0

wraz z przybieraniem wartosci ap posuw na zab
zmniejszamy odpowienio do 0,35 « fz

materialy ze stopow tytanu i zaroodporne sg frezowane wspoétbieznie along with increased Ap valuesfeed per tooth is

titanium alloys or heat-resistant materials are climb-cut decreased accordingly down to 0.35 « fz
Werkstiicke aus Titanlegierungen und hitzebestandige Werkstticke wer- mit dem Anstieg des ap-Werts verringern wir
den mit Gleichlauf gefrast den Zahnvorschub entsprechend zu 0.35 « fz
MaTepwanbl U3 CMIaBOB TWUTaHa 1 XKapoyCcTouMBble GppesepyioT COBMECTHO C POCTOM 3HaueHUA Ap COOTBETC-
CYHXPOHMYECKIM CNOCOGOM TBEHHO yMeHbllaeM nofady Ha 3y6 fo 0.35 - f,

grupa mat.

typ freza/ end mills type/ Tvin ¢ppe3bi

material group HSS
Werkstoffgruppe Ve

rpynna m/min [ grupa 1, group 1 grupa 2, group 2

28 0,18 0,16 X
28 0,18 0,16 X
22 0,14 0,12 X
28 0,16 0,14 X
16 0,10 0,08 X
16 0,12 0,10 X
16 0,08 0,06 X
16 0,08 0,06 X
1.9
1.10
1.1
241 18 0,10 0,08 X
22 18 0,10 0,08 X
2.3 12 0,08 0,06 X
31 22 0,20 0,18 X X
3.2 18 0,16 0,13 X
&3 28 0,16 0,14 X
3.4 34 0,20 0,18 X X
815 10 0,08 0,06 X
g 22 0,13 0,10 X
a8 0,10 0,09 X
a1 0,06 0,06 X
R T 0,13 0,10 X
fsa o 16 0,13 0,10 X
sy s 0,06 0,06 X
e 8 0,18 0,14 X
ez 28 0,18 0,14 X
e 3 0,20 0,16 X
[eay 8 0,06 0,06 X
s e 0,16 013 X
zz 200 0,16 0,12 X
s s 0,10 0,08 X
za s 200 0,12 0,10 X X
e 9 0,16 0,12 X
fee o s 0,12 0,10 X
e T 0,12 0,10 X
grupa materiatowa, patrz str. 16 Uwaga: Dla narzedzi wykonanych ze stali HSS-E parametry nalezy zwiekszy¢ o 25%.
material group, see page 17 Attention: For tools made of HSS-E use 25% more of recommended parameters.
Werkstoffgruppe Zeite 18 Achtung: Bei Werkzeugen aus HSS-E-Stahl mUssen die Parameter um 25% erhoht werden
rpynna npumMeHeHus, cMoTpw cTp. 19 BHumaHme:  [Ina VHCTpymMeHTa U3rotoneHHoro 13 ctanu HSS-E ysenununts napameTpbl Ha 25%.
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FREZY SKtADf

217.799
220.799

Do obrébki zgrubnej z bardzo duzymi posuwami — do 3 mm na ostrze!
Zwiekszenie wydajnosci nawet o 75% w stosunku do narzedzi sktadanych z ptytka okragta.
Unikalna konstrukgja ptytki skrawajacej potaczona ze specjalnie dobrang geometrig korpusu. 4

Do frezowania stali, zeliwa, stopdw aluminium oraz hartowanych stali o twardosci do 56HRc. \ o

W ofercie z ptytkami firmy Stellram typu XDLW i XDLT,
w gatunkach X400, X500, SC3025, GH2

.







PN NRZEe

Rozwiertaki nastawne reczne
Adjustable hand reamers
Schnellverstell-handreibahlen

Pa3BépTku perynupyemble pyyHble

/
Q
vl [ — wﬁ% B
X ) IA{ ‘
[~
L
PN
NRZe
Dmin - Dmax L k

8-85 45 100 30 3.55 007075 e
85-9 45 100 30 355 007087 @)
9-97 5 106 315 4 007106 ®
9.7-105 56 118 355 45 007208 ®
10.5- 12 6.3 132 425 5 007300 ®
12-135 71 140 45 5.6 007401 @)
135-155 8 150 50 6.3 007503 e
15.5-175 10 160 50 8 007605 ®
17.5-19.5 1.2 180 63 9 007707 e
19.5-215 12,5 190 63 10 007809 ®
21.5-245 12,5 212 80 10 007900 o
245-275 14 224 80 11.2 008005 ®
275-315 16 250 85 12,5 008107 e
315-375 18 300 106 14 008209 ®
375-45 22.4 335 125 18 008300 e
45-55 25 335 125 20 008402 )
55 - 67 315 400 140 25 008504 (@)
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DIN 9 A/B

Rozwiertaki reczne o zbieznosci 1:50

Hand reamers taper pin 1:50

HSS-Stiftlochreibahlen, Kegel 1:50

Pa3BépTKu pyuHble ¢ kKoHycom 1:50

R
1
S = 22%
N <
/ %/
L =
N
Q
Q < A-A
S| 23#
1] <
.
! =/
DIN W
9 2=5:11
A/B 1:50

A - ostrza proste / straight flutes / spiralgenutet / npocTble ne3sus
B - ostrza $Srubowe / spiral flutes / Schraubenschneiden / BuHTOBbIE NEBOro X0aa ne3sus

D1 D2 |(d(h11) L 11 k z
4 3.9 526 5 93 68 5 4 5 001095 o 005098 @)
5 4.9 6.36 6.3 100 73 5 5 5 001100 [ 005100 o
6 59 8 8 135 105 5 6.3 5 001201 [ 005202 o
8 79 10.8 10 180 145 5 8 7 001507 [ ] 005304 @)
10 6% 13.4 125 215 175 5 10 7 001609 [ 005406 o
12 11.8 16 14 255 210 10 1.2 7 001700 o 005508 @)
16 15.8 20.4 18 280 230 10 14 9 002009 @) 005600 O
20 19.8 24.8 22.4 310 250 10 18 9 002100 o 005701 @)
25 24.7 30.7 28 370 300 15 22.4 ) 002202 O 005803 O
30 29.7 36.1 31.5 400 320 15 25 9 002304 O 005905 O
40 39.7 46.5 40 430 340 15 31.5 1A 002406 (@) 006000 O
50 49.7 56.9 50 460 360 15 40 11 002508 O 006101 O
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DIN 206 A/B

Rozwiertaki reczne
Hand reamers
Handreibahlen
~
Pa3BEpTKM pyuHble .
|7, ) P ~|
%/
L 4/&
< A-A
=1
f=———=pa=
] <
! 2 %,
| =

DIN
206 2=6+12
A/B

A - ostrza proste / straight flutes / spiralgenutet / npocTble ne3sws
B - ostrza srubowe / spiral flutes / Schraubenschneiden / B1HTOBbIE NEBOTO XOAa N€3BYA

D (H7)|d (e9) . 11 12 k - Code No 0641-415- Code No 0641-415-
4 4 76 38
45 45 81 A

N
™~

VNV

n
|

12 28 3.15 6 001002 [ 011000 @)

12 30 3.55 6 001104 O 011102 O
5 5 87 44 12 32 4 6 001206 (] 011204 o
55 55 93 47 12 35 4.5 6 001308 O 011306 O
6 6 93 47 12 35 4.5 6 001400 (] 011408 o
7 7 107 54 17 40 5.6 6 001501 @) 011500 O
8 8 115 58 17 45 6.3 6 001603 (] 011601 o
9 9 124 62 17 50 71 6 001705 @) 011703 O
10 10 133 66 17 52 8 6 001807 () 011805 (@)
" " 142 1Al 20 55 9 8 001909 O 011907 o
12 12 152 76 20 60 10 8 002003 () 012001 @)
13 13 152 76 20 60 10 8 002105 o 012103 o
14 14 163 81 24 65 1.2 8 002207 @) 012205 @)
15 15 163 81 24 65 1.2 8 002309 [ ] 012307 O
16 16 175 87 24 70 125 8 002400 [ 012409 @)
17 17 175 87 24 70 125 8 002502 O 012500 O
18 18 188 93 24 75 14 10 002604 @) 012602 O
19 19 188 93 27 75 14 10 002706 O 012704 O
20 20 201 100 27 75 16 10 002808 o 012806 o
21 21 201 100 27 75 16 10 002900 O 012908 O
22 22 215 107 27 80 18 10 003004 O 013002 (@)
23 23 215 107 27 80 18 10 003106 O 013104 O
24 24 231 115 30 80 20 10 003208 (@) 013206 O
25 25 231 115 30 80 20 10 003300 @) 013308 @)
26 26 231 115 30 80 20 10 003401 O 013400 O
27 27 247 124 32 85 22.4 10 003503 O 013501 O
28 28 247 124 32 85 22.4 10 003605 O 013603 O
30 30 247 124 32 85 224 10 003707 o 013705 o
32 32 265 133 36 90 25 12 003809 O 013807 O
34 34 284 142 36 100 28 12 003900 O 013909 O
35 35 284 142 36 100 28 12 004005 O 014003 O
36 36 284 142 36 100 28 12 004107 O 014105 O
38 38 305 152 36 110 315 12 004209 O 014207 O
40 40 305 152 36 110 315 12 004300 O 014309 O
42 42 305 152 36 110 315 12 004402 O 014400 (@)
44 44 326 163 40 115 35.5 12 004504 O 014502 O
45 45 326 163 40 115 355 12 004606 O 014604 (@)
46 46 326 163 40 115 35.5 12 004708 O 014706 O
48 48 347 174 40 125 40 12 004800 O 014808 O
50 50 347 174 40 125 40 12 004901 O 014900 O
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DIN 208 A/B

Rozwiertaki maszynowe z chwytem stozkowym Morse’a
Machine reamers with Morse taper shank

Maschinenreibahlen, Morsekegel

Morsea N©
Pa3BEpTKM MalUMHHbIEe

C XBOCTOBUKOM TUMa ,KoHyc Mop3ze”

— = ——— -

Qf ,,,,, gy [ =

DIN
208 7=6+12
A/B

A - ostrza proste / straight flutes / spiralgenutet / npocTble ne3sus
B - ostrza Srubowe / spiral flutes / Schraubenschneiden / BuHTOBbIE NEBOrO X0aa ne3sua

D (H7) il Code No 0641-414- | Code No 0641-414-
taper No

1 6 000059 @) 005000 o

138 65 5 1 6 000061 O 005012 O

6 138 26 65.5 1 6 000074 [ 005053 o
7 150 31 65.5 1 6 000107 O 005101 O
8 156 33 65.5 1 6 000209 [ 005203 O
9 162 36 65.5 1 6 000300 o 005305 O
10 168 38 65.5 1 6 000402 [ 005407 O
1 175 4 65.5 1 8 000504 O 005509 O
12 182 44 65.5 1 8 000606 @ 005600 O
13 182 44 65.5 1 8 000708 [ 005702 o
14 189 47 65.5 1 8 000800 (] 005804 @)
15 204 50 80 2 8 000901 @) 005906 O
16 210 52 80 2 8 001006 (] 006000 @)
17 214 54 80 2 8 001108 @) 006102 O
18 219 56 80 2 10 001200 (] 006204 @)
19 223 58 80 2 10 001301 @) 006306 O
20 228 60 80 2 10 001403 [ 006408 o
21 232 62 80 2 10 001505 o 006500 O
22 237 64 80 2 10 001607 [ 006601 O
23 241 66 80 2 10 001702 O 006703 O
24 268 68 99 3 10 001800 @) 006805 O
25 268 68 99 3 10 001902 [ ] 006907 @)
26 273 70 e 3 10 002007 @) 007001 O
27 277 71 99 3 10 002109 O 007103 O
28 277 71 ) 3 10 002200 (] 007205 O
29 281 73 99 3 10 002254 O 007259 O
30 281 73 99 3 10 002302 (] 007307 @)
31 285 75 99 3 12 002356 O 007350 O
32 317 77 124 4 12 002404 (@) 007409 @)
34 321 78 124 4 12 002506 O 007500 O
35 321 78 124 4 12 002608 @) 007602 O
36 325 79 124 4 12 002700 O 007704 O
38 329 81 124 4 12 002801 O 007806 O
40 329 81 124 4 12 002903 O 007908 O
42 333 82 124 4 12 003008 O 008002 O
44 336 83 124 4 12 003100 O 008104 O
45 336 83 124 4 12 003201 O 008206 O
46 340 84 124 4 12 003303 O 008308 O
48 344 86 124 4 12 003405 O 008400 O
50 344 86 124 4 12 003507 O 008501 O

* Rozwiertaki odmiana A o $rednicach od 30 do 50mm w klasie T7 i powyzej wykonujemy w terminie do 10 dni
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DIN 212 C/D

Rozwiertaki maszynowe z chwytem walcowym
Machine reamers with plain shank
Maschinenreibahlen, Zylinderschaft
Pa3BEPTKM MaLUMHHbIE C LMIVHOPNYECKMM XBOCTOBNKOM
DN
Q e :——| _— ] ©
; I
L
Q ——— —% rrrrrrrrrrr —A

/ /1
L
DIN
212 2=6+10
C/D

C - ostrza proste / straight flutes / spiralgenutet / npocTbie nesswa
D - ostrza $rubowe / spiral flutes / Schraubenschneiden / BuHTOBbIE NEBOrO X0OAa Nne3sua

D (H7) d (h9) - 11 Code No 0641-413- | Code No 0641-413-
4 4 75 19
45 45 80 21

32 6 001000 [} 025407 [

33 6 001101 O 025509 O
5 5 86 23 34 6 001203 o 025600 [
5.5 5.6 93 26 36 6 001305 O 025702 O
6 5.6 93 26 36 6 001407 [} 025804 [
6.5 6.3 101 28 38 6 001450 O 025906 O
7 71 109 31 40 6 001509 O 026000 O
8 8 117 33 42 6 001600 [ ] 026102 [
9 9 125 36 44 6 001702 @) 026204 O
10 10 133 38 46 6 001804 [} 026306 [
1 10 142 41 46 8 001906 O 026408 O
12 10 151 44 46 8 002000 [} 026500 [
13 10 151 44 46 8 002102 O 026601 O
14 125 160 47 50 8 002204 o 026703 @)
15 125 162 50 50 8 002306 O 026805 O
16 12.5 170 52 50 8 002408 [ 026907 o
17 14 175 54 52 8 002500 O 027001 O
18 14 182 56 52 10 002601 @) 027103 o
19 16 189 58 58 10 002703 O 027205 O
20 16 195 60 58 10 002805 O 027307 @)
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PN NRTa

Rozwiertaki maszynowe zdzieraki z chwytem stozkowym Morse'a, krétkie

Roughing machine reamers with Morse taper shank, short

Vorreibende kurze Spindelmaschinenreibahlen, Morsekegel, kurz

4

Pa3BEpTKM MaLLVHHbIE OOANPOYHBIE C XBOCTOBMKOM TWMa ,KOHYC Mop3e”,

KOpoTKue

Morsea NQ

=

/1
L
PN "
NRTa
L 1 Morse

78 128 25 66 4 1 000104 O
8.8 140 29 66 4 1 000117 O
9.8 140 29 66 4 1 000206 @)
10.75 153 33 66 4 1 000219 O
11.75 153 33 66 4 1 000308 (@)
12.75 153 33 66 4 1 000310 O
13.75 169 38 66 4 1 000400 (@)
14.75 184 38 80 4 2 000412 O
15.75 184 38 80 4 2 000501 O
16.75 184 38 80 4 2 000514 (@)
17.75 203 44 80 4 2 000603 O
18.7 203 44 80 4 2 000616 (@)
19.7 203 44 80 4 2 000705 O
20.7 203 44 80 4 2 000718 (@)
21.7 244 51 80 4 2 000807 O
22.7 244 51 80 4 2 000810 O
23.7 244 51 99 4 3 000909 O
24.7 244 51 99 4 3 001003 O
25.7 244 51 99 4 3 001105 (@)
26.7 271 60 99 4 3 001118 O
27.7 271 60 99 4 3 001207 (@)
29.7 271 60 99 4 3 001309 O
31.6 296 60 99 4 3 001400 O
33.6 326 69 124 4 4 001502 O
34.6 326 69 124 4 4 001604 O
35.6 326 69 124 4 4 001706 (@)
376 326 69 124 4 4 001808 O
39.6 326 69 124 4 4 001900 (@)
41.6 326 69 124 4 4 002004 O
43.6 363 80 124 4 4 002106 O
44.6 363 80 124 4 4 002208 O
45.6 363 80 124 4 4 002300 O
47.6 363 80 124 4 4 002401 (@)
49.6 363 80 124 4 4 002503 O
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PN NRTb

Rozwiertaki maszynowe zdzieraki z chwytem stozkowym Morse’a, dtugie
Roughing machine reamers with Morse taper shank, long
Vorreibende kurze Spindelmaschinenreibahlen, Morsekegel, lang

Pa3BEpTKM MaLUMHHbIE 06AUPOYHbIE C XBOCTOBUKOM TUMa ,KOHYC Mop3e’, AnvHHble

Morsea NQ

Q —] -
/
L
PN 2
NRTh
L 1 P Morse
156 75 66 4 1 002707 (@)
. 162 81 66 4 1 002710 O
9.8 168 87 66 4 1 002809 (@)
10.75 175 94 66 4 1 002811 O
11.75 175 94 66 4 1 002900 (@)
12.75 182 101 66 4 1 002913 O
13.75 189 108 66 4 1 003005 @)
14.75 212 114 80 4 2 003018 O
15.75 218 120 80 4 2 003107 O
16.75 223 125 80 4 2 003110 @)
17.75 228 130 80 4 2 003209 O
18.7 233 135 80 4 2 003211 @)
19.7 238 140 80 4 2 003300 O
20.7 243 145 80 4 2 003313 @)
21.7 248 150 80 4 2 003402 (@)
22.7 253 155 80 4 2 003415 O
23.7 281 160 99 4 3 003504 (@)
24.7 281 160 99 4 3 003606 O
25.7 286 165 99 4 3 003708 (@)
26.7 291 170 99 4 3 003800 O
27.7 291 170 99 4 3 003901 (@)
29.7 296 175 99 4 3 004006 O
31.6 306 185 99 4 3 004108 O
33.6 339 190 124 4 4 004200 O
346 339 190 124 4 4 004301 O
35.6 344 195 124 4 4 004403 @)
376 349 200 124 4 4 004505 O
39.6 349 200 124 4 4 004607 @)
41.6 354 205 124 4 4 004709 O
43.6 359 210 124 4 4 004800 O
44.6 359 210 124 4 4 004902 O
45.6 364 215 124 4 4 005007 O
476 369 220 124 4 4 005109 (@)
496 369 220 124 4 4 005200 O
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PN NRNa

Rozwiertaki nasadzane zdzieraki

Roughing shell reamers
Vorreibende Aufsteckreibahlen

Pa3BépTKM HacagHble 06AMPOYHbIE

—

L
PN "
NRNa
IR

19.7 10 40 4 005103 (@)
20.7 10 40 4 005205 O
21.7 10 40 4 005307 (@)
22.7 10 40 4 005409 O
23.7 13 45 4 005500 (@)
24.7 13 45 4 005602 O
25.7 13 45 4 005704 O
26.7 13 45 4 005806 (@)
277 13 45 4 005908 O
29.7 13 45 4 006002 (@)
316 16 50 4 006104 O
33.6 16 50 4 006206 (@)
34.6 16 50 4 006308 (@)
35.6 19 56 4 006400 O
376 19 56 4 006501 O
39.6 19 56 4 006603 O
41.6 19 56 4 006705 (@)
43.6 22 63 4 006807 O
44.6 22 63 4 006909 (@)
45.6 22 63 4 007003 (@)
47.6 22 63 4 007105 O
49.6 22 63 4 007207 (@)
51.2 27 71 4 007309 (@]
54.2 27 71 4 007400 (@)
552 27 71 4 007502 O
57.2 27 71 4 007604 (@)
59.2 27 71 4 007706 O
61.2 32 80 4 007808 O
62.2 32 80 4 007900 O
64.2 32 80 4 008004 O
66.2 32 80 4 008106 (@)
70.2 32 80 4 008208 O
71.2 40 90 4 008300 (@)
74.2 40 90 4 008401 O
79.2 40 90 4 008503 (@)

84 40 90 4 008605 O

89 50 100 4 008707 O

94 50 100 4 008809 (@)

99 50 100 4 008900 O
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DIN 219 A/B

Rozwiertaki nasadzane wykanczaki
Finishing shell reamers
Aufsteckreibahlen spiralig

Pa3BépTKKn HacagHble YNCTOBble

I blq

DIN
219 7=8+16
A/B

A - ostrza proste / straight flutes / spiralgenutet / npocTble nesswn
B - ostrza Srubowe / spiral flutes / Schraubenschneiden / BuHTOBbIE NeBOro xofa ne3sus

8 210104 O 270103 O

8 210206 O 270205 O
20 10 40 28 8 210308 O 270307 O
21 10 40 28 8 210400 O 270409 O
22 10 40 28 8 210501 O 270500 O
23 10 40 28 8 210603 o 270602 O
24 13 45 32 8 210705 @) 270704 (@)
25 13 45 32 8 210807 [ J 270806 @)
26 13 45 32 8 210909 O 270908 O
27 13 45 32 8 211003 O 271002 O
28 13 45 32 8 211105 [ 271104 O
29 13 45 32 8 211207 O 271206 O
30 13 45 32 8 211309 [} 271308 @)
31 16 50 36 10 211400 @) 271400 O
32 16 50 36 10 211502 [} 271501 @)
33 16 50 36 10 211604 @) 271603 O
34 16 50 36 10 211706 O 271705 @)
35 16 50 36 10 211808 [ 271807 o
36 19 56 40 10 211900 O 271909 @)
37 19 56 40 10 212004 O 272003 O
38 19 56 40 10 212106 @) 272105 o
39 19 56 40 10 212208 O 272207 O
40 19 56 40 10 212300 [ 272309 o
4 19 56 40 10 212401 o 272400 O
42 19 56 40 10 212503 [ 272502 o
44 22 63 45 10 212707 O 272706 O
45 22 63 45 12 212809 [} 272808 @)
46 22 63 45 12 212900 O 272900 o
47 22 63 45 12 213005 O 273004 @)
48 22 63 45 12 213107 @) 273106 o
49 22 63 45 12 213209 O 273208 O
50 22 63 45 12 213300 [ 273300 o
52 27 Al 50 12 213402 O 273401 @)
54 27 71 50 12 213504 o 2735083 @)
55 27 Al 50 12 213606 O 273605 @)
56 27 71 50 12 213708 O 273707 O
58 27 Al 50 12 213800 O 273809 O
59 27 71 50 12 213901 O 273900 O
60 27 71 50 12 214006 [ 274005 o
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A - ostrza proste/ straight flutes/ spiralgenutet/ npocTble ne3sua
B - ostrza srubowe/ spiral flutes/ Schraubenschneiden/ BrHTOBbIE NEBOrO X0aa Ne3sus

214108 O 274107 (@)

214200 O 274209 O
65 32 80 56 14 214301 @) 274300 @)
67 32 80 56 14 214403 O 274402 O
68 32 80 56 14 214505 O 274504 O
70 32 80 56 14 214607 @) 274606 o
4 32 80 56 14 214610 O 274708 O
72 40 90 63 14 214809 O 274800 O
75 40 90 63 14 214902 O 274901 O
78 40 90 63 14 215007 O 275006 O
80 40 90 63 14 215109 O 275108 @)
81 40 90 63 14 215200 O 275200 O
85 40 90 63 14 215302 O 275301 (@)
90 50 100 71 16 215404 O 275403 O
95 50 100 7 16 215506 O 275505 (@)
100 50 100 Al 16 215608 O 275607 O

* Rozwiertaki odmiana A o $rednicach od 25 do 100mm w klasie IT7 i powyzej wykonujemy w terminie do 10 dni
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Informacje techniczne
Parametry skrawania rozwiertakéw

Technical data
Cutting data for reamers

Technische Hinweise

TexHnueckne nHpopmauyum
MapameTpbl pe3aHus pa3BEPTOK

Uwaga: Dla narzedzi wykonanych ze stali HSS-E parametry nalezy zwiekszy¢ o 25%.
Attention: For tools made of HSS-E use 25% more of recommended parameters.

Achtung: Bei Frasern aus HSS-Stahl mussen die Parameter um 25% vergroRert werden.
BHumaHme:  [1nA VHCTpymMeHTa U3roToBneHHoro 13 ctanu HSS-E ysenununtb napameTpsl Ha 25%.

dla srednicy
for diameter
[na gnametpa

rpynna

8:10 0,08

grupa mat.
material group

8:10 0,08 0,12 0,16 0,20 0,28 0,40
8:10 0,08 012 0,16 0,20 0,28 0,40
8:10 0,08 012 0,16 0,20 0,28 0,40
35 0,06 0,08 012 0,16 0,24 0,32
35 0,06 0,08 012 0,16 0,24 0,32
35 0,06 0,08 012 0,16 0,24 0,32
5:8 0,08 012 016 0,20 0,28 0,40
1.9
110
111
21 2:3 0,08 012 0,16 0,20 0,28 0,40
22 2:3 0,08 012 0,16 0,20 0,28 0,40
23 5:8 0,08 012 0,16 0,20 0,28 0,40
3.1 6:8 013 016 0,20 0,24 0,40 0,40
32 35 0,10 014 0,16 0,20 0,28 0,40
33 35 0,10 014 0,16 0,20 0,28 0,40
3.4 35 0,10 014 0,16 0,20 0,28 0,40
35
g 23 0,06 0,08 0,12 0,16 0,24 0,32
42 23 0,06 0,08 0,12 0,16 0,24 0,32
43
s 23 0,06 0,08 012 0,16 0,24 0,32
g 23 0,06 0,08 012 0,16 0,24 0,32
[ Es |
el 12:18 0,12 0,16 0,20 0,24 0,32 0,40
e2 T 1216 012 0,16 0,20 0,24 0,32 0,40
fes s10 0,12 0,16 0,20 0,24 0,32 0,40
[mea si0 0,12 0,16 0,20 0,24 0,32 0,40
e 1216 0,12 0,16 0,20 0,24 0,32 0,40
e 1216 0,12 0,16 0,20 0,24 0,32 0,40
e s10 0,12 0,16 0,20 0,24 0,32 0,40
e si0 0,12 0,16 0,20 0,24 0,32 0,40
e s 0,20 0,28 0,32 0,40 0,48 0,56
sz 35 0,16 0,24 0,28 0,36 0,40 0,48
e 35 0,16 0,24 0,28 0,36 0,40 0,48

grupa materiatowa, patrz str. 16
material group, see page 17
Werkstoffgruppe Zeite 18

rpynna npumMeHeHus, cMoTpw cTp. 19
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DIN 4964 A

Noze tokarskie pétwyroby, okragte

Round tool bits
Drehlinge, rund
Pe3Libl 3aroToBKM, UMNNHAPUYECKUE
Q
DIN
4964 A ,

D (h9
- Code No 0641-129- -- Code No 0641-129-

3 209801 O 213900 O
3 100 209900 [ 214005 O
4 32 210108 O 10 63 214107 (@)
4 40 210205 O 10 80 214209 O
4 50 210307 @) 10 100 214300 o
4 60 210323 O 10 125 214402 @)
4 63 210409 O 10 160 214504 [
4 75 210500 O 10 200 214606 @)
4 80 210602 O 12 50 214708 O
4 100 210704 o 12 63 214800 O
4 125 210806 O 12 80 214901 O
4 160 210908 @) 12 100 215006 o
4 200 210924 @) 12 125 215108 @)
5 32 211002 O 12 160 215200 [
5 40 211104 O 12 200 215301 @)
5 50 211206 @) 14 80 215403 O
5 63 211400 (@) 14 100 215505 O
5 75 211501 O 14 125 215607 O
5 80 211603 o 14 160 215709 o
5 100 211705 @) 14 200 215800 @)
5 125 211807 O 16 80 215902 O
5 160 211909 [ 16 100 216007 @)
5 200 212003 @) 16 125 216109 O
6 40 212105 O 16 160 216200 ([ ]
6 50 212207 O 16 200 216302 @)
6 63 212309 O 18 80 216404 O
6 75 212400 O 18 100 216506 O
6 80 212502 [ 18 125 216608 O
6 100 212604 [ 18 160 216700 @)
6 125 212706 O 18 200 216801 O
6 150 212808 O 20 80 216903 O
6 160 212900 [ 20 100 217008 O
6 200 213004 o 20 125 217100 (@)
8 40 213106 O 20 160 217201 [
8 50 213208 O 20 200 217303 ([ ]
8 63 213300 @) 20 250 217405 O
8 80 213401 O 25 80 217507 O
8 100 213503 [ 25 100 217609 O
8 125 213605 @) 25 125 217700 O
8 150 213621 O 25 160 217802 O
8 160 213707 [ 25 200 217904 @)
8 200 213809 [ 25 250 218009 O

www.dolfamex.com




DIN 4964 B

Noze tokarskie pétwyroby, kwadratowe

Square tool bits

Drehlinge, quadratisch

Pe3ubl 3aroToBKW, KBagpaTHble

[
DIN
4964 B g
L
- -
4 220101 (@) 100 224309 [ )
4 220203 O 125 224400 o
4 40 220305 O 10 150 224412 O
4 50 220407 (@) 10 160 224502 [ J
4 63 220509 O 10 200 224604 ( )
4 80 220600 (@) 12 40 224616 O
4 100 220702 (@) 12 50 224706 O
4 125 220804 (@) 12 63 224808 @]
4 160 220816 (@) 12 80 224900 O
5 25 220906 O 12 100 225004 [ )
5 32 221000 O 12 125 225106 (@)
5 40 221102 O 12 150 225118 O
5 50 221204 (@) 12 160 225208 [ J
5 63 221306 O 12 200 225300 o
5 80 221408 (@) 14 100 225401 O
5 100 221500 (@) 14 125 225503 O
5 125 221601 O 14 150 225605 O
5 160 221703 o 14 160 225707 o
6 25 221805 O 14 200 225809 (@)
6 32 221907 (@) 16 80 225900 O
6 40 222001 O 16 100 226005 (@)
6 50 222103 (@) 16 125 226107 O
6 63 222205 O 16 160 226300 ( )
6 80 222307 O 16 200 226402 [ )
6 100 222409 (@) 18 100 226504 O
6 125 222500 (@) 18 150 226606 O
6 160 222602 [ ) 18 160 226708 O
6 200 222704 [ ] 18 200 226800 o
8 25 222806 (@) 20 80 226901 O
8 32 222908 O 20 100 227006 O
8 40 223002 (@) 20 125 227108 O
8 50 223104 O 20 150 227200 O
8 63 223206 O 20 160 227301 o
8 80 223308 (@) 20 200 227403 [ J
8 100 223400 [ ] 20 250 227415 O
8 125 223501 (@) 25 125 227505 O
8 160 223603 o 25 160 227607 [ )
8 200 223705 [ ) 25 200 227709 @]
10 32 223807 O 25 250 227721 (@)
10 40 223909 O 30 160 227733 O
10 50 224003 O 30 200 227745 O
10 63 224105 O 40 300 227757 O
10 80 224207 (@) 40 350 227769 O
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DIN 4964 D

Noze tokarskie pétwyroby, prostokatne
Rectangular tool bits
Drehlinge, rechteckig

P€3Ltb| 3arotoBKku, NPAMOYroJjibHble

=
DIN
4964 D / b
6x4 80 230100 O 20x4 200 234378 [}
6x4 100 230201 o 20x5 80 234409 O
6x4 160 230303 @) 20x5 100 234500 O
8x4 80 230405 O 20x5 160 234602 [}
8x4 100 230507 o 20x5 200 234704 o
8x4 160 230609 @) 20x6 200 234806 [}
8x5 80 230700 O 20x8 200 234888 [}
8x5 100 230802 (@] 20x10 100 234908 O
8x5 160 230904 [} 20x10 125 235002 O
10x4 100 231225 O 20x10 160 235104 [}
10x4 160 231304 [} 20x10 200 235206 [}
10x5 80 231406 O 20x10 250 235247 O
10x5 100 231508 O 20x12 100 235308 O
10x5 125 231600 Qo 20x12 125 235400 O
10x5 160 231701 [} 20x12 160 235501 [}
10x5 200 231803 o 20x12 200 235603 [}
10x6 100 231905 (@) 20x12 250 235644 O
10x6 125 232000 O 25x6 100 235705 O
10x6 160 232101 [} 25x6 125 235807 O
10x6 200 232203 o 25x6 160 235909 [}
12x6 100 232305 (@) 25x6 200 236003 [}
12x6 125 232407 O 25x8 200 236060 [}
12x6 160 232509 [} 25x10 160 236340 o
12x6 200 232600 [ ] 25x12 100 236400 O
12x8 100 232702 o 25x12 125 236502 O
12x8 125 232804 Qo 25x12 160 236604 [}
12x8 160 232906 [} 25x12 200 236706 O
12x8 200 233000 [} 25x12 250 236721 Q
12x10 160 233016 [} 25x16 200 236790 O
14x6 140 233020 O 25x16 250 236793 O
15x3 200 233022 O 25x16 100 236747 O
15x6 200 233025 O 25x16 125 236762 O
15x8 200 233037 O 25x16 160 236788 [
16x3 160 233049 o 32x8 160 237401 [}
16x4 80 233102 O 32x8 200 237503 [}
16x4 100 233204 O 32x8 100 237208 O
16x4 125 233306 O 32x8 125 237300 O
16x4 160 233408 [ ] 32x16 100 236808 O
16x4 200 233500 [} 32x16 125 236900 O
16x8 100 233601 O 32x16 160 237004 Q
16x8 125 233703 O 32x16 200 237106 O
16x8 160 233805 [} 32x16 250 237147 O
16x8 200 233907 O 40x10 100 237605 O
16x10 100 234001 O 40x10 125 237707 O
16x10 125 234103 O 40x10 160 237809 [}
16x10 160 234205 [} 40x10 200 237900 o
16x10 200 234307 [ 50x12 100 238005 O
20x3 200 234349 o 50x12 160 238107 [}
20x4 160 234364 [} 50x12 200 238209 o
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DIN 885 BH

Frezy tarczowe trzystronne, ostrza proste
Side and face milling cutters, plain teeth
Scheibenfraser, geradeverzahnt

®pesbl ANCKOBbIE 3-X CTOPOHHME C NPAMbIMU 3yObAMM

o O — _
L
DIN i A=10°
ssspn | | 0| e
16 4 14 200108 (@)
16 5 14 200200 (@)
16 6 14 200301 (@)
16 8 14 200403 (@)
16 10 14 200505 (@)
22 4 16 200607 [ ]
22 5] 16 200709 (@)
22 6 16 200800 [ ]
22 8 16 200902 [ ]
22 10 16 201007 (@)
22 12 16 201109 (@)
22 14 16 201200 O
22 16 16 201302 (@)
22 18 16 201404 O
22 5} 18 201506 (@]
22 6 18 201608 O
22 8 18 201700 O
22 10 18 201801 O
22 12 18 201903 O
22 14 18 202008 @)
22 16 18 202100 O
22 18 18 202201 O
22 20 18 202303 O
27 5 18 201519 (@)
27 6 18 201610 [ ]
27 8 18 201712 (@)
27 10 18 201814 [ )
27 12 18 201916 (@)
27 14 18 202051 (@)
27 16 18 202112 (@)
27 18 18 202214 O
27 20 18 202316 O
27 6 20 202507 O
27 8 20 202609 @)
27 10 20 202700 O
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27 12 20
27 14 20

100 202802 o
100 202904 O
100 27 16 20 203009 O
100 27 18 20 203100 O
100 27 20 20 203202 O
100 27 22 20 203304 O
100 27 25 20 203406 O
100 32 6 20 202510 @)
100 32 8 20 202611 [}
100 32 10 20 202713 [ ]
100 32 12 20 202815 [}
100 32 14 20 202917 o
100 32 16 20 203011 [
100 32 18 20 203113 o
100 32 20 20 203215 @)
100 32 22 20 203317 O
100 32 25 20 203419 O
1256 32 6 22 203508 o
125 32 8 22 203600 o
126 32 10 22 203701 @)
125 32 12 22 203803 [}
125 32 14 22 203905 @)
125 32 16 22 204000 O
125 32 18 22 204101 o
1256 32 20 22 204203 O
125 32 22 22 204305 O
126 32 25 22 204407 O
125 32 28 22 204509 O
160 40 8 24 205000 O
160 40 10 24 205102 o
160 40 12 24 205204 @)
160 40 14 24 205306 O
160 40 16 24 205408 O
160 40 18 24 205500 O
160 40 20 24 205601 O
160 40 22 24 205703 O
160 40 25 24 205805 O
160 40 28 24 205907 O
160 40 32 24 206001 O
200 40 8 30 206409 O
200 40 10 30 206500 O
200 40 12 30 206631 o
200 40 14 30 206704 O
200 40 16 30 206806 O
200 40 18 30 206908 O
200 40 20 30 207002 O
200 40 22 30 207104 O
200 40 25 30 207206 O
200 40 28 30 207308 O
200 40 32 30 207400 O
200 40 36 30 207423 O
200 40 40 30 207464 O
250 40 18 30 207501 O
250 40 32 30 207603 O
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DIN 885 AN

Frezy tarczowe trzystronne, ostrza na przemian skosne
Side and face milling cutters, staggered teeth
Scheibenfraser, kreuzverzahnt

Dpe3bl AUCKOBbIE 3-X CTOPOHHME C pa3HOHaMNpPaBieHHbIMY 3yObAMY

DIN e A#10°:15°
ggs Ay | | Z10:32 y=10°

ostrza srednie / normal teeth / Mittelschneiden / cTaHaapTHble 3yObi

50 16 4 10 200104 [ ]
50 16 5 10 200206 [ ]
50 16 6 10 200308 [ ]
50 16 8 10 200400 (@)
50 16 10 10 200501 (@)
63 22 4 12 200603 [}
63 22 5] 12 200705 [ ]
63 22 6 12 200807 [}
63 22 8 12 200909 [ ]
63 22 10 12 201003 [ ]
63 22 12 12 201105 (@)
63 22 14 12 201207 (@)
63 22 16 12 201309 (@)
63 22 18 12 201400 O
80 22 5} 14 201502 O
80 22 6 14 201604 O
80 22 8 14 201706 (@)
80 22 10 14 201808 (@)
80 22 12 14 201900 (@)
80 22 14 14 202004 O
80 22 16 14 202106 O
80 22 18 14 202208 O
80 22 20 14 202300 O
80 27 5 14 201515 (@)
80 27 6 14 201617 [ ]
80 27 8 14 201719 [ ]
80 27 10 14 201810 [ )
80 27 12 14 201912 [ ]
80 27 14 14 202017 (@]
80 27 16 14 202119 (@)
80 27 18 14 202210 (@)
80 27 20 14 202312 (@)
100 27 5 16 202401 (@)
100 27 6 16 202503 (@)
100 27 8 16 202605 (@)
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27 10 16
27 12 16

100 202707 @)
100 202809 o
100 27 14 16 202900 O
100 27 16 16 203005 O
100 27 18 16 203107 O
100 27 20 16 203209 O
100 27 22 16 203300 O
100 27 25 16 203402 O
100 32 5 16 202414 O
100 32 6 16 202516 [ J
100 32 8 16 202618 [}
100 32 10 16 202710 [ ]
100 32 12 16 202811 [ )
100 32 14 16 202913 o
100 32 16 16 203018 [
100 32 18 16 203110 o
100 32 20 16 203211 [}
100 32 22 16 203313 o
100 32 25 16 203415 o
126 32 6 16 203606 [
125 32 8 16 203708 [}
125 32 10 16 203800 [
125 32 12 16 203901 [}
125 32 14 16 204006 [ J
1256 32 16 16 204108 o
125 32 18 16 204200 [ J
126 32 20 16 204301 [
125 32 22 16 204403 o
126 32 25 16 204505 [
125 32 28 16 204607 @]
160 40 8 18 205700 [
160 40 10 18 205801 [}
160 40 12 18 205903 [}
160 40 14 18 206008 [
160 40 16 18 206100 [}
160 40 18 18 206201 @)
160 40 20 18 206303 O
160 40 22 18 206405 @)
160 40 25 18 206507 O
160 40 28 18 206609 o
160 40 32 18 206700 O
200 40 8 22 207009 o
200 40 10 22 207100 @)
200 40 12 22 207202 o
200 40 14 22 207304 @)
200 40 16 22 207406 o
200 40 18 22 207508 o
200 40 20 22 207600 O
200 40 22 22 207701 O
200 40 25 22 207803 O
200 40 28 22 207905 O
200 40 32 22 208000 @)
250 40 14 32 208101 O
250 40 16 32 208203 O
250 40 18 32 208305 O
250 40 20 32 208407 O
250 40 22 32 208509 O
250 40 25 32 208600 O
250 40 28 32 208702 O
250 40 32 32 208804 O
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DIN 885 AW

Frezy tarczowe trzystronne, ostrza na przemian skosne
Side and face milling cutters, staggered teeth
Scheibenfraser, kreuzverzahnt, grobverzahnt

Dpe3bl AUCKOBbIE 3-X CTOPOHHME C pa3HOHaMNpPaBieHHbIMY 3yObAMY

DIN . A=25°
agsaw | | 2512 y=25°

ostrza grube / coarse teeth / Grobschneiden / peakue 3y6bi

D (js16) d (H7) L (k11) z
50 16 4 6 350102 O
50 16 5 6 350204 O
50 16 6 6 350306 @)
50 16 8 6 350408 @)
50 16 10 6 350500 O
63 22 4 6 350601 O
63 22 5] 6 350703 O
63 22 6 6 350805 O
63 22 8 6 350907 O
63 22 10 6 351001 O
63 22 12 6 351103 (@)
63 22 14 6 351205 O
63 22 16 6 351307 (@)
80 27 5 6 351500 O
80 27 6 6 351602 O
80 27 8 6 351704 O
80 27 10 6 351806 O
80 27 12 6 351908 O
80 27 14 6 352002 @)
80 27 16 6 352104 @)
80 27 18 6 352206 O
80 27 20 6 352308 O
100 32 6 8 352400 O
100 32 8 8 352502 O
100 32 10 8 352604 O
100 32 12 8 352706 O
100 32 14 8 352808 (@)
100 32 16 8 352900 O
100 32 18 8 353106 (@)
100 32 20 8 353208 O
100 32 22 8 353300 O
100 32 25 8 353401 O
125 32 8 8 353502 O
125 32 10 8 353604 @)
125 32 12 8 353706 O
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32 14
32 16

125 8 353808 O
125 8 353900 O
125 32 18 8 354004 O
1256 32 20 8 354106 O
125 32 22 8 354208 O
126 32 25 8 354300 O
125 32 28 8 354401 O
160 40 10 10 354605 O
160 40 12 10 354707 O
160 40 14 10 354809 O
160 40 16 10 354900 O
160 40 18 10 355005 O
160 40 20 10 355107 O
160 40 22 10 355209 O
160 40 25 10 355300 O
160 40 28 10 355402 O
160 40 32 10 355504 O
200 40 12 12 355800 O
200 40 14 12 355901 O
200 40 16 12 356006 O
200 40 18 12 356108 O
200 40 20 12 356200 O
200 40 22 12 356301 O
200 40 25 12 356403 O
200 40 28 12 356505 O
200 40 32 12 356607 O
200 40 40 12 356800 O
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DIN 885 AH

Frezy tarczowe trzystronne, ostrza na przemian skosne
Side and face milling cutters, taggered teeth
Scheibenfraser, kreuzverzahnt, feinverzahnt

Dpe3bl AUCKOBbIE 3-X CTOPOHHME C pa3HOHaMNpPaBieHHbIMY 3yObAMY

DIN e hege10°
gs5an | | 1634 v=5°

ostrza drobne / fine teeth / Feinschneiden / menkue 3y6bl

50 16 4 16 300101 O
50 16 5 16 300203 O
50 16 6 16 300305 @)
50 16 8 16 300407 @)
50 16 10 16 300509 O
63 22 4 18 300600 O
63 22 5] 18 300702 O
63 22 6 18 300804 O
63 22 8 18 300906 O
63 22 10 18 301000 O
63 22 12 18 301102 (@)
63 22 14 18 301204 O
63 22 16 18 301306 (@)
63 22 18 18 301408 O
80 22 5} 20 301500 O
80 22 6 20 301703 O
80 22 8 20 301907 O
80 22 10 20 302103 O
80 22 12 20 302307 @)
80 22 14 20 302500 @)
80 22 16 20 302602 O
80 22 18 20 302806 O
80 22 20 20 303002 O
80 27 5 20 301601 O
80 27 6 20 301805 O
80 27 8 20 302001 O
80 27 10 20 302205 (@)
80 27 12 20 302409 O
80 27 14 20 302554 (@)
80 27 16 20 302704 O
80 27 18 20 302908 O
80 27 20 20 303104 O
100 27 6 24 303400 O
100 27 8 24 303603 @)
100 27 10 24 303807 O
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27 12 24
27 14 24

100 304003 O
100 304207 O
100 27 16 24 304400 O
100 27 18 24 304604 O
100 27 20 24 304808 (@)
100 32 6 24 303501 O
100 32 8 24 303705 O
100 32 10 24 303909 O
100 32 12 24 304105 O
100 32 14 24 304309 O
100 32 16 24 304502 O
100 32 18 24 304706 O
100 32 20 24 304900 O
100 32 22 24 305106 O
100 32 25 24 305300 (@)
125 32 6 26 305605 O
125 32 8 26 305707 O
1256 32 10 26 305809 O
125 32 12 26 305900 O
126 32 14 26 306005 O
125 32 16 26 306107 O
125 32 18 26 306209 O
125 32 20 26 306300 O
125 32 22 26 306402 O
1256 32 25 26 306504 O
125 32 28 26 306605 O
160 40 8 28 307709 (@)
160 40 10 28 307800 O
160 40 12 28 307902 (@)
160 40 14 28 308007 O
160 40 16 28 308109 O
160 40 18 28 308200 O
160 40 20 28 308302 O
160 40 22 28 308404 O
160 40 25 28 308506 O
160 40 28 28 308608 O
160 40 32 28 308700 O
200 40 8 34 309008 O
200 40 10 34 309100 O
200 40 12 34 309201 O
200 40 14 34 309303 O
200 40 16 34 309405 O
200 40 18 34 309507 O
200 40 20 34 309609 O
200 40 22 34 309700 (@)
200 40 25 34 309802 O
200 40 28 34 309904 O
200 40 32 34 310008 O
200 40 40 34 310022 O

www.dolfamex.com 107




DIN 1834 B

Frezy tarczowe trzystronne pitkowe, ostrza proste
Metal slitting saws, straight teeth
Metallkreisfraser, geradeverzahnt

®pe3bl NpopesHble 3-X CTOPOHHKE C NPAMbIMU 3yObAMM

S~~~

DIN e A=0°
18348 | | 552 y=12°

D (js16) d (H7) L (k11) z

63 22 16 32 155105 (@)
63 22 2 32 1565207 @)
63 22 2,5 32 155309 o
63 22 3 32 155400 @)
63 22 4 32 155502 (@)
63 22 5 32 155604 @)
80 22 16 36 155706 @)
80 22 2 36 155808 @)
80 22 25 36 155900 @)
80 22 3 36 156004 o
80 22 4 36 156106 @)
80 22 5 36 156208 o
80 27 16 36 156300 O
80 27 2 36 156401 @)
80 27 2,5 36 156503 O
80 27 3 36 156605 O
80 27 4 36 156707 o
80 27 5 36 156809 O
100 22 16 40 156900 (@)
100 22 2 40 157005 O
100 22 25 40 157107 O
100 22 3 40 157209 @)
100 22 4 40 157300 @)
100 22 5 40 157402 o
100 32 16 40 157504 @)
100 32 2 40 157606 o
100 32 25 40 157708 @)
100 32 3 40 157800 o
100 32 4 40 157901 @)
100 32 5 40 158006 @)
100 32 6 40 158108 o
100 32 8 40 158200 @)
125 22 2 44 158301 o
125 22 2,5 44 158403 @)
125 22 3 44 158505 o
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22 44
22 44

125 4 158607 O
125 5 158709 o
125 22 6 44 158800 O
1256 32 2 44 168902 @)
125 32 25 44 159007 @)
1256 32 3 44 159109 o
125 32 4 44 159200 O
125 32 5 44 159302 @)
125 32 6 44 159404 O
125 32 8 44 159506 o
1256 32 10 44 159608 O
160 40 3 48 160404 o
160 40 4 48 160506 @)
160 40 5 48 160608 o
160 40 6 48 160700 @)
160 40 8 48 160801 O
160 40 10 48 160903 O
160 32 3 48 159903 O
160 32 4 48 160007 o
160 32 5 48 160109 @)
160 32 6 48 160200 O
160 32 8 40 160241 @)
160 32 10 40 160254 O
160 32 12 40 161008 O
200 32 3 56 161201 O
200 32 4 56 161303 O
200 32 5 56 161405 O
200 32 6 56 161507 O
200 40 3 56 161700 O
200 40 4 56 161802 O
200 40 5 56 161904 O
200 40 6 56 162009 O
200 40 8 44 162100 O
200 40 10 44 162202 O
200 40 12 44 162304 O
200 40 14 44 162406 O
250 40 3 52 162600 O
250 40 4 52 162701 O
250 40 5 52 162803 O
250 40 6 52 162905 O
250 40 8 52 163000 O
250 40 10 52 163101 O
250 40 12 52 163203 O
250 40 14 52 163305 O
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DIN 1834 A

Frezy tarczowe trzystronne pitkowe, ostrza na przemian skosne
Metal slitting saws, staggered teeth
Metallkreisfraser, kreuzverzahnt

®pe3bl Npope3sHbie 3-X CTOPOHHME C Pa3HOCTOPOHHVIMM 3yObAMM

DIN o A=12°
1834 | | 1864 y=1°

z
Code No 0641-534-

18 169005 o

18 169107 O

18 169209 o

28 170107 O

28 170209 o

28 170300 O

28 170402 @)

28 170504 @)

28 170606 @)

32 170708 O

32 170800 @)

32 170901 O

32 171006 O

32 171108 O

32 171200 O

32 171301 O

32 171403 o

32 171505 @)

32 171607 o

32 171709 @)

32 171800 o

36 171902 @)

36 172007 @)

36 172109 o

36 172200 @)

36 172302 o

36 172404 @)

36 172506 o

36 172608 O

36 172700 @)

3 36 172801 o
4 36 172903 @)
5 36 173008 o
6 36 173100 @)
100 32 8 36 173201 o
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22 2 40
22 25 40

125 173303 e
125 , 173405 o
125 22 3 40 173507 e
125 22 4 40 173609 o
125 22 5 40 173700 e
125 22 6 40 173802 )
125 32 2 40 173904 e
125 32 25 40 174009 )
123 32 3 40 174100 o
125 32 4 40 174202 o
125 32 5 40 174304 o
125 32 6 40 174406 o
125 32 8 40 174508 o
125 32 10 40 174600 o
160 32 3 44 174905 o
160 32 4 44 175000 o
160 32 5 44 175101 o
160 32 6 44 175203 )
160 40 3 44 175407 o
160 40 4 44 175509 )
160 40 5 44 175600 o
160 40 6 44 175702 )
160 40 8 44 175804 )
160 40 10 44 175906 o
160 40 12 44 176000 o
200 32 3 52 176204 o
200 32 4 52 176306 o
200 32 5 52 176408 o
200 32 6 52 176500 o
200 40 3 52 176703 o
200 40 4 52 176805 0
200 40 5 52 176907 o
200 40 6 52 177001 o
200 40 8 52 177103 o
200 40 10 52 177205 o
200 40 12 52 177307 o
200 40 14 52 177409 )
250 40 3 64 177602 o
250 40 4 64 177704 o
250 40 5 64 177806 o
250 40 6 64 177908 o
250 40 8 64 178002 o
250 40 10 64 178104 o
250 40 12 64 178206 o
250 40 14 64 178308 o
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112

DIN 1891 B

Frezy tarczowe trzystronne dzielone, ostrza na przemian skosne

Interlocked side and face milling cutters, staggered teeth

Nutenfraser

Dpe3bl AUCKOBbIE 3-X CTOPOHHME Pa3bEMHbIE C PAa3HOCTAPOHHVIMM 3yObAMM

DIN . A=11°
1891 B F10:22 y=10°
ostrza srednie / normal teeth / Mittelschneiden / cTaHaapTHble 3yObi
16 10 10
16 12 10
16 14 10
16 16 10
22 12 12
22 14 12
22 16 12
22 18 12
27 12 14
27 14 14
27 16 14
27 18 14
27 20 14
32 12 16
32 14 16
32 16 16
32 18 16
32 20 16
32 22 16
32 25 16
32 16 16
32 18 16
32 20 16
32 22 16
32 25 16
32 28 16
40 20 18
40 22 18
40 25 18
40 28 18
40 32 18
40 20 22
40 22 22
40 25 22
40 28 22
200 40 32 22

Code No 0641-532-

250105
250207
250309
250400
250502
250604
250706
250808
250849
250864
250900
251004
251106
251147

251208
251249
251300
251401

251503
251544
251605
251646
251707
251809
251900
251941

251967
252005
252107
252209
252300
252402
252504
252606
252708
252800

00000000000 OOOOOOOOOOLOOOOLOOLOOOOLOOLOOO
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PN NFTc B

Frezy tarczowe trzystronne dzielone, ostrza na przemian skosne

Interlocked side and face milling cutters, staggered teeth
Nutenfraser

Dpe3bl JUCKOBbIE 3-X CTOPOHHKE PAa3bEMHbIE C PAa3HOCTAPOHHVIMM 3yObsAMU

y -

PN . A=20°
NFTc B 2=6:8 y=25°

ostrza grube / coarse teeth / Grobschneiden / peakvie 3y6bl

D (js16) d (H7) L (k11)
63 22 12
63 22 14

6 085100 O

6 085201 O
63 22 16 6 085303 O
63 22 18 6 085405 O
80 27 12 6 085507 O
80 27 14 6 085609 O
80 27 16 6 085700 O
80 27 18 6 085802 O
80 27 20 6 085904 O
100 32 12 8 086009 O
100 32 14 8 086100 O
100 32 16 8 086202 O
100 32 18 8 086304 O
100 32 20 8 086406 O
100 32 22 8 086508 O
100 32 25 8 086600 O
1256 32 16 8 086701 O
125 32 18 8 086803 O
126 32 20 8 086905 O
125 32 22 8 087000 O
125 32 25 8 087100 O
125 32 28 8 087203 O
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PN NFTh

Frezy tarczowe trzystronne z wstawianymi ostrzami, ostrza na przemian sko-
$ne
Side and face milling cutters with inserted blades, staggered teeth

Scheibenfraser mit eigesetzten Messern

®pe3bl 3-X CTOPOHHME CO BCTaBHbIMM HOMXaMU C Pa3HOCTAPOHHUMU 3yObAMM

L
[
17
PN
NFTh Z=10-20
100 32 12 10 12,7 x 16,8 P/L 000109 O
100 32 14 10 12,7 x 16,8 P/L 000200 O
100 32 16 10 16,8 x 16,8 P/L 000302 O
100 32 18 10 16,8 x 16,8 P/L 000404 O
100 32 20 10 209x 16,8 P/L 000506 O
100 32 22 10 20,9 x 16,8 P/L 000608 O
100 32 25 10 255x 16,8 P/L 000700 O
125 32 14 12 14,6 x 26,5 P/L 000801 O
125 32 16 12 16,7 x 26,5 P/L 000903 O
126 32 18 12 16,7 x 26,5 P/L 001008 O
125 32 20 12 20,9x26,5P/L 001100 O
1256 32 22 12 20,9 x 26,5 P/L 001201 O
125 32 25 12 26,1 x 26,5 P/L 001303 O
125 32 28 12 26,1 x 26,5 P/L 001405 O
160 40 16 14 16,7 x 26,5 P/L 001507 O
160 40 18 14 16,7 x 26,5 P/L 001609 O
160 40 20 14 20,9 x 26,5 P/L 001700 O
160 40 22 14 20,9x 26,5 P/L 001802 O
160 40 25 14 26,1 x 26,5 P/L 001904 O
160 40 28 14 29 x 30,3 P/L 002009 O
160 40 32 14 29 x 30,3 P/L 002100 O
200 40 18 16 16,7 x 26,5 P/L 002202 O
200 40 20 16 20,9x26,5P/L 002304 O
200 40 22 16 20,9 x 26,5 P/L 002406 O
200 40 25 16 26,1 x 26,5 P/L 002508 O
200 40 28 16 29 x 30,3 P/L 002600 O
200 40 32 16 29 x 30,3 P/L 002701 O
200 40 36 16 36,5 x 33,3 P/L 002803 O
200 40 40 16 36,5 x 33,3 P/L 002905 O
250 50 20 20 21 x 29,3 P/L 003000 O
250 50 22 20 21 x 29,3 P/L 003101 O
250 50 25 20 25,8 x 29,3 P/L 003203 O
250 50 28 20 29 x 30,3 P/L 003305 O
250 50 32 20 29 x 30,3 P/L 003407 O
250 50 36 20 36,5 x 33,3 P/L 003509 O
250 50 40 20 36,5 x 33,3 P/L 003600 O
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NFTk

Noze wymienne do frezéw NFTk

Blades for milling cutters NFTk
Messern von Scheibenfraser

Hoxwn gna ¢pes NFTk

_QL.Q

e ®
.

NFTk
RN
NFTk12.7 x 16.8 P 12.7 16.8 4.57 005108 (@)
NFTk14.6 x 26.5 P 14.6 26.5 5.57 005200 @)
NFTk16.7 x 26.5 P 16.7 26.5 5.57 005301 (@)
NFTk16.8 x 16.8 P 16.8 16.8 4.57 005403 O
NFTk20.9 x 16.8 P 209 16.8 4.57 005505 (@)
NFTk20.9 x 26.5 P 209 26.5 5.57 005607 @]
NFTk21 x 29.3 P 21 29.3 6.57 005709 @)
NFTk25.5 x 16.8 P 255 16.8 4.57 005800 O
NFTk25.8 x 29.3 P 25.8 29.3 6.57 005902 (@)
NFTk26.1 x 26.5 P 261 26.5 5.57 006007 (@)
NFTk29 x 30.3 P 29 30.3 6.57 006109 (@)
NFTk36.5 x 33.3 P 36.5 33.3 757 006200 (@)

Symbol ©
Code No 0641-172-

NFTk 12.7 x 16.8 L 12.7 16.8 4.57 015106 O
NFTk 14.6 x 26.5 L 14.6 26.5 557 015208 O
NFTk 16.7 x 26.5 L 16.7 26.5 5.57 015300 O
NFTk 16.8 x 16.8 L 16.8 16.8 4.57 015401 O
NFTk 20.9 x 16.8 L 20.9 16.8 4.57 015503 O
NFTk 20.9 x 26.5 L 20.9 26.5 557 015605 o
NFTk 21 x 29.3 L 21 29.3 6.57 015707 O
NFTk 25.5 x 16.8 L 255 16.8 4.57 015809 O
NFTk 25.8 x 29.3 L 258 29.3 6.57 015900 @)
NFTk 26.1 x 26.5 L 261 26.5 5.57 016005 o
NFTk 29 x 30.3 L 29 30.3 6.57 016107 o
NFTk 36.5x 33.3 L 36.5 33.3 7.57 016209 o
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NFTd A/B

Frezy tarczowe do rowkéw Woodruffa
Woodruff keysat cutters
Nutenfraser (Woodruff)

®Ope3sbl gruckosble ansa nasos Woodruff

7-16:18

PN - Typ A —ostrza proste
A=0° PN - Typ A —plain teeth

Y=5° PN - Typ A Gerade Schneiden
PN - Typ A —ne3sua npocTble

Symbol D (h11) d (H7) L (e8)

10 x 17 55,5 16 10 16 006702 O
12x 19 65,5 22 12 18 006804 O
. PN ~Typ B —ostrza na przemian skosne
A=15 PN -Typ B —staggered teeth
v=5° PN -Typ B -GS-Schneiden
PN —Typ B —ne3sua nepemeHHO Kocble
HSS
Symbol D (h11) d (H7) L (e8) z
Code No 0641-533-
10x17 5515) 16 10 16 006906 O
12x19 65,5 22 12 18 007000 O
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NFTf A

Frezy tarczowe do rowkéw na kliny, ostrza $cinowe

Slotting milling cutters, land teeth

Nutenfraser

CDpe3b| ONCKOBbI€ WNOHOYHbIE OCTPOKOHEYHbIEe

L
A=0°
NFTf A 7=16+32
y=12°
50 16 4 16 072500 O
50 16 5 16 072602 O
50 16 6 16 072704 O
50 16 8 16 072806 O
50 16 10 16 072908 O
63 22 4 18 073002 O
63 22 5 18 073104 O
63 22 6 18 073206 O
63 22 8 18 073308 O
63 22 10 18 073400 @]
63 22 12 18 073501 O
63 22 14 18 073603 @]
63 22 16 18 073616 O
80 27 5 20 073705 O
80 27 6 20 073807 O
80 27 8 20 073909 O
80 27 10 20 074003 O
80 27 12 20 074105 O
80 27 14 20 074207 O
80 27 16 20 074309 O
80 27 18 20 074400 O
80 27 20 20 074412 O
100 32 6 26 074502 O
100 32 8 26 074604 O
100 32 10 26 074706 O
100 32 12 26 074808 @]
100 32 14 26 074900 O
100 32 16 26 075004 O
100 32 18 26 075106 O
100 32 20 26 075208 O
100 32 22 26 075300 O
100 32 25 26 075401 O
125 32 8 32 075503 O
125 32 10 32 075605 O
125 32 12 32 075707 O
125 32 14 32 075809 O
125 32 16 32 075900 O
125 32 18 32 076005 O
125 32 20 32 076107 O
125 32 22 32 076209 O
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NFTf A

Frezy tarczowe do rowkdw na kliny, ostrza scinowe
Slotting milling cutters, land teeth
Nutenfraser

G)pe3bl ANCKOBbIE WNOHOYHbIE OCTPOKOHEYHbIE

L
NFTFA | | ze6:32 | | MO
y=12°
125 32 25 32 076300 O
160 40 10 36 076402 O
160 40 12 36 076504 O
160 40 14 36 076606 O
160 40 16 36 076708 O
160 40 18 36 076800 O
160 40 20 36 076901 O
160 40 22 36 077006 O
160 40 25 36 077108 O
160 40 28 36 077200 O
160 40 32 36 077301 O
200 40 12 40 077403 O
200 40 14 40 077505 O
200 40 16 40 077607 O
200 40 18 40 077709 O
200 40 20 40 077800 O
200 40 22 40 077902 O
200 40 25 40 078007 O
200 40 28 40 078010 O
200 40 32 40 078109 O
200 40 36 40 078200 O
200 40 40 40 078302 O
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DIN 1890 B

Frezy tarczowe do rowkéw na kliny, ostrza zataczane

Slotting milling cutters, relieved teeth

Nutenfraser, geradeverzahnt hinterdreht

(Dpe3|>| ANCKOBbIe LWMOHOYHbIe 3aTblJTOBaHHbIE 3y6bﬂ

L
DIN 2:12:20 A=0
1890 B y=12°
50 16 4 12 060103 O
50 16 5 12 060205 O
50 16 6 12 060307 O
50 16 7 12 060409 O
50 16 8 12 060500 O
50 16 10 12 060602 O
63 22 4 14 060704 O
63 22 5 14 060806 O
63 22 6 14 060908 O
63 22 8 14 061002 O
63 22 10 14 061104 O
63 22 12 14 061206 O
63 22 14 14 061308 O
63 22 16 14 061400 O
63 22 18 14 061501 O
80 27 6 14 061705 O
80 27 8 14 061807 O
80 27 10 14 061909 O
80 27 12 14 062003 O
80 27 14 14 062105 O
80 27 16 14 062207 O
80 27 18 14 062309 O
80 27 20 14 062400 O
100 32 6 18 062502 O
100 32 8 18 062604 O
100 32 10 18 062706 O
100 32 12 18 062808 O
100 32 14 18 062900 O
100 32 16 18 063004 O
100 32 18 18 063106 O
100 32 20 18 063208 O
100 32 22 18 063300 O
100 32 25 18 063401 O
100 32 28 18 063443 O
125 32 8 20 063503 O
125 32 10 20 063605 O
125 32 12 20 063707 O
125 32 14 20 063809 O
125 32 16 20 063900 O
125 32 18 20 064005 O
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DIN 1890 B

Frezy tarczowe do rowkéw na kliny, ostrza zataczane
Slotting milling cutters, relieved teeth
Nutenfréser, geradeverzahnt hinterdreht

(Dpe3b| ANCKOBbI€ LUMOHOYHbIE 3aTbl/IOBaHHbIe 3y6bﬂ

L
DIN A A=0°
1890 B =12:20 y=12°
125 32 20 20 064107 O
125 32 22 20 064209 O
125 32 25 20 064300 @)
125 32 28 20 064402 @)
160 40 14 22 064708 O
160 40 16 22 064800 O
160 40 18 22 064901 O
160 40 20 22 065006 O
160 40 22 20 065108 O
160 40 25 22 065200 O
160 40 28 22 065301 (@)
160 40 32 22 065403 O
200 40 16 24 065709 (@)
200 40 18 24 065800 O
200 40 20 24 065902 O
200 40 22 24 066007 O
200 40 25 24 066109 O
200 40 28 24 066200 O
200 40 32 24 066302 @)
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Informacje techniczne

Parametry skrawania frezéw tarczowych i tarczowych do rowkéw

Technical data
Cutting data - disk milling cutters

Technische Hinweise
TexHnuyeckne nHpopmaynn

GRUPA I dla frezow tarczowych z zebami prostymi i na przemian skosnymi oraz frezow dzielonych ~ GRUPA II: dla frezéw tarczowych do rowkow

GROUP I: for side and face milling cutters with staggered teeth and interlocked cutters GROUP II: For slotting milling cutters

Gruppe |. fir Scheibenfraser mit geraden und GS-Zéhnen und fur geteilte Fraser Gruppe II. fir Nuten-Scheibenfraser

TPYMMA I: Ana AncKoBbIX dpe3 ¢ 3y6amn nepemMeHHO KOChIMM 1 Gpe3amm AenéHHbIMM TPYANA 1I: ana amckoBbix Gpes ana nas
L=g,

a3
dr

05-L

dr E

0,=0,08 -dr +0,25°L

0

NN
s>— 0,=0,08+d1 +0,25-L
0,=

—
4

TT

N

materiaty ze stopow tytanu i zaroodporne sg frezowane wspotbieznie
titanium alloys or heat-resistant materials are climb-cut

WerkstUcke aus Titanlegierungen und hitzebestandige Werkstlcke werden mit Gleichlauf gefrést
MaTepuasbl U3 CNaBoOB TUTaHa U XapoyCTOMUMBbIE dPe3epyloT CUHXPOHUYECKKM CNOCOBOM

L=a£

grupa mat. HSS
material group Vo

np;%ﬂgﬂm m/min | grupal, group | grupa I, group Il
rpynna | rpynna Il

typ freza/ end mills type/ Tun ¢ppe3bi

28 0,06 0,06 X
28 0,06 0,06 X
22 0,06 0,04 X
28 0,05 0,05 X
16 0,05 0,02 X
16 0,04 0,03 X
16 0,03 0,03 X
16 0,03 0,03 X
1.9
110
111
2.1 18 0,06 0,05 X
2.2 18 0,06 0,05 X
2.3 12 0,03 0,03 X
31 22 0,08 0,06 X X
32 18 0,05 0,05 X
33 28 0,05 0,05 X
3.4 34 0,06 0,06 X X
35 10 0,03 0,03 X
mag 22 0,13 0,10 X
e s 0,06 0,04 X
a1 0,04 0,03 X
sl 18 0,13 0,10 X
s 16 0,06 0,05 X
[ 004 0,03 X
el 18 0,10 0,06 X
ez o8 0,10 0,06 X
es T 34 0,10 0,06 X
[meam s 0,04 003 X
e s0 0,06 0,05 X
e 200 0,06 0,04 X
s 56 0,06 0,03 X
AT 200 0,06 0,03 X X
sl 9% 0,06 0,04 X
P T 0,06 0,05 X
s s 0,06 0,05 X
grupa materiatowa, patrz str. 16
material group, see page 17
Werkstoffgruppe Zeite 18
rpynna npumeHeHuna, cmMotpu cTp. 19
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DOLFA-POWDER

FREZY TRZPIENIOWE ZE STALI PROSZKOWE)

Dzieki uzyciu nowatorskiego surowca majq one
zastosowanie przy obrobce stalii zeliwa o pod-
wyzszonej twardosci:

o charakteryzuja sie wysoka zywotnoscia
narzedzia,

e M0ga pracowac z wiekszymi parametrami
skrawania,

o cechujg sie zwigkszong 0dpornoscia na zginanie
i wykruszenia, co um02IiV\(I'a stosowanie w
uktadach OUPN o mniejszejisztywnosdi,

« 5q substytutem narzedzi weglikowych do stoso-
wania na obrabiarkach sﬁ’arszego typu.

i

Jestesmy producentem narzedzi ze stali

proszkowych:

« do obrdbki zgrubnej i wykanczajacej,

o do obrdbki ptaszczyzn, powierzchni zamknie-
tych i ksztattowych, ' .

o W zakresie $rednic od 2 mm do 20 mm,

w réznych wersjach dtugosciowych, z
ciem PVYD*.

DOLFA PM-2
DOLFA PM-4
DOLFA PM-NR







DIN 6518 A/B

Frezy ¢wier¢okragte wkleste
Corner rounding cutters
Viertelrund Profilfraser, konkav

®pesbl pagnycHble BOTHYTble

R

o I ——@——fh
N /

DIN
6518
A/B

Form A — chwyt walcowy / plain shank / Zylinderschaft / nnockuit xsocTosuk

HSS
R (H11) D1 (js14) j z
Code No 0641-594-

6 10 60 40 4 200104 ([ ]

1. 25 . 6 10 60 40 4 200206 @)
16 9.2 6 10 60 40 4 200308 o
2 10 6 10 60 40 4 200400 [
2.5 " 6 10 60 40 4 200501 [
3 12 6 12 60 45 4 200603 [
315 123 6 12 60 45 4 200705 @)
4 14 6 12 60 45 4 200807 [ ]
5 16 6 12 60 45 4 200909 ()
6 20 8 16 67 48 4 201003 [ ]
6.3 20.6 8 16 71 48 4 201105 @)
8 24 8 16 4l 48 4 201207 [
10 28 8 25 85 56 4 201309 [
12 34 10 25 90 56 4 201400 [
125 | 16 25 100 56 6 201502 o
16 48 16 25 100 56 6 201604 @)
20 56 16 32 112 60 6 201706 ([ ]

Form B — chwyt walcowy z ptaska / flatted shank / Zylinderschaft mit Mitnahmeflache / xBocToBuk ¢ nbickon

D1 (js14)| d( j HSS
S
Code No 0641-594-
10

6 60 4 220100 o

1. 25 . 6 60 4 220202 O
16 9.2 6 10 60 40 4 220304 o
2 10 6 10 60 40 4 220406 @)
2.5 " 6 10 60 40 4 220508 O
3 12 6 12 60 45 4 220600 @)
315 123 6 12 60 45 4 220701 O
4 14 6 12 60 45 4 220803 o
5 16 6 12 60 45 4 220905 @)
6 20 8 16 67 48 4 221000 o
6.3 20.6 8 16 7 48 4 221101 O
8 24 8 16 4l 48 4 221203 @)
10 28 8 25 85 56 4 221305 @)
12 34 10 25 90 56 4 221407 O
125 | 16 25 100 56 6 221509 O
16 48 16 25 100 56 6 221600 O
20 56 16 32 112 60 6 221702 O
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NFJx

Frezy katowe symetryczne

Double angle cutters

Winkelfraser, Zylinderschaft

®pe3bl ABYXYrNOBble CUMMETPUYHbIE

B,
- I 1 1.
W /
b
L
i o
NFJx 7=8+16 DIN
1835B
D (js16) d (h6) b (js14) | L (js18)
Code No 0641-579-
10 5 60 40 8 550101 O
12 8 71 45 8 550305 O
16 10 80 48 10 550509 O
16 1 80 48 10 550702 O
16 12 80 48 12 550906 O
20 16 100 50 16 551102 O
25 20 105 56 16 551306 O
10 6.3 60 40 8 550203 O
12 10 71 45 8 550407 O
16 1 80 48 10 550600 O
16 12 80 48 10 550804 O
16 14 80 48 12 551000 O
20 16 100 50 16 551204 O
25 20 105 56 16 551408 O
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DIN 1833 B/D

Frezy katowe zewnetrzne
Inverse dovetail cutters
Winkelfréser, Zylinderschaft

®pe3bl yrnoBble BHELHWE

o o
= =
o = ———4 = — |-
N / N~ ;
b b
L L
DIN
1833 7=8+12
B/D

Form A — chwyt walcowy / plain shank / Zylinderschaft / nnockwit xsoctosuk

HSS
Code No 064

200100 @)
45° 200406 @)
45° 25 12 6.3 45 10 200701 o
45° 32 16 8 48 12 201906 @)
60° 16 12 6.3 45 8 200202 o
60° 20 12 8 45 10 200508 @)
60° 25 12 10 45 10 200803 o
60° 32 16 125 48 12 202000 @)

45° 16 12 4 60 45 8 203101 O
45° 20 12 5 63 45 10 203305 O
45° 25 12 6.3 67 45 10 203509 O
45° 32 16 8 4l 48 12 203702 O
60° 16 12 6.3 60 45 8 203203 O
60° 20 12 8 63 45 10 203407 O
60° 25 12 10 67 45 10 203600 O
60° 32 16 125 4l 48 12 203804 O
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DIN 1833 A/C

Frezy katowe

Dovetail cutters

Winkelfraser, Zylinderschaft

®pesbl yrnosble

6 S
o e s )t~
/ /
b b

L A
DIN
1833 7=8+12
A/C

Form A — chwyt walcowy / plain shank / Zylinderschaft / nnockuit xgoctosuk

45° 200102 [}
45° 200907 [ J
45° 12 6.3 67 45 10 201500 @)
45° 16 8 Al 48 12 202250 [ ]
50° 12 5 60 45 8 200204 @)
50° 12 6.3 63 45 10 201001 O
50° 12 8 67 45 10 201602 @)
50° 16 10 7 48 12 202262 o
55° 12 5.6 60 45 8 200306 o
55° 12 71 63 45 10 201103 o
55° 12 9 67 45 10 201704 o
55° 16 1.2 1Al 48 12 202274 @)
60° 12 6.3 60 45 8 200408 [}
60° 12 8 63 45 10 201205 [
60° 12 10 67 45 10 201806 [}
60° 16 12.5 Al 48 12 202288 [}

Form C — chwyt walcowy z pfaska / flatted shank / Zylinderschaft mit Mitnahmeflache / xsocToBuk ¢ nbickoi

45° 210101 O
45° 20 210600 O
45° 25 12 6.3 67 45 10 211000 O
45° 32 16 8 71 48 12 211907 O
50° 16 12 5 60 45 8 210203 O
50° 20 12 6.3 63 45 10 210702 O
50° 25 12 8 67 45 10 211102 O
50° 32 16 10 71 48 12 212001 O
55° 16 12 5.6 60 45 8 210305 O
56° 20 12 71 63 45 10 210804 O
55° 25 12 9 67 45 10 211204 O
56° 32 16 1.2 1Al 48 12 212103 O
60° 16 12 6.3 60 45 8 210407 O
60° 20 12 8 63 45 10 210906 O
60° 25 12 10 67 45 10 211306 O
60° 32 16 12.5 Al 48 12 212205 O
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DIN 851 AA/AB

Frezy do rowkoéw teowych
T-slot cutters
Schaftfraser flr t-Nuten, Zylinderschaft

®Ope3bl 4ns T-00pa3HbIX NasoB

L
DIN I
851 | | zege12 | | M2

AA/AB 12

Form AA — chwyt walcowy / plain shank / Zylinderschaft / nnockuit xsoctoBuk

z

4 6 150105 (@]
12 5 5 6 6 150207 (@)
16 10 7 62 40 8 8 6 150309 (@)
18 12 8 70 45 8 10 6 150400 (@]
19 12 8 71 45 9 10 6 150467 (@)
21 12 10 74 45 9 12 8 150502 (@]
22 12 10 75 45 10 12 8 150543 [ )
25 16 12 82 48 " 14 8 150604 (@]
28 16 13 85 48 12 16 8 150645 [ )
32 16 15 90 48 14 18 8 150706 [ ]
36 25 17 103 56 16 20 10 151004 (@]
40 25 19 108 56 18 22 10 155008 (@]
45 25 21 13 56 20 24 10 159001 (@]
50 32 25 124 60 22 28 12 164005 (@)
56 32 28 130 60 24 32 12 164107 O
60 32 30 139 60 28 36 12 164209 @)

Form AB — chwyt walcowy z ptaska / flatted shank / Zylinderschaft mit Mitnahmeflache / xsocToBuk ¢ nbickoit

4 6 164211 (@)
12.5 5 6 6 164243 O
16 10 7 62 40 8 8 6 164302 O
18 12 8 70 45 8 10 6 164404 O
19 12 8 7 45 9 10 6 164506 O
21 12 10 74 45 9 12 8 164608 O
22 12 10 75 45 10 12 8 164700 O
25 16 12 82 48 il 14 8 164801 O
28 16 13 85 48 12 16 8 164903 O
32 16 15 90 48 14 18 8 165008 O
36 25 17 103 56 16 20 10 165100 O
40 25 19 108 56 18 22 10 165201 O
45 25 21 113 56 20 24 10 165303 O
50 32 25 124 60 22 28 12 165405 O
56 32 28 130 60 24 32 12 165507 O
60 32 30 139 60 28 36 12 165609 O

128 www.dolfamex.com




DIN 851 BN

Frezy do rowkoéw teowych

T-slot cutters, with Morse taper shank

Schaftfraser fir t-Nuten, Morsekegel

®pe3bl ga T-06pa3HbIX Na3os

Morsea NQ

dl

b
L
OIN || zege1g | | P02 {HE
851 BN ) y=12° 298 A

chwyt Morse 'a / Morse taper shank / Morsekegel / xBocToBvk T1na,koHyc Mop3se”

D (d11) |d1 (h12) b (d11) les
125

) 6 1 6 220108 O

7 8 1 6 220200 o
18 8 82 57 8 10 1 6 220301 @)
19 8 83 57 9 10 1 6 220342 O
21 10 102 69 g 12 2 8 220403 @)
22 10 102 69 10 12 2 8 220457 o
25 12 104 69 il 14 2 8 220505 @)
28 13 106 69 12 16 2 8 220546 o
32 15 m 69 14 18 2 8 220607 o
36 17 133 86 16 20 3 10 220650 @)
40 19 140 86 18 22 3 10 220709 o
45 21 143 86 20 24 3 10 220740 @)
50 25 187 109 22 28 4 12 220800 O
56 28 192 109 24 32 4 12 220901 O
60 30 201 109 28 36 4 12 221006 O
72 36 248 136 35 42 5 12 221108 O
85 42 255 136 40 48 5 12 221200 O
95 44 264 136 44 54 5 12 221301 O
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DIN 851 BNF

Frezy do rowkéw teowych z famaczem widra
Roughing T-slot cutters

Schaftfraser fiir t-Nuten, Schrupp

®pe3bl Ans T-06pa3HbIX NAa30B CO CTPYXKKOJIOMATENeM

Morsea NQ |

HE B

L
OIN || 212 | | P2 {HE
851 BNF ' =120 228 A

chwyt Morse ‘a / Morse taper shank / Morsekegel / xBocTosuk Tna,koHyc Mop3e”

Morse
D (d11)|d (h12)| L b (d11) taper
No Code No 0641-599- Code No 0641-599-
18 8 82 57 8 10
21 10 69 9 12

1 6 242101 O 245102 (@)

102 2 8 242203 O 245204 O

25 12 104 69 1 14 2 8 242305 O 245306 (@)
32 15 11 69 14 18 2 8 242407 O 245408 O
40 19 140 86 18 22 3 10 242509 O 245500 (@)
50 25 187 109 22 28 4 10 242602 @] 245601 O
60 30 201 109 28 36 4 12 242704 O 245703 O
72 36 248 136 35 42 5 12 242806 @] 245805 O
85 42 255 136 40 48 5 12 242908 O 245907 O
95 44 264 136 44 54 5 12 243002 O 246001 O
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DIN 850 A

Frezy trzpieniowe do rowkéw Woodruffa, ostrza proste

Woodruff keysat cutters, plain teeth

Schlitzfraser fur Scheibenfedenrnuten

®pesbl 4na wnoHok Tvna Woodruff ¢ npambiMn 3ybbamm

Q —_— - - I~ - -— - — =
/
b
L
ON || 22 | | e DIN
850 A 1835 A

Form A — chwyt walcowy / plain shank / Zylinderschaft / nnockuii xsoctosuk

D (h12) d (h8) L
4.5 50 36 1 8
75 50 36 1.5 8

6 200101 @)

. 6 200203 [ ]
7.5 6 50 36 2 8 200305 [ )
10.5 6 50 36 2 10 200407 [}
10.5 6 50 36 2.5 10 200509 @)
10.5 6 50 36 3 10 200600 [}
13.5 10 56 40 2 10 200702 [}
13.5 10 56 40 3 10 200804 [ J
135 10 56 40 4 10 200900 [}
16.5 10 56 40 3 10 201000 [
16.5 10 56 40 4 10 201102 [}
16.5 10 56 40 5 10 201204 [
19.5 10 63 40 3 12 201306 [}
19.5 10 63 40 4 12 201408 [ J
19.5 10 63 40 5 12 201500 o
19.5 10 63 40 6 12 201601 [ J
225 10 63 40 4 12 201703 [
225 10 63 40 5 12 201805 [ J
225 10 63 40 6 12 201907 [
225 10 63 40 8 12 202001 [}
255 10 63 40 5 14 202103 [
255 10 63 40 6 14 202205 o
28.5 10 63 40 5 16 202307 o
28.5 10 63 40 6 16 202409 [
285 10 63 40 8 16 202500 [}
28.5 12 Al 45 10 16 202602 [ J
325 12 71 45 6 18 202704 [}
32.5 12 Al 45 7 18 202758 @)
325 12 Al 45 8 18 202806 O
32.5 12 Al 45 10 18 202908 o
38.5 12 Al 45 8 20 203002 @)
45.5 12 Al 45 8 22 203104 o
45.5 12 Al 45 10 22 203206 @)
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DIN 850 C

Frezy trzpieniowe do rowkéw Woodruffa, ostrza proste
Woodruff keysat cutters, plain teeth
Schlitzfraser fiir Scheibenfedenrnuten, geradeverzahnt

®pesbl ana wnoHok Trna Woodruff ¢ npambiMu 3ybbamu

b
L
DIN 7=8:22 y=6° DIE
850 C 1835 B

Form C - chwyt walcowy z ptaska / flatted shank / Zylinderschaft mit Mitnahmeflache / xsocToBuk ¢ nbickoit

D (h12) d (h6) L
4.5 50 36 1 8
75 50 36 1.5 8

6 285101 (@)

. 6 285203 O
75 6 50 36 2 8 285305 (@)
10.5 6 50 36 2 10 285407 O
10.5 6 50 36 2.5 10 285509 (@)
10.5 6 50 36 3 10 285600 O
13.5 10 56 40 2 10 285702 O
13.5 10 56 40 3 10 285804 O
13.5 10 56 40 4 10 285900 O
16.5 10 56 40 3 10 286000 O
16.5 10 56 40 4 10 286102 O
16.5 10 56 40 5 10 286204 O
19.5 10 63 40 3 12 286306 O
19.5 10 63 40 4 12 286408 O
19.5 10 63 40 5 12 286500 O
19.5 10 63 40 6 12 286601 O
225 10 63 40 4 12 286703 O
225 10 63 40 5 12 286805 O
225 10 63 40 6 12 286907 (@)
225 10 63 40 8 12 287001 O
255 10 63 40 5 14 287103 O
255 10 63 40 6 14 287205 O
28.5 10 63 40 6 16 287307 O
28.5 10 63 40 8 16 287409 O
285 12 4 45 10 16 287500 O
325 12 71 45 6 18 287602 O
325 12 7 45 7 18 287704 O
325 12 4l 45 8 18 287806 O
325 12 7 45 10 18 287908 O
38.5 12 4l 45 8 20 288002 O
455 12 4l 45 8 22 288104 O
45.5 12 4l 45 10 22 288206 O
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DIN 850 B

Frezy do rowkéw Woodruffa ostrza na przemian skosne
Woodruff keysat cutters staggered teeth
Schlitzfraser fur Scheibenfedenrnuten, kreuzverzahnt

®pesbl Ana wnoHok Tnna Woodruff ¢ pasHocTapoHHMMYK 3y6bamn

DIN A=8° -

850 B =6:12 y=10° 1803';‘ A

Form B — chwyt walcowy / plain shank / Zylinderschaft / nnockuin xsoctosuk

D (h12) d (h8) L
10.5 6 50 36 2
6 50 36 2.5

6 230106 @)
10.5 6 230208 o
10.5 6 50 36 3 6 230300 @)
13.5 10 56 40 2 6 230401 o
13.5 10 56 40 2.5 6 230503 @)
13.5 10 56 40 3 6 230605 O
13.5 10 56 40 4 6 230707 o
16.5 10 56 40 3 8 230900 o
16.5 10 56 40 4 8 231005 o
16.5 10 56 40 5 8 231107 @)
195 10 63 40 3 8 231209 o
19.5 10 63 40 4 8 231300 @)
19.5 10 63 40 5 8 231402 O
19.5 10 63 40 6 8 231456 o
225 10 63 40 4 10 231504 O
225 10 63 40 5 10 231606 o
225 10 63 40 6 10 231708 @)
225 10 63 40 8 10 231751 o
255 10 63 40 5 10 231800 @)
255 10 63 40 6 10 231901 o
255 10 63 40 8 10 232006 @)
28.5 10 63 40 5 10 232108 o
28.5 10 63 40 6 10 232151 o
28.5 10 63 40 8 10 232164 @)
285 12 Al 45 10 10 232177 o
32.5 12 Al 45 6 10 232301 @)
325 12 71 45 7 10 232403 O
32.5 12 Al 45 8 10 232505 @)
325 12 Al 45 10 10 232559 O
38.5 12 Al 45 8 12 232607 o
45.5 12 Al 45 8 12 233356 O
45.5 12 Al 45 10 12 233404 @)

www.dolfamex.com 133




DIN 850 D

Frezy do rowkéw Woodruffa, ostrza na przemian skosne
Woodruff keysat cutters, staggered teeth
Schlitzfraser fur Scheibenfedenrnuten, kreuzverzahnt

®pesbl ana wnoHok Trna Woodruff ¢ pasHocTapoHHUMU 3y6baMU

]

===

= —J

I~ B ] pE— - o

]

=

— /

b
L
DIN | | 75410 | | ¥ mﬁ
850 D ) v=10° 1835 B

Form D — chwyt walcowy z pfaskg / flatted shank / Zylinderschaft mit Mitnahmeflache / xsocToBuk ¢ nbickoi

D (h12 d (h6

6 290106 (@)
10 5 2.5 6 290208 O
10.5 6 50 36 3 6 290300 (@)
13.5 10 56 40 2 6 290401 O
13.5 10 56 40 3 6 290503 (@)
13.5 10 56 40 4 6 290605 O
16.5 10 56 40 3 8 290707 O
16.5 10 56 40 4 8 290809 O
16.5 10 56 40 5 8 290900 O
19.5 10 63 40 3 8 291005 O
19.5 10 63 40 4 8 291107 O
19.5 10 63 40 5 8 291209 O
19.5 10 63 40 6 8 291300 O
225 10 63 40 4 10 291402 O
225 10 63 40 5 10 291504 O
225 10 63 40 6 10 291606 O
225 10 63 40 8 10 291708 O
255 10 63 40 5 10 291800 O
25.5 10 63 40 6 10 291901 (@)
28.5 10 63 40 6 10 292006 O
28.5 10 63 40 8 10 292108 O
28.5 12 71 45 10 10 292200 O
325 12 4 45 6 10 292301 O
325 12 71 45 7 10 292403 O
325 12 4 45 8 10 292505 O
325 12 71 45 10 10 292607 O
385 12 7 45 8 12 292709 O
45.5 12 4l 45 8 12 292800 O
455 12 71 45 10 12 292902 O
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Informacje techniczne
Parametry skrawania frezéw ksztattowych

Technical data
Cutting data - profile shank cutters

Technische Hinweise

TexHnuyeckune |/|H(|>opmau,v|v|
MapameTpb! pe3aHus -npodusibHble Pppesbl

Dla frezéw katowych trzpieniowych Dla frezéw promieniowych trzpieniowych Dla frezéw trzpieniowych do rowkéw teowych
For dovetail cutters For radius shank cutters For T-slot cutters

Fur Schaftwinkelfraser Fur Radialschaftfraser Fur Schaftfraser fur T-Nuten

[Insi KOHUEBBIX YrI0BbIX Gpe3 [1ns KOHUEBBIX paaunanbHbiX Gpe3 [Ins KoHUeBbIX dpe3 Ans T-06pasHbix na3

f=05 n=7 o £ =05
fi=1 | '
Vi <
L dr | F dr

Dla frezéw trzpieniowych
do rowkéw na wpusty d - ESL

czdtenkowe (Woodruffa)

7 materialy ze stopow tytanu i zaro-
For Woodruff keysat cutters |7 ’; =03 Posuw minutowy v, (mm/min) v, =f,-z-n-f  odporne sg frezowane wspétbieznie
Fir Nuten-Schaftfraser fur o fy - wspdiczynnik korekeyjny dla v, titanium alloys or heat-resistant
Scheibenfeder (Wooddruff) Feed per minute v f (mm/min) v, =f,+z+n - f, materials are climb-cut

f, - correctional factor v,

[inA KoHLeBbIx dpe3 Ans maTepuanbl U3 CriaBoB THTaHa
a3 Ha CerMeHTHbIE LWMOHKM MumyTHas nepefada v, (MM/MuH) v, =f,«z«n«f, 1 apoycTonuvBble ppesepytot
nonykpyrnele Woodruff f, - NONPaBoYHbI KO3PULIEHT v, CHHXPOHWYECKMM CNOCOBOM

grupa mat. HSS
material group

Ve
rpynna i
0,048 0,064 0,072 0,08

28 0,024 0,04
28 0,024 0,04 0,048 0,064 0,072 0,08
22 0,02 0,036 0,048 0,064 0,072 0,08
28 0,024 0,04 0,048 0,064 0,072 0,08
16 0,016 0,032 0,04 0,064 0,072 0,08
16 0,016 0,032 0,04 0,064 0,072 0,08
16 0,016 0,032 0,04 0,064 0,072 0,08
16 0,02 0,032 0,04 0,064 0,072 0,08
19
110
11
2. 18 0,02 0,04 0,048 0,056 0,064 0,072
22 18 0,02 0,04 0,048 0,056 0,064 0,072
23 12 0,02 0,032 0,04 0,048 0,056 0,072
31 22 0,032 0,056 0,064 0,08 0,096 012
32 18 0,024 0,04 0,048 0,064 0,072 0,08
33 28 0,016 0,04 0,048 0,08 0,096 012
3.4 34 0,016 0,04 0,048 0,08 0,096 0,12
35 10 0,0096 0,032 0,04 0,064 0,072 0,08
Egn 22 0,016 0,0384 0,072 0,072 0,072 0,08
a8 0,0112 0,0192 0,04 0,064 0,064 0,08
ag 10 0,008 0,0144 0,032 0,048 0,056 0,064
S T 0,016 0,0384 0,072 0,072 0,072 0,08
s 16 0,016 0,0384 0,072 0,072 0,072 0,08
fEs s 0,008 0,0224 0,048 0,056 0,064 0,072
e 18 0,024 0,04 0,048 0,064 0,072 0,08
e o8 0,024 0,04 0,048 0,064 0,072 0,08
e s 0,016 0,02 0,024 0,032 0,048 0,072
fea o8 0,008 0,0224 0,048 0,056 0,064 0,072
g so 0,016 0,024 0,032 0,048 0,064 0,08
e 200 0,024 0,04 0,048 0,064 0,072 0,08
s s 0,016 0,02 0,024 0,032 0,048 0,08
ga 200 0,032 0,04 0,048 0,064 0,08 0,096
sl 96 0,024 0,032 0,04 0,048 0,064 0,08
fe2 o s6 0,024 0,032 0,04 0,048 0,064 0,08
s s6 0,024 0,032 0,04 0,048 0,064 0,08
grupa materiatowa, patrz str. 16 Uwaga: Dla narzedzi wykonanych ze stali HSS-E parametry nalezy zwiekszyc o 25%.
material group, see page 17 Attention: For tools made of HSS-E use 25% more of recommended parameters.
Werkstoffgruppe Zeite 18 Achtung: Bei Frasern aus HSS-Stahl mussen die Parameter um 25% vergrofert werden.
rpynna npumMeHeHus, cMoTpw cTp. 19 BHumaHme:  [1nA MHCTPyMEeHTa 3roToBneHHoro 13 ctanu HSS-E ysennunts napameTpsl Ha 25%.
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NOWOCZESNE
NARZEDZIA
SPECJALNE

Jestesmy producentem nowoczesnych
narzedzi specjalnych takich, jak:
u frezy trzpieniowe z weglika
spiekanego, HSS i HSS-E
¥ narzedzia skfadane
= nawiertaki, wiertta
= frezy nasadzane walcowe
i walcowo-czotowe
= rozwiertaki
= frezy tarczowe
f = réznego rodzaju frezy ksztatto
= frezy krazkowe /

 pogtebiacze

1 noze tokarskie

" narzedzia lutowane

Dziat Narzedzi Specjalnych
tel.: +48/75/75 228 11 w. 345, 356
fax: +48/75/75 264 13






DIN 856

Frezy potokragte wypukte
Convex milling cutters
Halbrund-Profilfraser (konvex)

®pes3bl BbINyKSIble

\

ZR

|

|

e , ,

DIN =

856 7=12:14 L

N—

N—

N

L
R (h11) d (H7) L
Code No

1 16 2 14 200103 [
1.25 16 25 14 200144 Q
15 16 8 14 200156 @)
1.6 16 3.2 14 200205 [
1.75 16 35 14 200259 o
2 16 4 14 200307 [
2.25 22 45 12 200409 (@]
25 22 5 12 200500 [
2.75 22 55 12 200602 (@]
3 22 6 12 200704 [
315 22 6.3 12 200717 @)
3.25 22 6.5 12 200806 o
35 22 7 12 200908 @)
3.75 22 75 12 201002 o
4 22 8 12 201104 [
4.25 22 85 12 201206 o
45 22 9 12 201308 @)
475 22 9.5 12 201400 O
5 22 10 12 201501 ()
5.25 27 10.5 12 201513 Q
55 27 1 12 201603 o
6 27 12 12 201705 [
6.3 27 12.6 12 201718 (@]
6.5 27 13 12 201807 @)
7 27 14 12 201909 (]
75 27 15 12 202003 @)
8 27 16 12 202105 [
8.5 32 17 12 202209 (]
9 32 18 12 202309 @)
95 32 19 12 202400 (@]
10 32 20 12 202502 [
11 32 22 12 202604 Q
12 32 24 12 202706 [
125 32 25 12 202808 Q
13 32 26 12 202900 o
14 32 28 12 203004 [
15 32 30 12 203106 (@]
16 32 32 12 203208 @)
17 32 34 12 203300 O
18 32 36 12 203401 @)
19 32 38 12 203503 O
20 32 40 12 203605 o
22 40 44 12 203707 @)
225 40 45 12 203748 (@]
24 145 40 48 12 203809 @)
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DIN 855 A

Frezy potokragte wkleste

Concave milling cutters

Halbrund-Profilfraser (konkav)

®pe3bl BOrHYTblE ' r

DIN
855 A 7=10+14
R (h11) d (H7) L
1 16 6 14 220100 O
1.25 16 8 14 220112 O
1.5 16 8 14 220201 O
1.6 16 8 14 220303 @]
1.75 16 8 14 220405 O
2 16 9 14 220507 o
2.25 22 10 12 220609 O
2.5 22 10 12 220700 o
2.75 22 12 12 220802 O
3 22 12 12 220904 [ ]
3.15 22 12 12 220917 O
3.25 22 16 12 221009 O
815 22 16 12 221100 (@)
3.75 22 16 12 221202 O
4 22 16 12 221304 ( ]
4.25 22 18 12 221406 O
4.5 22 18 12 221508 O
475 22 20 12 221600 @]
5 22 20 12 221701 [ )
55 27 22 12 221905 (@]
6 27 24 12 222000 ( )
6.3 27 24 12 222013 O
6.5 27 28 12 222101 (@)
7 27 32 12 222203 o
75 27 32 12 222305 (@]
8 27 32 12 222407 o
8.5 32 36 12 222509 O
9 32 36 12 222600 o
9.5 32 36 12 222702 O
10 32 36 12 222804 o
1" 32 40 12 222906 (@)
12 32 40 12 223102 @]
12.5 32 40 12 223204 (@)
13 125 32 48 10 223306 @]
14 125 32 48 10 223408 (@)
15 125 32 50 10 223500 [ ]
16 125 32 50 10 223601 (@)
17 125 32 56 10 223703 O
18 125 32 56 10 223805 (@)
19 125 32 60 10 223907 O
20 125 32 60 10 224001 (@)
22 125 32 60 10 224103 O
225 125 32 60 10 224116 O
24 145 40 80 10 224120 O
25 145 40 80 10 224307 O

www.dolfamex.com 139




140

DIN 6513 R/L

Frezy ¢wieréokragte
Corner rounding cutters
Viertelrund Profilfraser (konkav)

®pe3bl NpodunbHbIE BOTHYTbIE

=

AT

DIN
6513
R/L

2=10:14

L - left

100101

100203
100305
100407
100509
100600
100702
100804
100906
101000
101012
101204
101408
101601

101703
101907
102103

0000000 OOOOOOOOOO

110008
110100
110201
110303
110405
110507
110609
110700
110802
110904
110917
111100
111304
111508
111600
111803
112000

O0000OOOOOOOOOOOO
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DIN 842 A

Frezy katowe jednostronne

Single angle shell end mills

Aufsteck-Winkelstrinfraser

®pe3bl ofHOYIMOBbIE TOPLEBbIE

%/\ D

N\

L
/
7
|
=

842 A 2=16:36

Code No 0641-573-

220109 @)

. 220404 O

45° 63 16 23 18 12 20 220700 @)
45° 80 22 30 22 14 22 221008 o
45° 100 27 39 28 17 26 221303 @)
45° 125 32 46 36 24 28 221609 O
45° 160 40 56 45 31 36 221904 O
50° 40 10 15 13 8 16 220200 O
50° 50 13 19 16 10 18 220506 O
50° 63 16 23 20 12 20 220801 @)
50° 80 22 30 25 14 22 221100 o
50° 100 27 39 32 17 26 221405 @)
50° 125 32 46 40 24 28 221700 O
50° 160 40 56 50 31 32 222009 O
552 40 10 15 13 8 14 220241 O
55° 50 13 19 16 10 16 220550 O
55° 63 16 23 20 12 18 220855 O
55° 80 22 30 25 14 20 221140 O
55° 100 27 39 32 17 22 221459 @)
55° 125 32 46 40 24 24 221754 O
55° 160 40 56 50 31 28 222062 O
60° 40 10 15 13 8 14 220302 O
60° 50 13 19 16 10 16 220608 O
60° 63 16 23 20 12 18 220903 @)
60° 80 22 30 25 14 20 221201 o
60° 100 27 39 32 17 22 221507 @)
60° 125 32 46 40 24 24 221802 O
60° 160 40 56 50 31 28 222100 O
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DIN 1823A R/L

Frezy katowe jednostronne
Single angle milling cutters
Winkelfraser

®pe3bl OfHOYIOBbLIE

LN

DIN
1823 A Z=18:22
R/L
D (js16) --
60° 200100 @) 205104 (@)
65° 200201 O 205206 O
70° 16 12 18 200242 O 205219 (@)
75° 50 16 12 18 200303 O 205308 O
80° 50 16 12 18 200316 O 205310 (@)
85° 50 16 12 18 200329 O 205323 O
90° 50 16 12 18 200331 O 205337 O
60° 63 22 18 20 200405 o 205400 O
65° 63 22 18 20 200459 O 205413 O
70° 63 22 18 20 200507 O 205501 O
75° 63 22 18 20 200609 o 205603 O
80° 63 22 18 20 200700 O 205705 O
85° 63 22 18 20 200754 O 205807 O
90° 63 22 18 20 200802 O 205909 O
45° 80 27 16 20 201202 O 206309 O
60° 80 27 20 18 201304 o 206400 O
45° 100 32 22 22 201600 @) 206706 O
60° 100 32 25 20 201701 o 206804 O
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PN NFKa NFKb

Frezy katowe jednostronne z promieniem
Single angle cutters with radius
Winkelfraser mit Radius

Dpe3bl ofHOYrMoOBbIE PaguyCHble

d
~ 1 );4 ”
A
w 0 Q&
PN
NFKa | | Z=18:20 R
NFKb

d (H7) ---
027607 O 032101 O
0,5 027709 O 032203 O
16 12 18 0,5 027800 O 032305 O
75° 50 16 12 18 0,5 027902 O 032407 @]
20° 63 16 6 18 1 028007 O 032509 O
25° 63 16 8 18 1 028109 O 032600 O
45° 63 22 12 20 0,6 028200 O 032702 O
50° 63 22 14 20 0,6 028302 O 032804 O
55° 63 22 16 20 0,6 028404 O 032906 O
60° 63 22 18 20 0,6 028506 O 033000 O
70° 63 22 18 20 0,6 028608 O 033102 O
75° 63 22 18 20 0,6 028700 O 033204 O
80° 63 22 18 20 0,6 028801 O 033306 O
20° 80 22 10 20 1,6 028903 O 033408 O
25° 80 22 12 20 1,6 029008 O 033500 O
30° 80 22 14 20 1,6 029100 O 033601 O
25° 100 27 16 20 1,6 029201 O 033703 O
30° 100 27 18 20 16 029303 O 033805 O
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DIN 1823 B R/L

Frezy katowe niesymetryczne
Unequal angle milling cutters
Winkelfréser, unsymmetrisch

(Dpe3sbl yrnoBble HECUMMETPUYHbBIE

N N

= >\ A

d
D
DIN
1823 B Z=18:24
R/L
n D (16)| d (H7) |L(s16) -
70° 156° 50 16 2 18 010405 (@) 015400 (@)
75° 15° 50 16 2 18 010507 O 015501 O
80° 156° 50 16 2 18 010609 O 015603 (@)
90° 15° 50 16 2 18 010802 O 015807 O
60° 15° 63 22 3 20 011202 (@) 016207 (@)
70° 15° 63 22 3 20 011406 O 016400 O
75° 15° 63 22 3 20 011508 O 016502 O
80° 15° 63 22 3 20 011600 O 016604 O
60° 15° 100 32 5.5 24 012600 O 017605 O
65° 15° 100 32 55 24 012702 O 017707 O
70° 15° 100 27 6 20 012804 O 017809 O
75° 15° 100 27 6 20 012906 O 017900 O
80° 15° 100 27 6 20 013000 O 018005 O
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PN NFKc / Kd

Frezy katowe niesymetryczne z promieniem
Unequal angle milling cutters with radius
Winkelfraser, unsymmetrisch mit Radius

®pesbl yrnoBble HECUMMETPUYHbIE PaJNYCHble

N AN
\?F ~ \ )\ I =
d R
D
PN 10 R
NFKc/Kd 2=18:22
n (1516)| d (H7) |L (js16) .-“
58 12° 50 16 2 18 0,5 027104 @) 032108 @)
60° 15° 50 16 2 18 0,5 027206 @) 032200 @)
65° 15° 50 16 2 18 0,5 027308 @) 032301 @)
70° 15° 50 16 2 18 05 027400 O 0324083 O
75° 15° 50 16 2 18 0,5 027501 @) 032505 @)
80° 15° 50 16 2 18 0,5 027603 @) 032607 @)
85° 15° 50 16 2 18 0,5 027705 @) 032709 @)
90° 15° 50 16 2 18 0,5 027807 @) 032800 @)
100° 25° 50 16 45 18 05 027909 O 032902 O
110° 25° 50 16 45 18 0,5 028003 @) 033007 @)
55° 12° 63 22 3 20 0,6 028105 O 033109 O
60° 15° 63 22 3 20 0,6 028207 @) 033200 @)
65° 15° 63 22 3 20 0,6 028309 O 033302 O
70° 15° 63 22 3 20 0,6 028400 @) 033404 @)
757 5 63 22 E 20 0,6 028502 @) 033506 @)
80° 15° 63 22 3 20 0,6 028604 @) 033608 @)
85° 20° 63 22 35 20 0,6 028706 @) 033700 @)
90° 20° 63 22 35 20 0,6 028808 O 033801 O
100° 25° 63 22 4 20 0,6 028900 @) 033903 @)
60° 15° 80 27 4.5 22 1 029004 @) 034008 @)
65° 15° 80 27 45 22 1 029106 @) 034100 @)
70° 15° 80 27 4.5 22 1 029208 @) 034201 @)
75° 15° 80 27 4.5 22 1 029300 @) 034303 @)
80° 15° 80 27 45 22 1 029401 @) 034405 @)
85° 15° 80 27 55 22 1 029503 O 034507 O
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DIN 847

Frezy katowe symetryczne
Double angle milling cutters symmetrical
Prismenfraser

Dpe3bl ABYXYrNOBble CUMMETPUYHbIE

DIN

847 7=16+30
45° 50 16 22 199154 (@)
60° 50 16 20 199202 (@)
90° 50 16 16 199304 (@)
120° 50 16 16 199317 @)
45° 63 22 24 200401 [ ]
60° 63 22 22 200605 [}
90° 63 22 18 200707 [ ]
120° 63 22 16 200710 (@]
45° 80 27 26 200809 (@)
60° 80 27 24 200900 [ ]
90° 80 27 20 201005 [ ]
120° 80 27 20 201018 (@)
45° 100 32 30 201107 (@)
60° 100 32 28 201209 [ ]
90° 100 32 22 201300 (]
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PN NFKe

Frezy katowe symetryczne z promieniem

Double angle milling cutters with radius

Prismenfraser mit Radius

(®pe3bl ABYXYrN0OBble CUMMETPUYHBIE PaANYCHbIE

i \
R
PN
NFKe 7=16+30
45° 16 8 22 0,5 047100 O
60° 16 10 20 0,5 047202 O
90° 16 14 16 0,5 047304 O
20° 16 6 18 1 047406 O
25° 16 8 18 1 047508 O
45° 22 10 24 0,6 047600 @]
60° 22 14 22 0,6 047701 O
90° 22 20 18 0,6 047803 @]
20° 22 8 20 1,6 047905 (@)
25° 22 10 20 1,6 048000 O
30° 22 12 20 1,6 048012 O
45° 27 12 26 0,8 048101 O
60° 27 18 24 0,8 048203 O
90° 27 22 20 0,8 048305 O
25° 27 14 24 2 048407 O
30° 27 16 24 2 048509 o
45° 32 18 30 1 048600 O
60° 32 25 28 1 048702 O
90° 32 32 22 1 048804 O
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NFKc-SPEC

Frezy katowe do kopiowania kluczy
Abgle milling cutter for copying of keys
Winkelfraser

(Mpe3bl yrnosble KOMUPHbIE ANS KIOYen

-~ 0 = JAS
d
D
NFKc
SPEC Z=110
X D (js12) | d(H6) | L(h11)
80° 40° 80 16 5 13 110 600101 (@)
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Informacje techniczne

Parametry skrawania dla frezéw promieniowych i katowe

Technical data

Cutting data - milling cutters
Technische Hinweise
TexHnuyeckne nHpopmaynn

GRUPA I: dla frezédw katowych i pryzmatycznych krazkowych GRUPA I: dla frezéw promieniowych krazkowych
GROUP I: for angle milling cutters GROUP II: for radius milling cutters

Gruppe . fir Winkel- und Prismen-Zahnformfréser Gruppe |I. fir Radialzahnformfraser

[PYMMA I ana yrnosbix 1 NPU3MATUUECKMX PONMKOBBIX Gpe3 TPYMNA II: ana panmyCHbIX ponnKoBbIX ppes

7

-

dr a1 r dr

Yy &

dr I a;

S

dr

=¥

S
S

27

o\ %»‘

)

grupa mat.
material group

rpynna i
npl/ll\p/l)éHeHl/lil grupa 1, group 1 grupa 2, group 2
rpynna 1 rpynna 2

0,056 0,048
28 0,056 0,048
22 0,048 0,032
28 0,04 0,048
16 0,024 0,024
16 0,024 0,032
16 0,024 0,032
16 0,04 0,032
19
110
11
2.1 18 0,024 0,048
22 18 0,024 0,048
23 12 0,024 0,032
3.1 22 0,064 0,064
32 18 0,048 0,048
33 28 0,048 0,048
3.4 34 0,048 0,064
35 10 0,024 0,032
g 22 0,096 0,064
o 42 18 0,032 0.04 materialy ze stopow tytanu i zaro-
ag 10 0,024 0,032 g f SIbiesnie
_ 18 0,096 0,064 odaporne sg frezowane Wspor
fse T 1. 0,048 0,048 titanium alloys or heat-resistant
_ 8 0,032 0,032 materials are climb-cut
e s 0,064 0,064
_ 28 0,064 0,064 Werkstuicke aus Titanlegierungen
es a4 0,048 0,064 und hitzebestandige Werkstticke
e s 0,032 0,032 werden mit Gleichlauf gefrast
_ 80 0,064 0,048 mMaTtepuasbl 13 Cr1aBoB TUTaHa
fme 200 Qe o 1 apoycTonymBble dpesepytoT
_ 56 0,048 0,082 CUHXPOHMUYECKMM CNOCObom
AT 200 0,064 0,032
s 9 0,056 0,04
2 56 0,064 0,048
e T 0,064 0,048

grupa materiatowa, patrz str. 16
material group, see page 17
Werkstoffgruppe Zeite 18

rpynna npumeHeHns, cMotpm cTp. 19
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DIN 334-A - DIN 335-A - DIN 347-A

Pogtebiacze wieloostrzowe z chwytem walcowym gtadkim

Multiflute countersinks plain shank

Kegelsenker, Zylinderschaft

3eHKOBKM MHOronepbesble C UMINHOPNYECKMM XBOCTOBNKOM

10
12,5
16
20

10
12.5

20

16

D1

SIS — e — — =
/
L
DIN _ I
7=5:7 0=60° DIN
334-A 1835 A
1.5 8 5 60° 040109
1.8 8 5 60° 040200
2 8 50 18 6 60° 040302
3.2 10 60 24 6 60° 040404
5 10 63 27 7 60° 040506
DIN Z=5+7 o=90° DIN
335-A 1835 A

'

Code No 0641-261- | Code No 0641-261-

1.5 8 48 - 5 90° 045102
1.8 8 48 14 5 90° 045204
2 8 48 16 6 90° 045306
3.2 10 56 20 6 90° 045408
5 10 60 24 7 90° 045500

DIN I

=6 0=120° DIN
347-A 1835 A
D1 d (h9) L z

3.2 10 58 17 6 120° 052106

040608
040610
040700
040801
040903

045601
045614
045703
045805
045907

063107
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DIN 334-B - DIN 335-B - DIN 347-B

Pogtebiacze wieloostrzowe z chwytem Morse’a
Multiflute countersinks Morse taper shank
Kegelsenker, Morsekegel

3eHKOBKU MHOToMepbeBble C XBOCTOBMKOM TuMna "KoHyc Mop3e”

Morsea N Q

S
s |
Q
/
L
7=6+16 o=60° DIN
334-B 228 A
Morse HSS HSS-E
D1 L z
taper No Code No 0641-261- | Code No 0641-261-
16 3.2 1 100 24 6 60° 041100 (@] 041802 (@)
25 7 2 125 33 8 60° 041201 (@) 041815 O
3.5 9 2 132 40 9 60° 041303 (@] 041827 (@)
40 12 3 160 45 10 60° 041405 (@) 041839 O
50 16 3 170 50 12 60° 041507 (@] 041904 @)
63 20 4 200 58 14 60° 041609 (@) 041917 O
80 25 4 215 73 16 60° 041700 O 041929 @)
7=6+16 a=90° DIN
335-B 228 A
Morse HSS HSS-E
L z
taper No Code No 0641-261- | Code No 0641-261-
16 3.2 1 95 20 6 90° 046103 o 046806 O
25 7 2 118 26 8 90° 046205 [ ] 046819 O
315 9 2 122 30 9 90° 046307 o 046831 @)
40 12 3 150 35 10 90° 046409 [ ] 046843 O
50 16 3 155 38 12 90° 046500 (@] 046908 (@)
63 20 4 185 43 14 90° 046602 (@] 046910 @)
80 25 4 196 54 16 90° 046704 (@) 046922 O
7=-8+10 o=120° DIN
347-B 228 A
Morse HSSE
D1 L z
taper No Code No 0641-261- | Code No 0641-261-
25 7 2 12 20 8 120° 054107 O 054504 @)
40 12 3 140 25 10 120° 054300 @] 054606 @)
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DIN 334-C - DIN 335-C - DIN 347-C

Pogtebiacze trzyostrzowe z chwytem walcowym gtadkim
3 —flute countersinks plain shank
Kegelsenker, 3-Schneiden, Zylinderschaft

3eHKOBKM 3-X nepbeBble C UMNNHAPUYeCKNM XBOCTOBMKOM

L
DIN I ]
zZ= 0=60° DIN
334-C 1835 A
D (z9) D1 d (h9) L z
6.3 1.6 5} 45 7 3 60° 042100 O 042701 O
8 2 6 50 8 3 60° 042202 (@) 042714 O
12.5 3.2 8 56 12.5 3 60° 042304 (@) 042803 O
16 4 10 63 15 3 60° 042406 [ ) 042816 O
20 5] 10 67 18 8 60° 042508 [ ] 042905 O
25 6.3 10 71 21 3 60° 042600 [ ] 042918 O
DIN H I
zZ= 0=90° DIN
335-C 1835 A
D@9 | D1 | d(h9) L z
4.3 1.3 4 40 4 3 90° 047104 (@) 060102 (@)
5 1.5 4 40 5 3 90° 047206 O 060204 O
5.3 1.5 4 40 5 8 90° 047308 @) 060306 (@)
5.8 1.5 5 45 55 3 90° 047400 O 060408 O
6 1.5 5] 45 6 3 90° 047501 (@] 060500 O
6.3 1.5 5 45 6 3 90° 047603 (@) 060601 O
7 1.8 6 50 6 3 90° 047705 O 060703 O
73 1.8 6 50 6.5 3 90° 047807 O 060805 O
8 2 6 50 6.5 8 90° 047909 [ ] 060907 @)
8.3 2 6 50 6.5 3 90° 048003 (@] 061001 O
9.4 2.2 6 50 75 8 90° 048105 (@) 061103 (@)
10 25 6 50 8 3 90° 048207 [ ] 061205 O
10.4 2.5 6 50 8 8 90° 048309 [ ] 061307 O
1.5 2.8 8 56 8.5 3 90° 048400 (@) 061409 O
124 2.8 8 56 9 3 90° 048502 [ ] 061500 O
13.4 2.9 8 56 9.5 3 90° 048604 [ ] 061602 O
15 3.2 10 60 10 8 90° 048706 () 061704 O
16.5 3.2 10 60 ik 3 90° 048808 [ ] 061806 O
19 8.5 10 63 12 3 90° 048900 (@] 061908 O
20.5 3.5 10 63 13 3 90° 049004 [ ] 062002 O
23 3.8 10 67 14 3 90° 049106 (@) 062104 O
25 3.8 10 67 16 3 90° 049208 [} 062206 O
26 3.8 10 67 16 3 90° 049300 (@) 062308 O
28 4 12 71 17 3 90° 049401 O 062400 O
30 4.2 12 71 18.5 8 90° 049503 [ ] 062501 O
31 4.2 12 71 18.5 3 90° 049605 [} 062603 O
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DIN 334-D - DIN 335-D - DIN 347-D

Pogtebiacze trzyostrzowe z chwytem Morse'a
3 —flute countersinks Morse taper shank
Kegelsenker, 3-Schneiden, Morsekegel

3eHKOBKM 3-X NepbeBble C XBOCTOBUKOM ThNa “kKoHyc Mop3se”

Morsea NO

S
S
DIN 7
7=3 o=60° DIN
334-D 228 A
Morse
D (z9)
taper No Code No 0641-261- | Code No 0641-261-
16 1 3 043101 044102
20 2 106 3 60° 043203 O 044204 O
25 6.3 2 12 20 3 60° 043305 [ ] 044306 (@)
315 10 2 118 224 3 60° 043407 (@) 044408 O
40 12.5 8 150 28 8 60° 043509 (@] 044500 @)
50 16 3 160 355 3 60° 043600 (@) 044601 O
63 20 4 190 425 3 60° 043702 (@] 044703 (@)
80 25 4 200 53 3 60° 043804 (@) 044805 O
DIN L
=3 o=90° DIN
335-D 228 A

Code No 0641-261- | Code No 0641-261-

15 32 1 85 10 3 90° 050105 @) 063105 O
16.5 3.2 1 85 1" 3 90° 050207 @) 063207 O
19 35 2 100 12 3 90° 050309 @) 063309 O
20.5 3.5 2 100 13 3 90° 050400 @) 063400 O
23 3.8 2 106 14 3 90° 050502 (@) 063502 O
25 3.8 2 106 16 3 90° 050604 @) 063604 O
26 3.8 2 106 16 3 90° 050706 O 063706 O
28 4 2 112 17 3 90° 050808 O 063808 O
30 42 2 112 19 3 90° 050900 (@) 063900 O
31 4.2 2 112 19 3 90° 051004 @) 064004 O
34 45 2 18 20 3 90° 051106 @) 064106 O
37 4.8 2 118 22 3 90° 051208 o 064208 O
40 10 3 140 21 3 90° 051300 @) 064300 O
50 14 3 150 24.5 3 90° 051401 o 064401 O
63 16 4 180 29 3 90° 051503 @) 064503 O
80 22 4 190 36.5 3 90° 051605 o 064605 O
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Pogtebiacze trzyostrzowe do fazowania otworéw wykonanych wierttami ruro-
wymi

3-flute countersinks for chamfering holes after annular cutters

Fasenkegelsenker, Dreischneider

3eHKOBKM 3-X NepbeBble s GacoK OTBEPCTUI U3rOTOBNEHHbIX
TpenaHauuoHHbIMK Gpe3amu

D1

D1 L 11
Code No 0641-261- | Code No 0641-261-

25 4 19 43 24 039109 (@) 039506 O
30 6 19 47 24 039200 O 039608 O
40 8 19 52 24 039302 (@) 039700 O
50 10 19 63 24 039404 O 039801 O
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DIN 373

Pogtebiacze walcowo-czotowe z pilotem statym z chwytem walcowym

Countersinks with solid pilot plain shank

Flachensenker, Zylinderschaft, mit festem Fiihrungszapfen

3eHKOBKM TopueBble C NOCTOAHHbIM MNIOTOM C LUNWNTMHAPUYECKM XBOCTOBKOM

DIN T 1] s f—— S 1 -

2=2:4 DIN
313
1835 A I | P

Form f — doktadna / fine / genau / TouHas

D (z9) | D1 (e8) | d (h9) -
Z (e
Code No 0641-262-

z
2 010601 O
2. 5 - 2 010703 O
5 2.7 5 56 10 2.7 = 2 010805 O
55 2.8 5 4l 14 2.8 31.5 4 010907 O
6 3.2 5 4l 14 3 31.5 4 011001 @)
6.5 3.7 5 4 14 35 315 4 011103 O
8 4.3 5 4 14 4 31.5 4 011205 [
10 53 8 80 18 5 355 4 011307 [ J
il 6.4 8 80 18 6 35.5 4 011409 [
15 8.4 125 100 22 8 40 4 011500 [}
18 10.5 125 100 22 10 40 4 011602 [}
20 13 125 100 22 13 40 4 011704 o

Form m - éredniodokfadna / medium / genau durchschnittlich / cpefHe TouHan

D (z9) | D1 (e8)| d (h9) -
Z (e
Code No 0641-262-

N

2 015606 O

5 - 2 015708 O

5 2.9 5 56 10 3 - 2 015800 O
55 3 5 4l 14 3 315 4 015901 O
6 3.4 5 4 14 35 31.5 4 016006 @)
6.5 3.9 5 7 14 4 315 4 016108 O
8 45 5 4 14 45 31.5 4 016200 @)
10 55 8 80 18 55 35.5 4 016301 [}
1 6.6 8 80 18 6.5 35.5 4 016403 [}
15 9 125 100 22 9 40 4 016505 [ J
18 " 125 100 22 1" 40 4 016607 [}
20 14 125 100 22 14 40 4 016709 @)

Form n — zwykta / normal / normal / obbikHoBeHHaA

HSS
D (z9) |D1 (e8)| d (h9) 11 12 M* z
Code No 0641-262-

2 - M2 2 020601 O

9 5 2 - M2,3 2 020703 O

5 2.05 5 56 10 2 - M2,5 2 020805 O

55 21 5 4 14 2 315 M2,6 4 020907 O
6 2.5 5 4l 14 2.5 31.5 M3 4 021001 @)

6.5 29 5 i 14 3 315 M3,5 4 021103 o
8 3.3 5 74l 14 3 31.5 M4 4 021205 @)

10 4.2 8 80 18 4 355 M5 4 021307 o
i 5 8 80 18 5 35.5 M6 4 021409 [}
15 6.8 12.5 100 22 6.5 40 M8 4 021500 o
18 85 125 100 22 85 40 M10 4 021602 [}
20 10.2 12.5 100 22 10 40 M12 4 021704 @)
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NWSa-1

Pogtebiacze jednoostrzowe z chwytem walcowym gtadkim
Single flute countersinks plain shank
Kegelsenker, Einschneider

3eHKOBKM ofgHonepbeBble C LUTNHAPUYECKNM XBOCTOBMKOM

S
SIS - - - =
/
L
q ]
NWSa-1 Z-1 DIN 0=60°/ 90°/ 120°
1835 A
D1 d (h9) L z
5 1.5 5] 40 1 60° 055108 O
5 1.5 5 40 1 90° 055200 O
5 1.5 5] 40 1 120° 055301 @)
8 2 6 45 17 1 60° 055403 @)
8 2 6 45 17 1 90° 055505 O
8 2 6 45 17 1 120° 055607 O
10 2.5 8 50 22 1 60° 055709 O
10 25 8 50 22 1 90° 055800 O
10 25 8 50 22 1 120° 055902 O
12.5 3.2 8 50 22 1 60° 056007 O
12.5 3.2 8 50 22 1 90° 056109 (@)
12.5 3.2 8 50 22 1 120° 056200 O
16 4 10 60 28 1 60° 056302 (@)
16 4 10 60 28 1 90° 056404 O
16 4 10 60 28 1 120° 056506 O
20 5 10 63 31 1 60° 056608 O
20 5 10 63 31 1 90° 056700 O
20 5 10 63 31 1 120° 056801 O
25 6.3 16 71 31 1 60° 056903 @)
25 6.3 16 71 31 1 90° 057008 @)
25 6.3 16 71 31 1 120° 057100 O
32 10 16 80 40 1 60° 057201 O
32 10 16 80 40 1 90° 057303 O
32 10 16 80 40 1 120° 057405 O
40 12.5 20 90 45 1 60° 057507 O
40 12.5 20 90 45 1 90° 057609 O
40 12.5 20 90 45 1 120° 057700 (@)
50 16 20 95 50 1 60° 057802 O
50 16 20 95 50 1 90° 057904 (@)
50 16 20 95 50 1 120° 058009 O

158 www.dolfamex.com




Informacje techniczne
Parametry skrawania pogtebiaczy

Technical data
Cutting data - countersinks

Technische Hinweise

TexHnuyeckune |/||-|(|>opma unmn
MapameTpbl pesaHNs —3€HKOBKI

dla srednicy

grupa mat. for diameter

material group

rpynna
npuMeHeHus

[na gnametpa

2.1 6 0,02 0,03 0,05 0,08 0,1 0,12

22 6 0,02 0,03 0,05 0,08 0.1 012

23 15 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,2

3.1 20 0,08 012 0,14 0,2 0,25 0,25

32 10 0,06 0,08 0,12 0,16 0,2 0,25

33 10 0,06 0,08 0,12 0,16 0,2 0,25

3.4 10 0,06 0,08 012 0,16 0,2 0,25

35
41 8 0,02 0,04 0,07 0,1 0,12 0,14
R ] 0,02 0,04 0,07 0,1 0,12 0,14
43
s s 0,02 0,04 0,07 0.1 012 0,14
s o 0,02 0,04 0,07 0,1 0,12 0,14
[ G& |
el 6o 0,08 0,12 0,16 0,2 0,25 03
fe2 60 0,08 0,12 0,16 0.2 0,25 0,3
es 30 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25
ea 30 0,08 0,1 0,12 0,16 0.2 0,25
e 30 0,05 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25
e s 0,08 0,12 0,16 0,2 0,25 0,3
v ) 0,08 0,1 0,12 0,16 0,2 0,25
e so0 0,12 0,14 0,18 0,25 0,32 0,38
sl 30 0,05 0,1 0,12 0,16 0.2 0,25
L T 0,04 0,06 0,1 012 0,15 0,2
e 15 0,04 0,06 0,1 0,12 0,15 0.2
grupa materiatowa, patrz str. 16 Uwaga: Dla narzedzi wykonanych ze stali HSS-E parametry nalezy zwiekszy¢ o 25%.
material group, see page 17 Attention: For tools made of HSS-E use 25% more of recommended parameters.
Werkstoffgruppe Zeite 18 Achtung: Bei Frasern aus HSS-Stahl missen die Parameter um 25% vergroBert werden.
rpynna npumMeHeRns, cMoTpw cTp. 19 BHumaHmne:  [InA VHCTpymeHTa U3rotosaeHHoro 13 ctanu HSS-E ysennuntb napameTpbl Ha 25%.
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