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DIE TOOL DYNAMIC VORTEILE
MItOCbl BAJAHCUPOBKW MHCTPYMEHTA

Haimer GmbH - Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen - Germany - Tel./Tenedon +49-8257-9988-0 - Fax +49-8257-1850 - haimer@haimer.de

ErschlieBen Sie die volle Leistungs-
fahigkeit lhrer Werkzeugmaschine
— Hohere Drehzahlen

— Mehr Zerspanleistung

- Bessere Oberflachengiite

Schiitzen Sie Ihre Werkzeugmaschine

— Geringere Vibrationen

— Weniger Lagerbelastung

— Hohere Spindellebensdauer

- Eingangskontrolle bei Kauf von angeblich
gewuchteten Werkzeughaltern

— Erhaltung der Gewahrleistung der Werk-
zeugmaschine bei Spindelschaden

Reduzieren Sie die Fertigungskosten
— Weniger Stillstandszeiten
— Hohere Prozesssicherheit

Wuchten Sie richtig und einfach
- Software mit bedienerfreundlicher Fiihrung
— Nicht nur fiir Wuchtexperten

HAIMER als Ihr Systemanbieter rund um
die Werkzeugmaschine
— Aufeinander abgestimmte Losungen
eines Anbieters
— Wuchten - Spannen — Automation

Mit ausgewuchteten Werkzeugen
sparen Sie vierfach

Hohere Zerspanleistung

Hohere Spindellebensdauer
Langere Werkzeugstandzeit
Hohere Genauigkeit am Werkstiick

WUcnonb3yiite Becb NOTEHLMan Bawlero

o0pabarbiBaloLLero LeHTpa

— [loBblWeHHbIE paboyne 060pOThI

— [loBbILIEHHbI 06bEM pe3aHus

— YnyyweHHoe KayecTBO NOBEPXHOCTM
obpabatbiBaeMoit eTanm

Beperute Bawe 000pyaoBaHue

— CHuxeHue Bubpauuit

— CHuXeHne BO3AEICTBIUS Ha LIapUKONOALINMHUKMA
wnuHaens

— [loBbILWEHHAS MPOAOMKUTENLHOCTb XU3HM LNMHAENS

— BX0AHOI KOHTPO/Ib Ka4ecTBa Tak Ha3biBaEMOro o1-
6anaHcMpoBaHHOrO MHCTPYMEHTA

— CoxpaHeHue rapaHTuiiHbx TpeboBaHuii B cnyyae
MONOMKM LNUHAENS

Cokpatute Bali1 NPOU3BOACTBEHHbIE
M3[EepXKu

— CokpalyeHHoe Bpems NpocToes

— [oBbllWeHHas HaAEXHOCTL MPOLLECCOB

Banancupyite nerko u npocTo

— [MporpammHoe 06ecneyeHne o4eHb NPOCToe
B 00OpatLeHmm

— He Tonbko ans cneumanuctos no 6anaHcu-
poBke

HAIMER 370 Baw NOCTaBLYMK KOMNJIEKCHOM

cucTeMbl Ang 00padaTbiBalOLMX LEEHTPOB

— KomnnekcHas n oTpaboTaHHas cuctema u3
OfHUX PYK

— banaHcupoBka — 3aXUM UHCTPYMEHTa —
ABTOMaTM3aLMS

Mpu npumeHeHnn 0TGaNaHCMPOBAHHOTO UH-

CTPYMeHTa Bbl 3KOHOMMTE B YeTbipe pa3a

— [loBblWEHHas NPOM3BOANTENBHOCTb

— [MoBbILWEHHBIN CPOK CAYXObI WNUHAENS

— [10BbILLIEHHBIN CPOK CAYXObl PEXYLLEr0 UH-
CTPyMeHTa

— [loBbILLIEHHAs TOYHOCTL 06pabOTKM AeTanen

HAIMER.
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Tool Dynamic TD 1002:
Flr Minimalisten//lna MuHumanuctos

HAIMER

Tool Dynamic
1002

Abbildung zeigt TD1002 mit optionaler Rundlaufmessvorrichtung (Art.Nr. 80.254.00, siehe Ausstattungsoptionen ab S. 14)
Ha pucyHke nsobpaxera matumxa TD 1002 ¢ onumoHanbHsIM yCTPOJCTBOM AJ1Sl UMEPEHNS paavansHoro buerns (Apr. Hp. 80.254.00, cm. omumm co cTp. 14)
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HAIMER.

TOOL DYNAMIC TD 1002
MODULARES AUSWUCHTSYSTEM
MOAYNbHAA BAJTAHCNPOBOYHAA CUCTEMA

Auswuchtmaschine zum Auswuchten von Werkzeugen, Werkzeug-
aufnahmen und Schleifscheiben in 1 und 2 Ebenen (optional).

BanaHcupoBoyHas MawmHa ang 6anaHCMpPOBKU MHCTPYMEHTaNbHbIX Onpa-
BOK M WwWndoBanbHbIX KPYroB B 1 uimn 2 ceyeHusx (OnuuoHanbHo)

— Kraftmessende Tisch- und Beistellmaschine — HacTonbHas aMHaMoMeTpuyeckas nopTaTuBHas MaLluHa
- |deal fiir Formenbauer — WpeanbHas ans npoussoauteneii npecchopm
— Fir Kleinserien, Einzelanwendungen und Standardfutter sowie Schleif-  — [Ing Manexbkux cepuii, eauHIYHbIX NPUMEHEHNIA 1 CTAHAAPTHBIX OMPaBOK
scheibenpakete — ApanTtep ¢ aBTOMaTM4ECKUM 3aXMMOM
— Adapter mit automatischem Spannsystem
XapakTtepuctuka

— YnpaeneHue Ha 6a3e MeHI0 — NPY NOMOLLY MHTETPUPOBAHHONO NOAS YNpaB-
NeHns 1 aucnnes

— 3aLUTHbII KOXYX C aBTOMATUYECKUM 3aTBOPOM

— CneuuanbHble NPELM3NOHHbIE ONOPbI WNMHAENS

Eigenschaften

- Bedienung meniigefiihrt — (iber integriertes Bedienfeld und Display
— Schutzhaube mit automatischer Verriegelung

— Spezielle hochprazise Spindellagerung

Leistungsbeschreibung/Xapakrepucruka

Schwingungsoptimierter Unterbau
OI'ITVIMVISVIpOBaHHaFI CTaHWHa ang
npeAoTBpaLLeHus Bubpaumii
Bedienung

MeHio ynpasneHns

Optische Eindrehhilfe
OnTnyeckas MHAMKALMA NO3ULIMK
nucbanavca

Lasermarkierung

JlasepHas MmapkmpoBka

Radial bohren
Pa,quaanoe cBepneHue

Software zum Ausgleich mit
Auswuchtringen

M0 ans komneHcaunn gucbanaqca
6anaHcMpOBOYHBIMM KONbLIAMY
Umschlagwuchten
EanchprBKa MHAEKCpPOBaHNEM
(180°)

Wuchten mit Spindelkompensation
banaHcupoBka ¢ koMneHcaumei
wnuHaens

Wuchten in 1 Ebene
banaHcupoBka B 1 ceveHum

==
=

@)(B)e-ea)

Deutsch/English/Francais/
[taliano/Espanol

Zubehor und Sonderausstattung
OcHacTka 1 cneuuanbHble onLuun

Technische Daten/Texuuyeckue pantbie

Angepasster Tisch fiir optimiertes
Schwingungsverhalten

Bedienung erfolgt meniigefiihrt iber ein
benutzerfreundliches Display

Anzeige der Winkelposition der Spindel
auf Display

Zeigt Unwucht- und Korrekturposition
mit einem Laser an

Unwucht beseitigen durch radiales Bohren

Auswuchten mit Drehringen oder
Nutensteinen

Ausgleich von Messfehlern mit Umschlagwuch-
ten (2 Messlaufe, Umschlagwinkel 180°)

Schnelles und genaues Wuchten von Wiederhol-
teilen (1 Messlauf)

Zum Messen und Ausgleichen der Unwucht in
1 Ebene (statisch)

Sprachen fiir Benutzeroberflache

Bitte iiberpriifen Sie die Tabelle ab S. 14

Tym6a onTUMNU3UPOBaHHasi NPOTMB
BO3HUKHOBEHWS BUOPaLMii

WNHTErpupoBaHHOE MEHIO YNipaBaeHus ans
yA0GHOrO 1 MPOCTOr0 06CAYXNBAHMS MALLMHBI

MHAMKaLma TO4HOI YrnoBOW NO3MLMM
WNUHAENS Ha aucnnee

ToyHas nHAMKaLmMs Na3epom No3nuum
nucbanaHca u KOpeKTMPOBKM

BaﬂaHCMDOBKa nyTem paguManbHOro CBepseHns

BanaHcvpoBKa Ko/bLiaMu 1 K Na3oBbiMM
cyxapsamu

KomneHcauns norpewwHocTen npyu noMoLLm
MHIEKCMPOBaHus (2 3amepa, yron
uHaekcupoBaHus 180°)

BeicTpas n ToyHas 6anaHcUpOBKa 4acTo
MOBTOPSIEMbIX U3AENNiA

(1 3amep 6e3 nHpekcuposanus 180°)
M3mepenue n komneHcauus aucbananca B 1
CeYeHun (cTatnyeckm)

S13bIku MHTEPGEiica MaLLUHBI

Tabnuua Ha cTpaHuue 14

Tool Dynamic TD 1002

Abmessungen/ataputsi [mm] 500 x680x 820 Leistungsaufnahme/MovHocTs [KW] 0,4
Gewicht/Bec [kgl 200 Druckluft/Cxareiii Bosayx [bar] 6
Spindeldrehzahl [U/min]/Pa6o4ve o6opots! wnmHaens [1/mud]  300-1100 max. Werkzeuglange/ Makc. aivHa nHctpymenta [mm] 360
Messgenauigkeit/TouHocTs namepenuin [gmm] <1 max. Werkzeugdurchmesser/Maxkc. ayametp uHctpymenta [mm] 340
Stromversorgung/Mapametpsi cetv [V/HzZ] 230/50-60 max. Werkzeuggewicht/Makc. sec uictpymerta [kgl 15

Bestell-Nr./Howvep saxaza

Technische Anderungen vorbehalten/Msi ocrasnsen 3a co6oii ipaso Ha TexHuseckue uamexenns

Haimer GmbH - Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen - Germany - Tel./Tenedon +49-8257-9988-0 - Fax +49-8257-1850 - haimer@haimer.de - www.haimer.com _

80.250.00
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Tool Dynamic TD 2009 Economic:
Fir Einsteiger/[ng HaunHawowmx

HAIMER!..

Tool Dynami

HAIMER.
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TOOL DYNAMIC TD 2009 ECONOMIC
MODULARES AUSWUCHTSYSTEM
MOAYNbHAA BAJTAHCNPOBOYHAA CUCTEMA

lhr Start in das modulare Auswuchtsystem der Tool Dynamic TD 2009.
Unwuchtmessung und Ausgleich der Unwucht erfolgen bei der Maschine
Tool Dynamic TD 2009 Economic in einer Ebene (statisch). Somit ist sie
vor allem fiir das Auswuchten kurzer Werkzeuge bestens geeignet, da
hier die Momentenunwucht meist gering ist. Die Bedienung erfolgt tiber

ein integriertes Tastenfeld und Display.

HAIMER.

Baw pe6iot B MUpe MOAynbHOI G6anaHcupoBoyHoi cuctembl Tool Dynamic
2009. Tool Dynamic TD 2009 Economic namepsiet u koMneHcupyeT anucba-
NaHC B OAHOM ceyeHum (ctatuyeckmn). MoaToMy aTa MaliMHa XOPOLO NoA-
X0AMT Anst 6anaHCUpPOBKM KOPOTKMX UHCTPYMEHTOB 1 ONPABOK Y KOTOPbIX
MOMEHTHBIN ancHanaHc 06bINHO MUHUMANbHbIA. MalunHa ynpaBnseTcs Yepes

BCTPOEHHYIO KNaBULLHYKO NaHenb n Jucnneil.

Leistungsbeschreibung/Xapakrepucruka

Unterbau aus Polymerbeton
CraHuHa 3 nonumep-6etoHa

Bedienung
Mento ynpasnexus

Optische Eindrehhilfe
OnTuyeckas MHAMKauna no3mumn
pucbananca

Lasermarkierung

JlaszepHas mapkmpoBka

Radial bohren
PapunanbHoe ceepneHue

Software zum Ausgleich mit
Auswuchtringen

M0 ans komneHcauuy aucbanaHca
63J’IHHCI/Ip()BO‘{HbIMVI KOJibLLIaMK
Umschlagwuchten
EBHaHCMDOBKa MHAEKCPOBaHNEM
(180°)

Wuchten mit Spindelkompensation
EaﬂaHCI/IDOBKa C KOMI'IeHcaLI,I/IGVI
wnuHaens

Wuchten in 1 Ebene
banaHcupoBka B 1 ceyeHnm

==
=

@Bl

Deutsch/English/Francais/
[taliano/Espanol

Zubehor und Sonderausstattung
OcHacTka n cneunanbHble onuun

Hochste Messgenauigkeit durch
schweren Sockel

Bedienung erfolgt meniigefiihrt iiber ein
benutzerfreundliches Display

Anzeige der Winkelposition der Spindel
auf Display

Zeigt Unwucht- und Korrekturposition
mit einem Laser an

Unwucht beseitigen durch radiales Bohren

Auswuchten mit Drehringen oder
Nutensteinen

Ausgleich von Messfehlern mit Umschlagwuch-
ten (2 Messlaufe, Umschlagwinkel 180°)

Schnelles und genaues Wuchten von Wiederhol-
teilen (1 Messlauf)

Zum Messen und Ausgleichen der Unwucht in
1 Ebene (statisch)

Sprachen fiir Benutzeroberflache

Bitte Uberpriifen Sie die Tabelle ab S. 14

MoBbILIEHHAs TOYHOCTL U3MepPeHUii Gnaroaaps
CTaBUNbHOI KOHCTPYKLMN MaLLMHBI

WNHTErpupoBaHHOE MEHIO YNipaBaeHns ans
yA0GHOrO 1 NPOCTOr0 06CAYXNBAHMS MALLMHI

WHumMKaLms TOYHOI YII0BOI NO3ULMK
WINVHAENS Ha aucniee

ToyHas MHAMKaLWS 1a3epoM NO3ULMM
nucbanaHca u KOppekTUpPoBKH

BanaHcupoBka nyTem paauanbHOro CBEpeHNs

BanaHcupoBka KoJibLaMu 1 AN NasoBbiMi
cyxapsimu

KomneHcauus norpewwHocTen npyu noMoLLm
VHLEKCMPOBaHMS (2 3amepa, yron
nHoekcmpoBanus 180°)

BbICTPOE 1 TOYHOE M3MepeHmne YacTo
NOBTOPSIEMbIX U3aenuii (1 3amep)

M3mepenue n komneHcauus aucbananca B 1
CeyYeHun (cTatnyeckm)

S13bIKu MHTEPGEiica MaLLNHBI

Tabnuua Ha ctpanuue 14

Technische Daten/Texuuyeckue ganubie
Tool Dynamic TD 2009 Economic

Abmessungen/Ta6aputel [mm] 500x 1500 x 820 Druckluft/Cxarsiit Bosayx [bar 6

Gewicht/Bec [kg] 450 max. Werkzeuglange/Makc. pvva victpymerta [mm] 400

Spindeldrehzahl [U/min]/Pa6o4ve o6opots! wnnHaens [1/muH]  300-1100 auf Wunsch/OrnuyoransHo 700

Messgenauigkeit/TouHocTs nameperii [gmm] <05 max. Werkzeugdurchmesser/Makc. ayametp uHctpymenta [mm] 380

Stromversorgung/Mapametpsi cetu [V/Hz] 230/50-60 auf Wunsch/OnuporansHo 425

Leistungsaufnahme/MovuHocTs [KW] 0,4 max. Werkzeuggewicht/Makc. Bec nHctpymenTa [kgl 30
Bestell-Nr./Hovep sakasa 80.220.00.09

Technische Anderungen vorbehalten/Msi ocrasnsiem 3a co6oii paso Ha TexHuseckue uaMeHenns

Haimer GmbH - Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen - Germany - Tel./Tenedon +49-8257-9988-0 - Fax +49-8257-1850 - haimer@haimer.de - www.haimer.com
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Tool Dynamic TD 2009 Economic Plus:
Flar Fortgeschrittene//[lna npodeccnonanos

HAIMER.

lool Dynamic
2009

HAIMER.
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TOOL DYNAMIC TD 2009 ECONOMIC PLUS
MODULARES AUSWUCHTSYSTEM
MOAYNbHAA BAJTAHCNPOBOYHAA CUCTEMA

Die neue TD 2009 Economic Plus eignet sich auch zum Messen in zwei
Ebenen (dynamisch). Lange Werkzeuge mussen in zwei Ebenen gewuchtet
werden, um auch die Momentenunwucht zu beseitigen.

Das Zubehor wird in integrierten Ablagefachern iibersichtlich verstaut.
Mit Lasermarkierung, optischer Eindrehhilfe und automatischem Ein-
drehen der Spindel konnen Sie schnell und fehlerfrei arbeiten.

Der ,Festortausgleich” erlaubt das Auswuchten mit Wuchtschrauben

bei Rotoren mit Gewindebohrungen.

HAIMER.

Hosas mogens TD 2009 Economic Plus ngeansHo nogxoant ang 6anaHcu-
POBKY B [IBYX CEYEHMSIX (AUHAMMYECKM). JNNHHBIA UHCTPYMEHT He0OX0AMMO
DanaHcupoBaTh B 1BYX CEYEHNSX, AN yAaNeHUs AMHAMMYecKoro auchanax-
ca. OcHacTky ans 6anaHCMPOBOYHON MALLMHBI MOXHO YA06HO pa3mMecTuTb BO
BCTPOEHHOM slnyKe. JlTasepHas MapkupoBka, OnTudIeckas MHAMKaumMs aucba-
NaHca 1 aBTOMATMYECKMA NOBOPOT WNUHAENS B NO3ULMI0 AucbanaHca no3eo-
NSI0T NPOBOAMTL YA06HYI0 1 6e30wmnbo4HY0 6anaHcupoBKy. OnLus «kOMNEeH-

calus B CTaLMOHAPHBIX TOYKax» NO3BOAAET NPOBOAUTL GanaHCUpOBKY HanaH-
CUPOBOYHBIMM 6ONITAaMK Ha POTOpax ¢ Pe3bOOBLIMU OTBEPCTUSIMU.

Folgende Leistungen sind identisch zur Tool Dynamic TD 2009 Economic:
Cnepytowue koHdurypaumum coorsetcTayiotr mogenu Tool Dynamic TD 2009 Economic:

Leistungsbeschreibung/Xapakrepucruka

X

i

-5 +5

Unterbau aus Polymerbeton
CraHuHa 13 nonumep-6eToHa

Bedienung
MeHio ynpasnenus

Optische Eindrehhilfe
OnTnyeckas HAMKALMS NO3NLNN
nucbanavca

Lasermarkierung
JlasepHas MapkupoBka

Radial bohren
PapmnanbHoe ceepnenve

Software zum Ausgleich mit
Auswuchtringen

MporpamMmHoe obecneyeque ans
komneHcauuu aucbanatca
6anaHcUpPOBOYHBIMM KOJbLIAMM

Umschlagwuchten

banaHcupoBka ¢ MHAEKCMPOBAHUEM
(180°)

Wuchten mit Spindelkompensation
banancuposka ¢ komnexcaumei
WnuHaens

Wuchten in 1 Ebene
banaHcupoBka B 1 ceyeHnn

Deutsch/English/Francais/
[taliano/E spanol

(B & o)

Folgende Leistungen sind bei der Tool Dynamic TD 2009 Economic Plus zusatzlich standardmasig inklusive:

Cnepytowwas KOHUPrypauus sensieTcs ctanaapTHoi B mogenu Tool Dynamic TD 2009 Economic Plus:

Leistungsbeschreibung/Xapakrepucruka

&
&
X
L]
&

Wuchten in 2 Ebenen
banaHcupoBka B 2 ceyeHusix

Festortausgleich
KOMI'IeHcaLI,VIFI B CTALMOHAPHbIX
TOYKax

Automatisches Eindrehen
ABTOMATMYECKMIA MOBOPOT B
nosuuuio ancbanavca

Schubladenschrank fiir Zubehor
Lkad ¢ BbIABMXHBIMU ALLMYKAMM
[1S XPaHEHNS OCHACTKM

Zubehor und Sonderausstattung
OcHacTka 1 cneunanbHblie onuun

Zum Messen und Ausgleichen der Unwucht
auf 2 Ebenen (dynamische Unwucht)

Ermoglicht das Wuchten an vorgegebenen
Stellen, z.B. mit Hilfe von Wuchtschrauben

Dreht die Spindel auf Knopfdruck auf die ge-
wiinschte Winkelposition — erleichtert exakte
Positionierung der Spindel

Aufbewahrungsmaglichkeit mit zwei ausziehbaren
Schiiben fiir Wuchtadapter und weiteres Zubehor

Bitte iiberpriifen Sie die Tabelle ab S. 14

N3mepenne n komneHcaums aucbanasca B 2
CEYEHNsX (aMHaMnyecKuii gucbanaHc)

Mo3BonsieT NpoBoAUTb HanaHCMPOBKY B 3apa-
Hee onpeaeneHHbIX ToYkax, HanpuMep npu no-
Mol 6anaHcUpoBoYHbIX 60NTOB

HaxaTunem KHOMKW LWINUHAENb NOBOPAYMBAETCS B
MPaBWIbHYIO YITOBYIO NO3NLMIO — NO3BONSET
TOYHOE MO3ULMOHNPOBAHME WNUHAENS

LLikad nnsg xpaHeHUs ananTepoB N OCHACTKN C
[BYMSI BbIABVXHBIMW NONKaMM

Tabnuua Ha cTpaHuue 14

Technische Daten/Texuuyeckue pantsie
Tool Dynamic TD 2009 Economic Plus

Abmessungen/labaputsl [mm] 500x 1500 820 Druckluft/Cxarsi Bosayx [bar] 6

Gewicht/Bec [kg] 450 max. Werkzeuglange/Makc. anvva victpymerta [mm] 400

Spindeldrehzahl [U/min]/Pa6o4ve o6opots! wnnHaens [1/muH]  300-1100 auf Wunsch/OrnuyoransHo 700

Messgenauigkeit/TouHocTs nameperii [gmm] <05 max. Werkzeugdurchmesser/Maxc. auamvetp uHctpymedta [mm] 380

Stromversorgung/Mapametpsi cetn [V/Hz] 230/50-60 auf Wunsch/OnuyorasnsHo 425

Leistungsaufnahme/MovuHocTs [KW] 0,4 max. Werkzeuggewicht/Makc. Bec uHctpymenTa [kgl 30
Bestell-Nr./Hovep sakasa 80.222.00.09

Technische Anderungen vorbehalten/Msi ocrasnsen 3a co6oii ipaso Ha TexHuseckue uamexenns

Haimer GmbH - Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen - Germany - Tel./Tenedon +49-8257-9988-0 - Fax +49-8257-1850 - haimer@haimer.de - www.haimer.com _



HAIMER.

Tool Dynamic TD 2009 Comfort:
Flr Anspruchsvolle/[1ng amonunosHsix

Abbildung zeigt Sonderausstattung Schutzhaube Typ 3 fiir Werkzeuge bis 700 mm Léange (s. Ausstattungsoptionen ab S. 14)
Ha kapTuHKe nokasaxa JOMONHUTENbHAS ONUMS: KOXYX TUN 3 AN1S UHCTPYMeHTa AnnHod o 700 MM (cm. onyum co cTp. 14)

m Haimer GmbH - Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen - Germany - Tel./Phone +49-8257-9988-0 - Fax +49-8257-18 50 - haimer@haimer.de - www.haimer.com



TOOL DYNAMIC TD 2009 COMFORT
MODULARES AUSWUCHTSYSTEM
MOAYNbHAA BAJTAHCNPOBOYHAA CUCTEMA

Wer Tool Dynamic haufig nutzt und deshalb die Auswuchtzeit méglichst
gering halten will, sollte sich fir TD 2009 Comfort entscheiden. Sie ist
mit PC, Tastatur, Maus und Bildschirm ausgestattet. Am groBen, liber-
sichtlichen Bildschirm haben Sie alles auf einen Blick. Ob Eingabe der
Werkzeugdaten oder optische Anzeige der Unwucht — Sie kommen schnell
ans Ziel. Zudem bietet die Software dieser Maschine den Unwuchtaus-
gleich mittels Frasen, was in der Praxis eine sehr gangige Methode ist,

um die Unwucht zu beheben.

HAIMER.

[ins yacToii n GbICTPOiA GanaHCMPOBKY W NPU 3TOM 3KOHOMUM BPEMEHU ca-
Mblii naeanbHbI BapuaHT — 6anaHcupoBoyHas MatmHa TD 2009 Comfort.
9Ta MofeNb OCHaLLeHa KOMMbIOTEPOM, KNaBKUaTypoid, MbILLKOW 1 MOHUTO-
pom. Ha 6onbluom nerko 0603prmom akpaHe yao6Ho paboTtaTb U NPoBO-
AnTb 00pab0TKY NONYYEHHbIX AaHHBIX N0 UHCTPYMEHTY — Bbl 6anaHcupyete
MHCTPYMEHT BbicTpee. Kpome Toro nporpammHoe obecneyeHune aToii Ma-
LWKHBI BKITIOYaeT onuuio 6anaHcupoBku ¢pe3epoBaHnemM. 3T0 04eHb pac-

NpOCTPaHEHHbI MeTo yaaneHus aucbanaxca.

Folgende Leistungen sind identisch zur Tool Dynamic TD 2009 Economic Plus:
Cnepyiowwue onumu cooTBeTcTBYHOT koHdurypaumm mogenu Tool Dynamic TD 2009 Economic Plus:

Leistungsbeschreibung/Xapakrepucruka

Unterbau aus Polymerbeton
CraHuHa 13 nonmmep-6eToHa

X

Bedienung
MeHto ynpaBnenus

Optische Eindrehhilfe
OnTryeckas nHauKauus no3nLmumn
ancbanatca

Lasermarkierung

JlazepHas MapkupoBka

E

Radial bohren
PapmanbHoe ceepnenve

il

Software zum Ausgleich mit
Auswuchtringen
MO ans KoMNeHcaumm

soc] Umschlagwuchten
E BHJ'IaHCVI[)OBKa C UHAEKCUPOBaHNEM
(180°)
Wuchten mit Spindelkompensation
banaHcmpoBka ¢ KOMneHcaumei
wnuuaens

Wuchten in 1 Ebene
banaHcupoBka B 1 ceyeHun

Wuchten in 2 Ebenen
banaHcupoBKa B 2 CEYEHNSX

Festortausgleich

KomneHcawus B cTaLoHapHbIX
TOYKax

Automatisches Eindrehen
AsTOMaTnyeckmit NoBOPOT B
no3uumio aucHanatca
Schubladenschrank fiir Zubehor
Lkad ¢ BbIABMXHBIMY SLLMYKAMM
ANS XpaHeHUs 0CHACTKM
Deutsch/English/Francais/
Italiano/E spaiol

() () () 6~ 665

Folgende Leistungen sind bei der Tool Dynamic TD 2009 Comfort zusitzlich standardmaBig inklusive:
Cnepytowue AONONHUTENbHbIE OMLWK COOTBETCTBYIOT CTaHAapTHON koHdurypauun moaenu TD 2009 Comfort:

Leistungsbeschreibung/Xapakrepucruka

Etikett drucken
MeyaTb aTUKETKM

Frasprogramm
Mporpamma ans dbpe3epoBku

Auswuchtsoftware TD 4.0
banancupoBoyHoe nporpamm-
Hoe ob6ecneyeHue TD 4.0
Monitor-Halter

KpoHwreiin ans akpaHa

TFT-Monitor
ToT-akpaH

Zubehor und Sonderausstattung
OcHacTka 1 crieumanbHble onuum

@@

Wuchtergebnis auf Klebeetikett drucken

Das Frasprogramm erlaubt das Korrigieren
der Unwucht durch Frasen

Neue Software mit optimiertem User-Interface
und Touchscreen-Bedienung

Komfortabler Halter zur Unterbringung
von PC-Monitor und Tastatur

Paket fiir komfortable Bedienung iiber Tastatur
fir integrierten PC (beinhaltet TFT-Monitor, Tas-
tatur, Maus)

Bitte (iberpriifen Sie die Tabelle ab S. 14

Pacneyarka pe3ynbTaToB 6anaHcMpOBKM Ha
KNEIoLLYI0Cs ATUKETKY

Mporpamma gns dbpe3epoBku NO3BOASET
NPOBOAUTL KOPPEKTUPOBKY AncHanaHca
¢dpesepoBaHmem

HoBoe nporpaMmMHoe 06ecneyeHne ¢ yyyLleH-
HbIM MUKTOrPAMMHbBIM UHTEPDENCOM 1 ynpaB-
JIEHNEM Yepe3 CEHCOPHbIA 3KpaH

Yno6Has noacTaBka ans KOMMbioTepa, akpaHa 1
KnaBuartypbl

[MakeT ons KOMGOPTHOrO YyNPaBAEHNS C UCMONb-
30BaHMeM knasmarypbl (Bkn. TFT-MoHuTOp, Kna-
BUATYPY, MBILLKY)

Tabnuua Ha cTpaHuue 14

Technische Daten/Texuuyeckue pantsie
Tool Dynamic TD 2009 Comfort

Abmessungen/abaputsl [mm] 1100x1500x820 Druckluft/Cxarsiii Bosnyx [barl 6

Gewicht/Bec [kg] 450 max. Werkzeuglange/Makc. pnvva victpymerta [mm] 400

Spindeldrehzahl [U/min]/Pa6o4ve o6opots! wnnHaens [1/mud]  300-1100 auf Wunsch/OrnuyoransHo 700

Messgenauigkeit/TouHocTs nameperii [gmm] <05 max. Werkzeugdurchmesser/Makc. ayametp uHctpymenta [mm] 380

Stromversorgung/Mapametpsi cetu [V/Hz] 230/50-60 auf Wunsch/OnuyoransHo 425

Leistungsaufnahme/MovuHocTs [KW] 0,4 max. Werkzeuggewicht/Makc. Bec nHctpymenTa [kgl 30
Bestell-Nr./Hovep sakasa 80.224.00.09

Technische Anderungen vorbehalten/Msi ocrasnsem 3a co6oii paso Ha TexHuseckue uameHenns

Haimer GmbH - Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen - Germany - Tel./Tenedon +49-8257-9988-0 - Fax +49-8257-1850 - haimer@haimer.de - www.haimer.com _



HAIMER.

Tool Dynamic TD 2009 Comfort Plus:
Fir Perfektionisten/[na nepdekunoHncros

Tool Dyndle=C

.
: it

Abbildung zeigt Sonderausstattung Schutzhaube Typ 3 fiir Werkzeuge bis 700 mm Léange (s. Ausstattungsoptionen ab S. 14)
Ha kapTuHKe nokasawa cneymanbHas Onyus 3aLuTHbIA KOXyX T 3 Ans MHCTpYMeHTa AamHoi 4o 700 MM (cM. onuuu Ha cTp. 14)

m Haimer GmbH - Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen - Germany - Tel./Phone +49-8257-9988-0 - Fax +49-8257-18 50 - haimer@haimer.de - www.haimer.com



TOOL DYNAMIC TD 2009 COMFORT PLUS
MODULARES AUSWUCHTSYSTEM
MOAYNbHAA BAJTAHCNPOBOYHAA CUCTEMA

Die neue Tool Dynamic TD 2009 Comfort Plus bietet ein HochstmaB an
Bedienerfreundlichkeit und Komfort. Mit der TD 2009 Comfort Plus ver-
lieren Sie beim Auswuchtvorgang niemals lhr Ziel aus den Augen. Sie

mochten Ihre Werkzeuge effizient, schnell und ohne viel Vorwissen aus-
wuchten? Dann greifen Sie zur Tool Dynamic TD 2009 Comfort Plus —

optimierte Touchscreen Bedienung, integrierter PC, komfortable Ablagen
flir Thr Wuchtzubehor und ein Maximum an Ausstattung machen das Aus-

wuchten schnell, angenehm und kinderleicht.

HAIMER.

Hosas mozens Tool Dynamic TD 2009 Comfort Plus ominyaertcs Haun-
BbICLIMM YPOBHEM yA00CTBa nosib3oBaHus u kompopta. Mogens TD 2009
Comfort Plus no3Bonnt Bam OCTMYb BCE BalM Lienu npu 6anaHCMpoBKe.
Bbl xenaete npoBoanTb 3 dekTUBHYIO 1 BbICTPYI0 6anaHcmpoky? Mpu-
muTe peleHumn B nonbdy mogenun Tool Dynamic TD 2009 Comfort Plus —
ONTUMW3MPOBAHHOE YNPaBNeHne Yepes3 CeHCOPHBbINA 3KPaH, BCTPOEHHbIN
KOMbIOTEP, YA06HbIE NOMKM AN OCHACTKM M MaKCUMaNbHO OCHALLEHHas

MallMHa caenaiot 6anaHcMpoBKy ObICTPOIA, YIOOHOI 1 N0 AETCKM NPOCTOM.

Folgende Leistungen sind identisch zur Tool Dynamic TD 2009 Comfort:
Cnepywme onuumm cooTBeTcTBYIOT KOHGUrypauun mopenu Tool Dynamic TD 2009 Comfort:

Leistungsbeschreibung/Xapakrepucruka

Unterbau aus Polymerbeton
CraHuHa 13 nonumepbeToHa

Bedienung
MeHio ynpasyieHus

Optische Eindrehhilfe
OnTnyeckas WHAUKALWG NO3NLLMK
aucbanaxca

Lasermarkierung

JlazepHas MapkupoBka

Etikett drucken
[leyatb TUKETKN

Radial bohren
PagnansHoe ceepneHue

Software zum Ausgleich mit Auswuchtringen
lporpamMmHoe obecrieyenme ais KoMneHcaummn
nvcbanaHca 6anaHcMPOBOYHBIMM KOJbLIAMM

Umschlagwuchten

BanaHcupoBka ¢ MHAEKCUPOBAHUEM
(180°)

Wuchten mit Spindelkompensation
banaHcmpoBka ¢ KoMneHcaumei
wnuHaens

Wuchten in 1 Ebene
banaHcupoBka B 1 ceyeHun

Wuchten in 2 Ebenen
banaHcupoBka B 2 ceyeHusix

(A0 =) o) (3«

Festortausgleich

KomneHcauusi B CTaloHapHbIX
TOYKaX

Automatisches Eindrehen
AsTOMaTuyeckmit NOBOPOT B
nosuumio aucHanatca
Schubladenschrank fiir Zubehor
Llkad ¢ BbIZBWKHBIMY iLLMYKAMU
QNS XpaHeH!s 0CHACTKM
Frasprogramm

lporpamma ans GpesepoBkm

Auswuchtsoftware TD 4.0
BanaHcupoBOYHOE NPOrpaMMHoe
ob6ecneyenne TD 4.0
Deutsch/English/Francais/
[taliano/Espanol

Folgende Leistungen sind bei der Tool Dynamic TD 2009 Comfort Plus zusatzlich standardmaBig inklusive:
Cnepytowwue AONONHUTENbHBIE ONLWK B CTaHAAPTHOI KOHdurypauvm mogenu Tool Dynamic TD 2009 Comfort Plus:

Leistungsbeschreibung/Xapakrepucruka

Control Terminal inkl. Touchscreen

Bedienpult zur Unterbringung von Touchscreen,
Tastatur, Maus, Drucker und weiterem Zubehor
(nur in Verbindung mit Auswuchtsoftware TD 4.0)

Bitte (iberpriifen Sie die Tabelle ab S. 14

CToiika Ansi CEHCOPHOro AUCNAes, KnaBmaTypsl,
MBILLKY, MPUHTEPA U MPOYNX aKCECCYAPOB (TOMBKO
B KOMMJIEKTe ¢ nporpaMMHbiM 0becnevernem TD4.0)

TepmuHan ynpasneHus BKJ.
CEHCOPHBbIA 3KpaH

Zubehor und Sonderausstattung
OcHacTka 1 crieumanbHble onuum

Technische Daten/Texuuyeckue ganubie
Tool Dynamic TD 2009 Comfort Plus

Tabnuua Ha cTpaHuue 14

Abmessungen/Ta6aputel [mm] 1100x1500x 820 Druckluft/Cxarsiii Bosayx [bar] 6
Gewicht/Bec [kg] 450 max. Werkzeuglange/Makc. anvva victpymerta [mm] 400
Spindeldrehzahl [U/min]/Pa6o4ve o6opots! wnnHaens [1/mud]  300-1100 auf Wunsch/OnuyonansHo 700
Messgenauigkeit/TouHocTs nameperii [gmm] <05 max. Werkzeugdurchmesser/Makc. auamerp uHetpyventa [mm] 380
Stromversorgung/Mapametpsi cetn [V/Hz] 230/50-60 auf Wunsch/OnuyoransHo 425
Leistungsaufnahme/MovuHocTs [KW] 0,4 max. Werkzeuggewicht/Makc. Bec nHctpymenTa [kgl 30

Bestell-Nr./Hovep sakasa 80.226.00.09

Technische Anderungen vorbehalten/Msi ocrasnsiem 3a co6oii paso Ha TexHuseckue uameHenns

Haimer GmbH - Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen - Germany - Tel./Tenedon +49-8257-9988-0 - Fax +49-8257-1850 - haimer@haimer.de - www.haimer.com _



HAIMER.

AUSSTATTUNGSOPTIONEN
AOMNMOJIHUTENIbHBIE ONMUNN

Symbol Best.-Nr. Artikelbezeichnung | Beschreibung Onucanue TD 1002 TD 2009 TD 800
Economic | Economic | Comfort | Comfort

Cumeon Hp. 3akaza | OGo3HayeHue
apTukyna

—_ Schwingungsopti-  Angepasster Tisch fiir ~ Cneuvanshbiii cTon ° — — — — —
mierter Unterbau optimiertes Schwing-  onTmMK3npoBaHHbii
Tymba cneumansHoii  verhalten 19 ralenmns Bubpa-
KOHCTPYKLMN (IT17]
— Unterbau aus Hochste Messgenauig-  Havgbiciuas To4- — ° ° ° ° °
Polymerbeton keit durch schweren HOCTb U3MEpEHUii 38
CraHuta 3 nonmmep-  Sockel CcyeT cTabunbHoM
6eToHa KOHCTPYKLMM
—_ Bedienung Bedienung erfolgt Ynpasnetue yepes ° ° ° ° ° °
MeHio ynpasnexus mentigefiihrt Uber ein  yno6HbIit aucnnelin
benutzerfreundliches  knasuwHoe none
Display
— Optische Anzeige der Winkel WHavkaums ymosoit ° ° ° ° ° °
Eindrehhilfe position der Spindel NO3NLMN WNUHAENS
Ontnueckas uigmka-  auf Display Ha pmcnnee
umns aucbanaHca
— Lasermarkierung Zeigt Unwucht- und JlazepHas Mapku- ° ° ° ° ° °
JlazepHas Korrekturposition POBKa NOKa3bIBaET
Mapk1poBka mit einem Laser an noauumio aucGanat-
€a 1 KOPEKTUPOBKM
— Etikett drucken Wuchtergebnis auf Pacneuyarka pesynb- — — — ° ° °
Meyatb 3TUKETKM Klebeetikett drucken TaTtoB 6anaHcMpPOBKM
Ha KnetoLytcs atu-
KeTky
— Radial bohren Unwucht beseitigen Ynanetue anc6a- ° ° ° ° ° °
PaguansHoe durch radiales Bohren  natca paguansHbim
CBepneHne CBepyieHneMm
— Software zum Auswuchten mit BanaHcuposka Kosb- ° ° ° ° ° °
Ausgleich mit Drehringen oder LLaMV1 W1 Na30BbIMM
Auswuchtringen Nutensteinen cyxapsimu
lMporpammHoe o6ecne-
YeHue ang 6anaHcu-
POBKM KOJibLI@MU
— - Umschlagwuchten  Ausgleich von Mess- KomneHcaums norpeLu- ° ° ° ° ° °
A Banatxcuposka ¢ ui-  fehlern mit Umschlag-  Hocteit u3amepenus 6a-
-) [NIeKCUPOBaHNEM wuchten (2 Messlaufe,  nawcuposkoii ¢ uxpek-
(180°) Umschlagwinkel 180°)  cvposatnem (2 3ave-
pa, yron MHpeKcnupoBa-
Hus 180°)
— Wuchten mit Spin-  Schnelles und genaues Beictpoe u To4Hoe ° ° ° ° ° °

delkompensation Wuchten von Wieder-  namepetue yacto
Banancuposka ¢ kom-  holteilen (1 Messlauf)  noetopsembix nsze-

Komnexcauus B cta-  ten an vorgegebenen  onpepenexHbix TouKax,
umoHapHbix Toukax  Stellen, z.B. mit Hilfe  Hanp. npu nomovuy 6a-
von Wuchtschrauben  narcuposoyHbix 6omos

C neHcauyeii wnuHaens nmii (1 3amep)
— Wuchten in 1 Ebene  Zum Messen und Aus- /i uamepenus u ° ° ° ° ° °
BanaHcumposka B 1 gleichen der Unwucht  komnencauwm guc-
ceyeHnm in 1 Ebene (statisch) ~ Gananca B 1 ceve-
HUK (CTaTU4ECKM)
80.252.01 Wuchtenin Zum Messen und Aus-  [ins uamepeHus 1 o o ° ° . °
2 Ebenen gleichen der Unwucht  komnencauym puc6a-
Banacuposka B 2 auf 2 Ebenen (dynami-  nawca B 2 ceyenmsix
CeYEHNAX sche Unwucht) (amHammyeckwil puc-
6anaHc)
[ E 80.202.00 Festortausgleich Ermoglicht das Wuch-  [ing 6anancuposku 8 o o ° ° ° °

Technische Anderungen vorbehalten,/Mei ocrasnsiem 3a co6oii npaso Ha TexHuseckme usmererns @ inklusive/sxn. O optional/ onuyoHansHo — nicht verfligbar/onuys HesosmoxHa

m Haimer GmbH - Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen - Germany - Tel./Tenedon +49-8257-9988-0 - Fax +49-8257-1850 - haimer@haimer.de - www.haimer.com



Symbol Best.-Nr.

Cumeon Hp. 3aka3a

Artikelbezeichnung | Beschreibung

00603HayeHue
apTukyna

Onucanue

TD 1002

Economic

TD 2009
Economic | Comfort | Comfort

HAIMER.

Technische Anderungen vorbehalten/Msi ocrasnsem 3a co6oii npaso Ha TexHnyeckue 3MeHeHns

(beinhaltet hochwertigen
19”-Touchscreen, Tasta-
tur, Maus). Nur in Verbin-
dung mit Auswuchtsoft-
ware TD 4.0

COPHbIA MOHUTOP (BK1.
19" MoHuTOp, KNaBua-
TYpY, MbILLKY). Tonbko
B nakete ¢ 6anaHcupo-
BOYHbIM 10 TD 4.0

@ inklusive/sxn.

&
80.217.00 Automatisches Dreht die Spindel auf ~ Haxartuem kHonku o °
Eindrehen Knopfdruck auf die WNMHAENb NOBOpaYM-
Aetomarnieckuii no-  gewlnschte Winkel- BaeTCH B NO3MULMNIO
BOPOT B NO3MLMIO position — erleichtert 607,00
exakte Positionierung
AEIRE der Spindel
80.227.00 Schubladenschrank Aufbewahrungsmdg-  Llkad ans xpaeus — °
. fiir Zubehor lichkeit mit zwei aus- afanTepoB U OCHACT-
LLikad ¢ BolasuxHbiMM  ziehbaren Schiiben fiir - ku ¢ AByMS BbiABMX-
SLLMIKaMK 41 OC- Wuchtadapter und wei-  HbiMu nonkamn
HaCTKM teres Zubehor
80.212.00 Frasprogramm Das Frasprogramm Mo3BoASeT NPOBOANTL o o
Mporpamma ns erlaubt das Korrigieren kopekTipoeky auc-
bpeseposku der Unwucht durch Ganaxca dpeseposa-
Frasen HUEM
80.245.06 Auswuchtsoftware ~ Neue Software mit Hosoe M0 ¢ onTu- — o
D 4.0 optimiertem User-Inter- - mMusuposaxHsIv uHTep-
BanaHcupoBoyHoe face und Touchscreen-  ¢eiicom nonb3oBaxus
nporpammHoe 06e- Bedienung 1 yrIpaBneHneM yepe3
cneyexve CEHCOPHbII 3KpaH
4 b 80.228.02 Monitor-Halter Komfortabler Halter Yno6Has noacTaska — o
& - & KpoHwreit ans Mo~ zur Unterbringung IS MOHMTOPA W
=T HuTOpa von PC-Monitor und KnaBuaryphl
— Tastatur
fs n  80.228.02. Druckerablage Optionale Ablage fiir ~ OnuvoHanbHbIi kpoH- — o
‘ 01 KpoHuwTeiiH ana Drucker WTeiiH ANS NPUHTEPA
npuHTEpa (Voraussetzung: Moni-  (Heobxoanm KpoH-
— tor-Halter) LUTEIAH /19 MOHUTOPA)
, v 80.228.02. PC Halter Optionale Halterung fiir - OnuvoHansHsii kpok- — o
Ii] 02 KpoHwreiH ang mo-  externen PC LUTEIiH [191 BHELLHETO
HUTOpa (Voraussetzung: Moni-  T1K (Heo6xoum kpoH-
— tor-Halter) WUTeiH ANS MOHUTOpa)
80.233.00 Control Terminal Bedienpult zur Unter-  Croiika anst ceHcopHo- — o
inkl. Touchscreen  bringung von Touch- ro AMCIes, Knasyary-
= Tepmunan ynpasne-  screen, Tastatur, Maus, pbl, Mbiluku, npuHTEpa
Hus BKJI. ceHcopHulii  Drucker und weiterem 1 npounx akceccyapos
nvcnneit Zubehdr (nur in Verbin-  (tonbko B komnnekTe ¢
dung mit Auswuchtsoft- nporpammHbim 06e-
ware TD 4.0) cneyenvem TD4.0)
80.229.03 Touchscreen TFT-Monitor mit Touch-  T®T-akpax ¢ ynpas- — —
CeHCOopHbIit 3kpaH screenBedienung JIEHNEM Yepes3 CeH-
COPHbIif 9KPaH
80.229.02 TFT-Monitor Komfortable Bedie- Maket Ans KOMGOPTHO- — o
TdT-akpaH nung Uber Tastatur fiir  ro ynpasnexus BcTpo-
integrierten PC (bein-  enHbimM MK ¢ uenonb3o-
haltet TFT-Monitor, Tas- Baxuem knasuatyphi
tatur, Maus). Nur in (8K, TFT-MoHUTOp,
Verbindung mit Aus- KNaBMarypy, MblLuky).
wuchtsoftware TD 4.0  Tosbko B nakere ¢ 6a-
naHcupoBoyHbIM M0 TD 4.0
80.229.04 Touchscreen Komfortable Bedienung  TMaket ans komdoptHo- — o)
CeHCOpHbIN akpaH liber Touchscreen fiir ro ynpaenetus Bctpo-
integrierten PC eHHbIM MK yepes ceH-

O optional/ onuyoHansHo

— nicht verfligbar/onus HesosmoxHa

Haimer GmbH - Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen - Germany - Tel./Tenedon +49-8257-9988-0 - Fax +49-8257-1850 - haimer@haimer.de - www.haimer.com _



HAIMER.

Best.-Nr.
Hp. 3aka3a

Symbol

Cumson

AUSSTATTUNGSOPTIONEN
AOMNMOJIHUTENIbHBIE ONMUNN

Artikelbezeichnung | Beschreibung

00603HayeHue
apTukyna

Onucanue

TD 1002

Economic

TD 2009
Economic | Comfort | Comfort

TD 800

&
80.209.00 Dichtefunktion Erlaubt die Eingabe des TMo3Bonser BHocuTs o o o o o o
n Oynkums nnotHoctn  spezifischen Gewich-  cneuuduyecnii Bec
tes des zu wuchtenden Ganaxcupyemoro
Gegenstands, wenn NpeAMeTa, OTNMYHbI
abweichend von Stahl ot cranu.
80.213.01 Axial Bohren Ermoglicht das Aus- [lns Ganacuposku po- o o o o o o
OceBoe cBepnenne wuchten von Rotoren Topos ocesbiM cBeprie-
durch axiales Bohren, Huem, Hanp. wimdo-
z.B.: Bei Schleifscheiben  anbtbix kpyros
80.218.00 Umschlagwuchten ~ Umschlagwuchten von  banatcuposka nhzexcipo- o o o) o o) o
mit beliebigem Rotoren, bei denen BaHYIEM POTOPOB, C OTCYT-
Winkel Umschlagwinkel 180°  crayiowwm yrmom utaexca-
Banacuposka ¢ ui-  hicht moglich ist (z.B.:  um ommdnbiv ot 180° (Ha-
[IIeKCUPOBAHMEM C Capto-Aufnahmen) nipumep onpaeky Capto)
N0BbIM YoM
80.214.00 Software zum Druck eines detaillier-  Pacnevarka npotoko- o o o o o o
Protokolldruck ten Messprotokolls 11a U3MepeHns (cep-
M0 ans pacnevarkn  (Auswuchtzertifikat) Tndmkar 6anaHcu-
nporokona POBKM)
—_ Deutsch/English/  Sprachen fiir Benutzer-  f13biku ansi uxtep- ° ° ° ° ° °
- Francais/ltaliano/  oberflache fiir internes ~ delica ynpaenetus
Espanol Display
80.245.12 Benutzerverwaltung Benutzerverwaltung mit Aamunuctpuposanmue — — — o o o
# Anmuhnctpuposaine  Vergabe von individuel  nonb3osoteneii ¢ onpe-
npaB nonb3oBateneii  len Zugriffsrechten LeneHneM NHaVBMay-
aJIbHbIX NpaB focTyna
80.245.09 \Verbotene Bereiche Definition von Winkel-  Onpepenenue cekro- — — — o o o
f///,i 3anpeLyeHHble abschnitten, die nicht ~ pos, HemocTynHbIx
CEeKTOPbI zur Korrektur der [N KOPPEKTMPOBKM
Unwucht verwendet AvcGananca.
werden diirfen
80.245.10 Alternative Aus- Berechnung von alter-  Pacyer anstepHatuaHbix — — — o o o
--a gleichspositionen nativen Ausgleichs- no3vLVii ANt KOPPEKT-
V X AnbTepHatuBHbie no-  positionen, falls vorge-  POBKM, B Chy4ae Toro,
3y And koppekti-  schlagene Position 470 MPEAIOXEHHbIE 10-
POBKM Avchanatca nicht méglich 3LV He NozXomAT
80.245.11 Optimierte Messzeit Verkiirzter Messlauf, CokpalLieHHoe Bpems — — — o o o
g} Ontummuanposantoe  falls Messgenauigkeit — vamepenus, ecim
BpPeMs U3MepeHus ausreichend TOYHOCTb N3MEPEHNIA
[10CTaT04Ha
80.232.01 Sonderhaube Typ 3 Schutzhaube fiir extra  Criew. koxyx ans — o o o o —
% SauwmtHbiii koxyx un  lange Werkzeuge mit  AIMHHOTO MHCTPYMEH-
E 3 max. 700 mm Lange  Ta anuHoit 5o 700 Mm
und 400 mm Durchm. @ o 400 mwm (o,
(optional mit zweiter BTOPAs! JlasepHas
Lasermakierung von  mapkupoBka cB.)
oben)
80.232.02 Sonderhaube Typ 4  Schutzhaube fiir extra  CneuyansHbiii koxyx — o o o o —
: 3aWmTHbII KOXYX lange Werkzeuge mit A1 AnHHOrO NH-
= ™n 4 max. 700 mm Lange  CTPyMeHTa AmHoi
und 425 mm Durchm. 20 700 mm @ fi0
(optional mit zweiter 425 M (onu. BTO-
Lasermakierung von P /1a3epHas Map-
oben) KUPOBKa CBery)
80.254.00 Rundlaufmessvor-  Einfache und zuverlas-  Mpocras u Hagexast ° o o o o o
richtung sige Uberpriifung von  nposepka 104H0CTM

Technische Anderungen vorbehalten,/Mei ocrasnsiem 3a co6oii npaso Ha TexHuseckme usmererns

m Haimer GmbH - Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen - Germany - Tel./Tenedon +49-8257-9988-0 - Fax

YCTpoiicTBO Ansl M3me-
PeHus TOYHOCTI BreHus

Rund- und Planlauf von
Schleifscheiben

OVeHms 1 BpaLLeHus
WAMdOBANbHBIX KDYroB

@ inklusive/sxn.

O optional/ onuyoHansHo — nicht verfligbar/onuys HesosmoxHa
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Best.-Nr.
Hp. 3aka3a

Symbol

Cumson

Artikelbezeichnung | Beschreibung

00603HayeHue
apTukyna

Onucanue

TD 1002

Economic

&

B R

s

TD 2009
Economic | Comfort | Comfort

B

=~ - 4 _—

HAIMER.

Technische Anderungen vorbehalten,/Mei ocrasnsiem 3a co6oii paso Ha TexHuseckme usmererns

iiber USB Schnittstelle

YeHIe Yepes pasbem
USB

@ inklusive/sxn.

80.203.00 Wuchtschrauben- Satz bestehend aus HaGop cocTouT u3 11 o o o
sortiment 11x 10 Sonderschrau-  x 10 crieumanbHbix
Ha6op 6anaHcupo- ben zum Feinwuchten 6071708 25191 T04HOI
BOYHbIX 60NTOB von Werkzeugaufnah_ 6anaHcupoBkM onpa-
men mit Wuchtgewinden BOK C pe3b00Bbiti
M6 (z.B. Schrumpf- orBepcTusiMmu M 6
futter von HAIMER) ~ (HanPuviep repiiona-
TpoHbl HAIMER)
79.350.xx  Auswuchtringe Zum Feinwuchten von  [ins TouHoii banaHcu- o o o
BanaHcupoBoyHble Werkzeugaufnahmen  poBkv 0npasok ¢ Ly~
KkonbLia mit zylindrischem AuBen-  JIMHAPUYECKIM HapyX-
durchmesser (s. S. 35) HUM aMETPOM (CM.
crp. 35)
80.207.01 Préazisions-Waage Zum hochgenauen [nsi CBEPXTOYHOIO o o o
Mpeunanontbie Beckl  Wiegen von Auswucht-  M3mepenus Ganaucu-
gewichten [POBOYHbBIX FPY3UKOB
80.207.12 Software Waage Automatische Uber- AsTOMaTnyeckas ne- — — —
Anbindung nahme des Rotorge- penaya Beca potopa
M0 ans nogknioueHns  wichts von einer B Mporpammy Gasnax-
ANIEKTPOHHBIX BECOB Waage CUPOBKK
80.207.10 Werkzeugwaage Bestimmt das Gewicht [ins onpenenenus se- o o o
Becbl pns B3gewnsa-  der Werkzeugaufnahme, ca onpasky 1 onumo-
HUS MHCTPYMEHTa optional direkte Uber— HaJIbHON Nepeaayn
nahme des Gewichtes in AaHHsIX B GaniaHcupo-
die Auswuchtsoftware ~ BO4HYIO pOrpamiy
(s. Option 80.207.12)  (cm- onuws
80.207.12)
80.215.02 Laserdrucker fiir Laserdrucker mit Netz-  JlasepHbiit nputtep ¢ o o o
Protokolldruck werkanschluss zum MOAKI. K CETH Anel ne-
Nasephbiii npuntep  Ausdruck eines detail-  4am npotokona 6a-
anq pacneyarkv npo-  lierten Wuchtprotokolls — /1l@HCUPOBKM (B kOMO.
TOKONIA (in Verbindung mit ¢ onumeit 80.214.00)
Option 80.214.00)
80.206.00 Satz Kalibrier- Magnete zu Versuchs-, Maruutsl ais Tectos, o) o o
magnete Schulungs- und De- 06y4eHns 1 IeMOH-
Ha6op kanubposoy- monstrationszwecken  CTPaLMOHHBIX Lieneii
HbIX MarH1ToB
80.200.02 Schulung Die Schulung ist zwin-  OByetue Heobxo- o o o
06y4eHue gend erforderlich zur Mo ang coxpare-
Wahrung etwaiger zu-  HiSt FaDAHTUIHbIX
kiinftiger Gewahrleis-  TPeboBaHNii
tungsanspriiche
80.230.00 Eichmeister Zur Kalibrierung und Linq kanuopoBkm 1 o o o
Kann6posoyHas Uberpriifung der npoBepky GaaHcupo-
BTYJKa Wuchtmaschine BOYHOIA MaLLKHBI NpK
mithilfe einer defi- MOMOLL/ T04HO Onpe-
niel’ten MaSSe )J,e}'IeHHOVI MaccCbl
80.215.05 Etikettendrucker Ausdruck eines Klebe-  lMeyars pesynbraros = — —
,Dymo* etiketts mit den Mess- ~ vamepenus Ha aTi-
STvkeTouHbI puH- ergebnissen (Kurz- KeTKy (KOpoTKuii
Tep “Dymo” protokoll); Anschluss ~ fpoTokon); Moakiio-

O optional/ onuyoHansHo

— nicht verfligbar/onus HesosmoxHa

Haimer GmbH - Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen - Germany - Tel./Tenedon +49-8257-9988-0 - Fax +49-8257-1850 - haimer@haimer.de - www.haimer.com



HAIMER.

Tool Dynamic Control Terminal:
Fir mehr Bedienungskomfort
[119 noBbILIEHHOr0 KOMdOopTa ynpas/ieHns

Hochwertiger Touchscreen mit geharteter
Glasoberflache fiir hochste Anspriiche und
einfachste Bedienung

BbICOKOKAY€CTBEHHBIN CEHCOPHBIN AKPaH € 3aKa-
NIEHHBIM CTEK/IOM, OTBEYAtOLLMIA BbICOKIUM TpeboBa-
HUGM U 0TJ'II/I‘4&FOLLI,I/II7ICFI y,D,OﬁCTBOM oﬁcnyxwaanq

Traditionelle Eingabe uber Tastatur
und Maus moglich

B03MOXHO TpaguunoHHOE ynpasneHue
yepes KnaBuarypy 1 MblLLKy

Schublade fiir Zubehor
BbIABWXHOI ALLMK AN OCHACTKM

Ablagemoglichkeit fiir Drucker
[onka ans npuHTepa

Aufbewahrung fiir Wuchtadapter
und Werkzeugzubehor
Monku Ans XxpaHeHusi agantepa 1 0CHACTKM

Zusatzliche Schublade
LlonoNHUTENbHBII BbIABUXHOM SLLMYEK

m Haimer GmbH - Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen - Germany - Tel./Phone +49-8257-9988-0 - Fax +49-8257-18 50 - haimer@haimer.de - www.haimer.com



TOOL DYNAMIC TD SOFTWARE 4.0

Neue intelligente Software

fiir das Auswuchten

Das Auswuchten wird jetzt noch einfacher und
bedienerfreundlicher. Die Benutzeroberflache
ist jetzt komplett grafisch aufgebaut. Schaltfla-
chen mit Symbolen ersetzen an den meisten
Stellen die Textfelder. Die Auswahl kann iiber
Funktionstasten, Mausklick oder Touchscreen
erfolgen.

Der bewahrte einfache Aufbau der alten Ober-
flache wurde beibehalten. Wer die Tool Dynamic
schon kennt, kann ohne weiteres auch mit der
neuen Software arbeiten.

Dariiber hinaus gibt es eine Reihe von
zusatzlichen Funktionen

Eine Benutzerverwaltung erlaubt die Vergabe
von verschiedenen Zugriffsrechten. Beispiels-
weise kann ein Benutzer neue Werkzeugdaten
anlegen und Wuchttoleranzen festlegen, wah-
rend ein anderer nur die vorhandenen Daten
aufrufen und den Auswuchtvorgang durchfiih-
ren darf.

Eine Hilfe-Funktion erleichtert sowohl dem Neu-
einsteiger als auch dem gelegentlichen Benut-
zer die Bedienung. Auf Wunsch kann an den
Schaltflachen eine kurze Funktionsbeschreibung
zur Gedachtnisstiitze angezeigt werden. Eine
Assistentenfunktion fiihrt durch alle Funktions-
ablaufe, so wird das Wuchten noch einfacher.

— Angabe von verbotenen Bereichen, in denen
die Unwucht nicht ausgeglichen werden kann

— Berechnung von alternativen Auswuchtpositi-
onen

- Neues Design — noch bedienerfreundlicher

— Bedienung wahlweise mit Touchscreen

- Benutzerverwaltung mit Zugriffs-
berechtigungen

— Anbindung einer externen Waage moglich

— Hilfe-Funktion fiir die Schaltflachen

— Assistentenfunktion fiir die wichtigsten
Ablaufe

— Vorgabe der Auswuchttoleranz nach
Maschinentyp

— Werkzeugverwaltung mit Datenbank

— Werkzeugdatenverwaltung in Ordnerstruktur

- Einfacher Datenaustausch mit anderen
Systemen, z.B. Werkzeugdatenverwaltung

Haimer GmbH - Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen - Germany - Tel./Tenedon +49-8257-9988-0 - Fax +49-8257-1850 - haimer@haimer.de - www.haimer.com _

HoBoe uHTENNUreHTHoe nporpaMmMHoe oGecne-
yeHue ang 6anaHCUPOBKM

banaHcupoBka cTana eie 6osee NnpocToi u
ynoOHoii ans nonb3oatens. MonHOCTbIO rpadu-
yeckuit uitepdeinc. CUMBObLI 3aMEHSIIOT TeK-
CTOBbIE NONS. AKTUBALMS CUMBOJIOB MOXET Npo-
BOZMTLCS Yepes3 KNaBULLHOE NONE, MbILLKY UK
CEHCOPHbIii 9KPaH.

CTpyKTypa NpexHero 3apekoMeH0BaBLLETNO Ce-
65 nporpamMmHoro obecneyeHuns CoxpaHmnach.
1 ans tex kto yxe pabotan ¢ MO Tool Dynamic
HOBOE MporpaMMHoe 06ecneyeHne He COCTaBUT
HUKAKOW TPYAHOCTM.

Kpome aroro MO pononuunoch pspom HOBbIX
(yHKUMn

ALMWHMCTPMPOBAHNE NPaB Noib30BaTenei no-
3BOASIET ONPEeAENNTb PasNnyHbIe NpaBsa JoCTyna.
Hanpuwmep ofnH nonb3oBatenb MOXET CO3[aTh
Gbaiin ¢ HOBbIMU LAHHBIMU 10 MHCTPYMEHTY 1
onpepenuTb aonyck avcbanaxca, Apyroi xe
CMOXET TONbKO BbI3BATb 3T AAHHLIE 1 NPOBECTU
6anaHcupoBKy.

®yHKUMs nomoLLm ynpoluaeT paboTy ynpasneHns
L7151 HOBWYKOB M A5 NO/b30BaTenei, peako npo-
BOAsLLMX GanaHCcUpPOBKY. 10 XenaHuio nonb3oBa-
TeJlb MOXET 3anpOCUTb KOPOTKOE OMKUCAHUE CUM-
BOJIOB HaXaTueM KHomnku. PyHKLMS accucTeHTa
NPOBEAET BaC Yepes BCe NPOLLECChl 1 yNpoCTUT
6anaHcMpoBKy.

— YKasaHue 3anpeLLeHHbIX CEKTOPOB, B KOTOPbIX
He MOXeT NPOBOAUTLCS BanaHcMpoBka

— Pacyet anbTepHaTUBHbIX MO3ULMIA Ans banaH-
CUPOBKM

— HoBbill gu3aitH — eule 6onee ynpoLeHHbli ans
nosnb3oBarenein

— YnpaBneHue 4epes CEHCOPHbI 3KpaH (onuumo-
HaNbHO)

— AnMUHMCTPMpPOBaHME NpaB AOCTYNa Nosb30-
Batenen

— [lopkntoyeHne aKCTePHbIX BECOB

— ®yHKUMS nomoLy anst 06bACHEHNS CUMBOJIOB

— DyHKUMA acCUCTEHTA NS BCEX BAXHbIX MPO-
LLeccoB

— Onpepenenune gonycka aucbanavca cornacHo
Tuny o6pabartbiBaloLLErO LiEHTPa

— AMUHUCTPUPOBaHUe 6230/t AaHHbIX N0 UH-
CTPYMEHTY

— AnMuHMCTpaLMS LAHHBIMM MO UHCTPYMEHTY B
CTPYKTYpe nanok

— [lpocToit 06MeH faHHbLIMM C APYTUMI CHUCTE-
Mamu, HanpuMep ynpaenennem 6a3oi AaHHbIX
M0 UHCTPYMEHTY

HAIMER.

=

Neue graphische Benutzeroberfldche
Hosbiii rpaguyeckuii nHTeppesic

CEr——
_HAIMER ‘Werkzeugdaten bearbeiten

TDEAD | s | 08113008 133817

Intuitive Meniifiihrung und graphische Hilfefunktion
WHTYNTUBHOE MEHIO YrpaBaeHune ¢ rpapuyeckoit GpyHkumei
nomoum

Neue Funktion: Verbotene Bereiche
HoBas pyHKuns: 3anpeLyeHHbie CeKTopb

_HAIMER Diagnose ..”'Em

Fortgeschrittene Diagnosefunktion
lpopeccuonansHas GyHKUNS ANArHOCTUKN



HAIMER.

Tool Dynamic TD Preset:
Fir Individualisten//lng nupnsuayanucrtos

Abbildung zeigt Tool Dynamic Preset mit Control Terminal
Ha pucyHke usobpaxera mawmHa Tool Dynamic Preset co cToiikoii ynpasnexus
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TOOL DYNAMIC TD PRESET

AUSWUCHTTECHNIK UND WERKZEUGVOREINSTELLUNG

HAIMER.

BEAJTAHCWPOBKA WHCTPYMEHTA U NMPEABAPUTENIbHAA HACTPOMKA

Zwei bewahrte Systeme -

eine zukunftsweisende Innovation

Das Voreinstellen und Auswuchten von Werkzeugen sind aus einer moder-
nen Fertigung nicht mehr wegzudenken. Die logische Konsequenz daraus
ist, diese beiden Arbeitsgange zu vereinen. Die HAIMER Auswuchttechnik
und die Zoller Messtechnik wurden in der Tool Dynamic TD Preset zu einer
perfekten Kombination verbunden. Die Spannung des Werkzeuges erfolgt
in der hochprazisen Auswuchtspindel mit dem bewahrten Adaptersystem
von HAIMER. Das spart Zeit und erhoht die Genauigkeit, weil das Werkzeug
nicht mehr umgespannt werden muss.

- Zukunftsweisende Spitzentechnologie von den Technologiefiihrern

— Hachste Effizienz und Zeitersparnis durch Kombination von
zwei Arbeitsgangen

— AuBerste Genauigkeit durch hochprazise Spannung in HAIMER
Wuchtdaptern

- Glinstiges Preis-Leistungsverhaltnis

- Geringer Platzbedarf

- Einfache und logische Bedienung

— Adapter fiir alle Schnittstellen

— Hochster Messkomfort

Bestell-Nr: 80.240.00

Voreinstellung
Messsystem mit hochauflésender Kamera und digitaler Bildverarbeitung

MpepsapuTtenbHas HacCTpPoOiika
Cuctema u3MepeHus ¢ kamepoii BLICOKOro paspeLuerus u uudpoBoii
06paboTKOii AaHHbIX

[Be onpaBaaeLme ceds cMcTeMbl —

TexHonorus 6yaywero

be3 6anaHCcMpOBKY M NpeBapuTebHON HACTPOIKKM yXe HeBO3MOXHO Npej-
cTaBuTb cebe COBpPeMeHHOe NPOM3BOACTBO. [103TOMY NOTMYHO COEAUHUTB 3TK
[Ba npouecca B oanH pabouuii war. banaHcuposoyHas TexHuka HAIMER u
n3mepuTtenbHas Textuka Zoller coenuHensl B mogenn Tool Dynamic Preset n
NpeLcTaBnsioT co60i naeanbHylo KOMOMHALMIO. 3aXUM MHCTPYMEHTa NPon3-
BOAMTCS B CBEPXNPELM3MOHHOM 6anaHCUPOBOYHOM LINMHAENE NPY NOMOLLM
onpaspaasLero cebs agantepa HAIMER. 310 3KOHOMUT BpEMS 1 MOBbILLIAET
TOYHOCTb, TaK KaK MIHCTPYMEHT 3aXnuMaeTcs OAMH pa3 angd aByx onepaumﬁ.

— PewweHue byayuiero ot TeXHONOMMYECKIUX NTUAEPOB

— [oBbileHHas 3G PEKTUBHOCTb 1 IKOHOMUS BpeMeHU bnarogaps KoMObuHa-
ummn 1ByX paboyux npoLeccoB

— HauBbicluias TOYHOCTb 32 CHET NPELM3NOHHOTO 3aXK1Ma B afantepax
HAIMER

— OnTUManbHOEe COOTHOLIEHME LiEHbI M Ka4eCcTBa

— KomnakTHasi KOHCTPYKLMS

— [pocToe 1 normyHoe ynpasnexHue

— Apantepbl Ans BCEX CUCTEM

— ToBbILWEHHBI kKOMdOPT

Hp. 3akasa: 80.240.00

Software fiir Profis
Vielfaltige Mess- und Auswuchtméglichkeiten in (ibersichtlichen Meniis

MporpammHoe o6ecneyeHue ansg npodpeccuoHanos
Pa3HooOpasHble MeTobl N3MEPEHNs U GanaHCUPOBKY B HAMMSAHOM MEHIO

Haimer GmbH - Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen - Germany - Tel./Tene¢on +49-8257-9988-0 - Fax +49-8257-18 50 - haimer@haimer.de - www.haimer.com _



HAIMER.

Tool Dynamic TD 800:
Flar Spezialisten/[lna cneunanucros

HAIMER.

Abbildung zeigt Sonderausstattung Rundlauf-Messstativ
Ha pucyHke creunanbHas onuus WTaTue 415 U3MEPEHNS TOYHOCTH Ha BueHne

m Haimer GmbH - Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen - Germany - Tel./Phone +49-8257-9988-0 - Fax +49-8257-18 50 - haimer@haimer.de - www.haimer.com



HAIMER.

TOOL DYNAMIC TD 800
SONDERAUSWUCHTMASCHINEN
CNEUWNATTbHBIE BATAHCUPOBOYHbBIE MALLIWHDbI

lhre Losung fiir groBe Rotoren bis & 800 mm Bauwe peLueHue ans KpynHbix potopoB Ao & 800 MM

Basierend auf der bewahrten Tool Dynamic Auswuchttechnik bietet die Tool Dynamic TD 800, ocHoBaHHasi Ha U3BECTHOI 6aNaHCMPOBOYHOM CUCTe-
Tool Dynamic TD 800 die Grundlage zum Auswuchten von groBen Rotoren  wme Tool Dynamic, npegiaraer petuerue 415 6anaHcupoBkin pasHooopasHbIx
aller Art. Ob Lagerringe, Schleifscheiben oder Turbinenrader. Mit maB- 1 60M1bLUIKMX POTOPOB. TaKMX Kak: KOMbLIA NOAWMNHUKOB, WAN(OBAIbHBIE KPY-
geschneiderten Spannadaptern wuchten Sie ihre Rotoren auf gewohnt v unn TypbuHHbIE Koneca. bnaroaapsi NPOBEPEHHBIM 3aXUMHLIM afantepam
einfache und schnelle Weise. Bbl cMoxeTe 6anaHcupoBaTth Balum potopbl N0 npexHemy npocTo U ObICTPO.

HAIMER.

Tocl Dynamic
800

HAIMER.

R, . Die geteilte Schutzhaube 6ffnet sich zur Seite. Somit ist der Rotor von oben
zuganglich. Schwere Teile kénnen mit einem Kran bewegt werden.
3awnTHbIN KOXYX yA06HO CKOHCTPYMPOBAH AJ1S1 YIPOLLEHHOr0 AOCTYNA K WITMHAEI.
Takum 06pa3om BO3MOXeEH JOCTYI K POTOPY CBepXy. [ns paamelLenns Taxesbix eTa-
J1ei MOXHO UCIOMb30BaTb KPaH.

Technische Daten/Texuuyeckue pgantbie
Tool Dynamic TD 800

Abmessungen/a6apute! [mm] 1500% 1910x900 Druckluft/Cxareiii Bosayx [bar] 5-6
Gewicht/Bec [kg] 550 Luftverbrauch/Motpe6nenve sosmyxa [I/hl 30
Spindeldrehzahl [U/min]/Pa6o4vie o6opots! wnnHaens [1/mud]  200-1100 max. Werkzeuglange/Makc. pvna vHctpymenta [mm] 750
Messgenauigkeit/TouHocTs uameperuii [gmm] <05 max. Werkzeugdurchmesser/Makc. auametp nHctpymerTa [mm] 800
Stromversorgung/Mapametpsi cetv [V/HzZ] 230/50-60 max. Werkzeuggewicht/Makc. sec uicrpymenta [kgl 110
Leistungsaufnahme/MovHocTs [KW] 1,0 Bestell-Nr./Hovep sakasa 80.270.00

Technische Anderungen vorbehalten/Mei ocrasnsem 3a co6oii npaso Ha TexHusecKHe usMeHeHns

Haimer GmbH - Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen - Germany - Tel./Tenedon +49-8257-9988-0 - Fax +49-8257-1850 - haimer@haimer.de - www.haimer.com _



HAIMER.

Tool Dynamic TD 2010 Automatic:
Fir Profis/[ng npogeccuoxanos

HAIMER.

Tool Dynamic
Automaltic

m Haimer GmbH - Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen - Germany - Tel./Phone +49-8257-9988-0 - Fax +49-8257-18 50 - haimer@haimer.de - www.haimer.com



TOOL DYNAMIC TD 2010 AUTOMATIC

VOLLAUTOMATISCHE AUSWUCHTTECHNIK

HAIMER.

ABTOMATUYECKAA BAJTAHCUPOBOYHAA TEXHUKA

Die neue Dimension des Wuchtens —
schneller, besser, effizienter!

Die neue Tool Dynamic TD 2010 Automatic

Die neue Tool Dynamic TD 2010 Automatic ist eine universelle CNC-ge-
steuerte Auswuchtmaschine mit automatischem Ausgleich der Unwucht.
Die Unwucht wird in einer oder zwei Ebenen durch Bohren, Frasen oder
Schleifen entfernt. Diese Bearbeitung kann horizontal und vertikal erfolgen.

Die Bedienung der Auswuchtmaschine erfolgt iiber einen integrierten
19” Touchscreen. Als NC-Steuerung kommt eine Siemens 840Ds| zum
Einsatz, die gleichzeitig zur Wuchtsoftware angezeigt wird.

Automatisches Auswuchten - so funktioniert’s!

Nach der Messung der Unwucht berechnet die Software, wie tief gebohrt,
gefrast oder geschliffen werden muss, um die Unwucht zu beseitigen.
Die Wuchtspindel dreht sich in die richtige Position. Die integrierte CNC-
Einheit fahrt die vorgewahlte Auswuchtebene an und tragt automatisch
die notwendige Materialmenge ab. Fertig.

Schneller und einfacher kann Auswuchten nicht sein. Fehler wie z.B.
durch falsche Markierungen am Werkzeug oder durch versehentlich
falsche Bohrtiefe beim manuellen Bohren sind ausgeschlossen.

— Unwucht messen und beseitigen in einem Arbeitsgang

— Schnell, einfach und wirtschaftlich

- Keine Fehlbohrungen am Rotor

— Integration in automatische Produktionslinie moglich

- Spezielle Software fiir besondere Auswuchtverfahren moglich

Tool Dynamic TD 2010 Automatic — vollautomatische vertikale
CNC-Auswuchtmaschine: Maximaler Komfort, maximale Prozess-
sicherheit bei hochster Effizienz und Prazision.

Bestell-Nr. 80.260.00

Steigern Sie lhre Effizienz: Wuchten in Rekordzeit!
Mosbiwaiite 3¢ deKTMBHOCTL: GanaHcUpoBKa B pekopaHoe Bpema!

Wuchtvorgang:
Einfachmessung, Korrektur
und Nachkontrolle

Tool Dynamic
TD 2010 Automatic

Mpouecc 6anaHcMpOBKHU:
OpHokpaTHOe U3MEpPEHMUE,
KOPPEKTUPOBKA 1 NpOBEpPKa

konventionelles Wuchten
KOHBEHLIMOHaNbHasA 6aJ'IaHCVIDOBKa

Zeit/ spems [s]

Haimer GmbH - Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen - Germany - Tel./Tenedon +49-8257-9988-0 - Fax +49-8257-1850 - haimer@haimer.de - www.haimer.com _

HoBasi apa 6anaHcMpoBKku —
ObicTpeit, nyyiue, 3 dekTUBHEI!

Hoeas mopgens Tool Dynamic TD 2010 Automatic

Hosasi mopenb Tool Dynamic TD 2010 Automatic aBnsieTcs yHuBepcanbHoii 6a-
NAHCMPOBOYHOM MaLLMHOM ¢ ynpasneHuem MY ans aBToMaTmyeckoro ynaneHus
pvcbananca. [lucbanaHc yaansietcs B OLHOM UK IBYX CEYEHUSIX MYTEM BbICBEP-
nuBaHus, Gpe3epoBku nin Winposku. 3ta 06paboTka MOXET NPOBOAMTCS Kak
TrOPU3OHTANbHO Tak U BEPTUKANbHO.

YnpasneHue 6anaHCMpOBOYHOI MalLMHBI OCYLLECTBASETCS Yepe3 UHTEerpupo-
BaHHbIi 19" CeHCOpHbI akpaH. [ns ynpasnexus YY npumensietcs Siemens
840Dsl, rie ogHOBpeMeHHO oToOpaxaeTcs nporpamma as 6anaHcUpoBKy.

AeTomatnyeckas GanaHCMpOBKa — OCYLIECTBASIETCS TaKuM 00pa3om!

Mocne namepenus aucbanaHca nporpaMma pacyuTbiBae€T HEOOXOAUMYIO
rny6uHy cBepneHus, ppe3epoBku U WAMdOBKY, NG yaaneHus aucbanax-
ca. banaHCcMpoBOYHbIiA WNMHAENb aBTOMATUYECKM NOBOPAYMBAETCS B MO-
3uumio aucbananca. MHTerpupoBaHHblii 6110k YIY pasmelaeTcs Ha BbIOpaH-
HOM CeyeHumn s 6anaHCMPOBKN 1 aBTOMATUYECKM CHUMAET HeobXxoaumoe
KONMYECTBO Macchl. [0TOBO.

banaHcupoBka He MOXeT ObiTb ObicTpeit 1 npolue. OwrnbkK Kak Henpasuib-

Hble MapKMPOBKM MyOUHbI CBEPNEHUS NPY MaHYaNbHOM CBEPAEHUM TakUM

06pa3om uckoyaTes.

— JncbanaHc n3mepsieTcs 1 yaansietcs OAHUM paboynMm Wwarom

BbICTPO, MPOCTO ¥ 9KOHOMHO

Be3 0wWwKnBoYHbIX CBEPNEHUIA HA poTOpax

— Bo3moxHa nonHas MHTErpaLmus B aBTOMaTM4eCckyto NPOU3BOACTBEHHYIO
JINHEiKY

— [porpammHoe obecneyeHne ans 0cobeHHbIX 6anaHCMPOBOYHbIX MPOLLEC-
COB MO 3anpocy

Tool Dynamic TD 2010 Automatic — nosHOCTbIO aBTOMATUYECKas BEPTUKAb-
Has 6anaHcMpoBOYHas MallMHbl ¢ 6nokom YMY: MakcumanbHbiii koMmopT,
MaKCuMaJibHas HaeXHOCTb NpoLeccoB U OAHOBPEMEHHO NnoBbiLIeHHas
3P PEKTUBHOCTb U TOYHOCTb.

Hp. 3akasa: 80.260.00
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HAIMER.

lhre Vorteile auf einen Blick

m Automatische Beseitigung der Unwucht auf einer oder zwei Ebenen
durch Bohren, Frasen oder Schleifen durch integrierte simultane
4-Achs-CNC-Bearbeitungseinheit

m Integrierte austauschbare Wuchtadapter spannen die Rotoren in hochs-
ter Prazision. Neben den Standardadaptern fiir alle gangigen Schnitt-
stellen gibt es auch Sonderausfiihrungen fiir spezielle Anwendungen

m Greifer flir automatische Umschlagmessung (Option). Dieser kann ohne
zusatzliches Werkzeug aufgesteckt und mit dem Wuchtadapter flexibel
ausgetauscht werden

m Anfallende Spane werden schnell und sauber iiber einen Sauger entsorgt
m Zentralschmierung erlaubt nahezu wartungsfreien 3-Schicht-Betrieb
m Wuchtspindel und Schaltschrank sind gekiihlt

m Dynamischer Messlauf sorgt fir kiirzeste Messzeiten — wuchten und
kontrollieren Sie lhre Rotoren in Rekordzeit!

m Einfachmessung, Bohren und Nachkontrolle in weniger als 1 Minute

m Robotereinbindung moglich — damit sind einer Integration in eine
Fertigungsstrasse keine Grenzen gesetzt

m Durch intelligente Software konnen bereits gewuchtete Rotoren einfach
nachgewuchtet werden

Automatische Beseitigung der Unwucht durch CNC Bearbeitungseinheit
ABTOMATHYECKOE yAaneHune aucbanaHca npy nomowym 6soka 4y

TOOL DYNAMIC TD 2010 AUTOMATIC
LEISTUNGSSPEKTRUM/XAPAKTEPUCTUKA MOLENN

Bce nntocbl Ha o0auH B3rNaz,

m ABTOMaTUYECKOE YaaneHue aucbanaHca B OHOM UAN [BYX CEYEHNSX My-
TeM BbICBEP/IMBAHMS, GPE3EPOBKM UK WAMGDOBKN NPYU NMOMOLLM UHTEMPH-
POBAHHOIO CUMYJILTAHHOTO 4X-0CEBOr0 ny-610ka

B VHTErpupoBaHHbIe CMEHHbIE afanTepbl A1s NPELN3NOHHOIO 3axuMa Batumx
poTopoB. Kpome CTaHAapTHbIX afianTepoB ANs pacnpoCTpaHeHHbIX CUCTEM
B HA/INYMM TaK Xe crnewuanbHble pa3paboTku Ans 0co0bix NpUMeHeHNi

B 3axBar [ aBTOMATUYECKOr0 M3MEPEHUS C UHAEKCUPOBAHNEM (OMLuS).

3axear YCTaHaBNMBAETCA 0e3 40MNOAHUTENBHOMO WHCTPYMEHTA N MOXET
ObITb 3aMEHEH BMeCTe C ajantepom ansg 6aJ'IaHCMpOBKI/1

m CTpyxka ynansetcs 6bicTpo 1 3 EKTUBHO NPY NOMOLLY CreLmnanbHoi cn-
CTeMb

m LleHTpanbHas cmMa3ka no3BonsieT 3x-CMeHHy0 paboTy npakTuyecku 6e3
npoCToeB
m banancupoBOYHbI WNWHAENb 1 anekTpoLkad oxnaxaalTcs

m [InHamnyeckoe M3MepeHns no3BonsieT AOCTUYb KpaTtyaiilune Cpoku
13MepeHns — 6anaHcupoBaTh 1 KOHTPONMPOBATbL POTOPbI B PEKOPAHOE
Bpems!

m OJHOKpaTHOE N3MepeHue, BLICBEPNMBAHNE U NPOBEPKa MeHee YeM 1 Mu-
HYTbI

m Bo3moxHO ncnonbaosanne pobora — Takum 06pa3om Ans HTErpaLum B
NPON3BOACTBEHHYIO INHETIKY HET rPaHiL,

m bnarogaps nHTennMreHTHOMyY nporpaMmHoMy obecneyeHnto yxe otbanaH-
CWPOBaHHbIE POTOPbI MOTYT MPOCTO W BLICTPO 6aNaHCUMPOBATLCS NOBTOPHO
(cepmitHoe NpoM3BOACTBO)

Integrierter Wuchtadapter und Greifer fiir automatische Umschlagmessung

WUHTerpupoBaHHbiii agantep Ang 6anaHcUpOBKY U 3aXBar [i/1s aBTOMATUYECKOro N3me-
DPEHUS NHAEKCHPOBAHNEM.

m Haimer GmbH - Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen - Germany - Tel./Tenedon +49-8257-9988-0 - Fax +49-8257-1850 - haimer@haimer.de - www.haimer.com



HAIMER.

TOOL DYNAMIC TD 2010 AUTOMATIC
LEISTUNGSSPEKTRUM/XAPAKTEPUCTUKA MOLENN

Technische Daten/Texuuyeckue gantbie

Messgenauigkeit/TouHocTs nsmepenmii

Messgenauigkeit/TouHocTs navepenns <0,5 gmm

Max. Durchmesser,/Makc. avaverp 400 mm

Max. Lange/Makc. aimHa 600 mm

Max. Gewicht/Makc. sec 50 kg

X-Achse/X-ocb 160 mm

Y-Achse/Y-och 400 mm

Z-Achse/Z-och 250 mm

B-Achse/B-ocs 360°

Eilgange/YckoperHbiit xoz, 20 m/min in allen Achsen/Ha scex ocsix
Wuchtspindel/Banancuposounbiii wnusgens

Max. Drehzahl/Maxc. paGoune 06opoTs 1400 U/min/1/muH

Max. Drehmoment/Makc. KpyTsiLuit MOMEHT 35Nm

Werkzeugspindel/Gnok 4ny

Schnittstelle/ViHrepdeiic VDI 30

Max. Drehzahl/Maxc. paGo4ne 060poTsi 6000 U/min frei programmierbar/nognexut ceo6oaHoMy MporpamMM1poBaHHio
Max. Drehmoment/Makc. kpyTsuuii MOMeHT 15 Nm bei/mpn S3-25%

Max. Bohrleistung/Makc. motwocTs caepreHust @10 mm in gehartetem Stahl HRC 60/ 8 sakanenHoii cranm ¢ HRC 60
Bearbeitungsbereich des Rotors bei horizontaler Bearbeitung/OnepauuonHbiii suanasan potopa B ropusoHTansHoM Moayce
Max. Durchmesser,/Maxc. avaverp 400 mm

Max. Hohe/Makc. seicora 250 mm

Bearbeitungsbereich des Rotors bei vertikaler Bearbeitung/OnepauuonHsiii guanasou potopa B BepTUKanbHoM Moayce
Max. Durchmesser,/Maxc. avaverp 400 mm

Max. Hohe/Maxc. seicora 280 mm

Technische Anderungen vorbehalten/Msi ocrasnsem 3a co6oii ipaso Ha TexHuseckue uamexenns
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Integrierte Steuerung und Wuchtsoftware
UHTerpupoBaHHoe yrpasneHue n 6anaHcupoBOYHOE IPOrPaMMHOE 00ecrnedeHmne
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HAIMER.

ANWENDUNGSBEISPIELE
MPUMEPbBl MTPUMEHEHWNA

Verdichterrad fiir

Turbolader

Auswuchten durch Umfangsfrasen
axial.

Potop ans TypGokomnpeccopa
banancuposka nytem ocesoro ne-
pudepuitHoro hpeseposaHus

| Wy

Auswuchten von Schleifschei-
ben durch axiales Bohren

Mit ausgewuchteten Schleifscheiben
reduziert sich die Rautiefe in der
Komponente, was zu einer deutlichen
Leistungssteigerung des Prozesses
und zu einer hoheren Genauigkeit
des Endproduktes fiihrt.

Banaxcuposka wnngosanbHbIX
KPYroB 0CeBbIM BbiCBEp/IUBaHNEM
Mpw ncnonb3osaHmm oTbanaHcMpo-
BaHHbIX LWNNPOBANbHBIX KPYroB
YMEHbLUAETCS MybrnHa MUKPOHe-
POBHOCTW KOMMNOHEHTOB, YTO B CBOIO
ovyepeab NpMBOAMUT K MNOBLILLEHUIO
NPON3BOAMTENBHOCTM NpoLEcca n
MOBBILIEHHON TOYHOCTU KOHEYHOTO
npoAayKTa.

Auswuchten einer Schleifschei-
be durch axiales Bohren

BanaHcupoBka waugpoBanbHOro Kpy-
ra nyTeM 0CeBOro BbICBEP/IUBAHUS

m Haimer GmbH - Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen - Germany - Tel./Tenedon +49-8257-9988-0 - Fax +49-8257-1850 - haimer@haimer.de - www.haimer.com



HAIMER.

Werkzeuge zur
Holzbearbeitung

Durch Auswuchten verhindern Sie
Schneidenausbriiche und Vibratio-
nen und ermaéglichen eine absolute
Kantensauberkeit am Mobelstiick.
Somit steigern Sie Ihre Produktivi-
tat und koénnen eine hohere Zer-
spanleistung realisieren.

WUHcTpymenThl ans aepeBoobpa-
00TKM

BbanaHcupoBka npeaoTBPATUT CKONbI
pexyLeit KpOMKM 1 BO3HUKHOBEHME
BMOPALMIA 1 coenaeT KPOMKM
Mebenu YnCTbIMU 1 TOYHbIMU. Tak
X€ NOBbICUT NPON3BOANTENLHOCTD I
06bem pe3aHus.

Wuchten von Feinbohrkdopfen
Sie erzielen hohere Toleranzgrade
und eine bessere Rundheit. Die
Zerspanleistung kann bis zu 300%
gesteigert werden.

BanaHcmpoBka WNUHAENbHbIX
TrofI0BOK

Bbl LOCTMrHMTE NyyLWKiA LONYCK U
yAyyLeHHyto kpyrnocTb. O6bem pe-
3aHusi MOXeT ObITb MOBLILLEH 10
300 %.

Messerkopf, Auswuchten in

2 Ebenen

Bei lang auskragenden Rotoren
muss auch die Momentenunwucht
beseitigt werden (dynamisches
Auswuchten). Dies fiihrt bei langen
Werkzeugen zu hoherer Zerspan-
leistung und besserer Oberflachen-
gute.

TopuoBasi HacapHas ¢pe3sa,
GanaHcMpOoBKa B 2 CeYEHNIX

B poTopax ¢ 60nbLMM BbIETOM
HeobxoaMMO yaansaTb MOMEHTHbII
nucbanaHc (amHamuyeckas b6anaH-
CUPOBKA). ITO NOBLILLAET NPOU3BO-
INTENBHOCTb 1 YAYYLIAeT NOBEpPX-
HOCTb 0OpabaTbiBaeMoi feTanu.

Haimer GmbH - Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen - Germany - Tel./Tene¢on +49-8257-9988-0 - Fax +49-8257-18 50 - haimer@haimer.de - www.haimer.com _



HAIMER.

ANWENDUNGSBEISPIELE
MPUMEPbBl MTPUMEHEHWNA

Auswuchten von Werkzeugen
mit Hilfe des HG-Wuchtadap-
ters fiir Schaftwerkzeuge

Fiir weitere Informationen dazu
siehe S. 33.

BanaHcupoBka MHCTPYMeEHTa npu
NOMOLLM NPELU3MOHHOro apanTe-
pa Ang XBOCTOBOrO MHCTPYMEHTA.
Cm. cTp. 33 ang panbHeiiwen
nHdopmaumm

Verdichterrader fiir Turbolader
Axiales Bohren.

Potopbl ang Typ6okomnpeccopa
OceBoe BbICBEPNBAHME.

Wuchten von PKD-Fiigefrasern
fiir Laminat

Wuchten ermdglicht die beste
Kantenqualitat im Mobelstiick
durch vibrationsfreien Lauf der
Werkzeuge. Dazu wird die Larm-
belastigung bei der Bearbeitung
auf ein Minimum reduziert.

BanancupoBka ¢yrosanbHbix ro-
NOBOK ANA NaMuHaTa
BanancupoBka no3BoNSIET yNyyLWnTh
ka4yecTBO MeBeNbHbIX KPOMOK
6naroaaps 6e381M6paLMOHHOMY
XOZy MHCTpYMeHTa. Kpome 3Toro
COKPALLAITCS 3BYKOBbIE
BO3[eiicTBNa npu 0bpaboTke.

m Haimer GmbH - Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen - Germany - Tel./Tenedon +49-8257-9988-0 - Fax +49-8257-1850 - haimer@haimer.de - www.haimer.com



HAIMER.

WUCHTADAPTER HOHLSCHAFTKEGEL HSK
BATAHCUPOBOYHbBI AOANTEP HSK

- pm-genaue Spannung fiir hochste Mess- und — MUKPOHHO TOYHBIN 3aXMM /1S HAUBBICLLE TOYHOCTH
Wiederholgenauigkeit 1 CTabMIbHOCTN U3MEPEHUIA
- Einfaches Austauschen durch kompakte — [pocras 3ameHa anantepa 6narofapsi KOMMaKTHO
Bauweise KOHCTPYKLMM
Achtung: Adapter nur kompatibel mit original BHumanve: BanaHcuMpoBOYHbI agantep COBMECTUM
HAIMER Tool Dynamic Auswuchtmaschinen TONbKO C HanaHCUPOBOYHBLIMM MaLLMHAMU DUPMbI
HAIMER

HSK Wuchtadapter mit automatischem Spannsystem/HSK GanascupogouHbIii aganTep ¢ aBTOMaTMHECKOI CUCTEMOI 3aXUMa

HSK-Schnittstelle Adapter-Bestell-Nr. Entsprechung | Beschreibung
HSK-untepoeiic Hp. 3aka3a JkBUBaneHtT Onucanue

80.201.E25.00

Adapter fiir HSK-E25 mit Spannsystem/Ananrep ina HSK-E25 ¢ saxumvHoii cuctemoit

A 80.201.A32.00 Adapter fiir HSK-A32 mit Spannsystem/Anantep pnia HSK-A32 ¢ saxumoi cuctemor

B 80.201.E25.00 B32=E25 Adapter fiir HSK-E25 mit Spannsystem/Anantep pnis HSK-E25 ¢ saxumHoi cucremor

C 80.201.A32.00 C32=A32 Adapter fiir HSK-A32 mit Spannsystem/Anantep ania HSK-A32 ¢ saxumoi cuctemor

D 80.201.E25.00 D32=E25 Adapter fiir HSK-E25 mit Spannsystem/Anantep inis HSK-E25 ¢ saxumHoi cucremoi

E 80.201.E32.00 Adapter fiir HSK-E32 mit Spannsystem/Anantep pia HSK-E32 ¢ saxumtori cuctemor

F 80.201.E25.00 F32=E25 Adapter fiir HSK-E25 mit Spannsystem/Anantep pnis HSK-E25 ¢ saxumHoi cucremoi

A 80.201.A40.00 Adapter fiir HSK-A40 mit Spannsystem/Anantep gnis HSK-A40 ¢ saxumHoi cuctemor

B 80.201.E32.00 B40=E32 Adapter fiir HSK-E32 mit Spannsystem/Anarirep i HSK-E32 ¢ saxumHoil cuctemoit

C 80.201.A40.00 C40=A40 Adapter fiir HSK-A40 mit Spannsystem/Anantep pnis HSK-A40 ¢ saxumHoi cuctemor

D 80.201.E32.00 D40=E32 Adapter fiir HSK-E32 mit Spannsystem,/Anarrep i HSK-E32 ¢ saxumHoil cuctemoit

E 80.201.E40.00 Adapter fiir HSK-E4Q mit Spannsystem/Anantep pis HSK-E4Q ¢ saxumoi cuctemor

F 80.201.E32.00 FAO=E32 Adapter fiir HSK-E32 mit Spannsystem,/Anarrep i HSK-E32 ¢ saxumHoil cuctemoit

A 80.201.A50.00 Adapter fiir HSK-A50 mit Spannsystem/Anantep pis HSK-AS0 ¢ saxumHoi cucremor

B 80.201.E40.00 B50=E40 Adapter fiir HSK-E4Q mit Spannsystem/Anantep gna HSK-E4Q ¢ saxumtori cuctemoit

© 80.201.A50.00 C50=A50 Adapter fiir HSK-A50 mit Spannsystem/Anantep pis HSK-AS0 ¢ saxumHoi cucremor

D 80.201.E40.00 D50=E40 Adapter fiir HSK-E4Q mit Spannsystem/Anantep gna HSK-E4Q ¢ saxumtoii cuctemoit

E 80.201.E50.00 Adapter fiir HSK-E50 mit Spannsystem/Anantep pns HSK-ES0 ¢ saxumoi cucremor
80.201.E40.00 F50=E40 Adapter fiir HSK-E4Q mit Spannsystem/Anantep gna HSK-E4Q ¢ saxumtoii cuctemoit

A 80.201.A63.00 Adapter fiir HSK-A63 mit Spannsystem/Anantep ins HSK-AG3 ¢ saxumHoi cuctemor

B 80.201.E50.00 B63=E50 Adapter fiir HSK-E50 mit Spannsystem/Anantep gna HSK-E50 ¢ saxumroi cuctemort

© 80.201.A63.00 C63=A63 Adapter fiir HSK-A63 mit Spannsystem/Anantep inis HSK-AG3 ¢ saxumHoi cuctemoi

D 80.201.E50.00 D63=E50 Adapter fiir HSK-E50 mit Spannsystem/Anantep gnia HSK-E50 ¢ saxumrori cuctemort

E 80.201.E63.00 Adapter fiir HSK-E63 mit Spannsystem/Anantep pnis HSK-E63 ¢ saxumHoi cucremor

F 80.201.E50.00 F63=E50 Adapter fiir HSK-E50 mit Spannsystem/Anantep gnia HSK-E50 ¢ saxumrori cuctemort

Weinig 80.201.W63.00 Adapter fiir Weinig-Schnittstelle/Anantep nna Weinig tool holder

A 80.201.A80.00 Adapter fiir HSK-A80 mit Spannsystem/Anantep pnis HSK-A80 ¢ saxumHoi cuctemor

B 80.201.E63.00 B80=E63 Adapter fiir HSK-E63 mit Spannsystem/Anarirep i HSK-E63 ¢ saxumHoil cucremoit

C 80.201.A80.00 C80=A80 Adapter fiir HSK-A80 mit Spannsystem/Anantep pnis HSK-A80 ¢ saxumHoi cuctemor

D 80.201.E63.00 D80=E63 Adapter fiir HSK-E63 mit Spannsystem/Anarrep i HSK-E63 ¢ saxumHoi cuctemoit

E 80.201.E80.00 Adapter fiir HSK-E80 mit Spannsystem/Anantep pis HSK-E80 ¢ saxumro cucremor
80.201.E63.00 F80=E63 Adapter fiir HSK-E63 mit Spannsystem/Anarrep i HSK-E63 ¢ saxumHoil cuctemoit

A 80.201.A10.00 Adapter fiir HSK-A100 mit Spannsystem/Anarrep aia HSK-A100 c saxvimHoi cucremoit

B 80.201.E80.00 B100=E80 Adapter fiir HSK-E80 mit Spannsystem/Anantep gna HSK-E8Q ¢ saxumtoii cuctemoit

© 80.201.A10.00 C100=A100  Adapter fiir HSK-A100 mit Spannsystem/Ananrep mia HSK-A100 ¢ saxumvHoi cuctemoit

D 80.201.E80.00 D100=E80 Adapter fiir HSK-E80 mit Spannsystem/Anantep gna HSK-E8Q ¢ saxumtoii cuctemoit

E 80.201.E10.00 Adapter fiir HSK-E100 mit Spannsystem/Ananrep ais HSK-E100 ¢ saxvmHoli cucremoit

F 80.201.E80.00 F100=E80 Adapter fiir HSK-E80 mit Spannsystem/Anantep gna HSK-E8Q ¢ saxumtoii cuctemoit

A 80.201.A125.00 Adapter fiir HSK-A125 mit Spannsystem/Anantep ais HSK-A125 ¢ saxvmtHolt cucremoit

ACHTUNG: Adapter nur kompatibel mit original HAIMER Tool Dynamic Auswuchtmaschinen/Brumarne: BanacupoBouHbiii afantep COBMECTUM TOMBKO ¢ GanaHcupoBoUHbIMY MawnHamun dupmsl HAIMER
Technische Anderungen vorbehalten/Msi ocrasnsem 3a co6oii paso Ha TexHuseckue uameHenns
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Wiederholgenauigkeit

Bauweise

SK/BT/CAT/BBT Wuchtadapter mit automatischem Spannsystem
SK/BT/CAT 6anaHcMpOBO4HbIN aganTep C aBTOMAaTM4ECKOi CUCTEMOM 3aXuMa

Bestell-Nr./Homep 3akaza fiir KegelgroBen/ans pasmepa konyca

— pm-genaue Spannung fiir hochste Mess- und

— Einfaches Austauschen durch kompakte

Achtung: Adapter nur kompatibel mit original
HAIMER Tool Dynamic Auswuchtmaschinen

WUCHTADAPTER SK/BT/CAT/BBT/CAPTO/KM
BATAHCUPOBOYHbBIN AGANTEP SK/BT/CAT/BBT/CAPTO/KM

— MUKPOHHO TOYHBIA 32XMM /1S HAUBBICLLEN TOYHOCTH
1 CTabUNLHOCTY M3MEPEHNIA

— [pocras 3ameHa apanTepa bnaroaaps KOMNakTHOM
KOHCTPYKLW

BHumanue: banaHCupOBOYHbIV aganTtep COBMECTUM
TONbKO C 6aNaHCUPOBOYHBIMM MALUMHAMMU GUPMbI
HAIMER

fiir Anzugsbolzen/nns wrpeeeneii

80.201.330.01 SK30/BT30/BBT30" Gewinde/pess6a M12

80.201.330.01.IN CAT30 Gewinde/pessfa 1/2"-13

80.201.330.02 SK30 DIN 69872; ISO 7388-3, Form/Tun AF/AD/AC
80.201.330.02 BT30/BBT30" MAS 30°/45°/90°; ISO 7388-3, Form/Tun JD/JF
80.201.330.04 SK30 1ISO 73883, Form/Tvn UF/UD/UC
80.201.140.01 SK40 DIN 2080 Gewinde/pess6a M16
80.201.340.01 SK40/BT40/BBT40" Gewinde/pess6a M16

80.201.340.01.IN CAT40 Gewinde/pessta 5/8™11

80.201.340.02 SK40 DIN 69872; ISO 7388-3, Form/Tun AF/AD/AC
80.201.340.02 BT40/BBT40" JIS B6339

80.201.340.04 SK40 ISO 7388-3, Form/Tun UF/UD/UC

80.201.340.06 BT40

MAS 30°/45°/90°; ISO 7388-3, Form/Tun JD/JF

80.201.150.01 SK50 DIN 2080 Gewinde/pess6a M24

80.201.350.01 SK50/BT50/BBT50" Gewinde/pess6a M24

80.201.350.01.IN CAT50 Gewinde/pess6a 1"-8

80.201.350.02 SK50 DIN 69872; I1SO 7388-3, Form/Tun AF/AD/AC
80.201.350.02 BT50/BBT50" JIS B6339

80.201.350.04 SK50 1ISO 7388-3, Form/Tun UF/UD/UC
80.201.350.06 BT50/BBT50" MAS 30°/45°/90°; ISO 7388-3, Form/Tun JD/ JF

Wuchtadapter Capto mit automatischem Spannsystem/ BanancupoeouHbiii agantep Capto ¢ asToMaTH4ecKoi CMCTEMOI 3axmMma

Bestell-Nr./Homep 3akasa fiir KegelgroBen/ans pasmepa konyca

80.201.9C3.10 Capto C3
80.201.9C4.10 Capto C4
80.201.9C5.10 Capto C5
80.201.9C6.10 Capto C6
80.201.9C8.10 Capto C8
80.201.9C10.10 Capto C10

Wuchtadapter KM mit automatischem Spannsystem/Banancupoeoutbiii agantep KM ¢ asTomatuyeckoil cuctemoi 3axuma

Bestell-Nr./Homep 3akasza fiir KegelgroBen/ans pasmepa konyca

80.201.KM40.00 KM40
80.201.KM50.00 KM50
80.201.KM63.00 KM63
80.201.KM80.00 KM80
80.201.KM100.00 KM100

80.201.KM125.00 KM125 (auf Anfrage/=no aanpocy)

1) BBT: auch geeignet fiir BIG-Plus/npumerumo ans BIG-Plus

Technische Anderungen vorbehalten
Mbi ocrasnsiem 3a C060Mv NPaso Ha TexHn4eckne n3MeHeHns

ACHTUNG: Adapter nur kompatibel mit original HAIMER Tool Dynamic Auswuchtmaschinen/Brumanne: BanascupoBoyHbIi agantep COBMECTUM TONbKO C GanaHcupoBoYHbIMM MawmnHamu dvpmsl HAIMER

m Haimer GmbH - Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen - Germany - Tel./Tenedon +49-8257-9988-0 - Fax +49-8257-1850 - haimer@haimer.de - www.haimer.com



HAIMER.

HG-WUCHTADAPTER
BAJTAHCUPOBOYHbBIN AOANTEP HG

HG-Wuchtadapter/HG 6anancuposounsit anantep (HGO1,/02/03)

HG-Spannzange/HG uatra
(HG01/02/03)

|

Achtung: Adapter nur kompatibel mit original HAIMER Tool Dynamic Auswuchtmaschinen
BHuMaHue: BanaHcupoBOYHbIii aganTep COBMECTUM TONbKO C 6anaHCUPOBOYHLIMI MaLLMHAMM
dupmsl HAIMER

Bajonettverschluss/baiionetHbii 3axum

Wuchtadapter fiir Schaftwerkzeuge BanaHcupoBOYHbIi ananTep ANg XBOCTOBbIX UHCTPYMEHTOB

— Zum effizienten und automatischen Spannen von Schaftwerkzeugen — [ing 3ddEKTMBHOIO 1 aBTOMATUYECKOTO 3aXMMa XBOCTOBbIX MHCTPYMEHTOB
— Fiir zylindrische Schafte bis Toleranz h8 — [Ing uMAMHApUYecKUX XBOCTOBMKOB 10 knacca h8

— Auf Sonderanfrage bis 40 mm Schaftdurchmesser lieferbar — Mo 3anpocy o 40 Mm JuameTpa XBOCTOBKKA

Wuchtadapter mit auswechselbaren Hochgenauigkeits-Spannzangen (HG) ~ banaxcupoBouHbI afantep €O CMEHHbIMU NPeLn3noHHbIMI Ladramn (HG)
und automatischer Spannung. Von nun an spannen Sie Ihre Schaftwerk- 11 aBTOMATUYECKUM 3aXMMOM. Tenepb Bbl MOXETe 3aX1MaTb XBOCTOBOM VH-
zeuge direkt in einem Wuchtadapter ohne weiteres Zubehor. CTPYMEHT B 6anaHcMpoBOYHOM apantepe 6e3 A0NONHUTENbHO OCHACTKM.

HG-Adapter/ALANTEP HG Spannzange/Liaura Spannbereich D/zaxumuoit gnanazon D
Bestell-Nr./Homep 3akasa Bestell-Nr./Homep 3akasa

jwer_____________Jweor ______________[o29mm |

80.201.HG01.00 80.201.HGO01.02 2mm
80.201.HG01.02.5 2,5mm
80.201.HG01.03 3mm
80.201.HG01.1/8Z 1/8”
80.201.HG01.04 4 mm
80.201.HG01.04.5 4,5 mm
80.201.HG01.3/16Z 3/16"
80.201.HG01.05 5mm
80.201.HG01.05.5 5,5 mm
80.201.HG01.05.6 5,6 mm
80.201.HGO1.06 6 mm
80.201.HG01.06.3 6,3 mm
80.201.HGO01.1/4Z 1/4”
80.201.HG01.07 7 mm
80.201.HG01.07.1 7,1 mm
80.201.HG01.5/16Z 5/16" mm
80.201.HGO01.08 8 mm
80.201.HGO1.09 9 mm

bz e o 04

80.201.HG02.00 80.201.HG02.3/8Z 3/8”
80.201.HG02.10 10 mm
80.201.HG02.11 11 mm
80.201.HG02.7/16Z 7/16"
80.201.HG02.12 12 mm
80.201.HG02.12.5 12,5 mm
80.201.HG02.1/2Z 172"
80.201.HG02.14 14 mm
80.201.HG02.9/16Z 9/16”"

80.201.HG03.00 80.201.HG03.5/8Z 5/8"
80.201.HG03.16 16 mm
80.201.HG03.18 18 mm
80.201.HG03.3/4Z 3/4”
80.201.HG03.20 20 mm

Technische Anderungen vorbehalten/Msi ocrasnsen 3a co6oii ipaso Ha TexHuseckue uamexenns

Haimer GmbH - Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen - Germany - Tel./Tenedon +49-8257-9988-0 - Fax +49-8257-1850 - haimer@haimer.de - www.haimer.com _



HAIMER.

WUCHTDORNE
BATAHCUPOBOYHbIE JOPHbI

| L |
]
<&
° 1}
-
— Zum Auswuchten von Werkzeugen mit zylindrischer Bohrung — [Ing 6anaHCcMpOBKM MHCTPYMEHTA C LIMIUHAPUYECKUM OTBEPCTUEM
- Exakte zentrische Spannung fiir hochste Wiederholbarkeit — MPELN30HHbIA 0CEBOI 3aXUM
- Feingewuchtet auf <1 gmm — ToyHas 6anaHcuposka fo < 1 rmm
- Individuell einsetzbar — VHOMBMOYANbHOE NPUMEHEHNE
Wuchtdorn Spannzange Spannbereich & D
BanaHcuMpoBOYHbIN AOPH Lianra [Anana3soH 3axuma & D
Bestell-Nr./Homep 3akasa Bestell-Nr./Homep 3akaza
e S
80. 250 A63.070 80.250.07.25 @ 25-25,5
80.250.07.26 2 26-26,5 100
80.250.07.28 @ 28-28,5 100
80.250.07.30 @ 30-30,5 100
80.250.07.32 @ 32-32,5 100
80.250.07.34 @ 34-34,5
—_—
80. 250 A63.080 80.250.08.35 @ 35-35,5
80.250.08.36 @ 36-36,5 100
80.250.08.38 @ 38-38,5 100
80.250.08.40 @ 40-40,5 100
80.250.08.42 @ 42-42,5 100
80.250.08.44 @ 44-44.5
—_—
80. 250 A63.090 80.250.09.45 @ 45-45,5
80.250.09.48 & 48-48,5 125
80.250.09.50 @ 50-50,5 125
80.250.09.52 2 52-52,5 125
80.250.09.54 & 54-54.5
DG10, Spannbersichy/vanason saxuma 55-64,5 mm __—
80.250.A63.100 80.250.10.55 @ 55-55,5
80.250.10.58 2 58-58,5 135
80.250.10.60 @ 60-60,5 135
80.250.10.62 2 62-62,5 135
80.250.10.64 @ 64-64,5 135

Es wird jeweils ein Wuchtdorn und eine Spannzange benétigt
Jng npumerexns Heobxoaum oauH 6anaHcupoBOYHbINA JOPH M 04HA LaHra

Technische Anderungen vorbehalten
Mbi ocTaBnsiem 3a co6oii npaBo Ha TeXHU4eckne N3IMeHeHns

Wuchtdorn mit automatischer Spannung:
Spezialspanndorne auf lhren Fertigungsprozess
zugeschnitten auf Anfrage lieferbar.

banaHcupoBoYHbI SOPH C aBTOMATUYECKUM
3aXNMOM:

CreunasnbHbie JOPHbI A1 BALUMX TEXHONOMUYECKUX
npoLeccoB no 3anpocy

m Haimer GmbH - Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen - Germany - Tel./Tenedon +49-8257-9988-0 - Fax +49-8257-1850 - haimer@haimer.de - www.haimer.com



AUSWUCHTRINGE/BEANTAHCNPOBOYHbBIE KOJIbLA
WUCHTSCHRAUBEN SATZ/HABOP BEAJTAHCUPOBOYHbBIX BEOJITOB

5 mm
+0.14
@A +0 10

Zum Feinwuchten von allen Werkzeugaufnahmen mit zylindrischem
AuBendurchmesser (& A)

Die Auswuchtringe tragen selbst eine genau definierte Unwucht. Sie wer-
den so gedreht, dass die Unwucht der Werkzeugaufnahme genau ausge-

glichen wird. Es werden immer 2 Ringe pro Auswuchtebene benotigt.

- Lieferumfang: 2 Auswuchtringe mit Klemmschrauben
ohne Innensechskantschliissel

HAIMER.

[ins To4HOI 6GanaHCUPOBKYM NtOOBIX ONPABOK C LMAHAPUYECKUM HAPYXHUM
avameTpom (J A)

B 6anaHcmpoyHbIX KOMbLAX 3a710XeH TOYHO OnMCaHHbI aucbanaHc. Konbua
NOBOPAYMBAIOTCS TaKUM 00pa3oM, 4T0ObI KOMMEHCMPOBaCca aucbanaHc
onpasku. Ha kaxmoe ceveHne HeobxoaumMo 2 konbLa.

— 06bem noctaBku: 2 6anNaHCMPOBOYHbIX KOJIbLIA C 3aXUMHBIM BUHTOM 6e3
TOPL,OBOTO LIECTUTPAHHOIO KioYa

Bestell-Nr./ Unwucht/ Bestell-Nr./ Unwucht/ Bestell-Nr./ Unwucht/
Homep 3aka3a aucGanaHc Homep 3akasa aucbGanaHc Homep 3aka3a ancGanatc

79.350.15 15 9 g-mm 79.350.43 65 g-mm 79.350.70 145 g-mm
79.350.17 17 12 gmm 79.350.44 44 68 g-mm 79.350.72 72 152 g-mm
79.350.19 19 16 g-mm 79.350.46 46 75 g:-mm 79.350.74 74 160 g-mm
79.350.20 20 17 g-mm 79.350.48 48 81 g-mm 79.350.76 76 168 g-mm
79.350.22 22 20 g'mm 79.350.50 50 87 g:'mm 79.350.78 78 178 g-mm
79.350.24 24 27 g'mm 79.350.52 52 94 g:-mm 79.350.80 80 186 g-mm
79.350.25 25 32 g:-mm 79.350.53 53 86 g:mm 79.350.82 82 199 g-mm
79.350.26 26 33 g'mm 79.350.54 54 91 g:mm 79.350.84 84 215 g'mm
79.350.27 27 33 g:mm 79.350.55 55 94 g:-mm 79.350.86 86 224 g:-mm
79.350.28 28 40 g:-mm 79.350.56 56 100 g-mm 79.350.87 87 225 g:-mm
79.350.30 30 45 g:-mm 79.350.58 58 106 g-mm 79.350.88 88 226 g'mm
79.350.32 32 36 g'mm 79.350.60 60 110 g-mm 79.350.89 89 231 gmm
79.350.34 34 40 g-mm 79.350.62 62 120 g-mm 79.350.90 90 237 g-mm
79.350.35 35 48 g-mm 79.350.63 63 123 g-mm 79.350.92 92 247 g-mm
79.350.36 36 47 g-mm 79.350.64 64 126 g-mm 79.350.94 94 253 g'mm
79.350.38 38 53 g-mm 79.350.65 65 129 g-mm 79.350.96 96 267 g-mm
79.350.40 40 57 g-mm 79.350.66 66 120 g-mm 79.350.98 98 277 g-mm
79.350.42 42 65 g-mm 79.350.68 68 135 g'mm 79.350.100 100 285 g:-mm

Wuchtschrauben Satz

Ideal zum Feinwuchten von Schrumpffuttern
(Wuchtgewinde in den Schrumpffuttern integriert).
Genauere Angaben siehe Zubehor.

Lieferumfang: Kassette mit 11x10 Stk. Wucht-
schrauben M6, 1 Schraubendreher

HaGop 6anaHcuMpoBo4HbIX 60N1TOB

MneanbHoe peLueHre Ans T04HOW GanaHCUpPOBKM Tep-
mMonaTpoHoB (banaHcupoBoyHas pe3bba npeaycmo-
TpPeHa B TepMONaTpoHax).

[Ins TOYHBIX AaHHbIX CM. Pa3fen 0CHACTKa.

06wbem noctaeku: kopobouyka ¢ 11 x 10 wr. banacu-
poBOYHble GonTbl M6, 1 oTBepTKa

Zubehdr/OcHacTka Bestell-Nr./Homep 3akaza

Wuchtschrauben Satz/Ha6op 6anancupoeo4Hbix 6onTos

Technische Anderungen vorbehalten,/Mei ocrasnsiem 3a co6oii npaso Ha TexHuseckme usMeHerns

1) Unwucht g-mm sind Richtwerte, geringe Abweichungen moglich
JncbanaHc B MM 0pUEHTUPOBOYHbIE 3Ha , BOSMOXHbI a

ble OTK/IOHEHNS

Haimer GmbH - Weiherstr. 21 - 86568 Igenhausen - Germany - Tel./Tenedon +49-8257-9988-0 - Fax +49-8257-1850 - haimer@haimer.de - www.haimer.com _
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HAIMER.

Mo6exnaeT kayecTBo.

Entscheiden Sie sich fiir Qualitat!

Seit 1977 fertigen wir hochprazise Maschinenkomponenten und
branchenspezifische Sondermaschinen. Immer in hoher Qualitat und
perfekter Ausfiihrung. Deshalb sind Sie bei HAIMER auf der sicheren

Seite. Denn: Qualitdt gewinnt.

Besuchen Sie uns unter www.haimer.com und fordern Sie unser

Lieferprogramm an.

Made by HAIMER:
Werkzeugtechnik

— Hochste Prazision zu
fairen Preisen

- DIN 69871 - SK30, SK40, SK50

- CAT40, CAT50

- JISB 6339 -BT30, BT40, BT50

— DIN 69893 — HSK-A, HSK-E,
HSK-F

- IS0 26623 Capto Co

— VHM Schaftfraser von @ 2 bis
20 mm

Made by HAIMER:
NaTpoHbI ANs MHCTPYMEHTa

— BbICOYaLLAsi TOYHOCTb MO
CrpaBe/InBON LieHe

— DIN 69871 — SK30, SK40, SK50

— CAT40, CAT50

— JIS B 6339 — BT30, BT40, BT50

— DIN 69893 — HSK-A, HSK-E, HSK-F

— 1S0 26623 — Capto C6

— LlenbHble TBepAOCTNaBHbIE hpesbl @
210 20 Mm

Made by HAIMER:
Tool Dynamic

— Modulares Auswuchtsystem
fiir Werkzeugaufnahmen,
Schleifscheiben und Rotoren

— Messungen in ein oder zwei
Ebenen

- Einfach und schnell zu bedienen

Made by HAIMER:
Tool Dynamic

— MopyNbHas cucTema GanaHcUpoBKm
NS IEPXaBOK MHCTPYMEHTA, ando-
BaJIbHbIX KDYrOB 11 POTOPOB

— WU3MepEeHHs B OHOI WK ABYX
NA0CKOCTSX

— MpocToe U BbICTPOE 06CNyXMBaHIE

MpuHumaiiTe pelueHne B Nosb3y KayecTea!

C 1977 ropa Mbl M3roTaBNMBaeM BbICOKOTOUHbIE KOMMOHEHTbI MaLLIVH W TUMYHbIE NS
Hallei 0Tpac/iu cneumabHbIe CTaHku. Beerma BLICOKOro Ka4ecTsa 1 B OTIMYHOM
ucnonHeruu. Moatomy komnanms HAIMER Hukorza He noggeset Bac. [JaBHo u3sect-

Ho: MoGexpaaer kayecTBo.

MoceTuTe Hally NHTEPHET-CTPaHMLy www.haimer.com v caenaiite 3anpoc Ha

Hall aCCOPTUMEHT MOCTaBOK..

HAIMER - |
|

ol

Made by HAIMER:
Power Clamp

— Induktives Schrumpfgerat
fir kiirzeste Ristzeiten

— Werkzeugwechsel schnell
und einfach auf Knopfdruck

— Zum Schrumpfen von HSS-
und HM-Werkzeugen von
@ 3 bis @ 50 mm

Made by HAIMER:
Power Clamp

—  WHAYKLVMOHHOE YCTPOIACTBO TEPMOY-
CafIKi ¢ MUHAMAIbHBIM BpEMEHEM
MOATOTOBKM

— ObICTPast 1 NPOCTasi CMEHa MHCTPY-
MEHTa HakaTieM KHOMKM

— 191 TEPMOYCAAIKIA MHCTPYMEHTOB 13
TBEP/AbIX CMABOB W OLICTPOPEXYLLEi
CTam avameTpoM ot 3 1o 50 Mm

Haimer GmbH | Weiherstrasse 21 | 86568 Igenhausen | Germany
Telefon/Tenedon +49-8257-9988-0 | Fax/dakc +49-8257-1850 | E-Mail: haimer@haimer.de | www.haimer.com

Made by HAIMER:
Taster

— Zum Zentrieren und Ausmitteln
von Bohrungen und Wellen

- Verschiedene Ausfiihrungen

— Hohe Messgenauigkeit

Made by HAIMER:
U3meputenbHble wynb

— INS1 LLeHTPMPOBaHKS 1 Onpesene-
HUS SKCLIEHTPUYHOCTM OTBEPCTHIA
11 Ba/IOB

— PasnNYHOE MCTIONHEHNE

—  BbICOKasi TOYHOCTb M3MEPEHMiA
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1. Auflage 05/14 - Gedruckt in R%Iand - Gedruekt-auf 100% chlorfrei gebleichtem Papier



