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O SPOLECNOSTI « THE COMPANY « DAS UNTERNEHMEN « O MPEAMNPUATAN

Vazeni obchodni partnefi,
dovolte, abychom Vam predstavili nasi firmu:

Spole¢nost ZPS — FREZOVACiI NASTROJE a.s. je vyrobcem
fréz a poskytovatelem sluzeb tepelného zpracovéni kovid

s dlouholetou tradici.
V dnesni pravni formé, tj. jako samostatna akciova spolecnost,
existuje od roku 1992. Tradice vyroby nastroj viak saha az do
30. let 20. stoleti, kdy vyroba nastroju existovala ve strojirnach
koncernu Bata. Od 50. let byla vyroba nastroji soucasti
spole¢nosti ZPS Zlin. Spole¢nost zaméstnava pres

120 spolupracovniki.

Podle vyrobniho produktu je ¢lenéna na 2 divize.

Divize Frézy a Divize Tepelného zpracovani sidli ve Zling,
v sidle spolecnosti.

Divize Frézy vyrabi Siroky sortiment standardnich a specidlnich
fréz.

Divize Tepelného zpracovani poskytuje sluzby jak pro vlastni
potieby spolecnosti, tak pro externi zakazniky.
Jedna se o vakuové kaleni a iontovou nitridaci.

Systém managementu jakosti firmy je certifikovan dle normy
ISO 9001.
Ve vsech divizich jsou nasi specialisté pfipraveni s Vami
konzultovat Vase problémy a navrhnout nejvhodnéjsi postup pfi
jejich reseni.

Jsme presvédceni, Ze nase znalosti, zkusenosti a kvalita nasich
vyrobkd jsou zarukou Vasi spokojenosti!

Sehr geehrte Geschéftspartner,
gestatten Sie uns, Ihnen unsere Firma vorzustellen:

Die Gesellschaft ZPS - FREZOVACI NASTROIJE, a.s. ist als
Hersteller von Frasern und als Bieter der Dienste im Bereich
der Warmebehandlung der Metalle mit langjahriger Tradition
bekannt.

In der bestehenden Rechtsform, d.h. als sebstandige
Aktiongesellschaft, existiert die Gesellschaft seit dem Jahr 1992.
Die Tradition in der Fertigung von Werkzeugen reicht aber bis
in dreiziger Jahre des 20. Jahrhunderts, wo die Produktion
von Werkzeugen in den Maschinenbaufabrik des Konzerns
Bata integriert wurde. Seit 50¢ Jahren wurde die Produktion
von Werkzeugen ein Bestandteil der Gesellschaft ZPS—Zlin.

In der Gesellschaft werden Uber 120 Mitarbeiter beschaftigt.
Nach dem Sortiment der Produkten ist die Gesellschaft in zwei
Divisionen aufgeteil.

Division Fraser und Division Warmebehandlung

mit dem Sitz in Zlin, im Sitz der Gesellschaft.

Die Division Fraser produziert das breite Sortiment von standard
und Sonderfrasern.

Die Division Wéarmebehandlung bietet die Dienste sowohl fur
Eigenbedarf, als auch fir die externen Kunden. Es geht um
Vakuumharten und lonen—Nitrieren.

Das System der Qualitatssicherung in der Firma ist nach der Norm
ISO 9001 zertifiziert. In allen Divisionen sind unsere Sprezialisten
bereit, mit Ihnen lhre Probleme zu konsultieren und die beste
Weise bei deren Losung vorzuschlagen.

Wir sind Uberzeugt, dass unsere Kenntnisse, Erfahrungen und
Qualitat unserer Erzeugnisse gewahrt die Garantie fur lhre
Zufriedenheit.

Dear Business Partners,
please let us introduce to you our company:

The company ZPS — FREZOVACi NASTROJE a.s.

is a traditional producer of milling cutters and provides services
of heat treatment of metals.

The company exists in its current legal form, as the independent
joint=stock company, since 1992. But the tradition of the tools
production started in 1930s, when the tools production was
founded in the Bata machine—-works. Since 1950s the tools
production was part of the ZPS Zlin company.

Today our company employs over 120 people. According to the
product, the company is divided into 2 divisions.

Division Milling Cutters and Division Heat Treatment

is seated in Zlin, which is also the seat of the company
headquarters. Division Milling Cutters produces a wide
assortment of standard and special milling cutters.

Division Heat Treatment offers services for the own company
purposes and also for external customers. The services are
mainly vacuum hardening and ion nitridation.

The quality management system of the company is certified
according to the ISO 9001 norm.

In all divisions our experts are ready to consult with you your
problems and to offer the most appropriate steps for their
solution.

We believe that our knowledge, experience and our products’
quality are assurance for your satisfaction!

YBaxaeMble TOproeble NapTHEPBI,
paspeLunTe NpeacTaBuTL Bam Hally dupmy:

AO «ZPS - FREZOVACi NASTROJE a.s.»,

KOMMaHUsi C MHOTOMETHUMYW TPaAMLMSIMK, SIBRsiOLLAsCS
npoussogmTenem gpes, a Takke NOCTaBLUMKOM ycryr B obnacTu
TennoBow 0bpaboTkn meTannos. B coBpemMeHHON topuandeckomn
dopme, T.e. Kak cCaMOCTOSATENbHOE aKkLOHEPHOe 06LLECTBO, OHA
cywectsyeT ¢ 1992 r. OgHako TpaauLMU MHCTPYMEHTanbHOro
NPOV3BOACTBA YXOAAT CBOUMM KOpHAMM yxe B 30—e rogbl XX
BEKa, KOraa U3roToBMEHNE UHCTPYMEHTOB OCYLLECTBSNOCH

B MeXaHW4eCKknXx MacTepckux koHuepHa «bata». C 50—x net
NMPOU3BOACTBO MHCTPYMEHTOB SIBIISINIOCH COCTaBHOW YacTbtO
komnaHum ZPS Zlin. B wTtaTte koMmnaHum coctout 6onee 120
COTPYAHMKOB. B COOTBETCTBUM C MPOU3BOACTBEHHLIM MPOAYKTOM
OHa pasfensieTcs Ha 2 oTAeneHus.

OtpeneHue cpes3 n OTaeneHue TennoBon o6paboTku
HaxofsTcs B 3nMHe, Mo MeCTy HaxoXAEHUs KOMNaHum.
OtaeneHue ¢pes Npon3BOANT LUMPOKUIA aCCOPTUMEHT
CTaHAapTHBIX 1 cneuunarnbHbIX dpes.

OTtaeneHune TennoBon 06paboTKM NpeaoCcTaBnAeT yCyry Kak
ANst yOOBNeTBOpPeHUsi COBCTBEHHbIX MOTPeOHOCTEN KOMMaHUW, Tak
1 BHELUHWX 3aKa34ukoB. Peub MOET 0 BaKyyMHON 3akarnke

1 MIOHHOM a30TUPOBaHUMU.

Cuctema MeHegXMeHTa ka4yecTsa vpMbl cepTudmumpoBaHa
Ha cooTBeTcTBYE cTaHdapTy ISO 9001. Bo Bcex otaeneHumsx
MMEITCS HalLW creumanmcTbl, FOTOBbLIE MPOKOHCYILTMPOBATH
Bac no Bcem npobnemam n npeanoxuTb Hanbonee NOAXOAALLMIA
NOPsiAOK X PELLEHNS.

Mbl y6exXaEHbI, YTO HALLUW 3HAHUS, OMbIT U KAYECTBO HaLLUX
n3genun ABnATCA rapaHTuen Bawew yoosneTBopéHHocTu!



KONTAKT « CONTACT « KONTAKT « KOHTAKT

GPS: 49°13'18,18" N, 17°39'4,75" E

Sidlo spolecnosti v 71. budové
Batova pramyslového arealu.

Company headquarters — building No. 71,
Bata Industrial Area.

Sitz der Gesellschaft im 71. Gebaude
des Bata Industrieareals.

MecToHaxoxaeHve koMmnaHum — 71 3gaHune
npombILLNeHHOro apeana «batay.

ZPS — FREZOVACI NASTROJE a.s.

Divize Frézy a Divize Tepelného zpracovani
Tf. T. Bati ¢.p. 5334

760 01 Zlin

Ceské Republika

ICO 46966650
DIC CZ46966650

Sekretariat Obchod / Sales / Verkauf / Mpogaxa

Tel.: +420576 777 510 e tel: +420 576 777 522 Jizni Svahy
Fax: +420576 777 512 tel: +420 576 777 520

o B (0| 1420576 777 519 —
Email: mm tel: +420 576 777 519 .
prodej@zps-fn.cz ZLIN
sales@zps-fn.cz Fax: +420 576 777 512 [P]
www.zps—fn.cz udova . budova
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C1604 ZPS-FN Norm
Minifrézy « Mini End Mills - Minifraser « Munudpesbl

C1004 ZPS-FN Norm

Frézy valcové celni — kratké, 1 bfit pres stfed, 30° « End Mills — short, 1 tooth cut
over centre, 30° « Schaftfraser — Kurz, Zentrumschnitt, 30° « ®pe3bl kKOHLEBbIE
C LMNVHOPUYECKMM XBOCTOBMKOM, KOPOTKME C LIEHTpOopeXyLUmMm 3y6om, 30°

C1204 ZPS-FN Norm

Frézy valcové Celni — kratké, 1 bfit pres stfed, 30° « End Mills — short, 1 tooth cut
over centre, 30° « Schaftfraser — Kurz, Zentrumschnitt, 30° « ®pe3bl KOHLUEBbIE
C LUNVHOPUYECKMM XBOCTOBMKOM, KOPOTKME C LIEHTPOPEXYLUMM 3y6om, 30°

C1206 ZPS-FN Norm

Frézy valcové celni — kratké, 2 bfity do stfedu, 30° « End Mills — short, 2 teeth cut
to centre, 30° « Schaftfraser — Kurz, bis Mitte Schneidend, 30° « ®pe3bl kKOHLEBbIE
C UMMUHOPUYECKMM XBOCTOBMKOM, KOPOTKME C LIEHTPOPEXyLmnM 3y6om, 30°

S141602N - S119602N

Sady fréz « End mills sets - Frasersatze « Habopbl dopes

S1006 7ZPS-FN Norm

Frézy valcové Celni — kratké, jednobfrité, 30° « End mills — short, 1 tooth cut over
centre, 30° « Schaftfraser — Kurz, Zentrumschnitt, 30° « ®pe3bl KOHLEBbIE
C LUNNHOPUYECKMM XBOCTOBMKOM, KOPOTKME, C LIEHTPOpPEXyLmum 3y6om, 30°

S1116 ZPS-EN Norm

Frézy valcové celni — dlouhé, 2 bfity do stfedu, 45° < End mills — long, 2 teeth cut
to centre, 45° « Schaftfraser — Lang, bis mitte schneidend, 45° « ®pe3bl KOHLEBbIE
C LUNVHOPUYECKMM XBOCTOBMKOM, ASIMHHBIE, C LLEHTPOPEXYLLUM 3y6om, 45°

S1114 ZPS-FN Norm

Frézy valcové celni — dlouhé, 1 bfit pres stred, 45° « End mills — long, 1 tooth cut
over centre, 45° « Schaftfraser — Lang, Zentrumschnitt, 45° « ®pesbl KOHLEBbIE
C LUNNHOPUYECKMM XBOCTOBMKOM, ASIMHHBIE, C LLIEHTPOPEXYLLUM 3y6om, 45°

S1115 ZPS-FN Norm

Frézy valcové celni — dlouhé, 2 bfity do stfedu, 30° « End Mills — long, 2 teeth cut
to centre, 30° - Schaftfraser — Lang, bis Mitte Schneidend, 30° « ®pe3bl KOHLEBbLIE
C UMMUHOPUYECKUM XBOCTOBMKOM, ASIMHHbIE C LEHTpPOopeXyLwmnmM 3y6om, 30°

S1154 7PS-FN Norm

Frézy valcové celni — dlouhé, WR, 1 bfit pres stied, 25° « End Mills — long, WR, 1 tooth
cut over centre, 25° « Schaftfraser — Lang, WR, Zentrumschnitt, 25° « dpesbl KOHLEBbIE

C LUMNUHOPUYECKMM XBOCTOBUKOM, ANHHbIE, WR, ¢ LeHTpopexyLimm 3ybom, 25°

$1004 DIN 6527K

Frézy valcové Celni — kratké, 1 bfit pres stfed, 30° « End Mills — short, 1 tooth cut
over centre, 30° « Schaftfraser — Kurz, Zentrumschnitt, 30° « ®pesbl KOHLUEBbIE
C LUNNHOPUYECKMM XBOCTOBMKOM, KOPOTKME C LIEHTPOPEXYLLUMM 3y6om, 30°

S$1014 DIN 6527L

Frézy valcové celni — dlouhé, 1 bfit pres stfed, 30° « End Mills — long, 1 tooth cut
over centre, 30° « Schaftfraser — Lang, Zentrumschnitt, 30° « ®pesbl KOHLEBbIE
C LUNVHOPUYECKMM XBOCTOBMKOM, AJIMHHBIE C LEHTPOPEXYLLUMM 3y6om, 30°

OBSAH « CONTENS ¢ INHALT « COOEP>XAHUE
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$1204 DIN 6527K

Frézy valcové Celni — kratké, 1 bfit pres stfed, 30° « End Mills — short, 1 tooth cut
over centre, 30° « Schaftfraser — Kurz, Zentrumschnitt, 30° « ®pe3bl KOHLIEBbIE
C LUNMHOPUYECKMM XBOCTOBMKOM, KOPOTKME C LIEHTPOPEXYyLLUMM 3y6om, 30°

S1214 DIN 6527L

Frézy valcové celni — dlouhé, 1 bfit pres stred, 30° « End Mills — long, 1 tooth cut
over centre, 30° « Schaftfraser — Lang, Zentrumschnitt, 30° « ®pe3bl KOHLIEBbLIE
C LMNVHOPUYECKMM XBOCTOBMKOM, AMIMHHBIE C LEHTPOPEXYLUMM 3y6om, 30°

$1404 DIN 6527K

Frézy valcové celni — kratké, 1 bfit pres stied, 45° « End Mills — short, 1 tooth cut
over centre, 45° « Schaftfraser — Kurz, Zentrumschnitt, 45° ¢« ®pesbl KOHLEBbIE
C LUMNUHOPUYECKMM XBOCTOBMKOM, KOPOTKME C LIEHTPOpEXyLnm 3ybom, 45°

S$1414 DIN 6527L

Frézy valcové celni — dlouhé, 1 bfit pres stfed, 45° « End Mills — long, 1 tooth cut
over centre, 45° « Schaftfraser — Lang, Zentrumschnitt, 45° < ®pe3bl KOHLEBbIE
C LUNNHOPUYECKMM XBOCTOBMKOM, ASIMHHBIE C LEHTPOPEXYLLUMM 3yOoMm, 45°

S$1206 DIN 6527K

Frézy valcové celni — kratké, 2 bfity do stfedu, 30° « End Mills — short, 2 teeth cut
to centre, 30° « Schaftfraser — Kurz, bis Mitte Schneidend, 30° « ®pe3bl KOHLEBbIE
C LUNMHOPUYECKMM XBOCTOBMKOM, KOPOTKME C LIEHTPOPEXyLUMM 3y6om, 30°

S$1216 DIN 6527L

Frézy valcové celni — dlouhé, 2 brity do stfedu, 30° « End Mills — long, 2 teeth cut
to centre, 30° - Schaftfraser — Lang, bis Mitte Schneidend, 30° + ®pe3bl KOHLEBbLIE
C UMNMUHOPUYECKMM XBOCTOBMKOM, AJIMHHBIE C LEHTPOPEXyLMM 3y6om, 30°

S1316 DIN 6527L

Frézy valcové celni — dlouhé, jemnozubé, 45° « End Mills — long, fine teeth, 45°
« Schaftfraser — Lang, feingezahnt, 45° « ®pe3bl KOHLIEBBIE C LIUMNHOPUHECKM
XBOCTOBWUKOM, AJIMHHbIE, MeNKo3ybble, 45°

S1316L ZPS-FN Norm

Frézy valcové Celni — extra dlouhé, jemnozubé, 45° « End Mills — extra long,
fine teeth, 45° « Schaftfraser — Extra Lang, feingezahnt, 45° « ®pe3bl KOHLEBbIE
C LUNNHOPUYECKMM XBOCTOBMKOM, EKCTPa ANMHHbIE, Menko3ybble, 45°

S1316E ZPS-FN Norm

Frézy vélcové Celni — extraX dlouhé, jemnozubé, 45° « End Mills — extraX long,
fine teeth, 45° « Schaftfraser — ExtraX Lang, feingezahnt, 45° « ®pe3bl kKOHLEBbIE
C UMMUHOPUYECKUM XBOCTOBMKOM, €KCTpaX AnuHHbIE, Merko3ybble, 45°

S$1416X DIN 6527L

Frézy valcové celni — dlouhé, 2 brity do stfedu, 35°-38° « End Mills — long, 2 teeth cut to
centre, 35°-38° « Schaftfraser — Lang, bis Mitte Schneidend, 35°-38° ¢ ®pe3bl KOHLEBbLIE
C UMMUHOPUYECKMM XBOCTOBUKOM, AMUHHBIE C LIEHTPOPEXYLLMM 3y6om, 35°-38°

S$1406N DIN 6527K

Frézy valcové celni — kratké, 2 bfity do stfedu, 35°-38° « End Mills — short, 2 teeth cut to
centre, 35°-38° « Schaftfraser — Kurz, bis Mitte Schneidend, 35°-38° ¢ ®pe3bl kKOHLEBbIE
C LUMIMHOPUYECKM XBOCTOBUKOM, KOPOTKME C LIEHTPOPEXYLLMM 3y6om, 35°-38°

S1416N DIN 6527L

Frézy valcové celni — dlouhé, 2 bfity do stfedu, 35°-38° « End Mills — long, 2 teeth cut to
centre, 35°-38° « Schaftfraser — Lang, bis Mitte Schneidend, 35°-38°  ®pe3bl KOHLEBbIE
C LUMIIMHOPUYECKM XBOCTOBUKOM, AJIMHHBIE C LIEHTPOPEXYLLMM 3y6om, 35°-38°
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S1416R DIN 6527L

Frézy valcové celni — dlouhé, 2 brity do stfedu, 35°-38° « End Mills — long, 2 teeth cut to
centre, 35°-38° « Schaftfraser — Lang, bis Mitte Schneidend, 35°-38° « ®pe3bl KOHLEBbLIE
C UMMUHOPUYECKMM XBOCTOBUKOM, ANMHHBIE C LIEHTPOPEXYLUM 3ybom, 35°-38°

S1516 DIN 6527L

Frézy valcové celni — dlouhé, 2 bfity do stfedu, 40°-42° « End Mills — long, 2 teeth cut to
centre, 40°-42° « Schaftfraser — Lang, bis Mitte Schneidend, 40°-42° « ®pe3bl KOHLEBbLIE
C LUMIMHOPUYECKM XBOCTOBUKOM, AJIMHHBIE C LIEHTPOPEXYLLMM 3ybom, 40°-42°

S1517 DIN 6527L

Frézy valcové celni — dlouhé, jemnozubé, 45° « End Mills — long, fine teeth, 45°
» Schaftfraser — Lang, feingezahnt, 45° « ®pe3bl KOHLUEBbIE C LUNMHOPUYECKUM
XBOCTOBUKOM, AMUHHbIE, MENKO3ybble, 45°

S1517R ZPS-FN Norm

Frézy valcové celni — extra dlouhé, jemnozubé, 50°- 35° « End Mills — extra long, fine
teeth, 50°- 35° « Schaftfraser — Extra Lang, feingezahnt, 50°— 35° « ®pe3bl KOHLEBbIE
C LUMMUHOPUYECKMM XBOCTOBUKOM, EKCTpa AMNMHHbIE, Menko3ybble, 50°— 35°

S1136 DIN 6527L

Frézy vélcové celni — dlouhé, CB, 2 brity do stfedu, 45° « End Mills — long, CB, 2 teeth cut
to centre, 45° « Schaftfraser — Lang, CB, bis Mitte schneidend, 45° « ®pe3bl KOHLEBbIE
C UMNVHAPUYECKM XBOCTOBUKOM, ANUHHbIE, CB, ¢ LeHTpopexyLum 3y6om, 45°

$1096 DIN 6527L

Frézy valcové celni — dlouhé, HR, 2 bfity do stfedu, 20° < End Mills — long, HR, 2 teeth cut
to centre, 20° « Schaftfraser — Lang, HR, bis Mitte schneidend, 20° « ®pe3bl KOHLEBbIE
C UMNUHOPUYECKUM XBOCTOBUKOM, ANUHHbIE, HR, ¢ LeHTpopexyLwym 3ybom, 20°

S$1196 DIN 6527L

Frézy valcové celni — dlouhé, HR, 45° « End Mills — long, HR, 45° - Schaftfraser — Lang,
HR, bis Mitte schneidend, 45° « ®pe3bl KOHLEBbIE C LIUITMHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM,
AnviHHble, HR, ¢ ueHTpopexyLimm 3y6om, 45°

S1186N DIN 6527K

Frézy valcové celni — kratké, HR, 45° « End Mills — short, HR, 45° « Schaftfraser — Kurz,
HR, bis Mitte schneidend, 45° « ®pe3bl KOHLEBbIE C LUIMHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM,
KopoTkue, HR, ¢ ueHTpopexyLum 3ybom, 45°

S1196N ZPS-FN Norm

Frézy vélcové celni — dlouhé, HR, 2 bfity do stfedu, 45° « End Mills — long, HR, 2 teeth cut
to centre, 45° « Schaftfraser — Lang, HR, bis Mitte schneidend, 45° « ®pe3bl KOHLEBbIE
C LMIMHOPUYECKMM XBOCTOBMKOM, AnNMHHbIE, HR, ¢ LeHTpopexyLym 3y6om, 45°

S3500 ZPS-FN Norm

Frézy na srazeni hran, 90°, 60° « Chamfer end Mills, 90°, 60° « Entgraftfraser, 90°, 60°
» ®pesbl ogHoyrmnoBble, 90°, 60°

S3600 7PS-FN Norm

Frézy Ctvrtkruhové vyduté « Corner rounding concave cutters « Viertelrund—Profilfraser
konkav ¢ ®pesbl CEKTOPHBBIE BbITHYThIE

S5106 DIN 6527K

Frézy kopirovaci, kratké, 2zubé « Die sinking cutters, short, 2-fluted < Radiusfraser,
kurz, Zweischneider « ®pesbl kKonupytoLmne, KOPOTKMe, ABY3YOble
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S$5116 DIN 6527L

Frézy kopirovaci, dlouhé, 2zubé ¢ Die sinking cutters, long, 2-fluted ¢ Radiusfraser,
lang, Zweischneider « ®pesbl KonupytoLwme, oNNHHbIE, ABY3YOble

T1002

Technické frézy SK « Rotary burrs SC - Frasstifte VHM - Bop-®pesbl TBepaocnniaBHble

T1102

Technické frézy SK « Rotary burrs SC - Frasstifte VHM - Bop-®pesbl TBepgocnnaBHble

T1202

Technické frézy SK - Rotary burrs SC - Frasstifte VHM - Bop-®pesbl TBepaocnniaBHble

T1302

Technické frézy SK « Rotary burrs SC « Frasstifte VHM « Bop-®pesbl TBepAocnnaBHble

C30012 DIN 6539 3x D
Vrtaky SK ¢ Solid carbide drills « VHM Spiralbohrer « CBépna TBepgocnnaBHble

C10012 DIN 338 5x D
Vrtaky SK « Solid carbide drills « VHM Spiralbohrer « CBépna TBepgocnnasHble

S50102 ZzPS-FN Norm
Vrtaky SK « Solid carbide drills « VHM Spiralbohrer - CBépna TBepgocnnaBHble

S30112 DIN 6537K 3xD
Vrtaky SK « Solid carbide drills « VHM Spiralbohrer « Ceépna TBepgocnnaBHble

S10112 DIN 6537L 5x D
Vrtaky SK ¢ Solid carbide drills « VHM Spiralbohrer « CBépna TBepgocnnaBHble

S20122 7PS-FN Norm 8xD
Vrtaky SK ¢ Solid carbide drills « VHM Spiralbohrer « CBépna TBepaocnnasHble

S60122 7ZPS-FN Norm 12x D
Vrtaky SK « Solid carbide drills « VHM Spiralbohrer « Ceépna TBepgocnnasHble
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Minifrézy

Mini End Mills

Minifraser
MuHundpesbl
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PouZiti / Usage / Applikation / Ynotpebnexue 0 9 9 o 6 6 e @ @
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h 10 | L h6 z CODE
0,5 1,5 40 3 3 C160402.005
0,6 1,5 40 3 3 C160402.006
0,8 2 40 3 3 C160402.008
1,0 2 40 3 3 C160402.010
1,2 2 40 3 3 C160402.012
1,5 2 40 3 3 C160402.015
1,8 2 40 3 3 C160402.018
2,0 4 40 6 3 C160402.020
2,5 5 40 6 3 C160402.025
3,0 5 40 6 3 C160402.030
3,5 6 40 6 3 C160402.035
4,0 7 40 6 3 C160402.040
4,5 8 40 6 3 C160402.045
5,0 8 40 6 3 C160402.050
5,5 8 40 6 3 C160402.055
5,8 8 40 6 3 C160402.058
6,0 8 40 6 3 C160402.060
6,8 10 45 8 3 C160402.068
7,0 10 45 8 3 C160402.070
7.8 10 45 8 3 C160402.078
8,0 11 45 8 3 C160402.080
8,7 11 50 10 3 C160402.087
9,0 11 50 10 3 C160402.090
9,7 11 50 10 3 C160402.097

10,0 13 50 10 3 C160402.100

12,0 15 55 12 3 C160402.120




Minifrézy

Mini End Mills

Minifraser
MuHudpessl
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PouZiti / Usage / Applikation / Ynotpebnexue 0 9 9 e 6 6 e @ @

q"e T
Ap Ae fz 1 fz 2 Ap Ae

D [0,5D] [0,2D] z . * D [0,2D]  [1D] z fz
0,5 0,25 0,10 3 0,002 0,003 0,5 0,1 0,5 3 0,001
0,6 0,30 0,12 3 0,002 0,003 0,6 0,1 0,6 3 0,001
0,8 0,40 0,16 3 0,003 0,005 0,8 0.2 0,8 3 0,002
1,0 0,50 0,20 3 0,004 0,006 1,0 0.2 1,0 3 0,002
12 0,60 0,24 3 0,004 0,007 12 0.2 12 3 0,003
1,5 0,75 0,30 3 0,005 0,009 1,5 0,3 1,5 3 0,004
1,8 0,90 0,36 3 0,006 0,010 1,8 0,4 1,8 3 0,004
2,0 1,00 0,40 3 0,007 0,012 2,0 0,4 2,0 3 0,005
25 1,25 0,50 3 0,009 0015 25 0,5 25 3 0,006
3,0 1,50 0,60 3 0011 0017 3,0 0,6 3,0 3 0,007
35 1,75 0,70 3 0012 0,020 35 07 35 3 0,008
4,0 2,00 0,80 3 0014 0023 4,0 08 4,0 3 0,009
4,5 2,25 0,90 3 0,016 0,026 4,5 0,9 4,5 3 0,011
5,0 2,50 1,00 3 0,018 0,029 50 1,0 5,0 3 0,012
55 2,75 1,10 3 0019 0032 55 11 55 3 0,013
58 2,90 1,16 3 0,020 0,034 58 12 58 3 0,014
6,0 3,00 1,20 3 0021 0035 6,0 12 6,0 3 0,014
6.8 3,40 136 3 0,024 0,040 68 14 6.8 3 0,016
7,0 3,50 1,40 3 0,025 0,041 7,0 1,4 7,0 3 0,016
7.8 3,90 1,56 3 0,027 0,045 7,8 1,6 7,8 3 0,018
8,0 4,00 1,60 3 0,028 0,047 8,0 1,6 8,0 3 0,019
8,7 435 1,74 3 0,030 0,051 8,7 1,7 8,7 3 0,020
9,0 4,50 1,80 3 0032 0052 9,0 18 9,0 3 0,021
9,7 4,85 1,04 3 0034 0,057 97 1,9 9,7 3 0,023
10,0 5,00 2,00 3 0,035 0,058 10,0 2,0 10,0 3 0,023
12,0 6,00 2,40 3 0,042 0,070 12,0 2,4 12,0 3 0,028

4 — Univerzalni frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung « O6Lwuii cnyyait hpesnpoBku
44 — Hrubovani » Roughing « Schrupp Bearbeitung + YepHoBas onepauus

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3aka3a [elFezlopHo]0})




Frézy valcové Celni - kratke, 1 biit pres stred, 30°

End Mills — short, 1 tooth cut over centre, 30°

Schaftfraser — Kurz, Zentrumschnitt, 30°

®dpesbl KOHLEBBIE C LNMIIMHAPUYECKMM XBOCTOBUKOM, KOPOTKME C LIEHTpopexXyLmnm 3ybom, 30°

ARG ]
o) HEBDEREOEE

PouZiti / Usage / Applikation / Ynotpebnexue 0 9 9 o 6 6 e @ @

DIN 6535
HA
L)
D d
I L z CODE
h 10 he
3 12 40 3 2 C100402.030
4 12 40 4 2 C100402.040
5 14 50 5 2 C100402.050
6 16 50 6 2 C100402.060
8 20 60 8 2 C100402.080
10 22 70 10 2 C100402.100
12 22 70 12 2 C100402.120
16 25 75 16 2 C100402.160
20 32 100 20 2 C100402.200
‘ Ae
I I Ap
Ap Ae
D 07501 [1D] z fz
3,0 23 3,0 2 0,007
4,0 3,0 40 2 0,009
5,0 38 5,0 2 0,012
6,0 45 6,0 2 0,014
8,0 6,0 8,0 2 0,019
10,0 7.5 10,0 2 0,023
12,0 9,0 12,0 2 0,028
16,0 12,0 16,0 2 0,037
20,0 15,0 20,0 2 0,047

4 — Univerzalni frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung « O6wwwii cnyyait hpesnpoBku
44 — Hrubovani « Roughing « Schrupp Bearbeitung » YepHoBas onepaums

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa [efefoZlopXokE{o)




Frézy valcové Celni - kratke, 1 bit pres stred, 30°

End Mills — short, 1 tooth cut over centre, 30°

Schaftfraser — Kurz, Zentrumschnitt, 30°

dpesbl KOHLEBbIE C LUITMHAPUYECKMM XBOCTOBUKOM, KOPOTKME C LIEHTpopeXyLum 3ybom, 30°

typ A=30° ) % w:’:ﬁsas 90° ]
BHOBLU0E

PouZiti / Usage / Applikation / Ynotpebnexue 0 9 9 o 6 6 e @ @

DIN 6535
HA
C )
D d
Ho I L e z CODE
3 12 40 3 3 C120402.030
4 12 40 4 3 C120402.040
5 14 50 5 3 C120402.050
6 16 50 6 3 C120402.060
8 20 60 8 3 C120402.080
10 22 70 10 3 C120402.100
12 22 70 12 3 C120402.120
16 25 75 16 3 C120402.160
20 32 100 20 3 C120402.200
Ae ‘ Ae
e b -
Ap Ae fz 1 fz2 Ap Ae
D [1,5D]  [0,2D] z . * D [0,5D]  [1D] z fz
3,0 45 0,6 3 0,007 0014 3,0 1,5 3,0 3 0,007
4,0 6,0 08 3 0,009 0,019 4,0 2,0 4,0 3 0,009
5,0 7,5 1,0 3 0012 0,023 5,0 25 5,0 3 0,012
6,0 9,0 12 3 0014 0,028 6,0 3,0 6,0 3 0,014
8,0 12,0 16 3 0019 0,037 8,0 4,0 8,0 3 0,019
10,0 15,0 2,0 3 0023 0,047 10,0 5,0 10,0 3 0,023
12,0 18,0 24 3 0,028 0,056 12,0 6,0 12,0 3 0,028
16,0 24,0 32 3 0037 0,075 16,0 8,0 16,0 3 0,037
20,0 30,0 4,0 3 0,047 0,093 20,0 10,0 20,0 3 0,047

4 — Univerzalni frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung » O6wuit cnyyaii chpe3apoBku
44 — Hrubovani « Roughing « Schrupp Bearbeitung » YepHoBas onepaums

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / NMpumep 3akasa ez Iy XiE]o)




Frézy valcoveé celni - kratke, 2 biity do stiedu, 30°

End Mills — short, 2 teeth cut to centre, 30°

Schaftfraser — Kurz, bis Mitte Schneidend, 30°

®dpesbl KOHLEBBIE C LNMIIMHAPUYECKMM XBOCTOBUKOM, KOPOTKME C LIEHTpopexXyLmnm 3ybom, 30°

300 1 v DIN 6535 90°
(206 HPBUSHEOEO0

PouZiti / Usage / Applikation / Ynotpebnexue 0 9 9 o 6 6 e @ @

DIN 6535
HA
C )
D d
h10 I L e z CODE
3 12 40 3 4 C120602.030
4 12 40 4 4 C120602.040
5 14 50 5 4 C120602.050
6 16 50 6 4 C120602.060
8 20 60 8 4 C120602.080
10 22 70 10 4 C120602.100
12 22 70 12 4 C120602.120
16 25 75 16 4 C120602.160
20 32 100 20 4 C120602.200
Ae
Ap Ae fz 1 fz2
D [1,75D] [0,2D] z . *
3,0 53 0,6 4 0,007 0,014
4,0 7,0 0,8 4 0,009 0,019
5,0 8,8 1,0 4 0,012 0,023
6,0 10,5 1,2 4 0,014 0,028
8,0 14,0 1,6 4 0,019 0,037
10,0 17,5 2,0 4 0,023 0,047
12,0 21,0 2,4 4 0,028 0,056
16,0 28,0 3,2 4 0,037 0,075
20,0 35,0 4,0 4 0,047 0,093

4 — Univerzalni frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung « O6Lwuii cnyyait hpesnpoBku
44 — Hrubovani » Roughing « Schrupp Bearbeitung + YepHoBas onepauus

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa [egPLoldopHokE{o)




Sady fréz

End mills sets

Frasersatze
Habopsbl dpes

ZPS-FN Code:
| $141602N.1
$141612N.2

DIN 6535 DIN 6535

typ | A3/ | g | [ wess om
el

45°
les 7 = k30

D=6;8;10; 12

(strana, page, Seite, cTpaHuua 31)

ZPS-FN Code:
S119602N.1
S119612N.2

typ | het5e 'i r'lxnm wgnsas
B v W

45°
£ A
D=6;8;10; 12

(strana, page, Seite, ctpaHuua 40)

V pfipadé zajmu vam pripravime sady fréz dle vaseho vybéru.

You can have also special custom sets — specified by yourself.

Sie kdnnen auch die Frasersatze genau nach Ihrer Spezifikation erhalten.
MoxHo nogrotoBuTh TOoXe Apyrue Habopbl dpes no Baluen cneumdukaumm.

PFiklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa m




Frézy valcové celni - kratke, jednobite, 30°

End mills — short, 1 tooth cut over centre, 30°

Schaftfraser — Kurz, Zentrumschnitt, 30°

®dpesbl KOHLEBBIE C LNIIMHAPUYECKMM XBOCTOBUKOM, KOPOTKME, C LIEHTpOPEeXyLmnm 3ybom, 30°

f >‘:300 |7 DIN 6535 [‘50
HEBELEEMAEN

PouZiti / Usage / Applikation / Ynotpebnexue e 9
D d
| L V4 CODE
h 10 h6
3 8 50 6 1 $100602.030
4 11 54 6 1 $100602.040
5 13 54 6 1 $100602.050
6 13 54 6 1 $100602.060
8 19 58 8 1 $100602.080
10 22 66 10 1 S100602.100
12 26 73 12 1 S100602.120
Ae ‘ Ae
Ap Ae fz 1 fz2 Ap Ae
D [150] [0,2D] z . . o (bl [1D] “ s
3,0 4,5 0,6 1 0,015 0,025 3,0 3 3 1 0,005
4,0 6,0 0,8 1 0,020 0,033 4,0 4 4 1 0,007
5,0 7,5 1,0 1 0,025 0,042 5,0 5 5 1 0,008
6,0 9,0 1,2 1 0,033 0,050 6,0 6 6 1 0,010
8,0 12,0 1,6 1 0,040 0,067 8,0 8 8 1 0,013
10,0 15,0 2,0 1 0,050 0,083 10,0 10 10 1 0,017
12,0 18,0 2,4 1 0,060 0,100 12,0 12 12 1 0,020

4 — Univerzalni frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung « O6wwwit cnyyait hpesnpoBku
44 — Hrubovani « Roughing « Schrupp Bearbeitung « YepHoas onepaumns

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa ool o Hok])




Frézy valcové celni - diouné, 2 biity do stredu, 45°

End mills — long, 2 teeth cut to centre, 45°
Schaftfraser — Lang, bis mitte schneidend, 45°
®pesbl KOHLEBbIE C LIUIMHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM, ANMUHHbLIE, C LLEHTPOPEXYLLMM 3y6oMm, 45°

- o ' DIN 6535 DIN 6535 50
s ERBDEERE00n

PouZiti / Usage / Applikation / Ynotpebnexue

w =

N
0N oUW

N
o

—_
N

-
A

3,0
35
4,0
4,5
5,0
6,0
7,0
8,0
9,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

- O
o

\e]

Ap
[1,5D]
4,5
53
6,0
6,8
7.5
9,0
10,5
12,0
13,5
15,0
18,0
21,0
24,0
27,0
30,0

10
11
11
13
13
16
19
19
22
26
26
32
32
38

Ae
[0,2D]
0,6
0,7
0,8
0,9
1,0
1.2
1.4
1,6
1.8
2,0
2,4
2,8
32
3,6
4,0

57
57
57
57
57
57
63
63
72
72
83
83
92
92
104

N

NN NN NN NN DNDDNDNDNDDNDDNDN

0 o0 Oy Oy O O O O

| NG N S N N N
O 0ok N OO

fz 1
L4

0,020
0,023
0,027
0,030
0,033
0,040
0,047
0,053
0,060
0,067
0,080
0,093
0,107
0,120
0,133

fz 2
*

0,030
0,035
0,040
0,045
0,050
0,060
0,070
0,080
0,090
0,100
0,120
0,140
0,160
0,180
0,200

N

N NN NNDNDNNDNDNDNDNNDNDNNDN

DIN 6535
HA

L]

CODE

S$111602.030
$111602.035
S$111602.040
S$111602.045
S111602.050
$111602.060
$111602.070
$111602.080
$111602.090
$111602.100
$111602.120
S111602.140
$111602.160
$111602.180
$111602.200

M
b -

A
& n B]
3,0 3,0
3,5 3,5
4,0 4,0
4,5 4,5
5,0 5,0
6,0 6,0
7.0 7,0
8,0 8,0
9,0 9,0
10,0 10,0
12,0 12,0
14,0 14,0
16,0 16,0
18,0 18,0
20,0 20,0

[—]

CODE

S111612.030
S111612.035
S111612.040
S$111612.045
S111612.050
S111612.060
S111612.070
S111612.080
S$111612.090
S111612.100
S111612.120
S111612.140
S111612.160
S$111612.180
S$111612.200

Ae
[1D]
3,0
35
4,0
4,5
5.0
6,0
7.0
8,0
9.0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

N

NN NN NN NN DNDNDNDNDNNDNDDN

PFiklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa m

fz

0,010
0,012
0,013
0,015
0,017
0,020
0,023
0,027
0,030
0,033
0,040
0,047
0,053
0,060
0,067




Frézy valcové celni - diouhé, 1 bit pres stred, 45°
End mills — long, 1 tooth cut over centre, 45°
Schaftfraser — Lang, Zentrumschnitt, 45°

®pe3bl KOHLEBbIE C LIMIMHOPUYECKMM XBOCTOBVKOM, ANVHHbIE, C LIEHTPOPEXYLUMM 3y6oMm, 45°

f )\:450 |7 DIN 6535 DIN 6535 50
BB EEEBM0Ae0

PouZiti / Usage / Applikation / Ynotpebnexue

18

D

3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
6,0
8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

Ap
[1,5D]
4,5
53
6,0
6,8
7.5
9,0
12,0
15,0
18,0
21,0
24,0
27,0
30,0

10
11
11
13
13
19
22
26
26
32
32
38

Ae
[0,2D]
0,6
0,7
0,8
0,9
1,0
1,2
1,6
2,0
2,4
2,8
3,2
3,6
4,0

57
57
57
57
57
57
63
72
83
83
92
92
104

N

w wwwwwwwwwwww

fz 1
¢

0,020
0,023
0,027
0,030
0,033
0,040
0,053
0,067
0,080
0,093
0,107
0,120
0,133

fz 2
*
0,030
0,035
0,040
0,045
0,050
0,060
0,080
0,100
0,120
0,140
0,160
0,180
0,200

N

w w w w wwwwwwwww

DIN 6535
HA

L]

CODE

S$111402.030
S$111402.035
S$111402.040
S$111402.045
S111402.050
S111402.060
S111402.080
S111402.100
$111402.120
$111402.140
S$111402.160
S111402.180
S$111402.200

bl

A
B n B]
3,0 3,0
3,5 3,5
4,0 4,0
4,5 4,5
5,0 5,0
6,0 6,0
8,0 8,0
10,0 10,0
12,0 12,0
14,0 14,0
16,0 16,0
18,0 18,0
20,0 20,0

4 — Univerzalni frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung « O6Lwuii cnyyait hpesnpoBku
44 — Hrubovani » Roughing « Schrupp Bearbeitung + YepHoBast onepauus

[—]

CODE

S111412.030
S111412.035
S111412.040
S111412.045
S111412.050
S111412.060
S111412.080
S111412.100
S111412.120
S111412.140
S111412.160
S111412.180
S111412.200

Ae
[1D]
3,0
35
4,0
4,5
5.0
6,0
8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

N

w w w w w w w w wwwww

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Npumep 3akasa m

fz

0,010
0,012
0,013
0,015
0,017
0,020
0,027
0,033
0,040
0,047
0,053
0,060
0,067




Frézy valcové Celni - diouné, 2 biity do stredu, 30°

End Mills — long, 2 teeth cut to centre, 30°
Schaftfraser — Lang, bis Mitte Schneidend, 30°
®pesbl KOHLEBbIE C LMMNHOPUYECKUM XBOCTOBMKOM, ANWHHbLIE C LEHTPOPEXYLUMM 3y6om, 30°

-38° |7 DIN 6535 DIN 6535 nﬁo
s | HBEBLEEBM08E0

PouZiti / Usage / Applikation / Ynotpebnexue

D
h 10
4
5
6
8
10
12
16
20
Ae
Ap
e [2,5D]
4.0 10,0
5,0 12,5
6,0 15,0
8,0 20,0
10,0 25,0
12,0 30,0
16,0 40,0
20,0 50,0

15
18
18
24
30
36
48
60

Ae
[0,1D]
04
0,5
0,6
0,8
1,0
1,2
1,6
2,0

62
62
62
68
80
93
108
126

N

A DA DD DDDD

fz 1
¢

0,027
0,033
0,040
0,053
0,067
0,080
0,107
0,133

fz 2
*

0,040
0,050
0,060
0,080
0,100
0,120
0,160
0,200

N

A A A DDA

DIN 6535
HA

L)

CODE

$111502.040
S$111502.050
S$111502.060
S$111502.080
S111502.100
$111502.120
S111502.160
S111502.200

4 — Univerzalni frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung « O6wwuit cnyyait hpesnpoBku
44 — Hrubovani « Roughing « Schrupp Bearbeitung « YepHoas onepaums

)

CODE

S111512.040
S111512.050
S111512.060
S111512.080
S111512.100
S111512.120
S111512.160
S111512.200

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3aka3a EYRMEIPHL




Frézy valcové Celni - diouné, Wr, 1 brit pres stfed, 25°

End Mills — long, WR, 1 tooth cut over centre, 25°
Schaftfraser — Lang, WR, Zentrumschnitt, 25°
dope3sbl KOHLEBbIE C LIMMMHAPUYECKMM XBOCTOBMKOM, AnnHHbIE, WR, ¢ LeHTpopexyLmnm 3ybom, 25°

f o DIN 6535 DIN 6535 50
s1154 | FHREDEEERMEOR

PouZiti / Usage / Applikation / Ynotpebnexue

DIN 6535 DIN 6535
HA HB
L) ()
D I L d z CODE CODE
h 10 he
6 13 57 6 3 S115402.060 S115412.060
8 19 63 8 3 S115402.080 S115412.080
10 22 72 10 3 S115402.100 S115412.100
12 26 83 12 3 S$115402.120 S115412.120
14 26 83 14 3 S115402.140 S115412.140
16 32 92 16 3 S115402.160 S115412.160
18 32 92 18 3 S115402.180 S115412.180
20 38 104 20 3 S115402.200 S115412.200
Ae ‘ Ae
Ap Ae fz 1 fz2 Ap Ae
D [2,0D] [0,4Dmax]  Z . * D [1D] [1D] z fz
6,0 12,0 2,4 3 0,05 0330 6,0 7,5 6,0 3 0,040
8,0 16,0 32 3 0073 0440 8,0 10,0 8,0 3 0,053
10,0 20,0 4,0 3 0092 0550 10,0 12,5 10,0 3 0,067
12,0 24,0 48 3 0110 0,660 12,0 15,0 12,0 3 0,080
14,0 28,0 56 3 0128 0,770 14,0 17,5 14,0 3 0,093
16,0 32,0 6,4 3 0147 0,880 16,0 20,0 16,0 3 0,107
18,0 36,0 7,2 3 0165 0,990 18,0 22,5 18,0 3 0,120
20,0 40,0 8,0 3 0183 1,100 20,0 25,0 20,0 3 0,133

4 — Univerzalni frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung « OBLuin cnyyait dopesnposku
44 — Hrubovani « Roughing « Schrupp Bearbeitung « YepHoBas onepaums

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa EYRELIPHIA)




Frézy valcové Celni - kratke, 1 bit pres stred, 30°
End Mills — short, 1 tooth cut over centre, 30°
Schaftfraser — Kurz, Zentrumschnitt, 30°

dpesbl KOHLEBbIE C LUITMHAPUYECKMM XBOCTOBUKOM, KOPOTKME C LIEHTpopeXyLum 3ybom, 30°

typ >‘:300 ' ﬂl‘l‘l 6535 ﬂ: 6535 900 _ :
s BEBDEEEE0 - &

PouZiti / Usage / Applikation / Ynotpebnexue

=
- O
o

w

I
0N oUW

P N N
AN O O

16
18
20

Ap

N O U U A A

11
12
14
16
18
20

D

3,0
3,5
4,0
4,5
50
6,0
7,0
8,0
9,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

50
50
54
54
54
54
58
58
66
66
73
75
82
84
92

[0,5D]

Ap

1.5
1,8
2,0
2,3
2,5
3,0
3,5
4,0
4,5
50
6,0
7,0
8,0
9,0

10,0

0 o0 Oy Oy O O O &

| NG N S N N N
O 0o N OO

Ae
[1D]
3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
6,0
7,0
8,0
9,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

N

NN N NNNNNNNNNNDNDDN

N

N NN NNNDNNDNDNDNDNDNDNDNNDN

fz

0,010
0,012
0,013
0,015
0,017
0,020
0,023
0,027
0,030
0,033
0,040
0,047
0,053
0,060
0,067

DIN 6535
HA

L]

CODE

$100402.030
$100402.035
$100402.040
$100402.045
$100402.050
$100402.060
$100402.070
$100402.080
$100402.090
$100402.100
$100402.120
$100402.140
$100402.160
$100402.180
$100402.200

4 — Univerzalni frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung » O6wwuit cnyyaii chpe3ampoBku
44 — Hrubovani « Roughing « Schrupp Bearbeitung » YepHoBas onepaums

[—]

CODE

$100412.030
$100412.035
$100412.040
$100412.045
S100412.050
$100412.060
$100412.070
$100412.080
$100412.090
$100412.100
$100412.120
S100412.140
$100412.160
$100412.180
$100412.200

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa [ LZI1pH el

o)1




Frézy valcové celni - dioung, 1 bit pres stred, 30°

End Mills — long, 1 tooth cut over centre, 30°

Schaftfraser — Lang, Zentrumschnitt, 30°

dpesbl KOHLEBbIE C LNMIIMHAPUYECKMM XBOCTOBUKOM, AMNVHHbIE C LIEHTpopexXyLum 3ybom, 30°

DIN t A=30° | %4 DING535 J DIN 6535 a0° .

PouZiti / Usage / Applikation / Ynotpebnexue

=
- O
o

w

I
0N oUW

P N N
AN O O

16
18
20

Ap

D

3,0
3,5
4,0
4,5
50
6,0
7,0
8,0
9,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

57
57
57
57
57
57
63
63
72
72
83
83
92
92
104

Ap

[0,75D]

2,3
2,6
3,0
3,4
3,8
4,5
53
6,0
6,8
7,5
9,0
10,5
12,0
13,5
15,0

0 o0 Oy Oy O O O &

| NG N S N N N
O 0ok N OO

Ae
[1D]
3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
6,0
7,0
8,0
9,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

N

NN N NNNNNNNNNNDNDN

N

N NN NNNDNNDNDNDNDNNDNDNNDN

fz

0,010
0,012
0,013
0,015
0,017
0,020
0,023
0,027
0,030
0,033
0,040
0,047
0,053
0,060
0,067

DIN 6535
HA

L]

CODE

$101402.030
$101402.035
$101402.040
$101402.045
S101402.050
$101402.060
$101402.070
$101402.080
$101402.090
$101402.100
$101402.120
S$101402.140
$101402.160
$101402.180
$101402.200

4 — Univerzalni frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung » O6wuit cnyyaii chpe3apoBku

44 — Hrubovani » Roughing « Schrupp Bearbeitung » YepHoBas onepaums

[—]

CODE

$101412.030
$101412.035
$101412.040
$101412.045
S101412.050
5$101412.060
$101412.070
$101412.080
$101412.090
$101412.100
$101412.120
S101412.140
$101412.160
$101412.180
$101412.200

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa (I HiEl)

o)1




Frézy valcové celni - kratke, 1 brit pres stfed, 30°

End Mills — short, 1 tooth cut over centre, 30°

Schaftfraser — Kurz, Zentrumschnitt, 30°
®pesbl KOHLUEBbBIE C LUMMHAPUYECKM XBOCTOBUKOM, KOPOTKME C LIEHTpOpeXyLLmMM 3ybom, 30°

typ >‘:300 ' ﬂl‘l‘l 6535 ﬂ: 6535 900 _ :
se) BEBDEEEE0 - &

PouZiti / Usage / Applikation / Ynotpebnexue

D

3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
6,0
8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

Ap

[0,75D]

2,3
2,7
3,0
3,4
3,8
4,5
6,0
7,5
9,0
10,5
12,0
13,5
15,0

N oyl b

11

14
16
18
20

Ae
[0,2D]

0,6
0,7
0,8
0,9
1,0
1,2
1,6
2,0
2,4
2,8
3,2
3,6
4,0

50
50
54
54
54
54
58
66
73
75
82
84
92

W w wwwwwwwwwww

fz1
L4

0,015
0,018
0,020
0,023
0,025
0,030
0,040
0,050
0,060
0,070
0,080
0,090
0,100

fz2
*

0,025
0,029
0,033
0,037
0,042
0,050
0,067
0,083
0,100
0,117
0,133
0,150
0,167

N

W w w w wwwwwwwww

DIN 6535
HA

L]

CODE

$120402.030
$120402.035
$120402.040
$120402.045
$120402.050
$120402.060
$120402.080
$120402.100
$120402.120
$120402.140
$120402.160
$120402.180
$120402.200

ﬁj‘“’
A

D [o,zgnl
3,0 0,8
3,5 0,9
4,0 1,0
4,5 1,1
5,0 1,3
6,0 1,5
8,0 2,0
10,0 2,5
12,0 3,0
14,0 3,5
16,0 4,0
18,0 4,6
20,0 5,0

4 — UniverzaIni frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung « O6Lwuii cnyyait hpesnpoBku

44 — Hrubovani « Roughing « Schrupp Bearbeitung « YepHoBas onepauus

[—]

CODE

$120412.030
$120412.035
$120412.040
$120412.045
$120412.050
$120412.060
$120412.080
$120412.100
$120412.120
$120412.140
$120412.160
$120412.180
$120412.200

Ae
[1D]
3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
6,0
8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

N

w w w w w w wwwwwww

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa [E3P{LIPHE]]

o)1

fz

0,010
0,012
0,013
0,015
0,017
0,020
0,027
0,033
0,040
0,047
0,053
0,062
0,067




Frézy valcové celni - dioung, 1 bit pres stred, 30°

End Mills — long, 1 tooth cut over centre, 30°

Schaftfraser — Lang, Zentrumschnitt, 30°
dpesbl KOHLEBbIE C LNMIIMHAPUYECKMM XBOCTOBUKOM, AMNVHHbIE C LIEHTpopexXyLum 3ybom, 30°

DIN t A=30° | %4 DING535 J DIN 6535 a0° .

PouZiti / Usage / Applikation / Ynotpebnexue

D

3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
6,0
8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

Ap

[1,5D]

4,5
53
6,0
6,8
7,5
9,0
12,0
15,0
18,0
21,0
24,0
27,0
30,0

Ae
[0,2D]

0,6
0,7
0,8
0,9
1,0
1,2
1,6
2,0
2,4
2,8
3,2
3,6
4,0

57
57
57
57
57
57
63
72
83
83
92
92
104

N

W w wwwwwwwwwww

fz1
L4

0,010
0,012
0,013
0,015
0,017
0,020
0,027
0,033
0,040
0,047
0,053
0,060
0,067

fz2
*

0,020
0,023
0,027
0,030
0,033
0,040
0,053
0,067
0,080
0,093
0,107
0,120
0,133

N

w w w w wwwwwwwww

DIN 6535
HA

L]

CODE

$121402.030
$121402.035
$121402.040
$121402.045
$121402.050
$121402.060
$121402.080
$121402.100
$121402.120
$121402.140
$121402.160
$121402.180
$121402.200

ﬁj‘“’
A
D [0,5pD]
3,0 1,5
3,5 1,8
4,0 2,0
4,5 2,3
5,0 2,5
6,0 3,0
8,0 4,0
10,0 5,0
12,0 6,0
14,0 7,0
16,0 8,0
18,0 9,0
20,0 10,0

4 — Univerzalni frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung « O6Lwuii cnyyait hpesnpoBku
44 — Hrubovani « Roughing « Schrupp Bearbeitung « YepHoBas onepaums

[—]

CODE

$121412.030
$121412.035
$121412.040
$121412.045
S121412.050
$121412.060
$121412.080
$121412.100
$121412.120
$121412.140
$121412.160
S121412.180
$121412.200

Ae
[1D]
3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
6,0
8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

N

w www w w w w wwwww

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa EYPALIPHiE])

o)1

fz

0,010
0,012
0,013
0,015
0,017
0,020
0,027
0,033
0,040
0,047
0,053
0,060
0,067




Frézy valcové celni - kratke, 1 brit pres strfed, 45°

End Mills — short, 1 tooth cut over centre, 45°

Schaftfraser — Kurz, Zentrumschnitt, 45°
®pesbl KOHLUEBbLIE C LIUMMHAPUYECKUM XBOCTOBUMKOM, KOPOTKME C LIEHTpOpEeXXyLLUmMM 3y6om, 45°

typ )\:450 |7 ﬂl‘l‘l 6535 ﬂ: 6535 guo . .
BEBLESE

PouZiti / Usage / Applikation / Ynotpebnexue

D
h 10
3
3,5
4
4,5
5
6
8
10
12
14
16
18
20
Ae
A
D [o,7§n]
3,0 2,3
3,5 2,7
4,0 3,0
4,5 3,4
5,0 3,8
6,0 4,5
8,0 6,0
10,0 7,5
12,0 9,0
14,0 10,5
16,0 12,0
18,0 13,5
20,0 15,0

N o uu AN~

O

11

14
16
18
20

Ae
[0,2D]

0,6
0,7
0,8
0,9
1,0
1,2
1,6
2,0
2,4
2,8
3,2
3,6
4,0

50
50
54
54
54
57
58
66
73
75
82
84
92

N

w wwwwwwwwwwww

fz 1
¢

0,025
0,029
0,033
0,037
0,042
0,050
0,067
0,083
0,100
0,117
0,133
0,150
0,167

fz 2
*
0,035
0,041
0,047
0,053
0,058
0,070
0,093
0,117
0,140
0,163
0,187
0,210
0,233

N

w w w w wwwwwwwww

DIN 6535
HA

L]

CODE

$140402.030
$140402.035
$140402.040
$140402.045
$140402.050
$140402.060
$140402.080
$140402.100
$140402.120
$140402.140
$140402.160
$140402.180
$140402.200

Y
(O
A
D [o,zgm
3,0 0,8
3,5 0,9
4,0 1,0
4,5 11
5,0 1,3
6,0 1,5
8,0 2,0
10,0 2,5
12,0 3,0
14,0 3,5
16,0 4,0
18,0 4,6
20,0 5,0

4 — Univerzalni frézovani « Universal milling » Universal Bearbeitung » O6wnit cnyyaii chpe3ampoBku
44 — Hrubovani « Roughing « Schrupp Bearbeitung « YepHoBas onepaums

[—]

CODE

$140412.030
$140412.035
$140412.040
$140412.045
S$140412.050
$140412.060
$140412.080
$140412.100
$140412.120
S$140412.140
$140412.160
S$140412.180
$140412.200

Ae
[1D]
3,0
35
4,0
4,5
5.0
6,0
8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

N

w w w w w w w w wwwww

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa [EYENLIPHE]]

o)1

fz

0,015
0,018
0,020
0,023
0,025
0,030
0,040
0,050
0,060
0,070
0,080
0,090
0,100




Frézy valcové celni - dioung, 1 bit pres stred, 45°

End Mills — long, 1 tooth cut over centre, 45°

Schaftfraser — Lang, Zentrumschnitt, 45°
®pesbl KOHLEBbIE C LMMNHOPUYECKUM XBOCTOBUKOM, AMUHHBIE C LEHTPOPEXYLUMM 3y60Mm, 45°

DIN t A DING535 | DIN 6535 90° .

PouZiti / Usage / Applikation / Ynotpebnexue

18

D

3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
6,0
8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

Ap
[1,5D]
4,5
53
6,0
6,8
7,5
9,0
12,0
15,0
18,0
21,0
24,0
27,0
30,0

0 NN

10
16
19
22
22
26
26
32

[0,2D]

Ae

0,6
0,7
0,8
0,9
1,0
1.2
1,6
2,0
2,4
2,8
3,2
3,6
4,0

57
57
57
57
57
57
63
72
83
83
92
92
104

N

w wwwwwwwwwwww

fz 1
¢

0,020
0,023
0,027
0,030
0,033
0,040
0,053
0,067
0,080
0,093
0,107
0,120
0,133

fz 2
*
0,030
0,035
0,040
0,045
0,050
0,060
0,080
0,100
0,120
0,140
0,160
0,180
0,200

N

W w w w wwwwwwwww

DIN 6535
HA

L]

CODE

$141402.030
S$141402.035
$141402.040
S$141402.045
S141402.050
$141402.060
S141402.080
S141402.100
$141402.120
S141402.140
S141402.160
S141402.180
$141402.200

Y
bl
A
2 [o,5pn]
3,0 1,5
3,5 1,8
4,0 2,0
4,5 2,3
5,0 2,5
6,0 3,0
8,0 4,0
10,0 5,0
12,0 6,0
14,0 7,0
16,0 8,0
18,0 9,0
20,0 10,0

4 — Univerzalni frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung » O6wnii cnyyaii hpesapoBku
44 — Hrubovani « Roughing « Schrupp Bearbeitung « YepHoBas onepaums

[—]

CODE

S141412.030
S$141412.035
S141412.040
S141412.045
S141412.050
S141412.060
S141412.080
S141412.100
S141412.120
S141412.140
S141412.160
S141412.180
$141412.200

Ae
[1D]
3,0
35
4,0
45
5,0
6,0
8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

N

w w w w w w w w wwwww

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa EYEYEIPHiEL)

o)1

fz

0,010
0,012
0,013
0,015
0,017
0,020
0,027
0,033
0,040
0,047
0,053
0,060
0,067




Frézy valcové Celni - kratks, 2 brity do stredu, 30°

End Mills — short, 2 teeth cut to centre, 30°

Schaftfraser — Kurz, bis Mitte Schneidend, 30°
®pesbl KOHLUEBbBIE C LUMMHAPUYECKM XBOCTOBUKOM, KOPOTKME C LIEHTpOpeXyLLmMM 3ybom, 30°

typ >‘:300 ' ﬂl‘l‘l 6535 ﬂ: 6535 900 _ :
s BEBLEEEENE - &

PouZiti / Usage / Applikation / Ynotpebnexue

4,5

10
12
14
16
18
20

0 00 o U

12
14
16
18
22
24
26

D

3,0
3,5
4,0
4,5
50
6,0
8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

50
50
54
54
54
54
58
66
73
75
82
84
92

Ap
[1D]
3,0
35
4,0
4,5
5.0
6.0
8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

Ae
[0,2D]
0,6
0,7
0,8
0,9
1,0
1,2
1,6
2,0
2,4
2,8
3,2
3,6
4,0

N

AR DDA

N

A A A A AESEDDDESE~D

fz 1
*

0,015
0,018
0,020
0,023
0,025
0,030
0,040
0,050
0,060
0,070
0,080
0,090
0,100

- =S

DIN 6535
HA

L)

CODE

$120602.030
$120602.035
$120602.040
$120602.045
$120602.050
$120602.060
$120602.080
$120602.100
$120602.120
$120602.140
$120602.160
$120602.180
$120602.200

fz 2
*

0,025
0,029
0,033
0,037
0,042
0,050
0,067
0,083
0,100
0,117
0,133
0,150
0,167

4 — Univerzalni frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung « O6Lwuii cnyyait hpesnpoBku

44 — Hrubovani « Roughing « Schrupp Bearbeitung « YepHoBas onepaums

)

CODE

$120612.030
$120612.035
$120612.040
$120612.045
$120612.050
$120612.060
$120612.080
$120612.100
$120612.120
$120612.140
$120612.160
$120612.180
$120612.200

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa PSR oe]




Frézy valcové celni - diouné, 2 biity do stiedu, 30°

End Mills — long, 2 teeth cut to centre, 30°

Schaftfraser — Lang, bis Mitte Schneidend, 30°
dpesbl KOHLEBbIE C LNMIIMHAPUYECKMM XBOCTOBUKOM, AMNVHHbIE C LIEHTpopexXyLum 3ybom, 30°

DIN 300 N % DING535 | DIN 6535 90° .

PouZiti / Usage / Applikation / Ynotpebnexue

4,5

10
12
14
16
18
20

10
11
11
13
13
19
22
26
26
32
32
38

D

3,0
3,5
4,0
4,5
50
6,0
8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

57
57
57
57
57
57
63
72
83
83
92
92
104

Ap

[1,75D]

53
6,1
7,0
79
8,8
10,5
14,0
17,5
21,0
24,5
28,0
31,5
35,0

Ae

[0,2D]

0,6
0,7
0,8
0,9
1,0
1.2
1,6
2,0
2,4
2,8
3,2
3,6
4,0

N

AR A DA SAEDDDESEDDEDAD

N

A DDA EEDESAESD

fz 1
*

0,010
0,012
0,013
0,015
0,017
0,020
0,027
0,033
0,040
0,047
0,053
0,060
0,067

&

B==¢

DIN 6535
HA

L)

CODE

$121602.030
$121602.035
$121602.040
$121602.045
$121602.050
$121602.060
$121602.080
$121602.100
$121602.120
$121602.140
$121602.160
$121602.180
$121602.200

fz 2
*

0,015
0,018
0,020
0,023
0,025
0,030
0,040
0,050
0,060
0,070
0,080
0,090
0,100

4 — UniverzaIni frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung « O6Lwuii cnyyait hpesnpoBku
44 — Hrubovani « Roughing « Schrupp Bearbeitung « YepHoBas onepaums

)

CODE

$121612.030
$121612.035
$121612.040
$121612.045
$121612.050
$121612.060
$121612.080
$121612.100
$121612.120
$121612.140
$121612.160
$121612.180
$121612.200

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa E3PALerHok)




Frézy valcové Celni - diouhé, jemnozubé, 45°

End Mills — long, fine teeth, 45°

Schaftfraser — Lang, feingezahnt, 45°
®pesbl KOHLEBbIE C LMNNHOPUYECKUM XBOCTOBMKOM, AMUHHbIE, MENKO3ybble, 45°

DIN t i DING535 | DIN 6535 5° '
NRBLEEEE - 6

PouZiti / Usage / Applikation / Ynotpebnexue

&

B==¢

DIN 6535 DIN 6535
HA HB
L) ()
D d
I L z CODE CODE
h 10 hé6
6 13 57 6 6 S131602.060 S131612.060
8 19 63 8 6 $131602.080 S131612.080
10 22 72 10 6 $131602.100 $131612.100
12 26 83 12 6 $131602.120 $131612.120
14 26 83 14 6 $131602.140 S131612.140
16 32 92 16 6 $131602.160 $131612.160
18 32 92 18 8 $131602.180 $131612.180
20 38 104 20 8 $131602.200 $131612.200
Ae
Ap Ae Ae2 fz 1 fz2
D [1,75D] [0,05D] [0,025D] Z . "
6,0 10,5 03 0,15 6 0030 0,040
8,0 14,0 0,4 0,20 6 0,040 0,053
10,0 17,5 0,5 0,25 6 0,050 0,067
12,0 21,0 0,6 0,30 6 0,060 0,080
14,0 24,5 0,7 0,35 6 0,070 0,093
16,0 28,0 0,8 0,40 6 0,080 0,107
18,0 31,5 0,9 0,45 8 0,09 0,120
20,0 35,0 10 0,50 8 0,100 0,133

4 — Univerzalni frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung « O6Lwuit cnyyait hpesnpoBku
44 — Hrubovani « Roughing « Schrupp Bearbeitung « YepHoBas onepaumns

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa EYERLTPH L0




Frézy valcové celni - extra diouhé, jemnozubé, 45°

End Mills — extra long, fine teeth, 45°

Schaftfraser — Extra Lang, feingezahnt, 45°
®pesbl KOHLEBbIE C LMMNHOPUYECKUM XBOCTOBMKOM, EKCTPA AJIMHHBbIE, MENKo3ybble, 45°

typ P A5 :l‘lllﬁﬁai :l:ssss 45° ‘
s | SEBOEEB8 - B

PouZiti / Usage / Applikation / Ynotpebnexue

&

==

DIN 6535 DIN 6535
HA HB
L) )
D d
| L V4 CODE CODE
h 10 h 6
6 18 62 6 6 S131602L.060 S131612L.060
8 24 68 8 6 S131602L.080 S131612L.080
10 30 80 10 6 S131602L.100 S131612L.100
12 36 93 12 6 S131602L.120 S131612L.120
14 45 100 14 6 S131602L.140 S131612L.140
16 48 108 16 6 S131602L.160 S131612L.160
18 55 115 18 8 S131602L.180 S131612L.180
20 60 126 20 8 S131602L.200 S131612L.200
Ae
Ap Ae Ae2 fz 1 fz2
D [2,75D] [0,05D] [0,025D] ¢ *
6,0 16,5 0,3 0,15 6 0,020 0,025
8,0 22,0 0,4 0,20 6 0,027 0,033
10,0 27,5 0,5 0,25 6 0,033 0,042
12,0 33,0 0,6 0,30 6 0,040 0,050
14,0 38,5 0,7 0,35 6 0,047 0,058
16,0 44,0 0,8 0,40 6 0,053 0,067
18,0 49,5 0,9 0,45 8 0,060 0,075
20,0 55,0 1,0 0,50 8 0,067 0,083

4 — Univerzalni frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung « O6Lwwit cnyyait hpesnpoBku

44 — Hrubovani « Roughing « Schrupp Bearbeitung « YepHoBas onepaums

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa E3PALerHok)




Frézy valcové celni - extraX dlouhé, jemnozubé, 45°

End Mills — extraX long, fine teeth, 45°

Schaftfraser — ExtraX Lang, feingezahnt, 45°
®pesbl KOHLEBbIE C LMMNHOPUYECKUM XBOCTOBMKOM, eKCTpaX AnuHHbIE, MENKO3ybble, 45°

f )\: Lso ' DIN 6535 DIN 6535 o ;

PouZiti / Usage / Applikation / Ynotpebnexue

D
h 10
6
8
10
12
16
20
Ae
Ap
D 13,5D]
6,0 21,0
8,0 28,0
10,0 35,0
12,0 42,0
16,0 56,0
20,0 70,0

36
46
50
65
80
94

[0,05D]

Ae

03
0,4
0,5
06
038
1,0

80
90
100
120
140
160

Ae2

[0,025D]

0,15
0,20
0,25
0,30
0,40
0,50

h6

10
12
16
20

N

[c-RNeRie) R ) RiNe)Rie)]

fz 1
¢
0,020
0,027
0,033
0,040
0,053
0,067

&

B==¢

N

[ BEe)BNe)Rie) Be)Nie))

fz2
*
0,025
0,033
0,042
0,050
0,063
0,083

DIN 6535
HA

L)

CODE

S131602E.060
S131602E.080
S131602E.100
S131602E.120
S131602E.160
S131602E.200

4 — Univerzaini frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung « O6Lwuii cnyyait hpesnpoBku
44 — Hrubovani « Roughing « Schrupp Bearbeitung « YepHoBas onepauus

)

CODE

S131612E.060
S131612E.080
S131612E.100
S131612E.120
S131612E.160
S131612E.200

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa E3leiieor] HekE{o)




Frézy valcové celni - diouné, 2 biity do stiedu, 35°-38°

End Mills — long, 2 teeth cut to centre, 35°-38°

Schaftfraser — Lang, bis Mitte Schneidend, 35°-38°
dpesbl KOHLEBBIE C LMIIMHAPUYECKMM XBOCTOBUKOM, ANVHHbIE C LIEHTPOpEeXyLnm 3ybom, 35°-38°

DIN - ol w4 DING535 | DIN 6535 45° ‘
NAELEEBHA

PouZiti / Usage / Applikation / Ynotpebnexue

18

D

3,0
35
4,0
4,5
5,0
6,0
8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

Ap
[1,5D]
4,5
53
6,0
6,8
7.5
9,0
12,0
15,0
18,0
21,0
24,0
27,0
30,0

10
11
11
13
13
19
22
26
26
32
32
38

Ae
[0,3D]
09
1,1
1,2
1,4
1,5
1,8
2,4
3,0
36
4,2
4,8
5,4
6,0

57
57
57
57
57
57
63
72
83
83
92
92
104

N

AR D DDDDDDDDDDDDD™D

fz 1
¢

0,012
0,014
0,016
0,018
0,020
0,024
0,032
0,040
0,048
0,056
0,064
0,072
0,080

fz 2
*
0,025
0,029
0,033
0,037
0,042
0,050
0,067
0,183
0,100
0,117
0,133
0,150
0,167

N

A A A DA AESEDDDELAESEDDD

&

ET

DIN 6535
HA

L]

CODE

S141602X.030
$141602X.035
S141602X.040
S141602X.045
S141602X.050
$141602X.060
$141602X.080
S$141602X.100
S$141602X.120
S$141602X.140
S$141602X.160
S141602X.180
$141602X.200

bl

A
D [o,5pn]
3,0 3,0
3,5 3,5
4,0 4,0
4,5 4,5
5,0 5,0
6,0 6,0
8,0 8,0
10,0 10,0
12,0 12,0
14,0 14,0
16,0 16,0
18,0 18,0
20,0 20,0

4 — Univerzalni frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung » O6wynit cnyyait dhpeanpoBku

44 — Hrubovani « Roughing « Schrupp Bearbeitung « YepHoBas onepauus

[—]

CODE

S141612X.030
S141612X.035
S141612X.040
S141612X.045
S141612X.050
S141612X.060
S141612X.080
S141612X.100
S141612X.120
S141612X.140
S141612X.160
S141612X.180
S$141612X.200

Ae
[1D]
3,0
35
4,0
4,5
5,0
6,0
8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

N

AR DD DDDDMDDDDDDDDDD™D

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa EYEIIN P € k)

DO

fz

0,012
0,014
0,016
0,018
0,020
0,024
0,032
0,040
0,048
0,056
0,064
0,072
0,080




Frézy valcové Celni - kratke, 2 biity do stiedu, 35°-38°

End Mills — short, 2 teeth cut to centre, 35°-38°

Schaftfraser — Kurz, bis Mitte Schneidend, 35°-38°

dpesbl KOHLEBbIE C LUITMHAPUYECKMM XBOCTOBUKOM, KOPOTKME C LIEHTPOPEXYLLUM 3ybom, 35°-38°

Dl N f )\:35/380 ' DIN 6535 DIN 6535 [‘50

PouZiti / Usage / Applikation / Ynotpebnexue

DO

DIN 6535 DIN 6535
HA HB
C ) ]
D [ In L Dp, d z CODE CODE
h 10 h 6
3 5 9 50 2,8 6 4 S140602N.030 S140612N.030
3,5 6 10 50 3,3 6 4 S140602N.035 S140612N.035
4 8 13 54 3,8 6 4 S140602N.040 S140612N.040
4,5 8 15 54 43 6 4 S140602N.045  S140612N.045
5 9 16 54 4.8 6 4 S140602N.050 S140612N.050
6 10 17 54 5,7 6 4 S140602N.060 S140612N.060
8 12 22 58 7.8 8 4 S140602N.080 S140612N.080
10 14 26 66 9,5 10 4 S140602N.100 S140612N.100
12 16 28 73 11,5 12 4 S140602N.120 S140612N.120
14 18 30 75 13,5 14 4 $140602N.140  S140612N.140
16 22 34 82 15,5 16 4 S140602N.160  S140612N.160
18 24 36 84 17,5 18 4 S140602N.180  S140612N.180
20 26 42 92 195 20 4 S140602N.200  S140612N.200
Ae ‘ Ae
e b -
Ap Ae fz 1 fz2 Ap Ae
D [1,5D]  [0,3D] z * * D [1D] [1D] z fz
3.0 45 0.9 4 0015 0,025 3,0 2,3 3,0 4 0,020
35 53 11 4 0015 0025 35 26 35 4 0,025
4,0 6,0 12 4 0,020 0,030 4,0 3,0 4,0 4 0,025
45 6.8 14 4 0020 0035 45 34 45 4 0,030
5,0 7,5 1,5 4 0,025 0,035 5,0 3,8 5,0 4 0,030
6,0 9,0 1,8 4 0,030 0,045 6,0 4,5 6,0 4 0,035
8,0 12,0 2,4 4 0,040 0,060 8,0 6,0 8,0 4 0,050
10,0 15,0 3,0 4 0,050 0,070 10,0 75 10,0 4 0,060
12,0 18,0 36 4 0060 0,085 12,0 9,0 12,0 4 0,070
14,0 21,0 4,2 4 0070 0,100 14,0 105 14,0 4 0,085
16,0 24,0 48 4 0080 0115 16,0 12,0 16,0 4 0,095
18,0 27,0 5,4 4 0,090 0,130 18,0 13,5 18,0 4 0,105
20,0 30,0 6,0 4 0,100 0,140 20,0 15,0 20,0 4 0,120

4 — Univerzalni frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung « O6Lwuii cnyyait hpesnpoBku

44 — Hrubovani « Roughing « Schrupp Bearbeitung « YepHoBas onepaums

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa LI ord\KoE{o)




Frézy valcové celni - diouné, 2 biity do stiedu, 35°-38°

End Mills — long, 2 teeth cut to centre, 35°-38°
Schaftfraser — Lang, bis Mitte Schneidend, 35°-38°
dpesbl KOHLEBBIE C LMIIMHAPUYECKMM XBOCTOBUKOM, ANVHHbIE C LIEHTPOpEeXyLnm 3ybom, 35°-38°

Dl N f )\:35/380 ' DIN 6535 DIN 6535 [‘50

PouZiti / Usage / Applikation / Ynotpebnexue

DO

DIN 6535 DIN 6535
HA HB
C ) ]
D | In L Dn, d z CODE CODE
h 10 he
3 8 14 57 2,8 6 4 S141602N.030 S141612N.030
3,5 10 16 57 3,3 6 4 S141602N.035 S141612N.035
4 11 16 57 3,8 6 4 S141602N.040  S141612N.040
4,5 11 18 57 43 6 4 S141602N.045  S141612N.045
5 13 18 57 4.8 6 4 S141602N.050 S141612N.050
6 13 19 57 5,7 6 4 S141602N.060 S141612N.060
8 19 25 63 7.8 8 4 S141602N.080 S141612N.080
10 22 30 72 9,5 10 4 S141602N.100 S141612N.100
12 26 36 83 11,5 12 4 S141602N.120 S141612N.120
14 26 36 83 13,5 14 4 S141602N.140  S141612N.140
16 32 42 92 15,5 16 4 S141602N.160  S141612N.160
18 32 42 92 17,5 18 4 S141602N.180  S141612N.180
20 38 52 104 195 20 4 S141602N.200  S141612N.200
Ae ‘ Ae
e b -
Ap Ae fz 1 fz2 Ap Ae
D [1,5D]  [0,3D] z * * D [1D] [1D] z fz
3.0 45 0.9 4 0015 0,025 3,0 3,0 3,0 4 0,020
35 53 11 4 0015 0025 35 35 35 4 0,025
4,0 6,0 12 4 0,020 0,030 4,0 4,0 4,0 4 0,025
45 6.8 14 4 0020 0035 45 45 45 4 0,030
5,0 7,5 1,5 4 0,025 0,035 5,0 5,0 5,0 4 0,030
6,0 9,0 1,8 4 0,030 0,045 6,0 6,0 6,0 4 0,035
8,0 12,0 2,4 4 0,040 0,060 8,0 8,0 8,0 4 0,050
10,0 15,0 3,0 4 0,050 0,070 10,0 10,0 10,0 4 0,060
12,0 18,0 36 4 0060 0,085 12,0 12,0 12,0 4 0,070
14,0 21,0 4,2 4 0,070 0,100 14,0 14,0 14,0 4 0,085
16,0 24,0 48 4 0080 0115 16,0 16,0 16,0 4 0,095
18,0 27,0 5.4 4 0,090 0,130 18,0 18,0 18,0 4 0,105
20,0 30,0 6,0 4 0,100 0,140 20,0 20,0 20,0 4 0,120

4 — Univerzalni frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung « O6Lwuii cnyyait hpesnpoBku
44 — Hrubovani « Roughing « Schrupp Bearbeitung « YepHoBas onepaums

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa EYEYI P KoE{0)




Frézy valcové Celni - diouhg, 2 bity do stiedu, 35°-38°

End Mills — long, 2 teeth cut to centre, 35°-38°

Schaftfraser — Lang, bis Mitte Schneidend, 35°-38°

®pesbl KOHLUEBbBIE C LUMMHAPUYECKM XBOCTOBMKOM, ONMMHHBIE C LIEHTPOPEXyLUMM 3y6om, 35°-38°

DIN [ typ [a-zsrsee | g [ omvesss [ omesss Q Y,

Dn

TEST— 1@

PouZiti / Usage / Applikation / Ynotpebnexue 0 9 9 o 6 6 e

HA
L )
D [ In L Dp, r d z CODE
h 10 h 6
6 13 19 57 5,7 0,5 6 4 S141602R.06005
6 13 19 57 5,7 1,0 6 4 S141602R.06010
8 19 25 63 7,6 0,5 8 4 S141602R.08005
8 19 25 63 7,6 1,0 8 4 S141602R.08010
10 22 30 72 9,5 0,5 10 4 S141602R.10005
10 22 30 72 9,5 1,0 10 4 S141602R.10010
10 22 30 72 9,5 2,0 10 4 S141602R.10020
12 26 36 83 11,5 0,5 12 4 S141602R.12005
12 26 36 83 11,5 1,0 12 4 S141602R.12010
12 26 36 83 11,5 2,0 12 4 S141602R.12020
16 32 42 92 15,5 0,5 16 4 S141602R.16005
16 32 42 92 15,5 1,0 16 4 S141602R.16010
16 32 42 92 15,5 2,0 16 4 S141602R.16020
Ae Ae
7
e -
Ap Ae fz 1 fz2 Ap Ae
D [1,5D]  [0,3D] z * * D [1D] [1D]
6,0 9,0 1,8 4 0,015 0,025 6,0 6 6
8,0 12,0 2,4 4 0,015 0,025 8,0 8 8
10,0 15,0 3,0 4 0020 0,030 10,0 10 10
12,0 18,0 36 4 0020 0,035 12,0 12 12
16,0 24,0 48 4 0025 0,035 16,0 16 16

4 — Univerzalni frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung « O6Lwuit cnyyait opesnpoBku
44 — Hrubovani « Roughing « Schrupp Bearbeitung « YepHoBas onepaumns

[—)

CODE

S141612R.06005
S141612R.06010
S141612R.08005
S141612R.08010
S141612R.10005
S141612R.10010
S141612R.10020
S141612R.12005
S141612R.12010
S141612R.12020
S141612R.16005
S141612R.16010
S141612R.16020

fz

N

0,020
0,025
0,025
0,030
0,030

o R S

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / NMpumep 3akasa G PA i 0E{)

DO



Frézy valcove celni - diouhg, 2 biity do stiedu, 40°-42°

End Mills — long, 2 teeth cut to centre, 40°-42°
Schaftfraser — Lang, bis Mitte Schneidend, 40°-42°
®pesbl KOHLEBbIE C LIIIMHAPUYECKMM XBOCTOBWKOM, AJIMHHbBIE C LIEHTPOPEXYLLUMM 3y6om, 40°-42°

DIN t Ve DING535 | DIN 6535 45°

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHnue

18

D

3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
6,0
8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

8
10
11
11
13
13
19
22
26
26
32
32

Ap
[1,5D]
4,5
53
6,0
6,8
7,5
9,0
12,0
15,0
18,0
21,0
24,0
27,0
30,0

14
16
16
18
18
19
25
30
36
36
42
42
52

Ae
[0,3D]
0,9
1.1
1,2
1,4
1,5
1,8
2,4
3,0
3,6
4,2
4,8
5,4
6,0

57
57
57
57
57
57
63
72
83
83
92
92
104

N

LR R R R E R R N

2,8
3,3
3,8
4,3
4,8
5,7
7,6
9,5
11,5
13,5
15,5
17,5
19,5

fz 1
¢

0,015
0,015
0,020
0,020
0,025
0,030
0,040
0,050
0,060
0,070
0,080
0,090
0,100

[e2 BN RN RNe)REe) Nie)}

12
14
16
18
20

fz2
*

0,025
0,025
0,030
0,035
0,035
0,045
0,060
0,070
0,085
0,100
0,115
0,130
0,140

N

A A DD ESAEDDDSESEDD

DIN 6535
HA

CODE

$151602.030
$151602.035
$151602.040
$151602.045
S$151602.050
S151602.060
$151602.080
$151602.100
$151602.120
$151602.140
$151602.160
S151602.180
S$151602.200

hl

A
= [131
3,0 3,0
3,5 3,5
4,0 4,0
4,5 4,5
5,0 5,0
6,0 6,0
8,0 8,0
10,0 10,0
12,0 12,0
14,0 14,0
16,0 16,0
18,0 18,0
20,0 20,0

4 — Univerzaini frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung « O6Lwmit cnyyai dpesvnpoBku

44 — Hrubovani « Roughing « Schrupp Bearbeitung « YepHoBas onepauus

DIN 6535
HB

()

CODE

$151612.030
$151612.035
$151612.040
$151612.045
S151612.050
S151612.060
$151612.080
$151612.100
$151612.120
S$151612.140
$151612.160
S151612.180
S151612.200

Ae
[1D]
3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
6,0
8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

N

A DD D DD DDDDDDD”D

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa EYEXLTPH e

DO

fz

0,020
0,025
0,025
0,030
0,030
0,035
0,050
0,060
0,070
0,085
0,095
0,105
0,120




Frézy valcové ce
End Mills — long, fine teeth, 45°

Schaftfraser — Lang, feingezahnt, 45°
®pesbl KOHLEBbIE C LMNNHOPUYECKUM XBOCTOBMKOM, AMUHHbIE, MENKO3ybble, 45°

DIN typ fA=45° ) & ﬂl‘l‘lssss ;lilll;ﬁsas 90° ’
557 ) N BLEEHES - E

PouZiti / Usage / Applikation / Ynotpebnexue

h 10

10
12
16
20

Ae

13
19
22
26
32
38

ﬂj,w

D

6,0
8,0
10,0
12,0
16,0
20,0

Ap

[1,5D]

9,0
12,0
15,0
18,0
24,0
30,0

19
25
30
36
42
52

Ae

[0,015D]

0,09
0,12
0,15
0,18
0,24
0,30

57
63
72
83
92
104

Ae2

[0,03D]

0,18
0,24
0,30
0,36
0,48
0,60

57
7.6
9,5
11,5
15,5
19,5

N

[c<BNe) e R i e) Rie)]

h 6

10
12
16
20

fz 1
L4
0,030
0,040
0,045
0,055
0,075
0,090

0 o0 O Oy O O

fz 2
*
0,035
0,045
0,060
0,070
0,095
0,120

Ni - dlouhg, jemnozubé, 45°

DIN 6535
HA

L)

CODE

$151702.060
$151702.080
$151702.100
$151702.120
$151702.160
$151702.200

4 — Univerzalni frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung » O6wuii cnyyaii hpe3poBku

44 — Hrubovani « Roughing « Schrupp Bearbeitung » YepHoBas onepaums

)

CODE

$151712.060
S151712.080
S$151712.100
S$151712.120
S151712.160
S$151712.200

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa EYELEAPH 0]




Frézy valcové celni - extra diouhé, jemnozubé, 50°— 35°

End Mills — extra long, fine teeth, 50°- 35°

Schaftfraser — Extra Lang, feingezahnt, 50°— 35°

®dpesbl KOHLEBBIE C LMIIMHAPUYECKMM XBOCTOBUKOM, EKCTpa ANNHHbIE, Menko3ybble, 50°— 35°

f )‘:50/350 |7 DIN 6535 DIN 6535 R
e )

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHve

e8

[eeRNe)Nie))

10
10
10
12
12
12
12
16
16
16
16
20
20
20
20

13
13
19
19
22
22
22
22
26
26
26
26
32
32
32
32
38
38
38
38

62
62
68
68
80
80
80
80
93
93
93
93
108
108
108
108
126
126
126
126

Ap
[1,5D]
12,0
17,0
20,0
24,0
30,0
35,0

0,5
1,0
0,5
1,0
0,5
1,0
1,5
2,0
0,5
1,0
1,5
2,0
0,5
1,0
1,5
2,0
0,5
1,0
1,5
2,0

[0,4D]

Ae

04
0,5
0,7
0,8
1,1
1,3

[c<BNe) Rl R R e) Rie))]

N

0 00 00 0 Oy O OO O O OO O Oy O O O Oy OO O O O

fz 1
¢

0,030
0,040
0,050
0,060
0,080
0,100

fz 2
*

0,040
0,057
0,067
0,080
0,107
0,134

S151702R.10005
S151702R.10010
S151702R.10015
S151702R.10020
S151702R.12005
S151702R.12010
S151702R.12015
S151702R.12020
S151702R.16005
S151702R.16010
S151702R.16015
S151702R.16020
S151702R.20005
S151702R.20010
S151702R.20015
S151702R.20020

4 — Univerzalni frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung » O6wuit cnyyait hpe3apoBku

44 — Hrubovani » Roughing « Schrupp Bearbeitung » YepHoBas onepaums

DO

BT 1@
==
L

DIN 6535 DIN 6535

HA HB

L] [

CODE CODE
S151702R.06005 S151712R.06005
S151702R.06010 S151712R.06010
S151702R.08005 S151712R.08005
S151702R.08010 S151712R.08010

S151712R.10005
S151712R.10010
S151712R.10015
S151712R.10020
S151712R.12005
S151712R.12010
S151712R.12015
S151712R.12020
S151712R.16005
S151712R.16010
S151712R.16015
S151712R.16020
S151712R.20005
S151712R.20010
S151712R.20015
S151712R.20020

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa NP N0}




Frézy valcové Celni - diouh¢, CB, 2 bity do stredu, 45°

End Mills — long, CB, 2 teeth cut to centre, 45°

Schaftfraser — Lang, CB, bis Mitte schneidend, 45°

®pesbl KOHLUEBbBIE C LUMMHAPUYECKM XBOCTOBUKOM, ANMHHbIE, CB, ¢ LeHTpopexyLmum 3ybom, 45°

DIN <2 N DING535 | DIN 6535 45° .
REBLESEHAa

PouZiti / Usage / Applikation / Ynotpebnexue

&

ET

o)1

DIN 6535 DIN 6535
HA HB
) )
D I L d z CODE CODE
h 10 he
4 11 57 6 4 $113602.040  S113612.040
5 13 57 6 4 $113602.050  S113612.050
6 13 57 6 4 $113602.060  S113612.060
8 19 63 8 4 $113602.080  S113612.080
10 22 72 10 4 $113602.100  $113612.100
12 26 83 12 4 $113602.120  $113612.120
14 26 83 14 4 $113602.140  $113612.140
16 32 92 16 4 $113602.160  S113612.160
18 32 92 18 4 $113602.180  S113612.180
20 38 104 20 4 $113602.200  S113612.200
Ae ‘ Ae
e hal -
A Ae
D [1,1;20] [ogeo] z fzo1 fioz b [0,.'?Dl [1D] z e
4,0 7.0 12 4 0010 0015 4,0 20 4,0 4 0,015
5,0 8,8 1,5 4 0,013 0,019 5,0 2,5 5,0 4 0,019
6,0 10,5 1,8 4 0,015 0,023 6,0 3,0 6 4 0,023
8,0 14,0 2,4 4 0,020 0,030 8,0 4,0 8 4 0,030
10,0 17,5 3,0 4 0025 0,038 10,0 50 10 4 0,038
12,0 21,0 3,6 4 0,030 0,045 12,0 6,0 12 4 0,045
140 245 42 4 0035 0,053 14,0 7,0 14,0 4 0,053
16,0 28,0 4,8 4 0,040 0,060 16,0 8,0 16 4 0,060
18,0 31,5 5,4 4 0,045 0,068 18,0 9,0 18,0 4 0,068
20,0 35,0 6,0 4 0,050 0,075 20,0 10,0 20 4 0,075

4 — Univerzalni frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung » O6wuit cnyyaii hpe3poBku
44 — Hrubovani « Roughing « Schrupp Bearbeitung » YepHoBas onepaums

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa EYREIYPHLI




Frézy valcové celni - diouhé, HR, 2 biity do stiedu, 20°

End Mills — long, HR, 2 teeth cut to centre, 20°

Schaftfraser — Lang, HR, bis Mitte schneidend, 20°

®pesbl KOHLUEBbLIE C LIUMMHAPUYECKMM XBOCTOBMKOM, ANHHbIE, HR, ¢ ueHTpopexyLmum 3y6om, 20°

DIN typ B a=200 | o DING535 | DIN 6535 45° '
NGEHLE8B0 -

PouZiti / Usage / Applikation / Ynotpebnexue

L

o)1

DIN 6535 DIN 6535
HA HB
C ) )
D [ L d z CODE CODE
h 10 he
6 13 57 6 3 S109602.060 S$109612.060
8 19 63 8 3 $109602.080 S$109612.080
10 22 72 10 4 $109602.100  S109612.100
12 26 83 12 4 $109602.120  S109612.120
14 26 83 14 4 $109602.140  S109612.140
16 32 92 16 4 $109602.160  S109612.160
18 32 92 18 4 $109602.180  S109612.180
20 38 104 20 4 $109602.200  S109612.200
Ae “&T
Ap Ae fz 1 fz2 Ap Ae
D [1D] [04Dmax] Z . * D [0,75D] [1D] z fz
6,0 6,0 2,4 3 0015 0,025 6,0 45 6,0 3 0,010
8,0 8,0 32 3 0020 0,033 8,0 6,0 8,0 3 0,013
10,0 10,0 4,0 4 0025 0,042 10,0 7,5 10,0 4 0,017
12,0 12,0 438 4 0030 0,050 12,0 9,0 12,0 4 0,020
14,0 14,0 5,6 4 0,035 0,058 14,0 10,5 14,0 4 0,023
16,0 16,0 6,4 4 0,040 0,067 16,0 12,0 16,0 4 0,027
18,0 18,0 7,2 4 0,045 0,075 18,0 13,5 18,0 4 0,030
20,0 20,0 8,0 4 0050 0,083 20,0 15,0 20,0 4 0,033

4 — Univerzaini frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung « O6Lwuii cnyyait hpesnpoBku
44 — Hrubovani « Roughing « Schrupp Bearbeitung « YepHoBas onepaums

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa YLy PHelA0)




Frézy valcové Celni - dioun¢, HR, 45°
End Mills — long, HR, 45°

Schaftfraser — Lang, HR, bis Mitte schneidend, 45°
®pesbl KOHLUEBbBIE C LUMMHAPUYECKM XBOCTOBUKOM, ANWHHbIE, HR, € ueHTpopexyLym 3ybom, 45°

DIN typ B aztse | o DING535 | DIN 6535 45° '
NGELE8B0 -

o Ny ST |-

PouZiti / Usage / Applikation / Ynotpebnexue 0 9 9 o 6 6 e @ @

DIN 6535 DIN 6535
HA HB
L ) )
D d
h 10 | L h6 Z CODE CODE
4 11 57 6 3 S$119602.040 S119612.040
5 13 57 6 4 S119602.050 S119612.050
6 13 57 6 4 S$119602.060 S119612.060
8 19 63 8 4 S$119602.080 S119612.080
10 22 72 10 4 S119602.100 S119612.100
12 26 83 12 4 S119602.120 S$119612.120
14 26 83 14 4 S119602.140 S$119612.120
16 32 92 16 4 S119602.160 S$119612.160
16 32 92 16 5 $119602.16025  S119612.160Z5
18 32 92 18 5 S119602.180 S$119612.180
20 38 104 20 5 S119602.200 S$119612.200
20 38 104 20 6 S$119602.200Z6 S$119612.200Z6
Ae Ae
e b -
Ap Ae fz 1 fz2 Ap Ae
D [1,5D] [0,4Dmax]  Z . * D [1D] [1D] z fz
4,0 6,0 16 3 0010 0025 4,0 4 4 3 0,015
5,0 7,5 2,0 4 0013 0,031 5,0 5 5 4 0,019
6,0 9,0 24 4 0015 0,038 6,0 6 6 4 0,023
8,0 12,0 3.2 4 0,020 0,050 8,0 8 8 4 0,030
10,0 15,0 4,0 4 0,025 0,063 10,0 10 10 4 0,038
12,0 18,0 48 4 0030 0,075 12,0 12 12 4 0,045
14,0 21,0 56 4 0035 0,088 14,0 14 14 4 0,053
16,0 24,0 6.4 a5 0,040 0,100 16,0 16 16 45 0,060
18,0 27,0 7.2 5 0,045 0,113 18,0 18 18 5 0,068
20,0 30,0 8,0 5/6 0050 0,125 20,0 20 20 5/6 0,075

4 — Univerzalni frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung » O6wnit cny4aii hpeanpoBku
44 — Hrubovani « Roughing « Schrupp Bearbeitung « YepHoBas onepaumns

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa EYREIYPHL




Frézy valcové Celni - kratke, HR, 45°
End Mills — short, HR, 45°
Schaftfraser — Kurz, HR, bis Mitte schneidend, 45°
®dpesbl KOHLEBBIE C LMIIMHAPUYECKMM XBOCTOBUKOM, KOpoTkne, HR, ¢ LueHTpopexywwmm 3ybom, 45°

DIN § typ J A=45° >
6527K § HR J ¥=6°

PouZiti / Usage / Applikation / Ynotpebnexue

D I
h 10
4 8
5 9
6 10
8 12
10 14
12 16
14 18
16 22
16 22
18 24
20 26
20 26
Ae
A
2 [1 31
4,0 4,0
5,0 5,0
6,0 6,0
8,0 8,0
10,0 10,0
12,0 12,0
14,0 14,0
16,0 16,0
18,0 18,0
20,0 20,0

13
16
17
22
26
28
30
34
34
36
42
42

Ae
[0,4D]
1,6
2,0
2,4
3,2
4,0
4,8
5,6
6,4
7,2
8,0

54
54
54
58
66
73
75
82
82
84
92
92

N

N N N N N V)

4/5
5
5/6

Dn

3,8
4,8
57
7,6
9,5
11,5
13,5
15,5
15,5
17,5
19,5
19,5

fz1
L4

0,020
0,025
0,030
0,040
0,055
0,065
0,075
0,085
0,100
0,110

fz2
*

0,035
0,040
0,050
0,065
0,080
0,100
0,115
0,130
0,145
0,160

DIN 6535 DIN 6535 [‘50
B8B%-

D

N

v, bdBSSMDDDMW

DIN 6535
HA

L)

CODE

S118602N.040
S118602N.050
S118602N.060
S118602N.080
S118602N.100
S118602N.120
S118602N.140
S118602N.160

S118602N.160Z5

S118602N.180
S118602N.200

S118602N.200Z6 S118612N.200Z6

bl

Ap

D 10,75D]
4,0 3,0
5,0 3,8
6,0 45
8,0 6
10,0 7,5
12,0 9,0
14,0 10,5
16,0 12,0
18,0 13,5
20,0 15,0

4 — Univerzalni frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung » O6wnit cnyyaii hpeampoBku

44 — Hrubovani « Roughing « Schrupp Bearbeitung « YepHoBas onepaumns

[—)

CODE

S118612N.040
S118612N.050
S118612N.060
S118612N.080
S118612N.100
S118612N.120
S118612N.140
S118612N.160

S118612N.160Z5

S118612N.180
S118612N.200

Ae
[1D]
4,0
5,0
6,0
8,0
10,0
12,0
14,0
16,0 4/5
18,0 5

o N N N N N Y

20,0 5/6

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa yiklord\KeZ1)

DO

fz

0,030
0,035
0,045
0,060
0,070
0,085
0,100
0,115
0,130
0,140




Frézy valcové Celni - dioun¢, HR, 2 biity do stredu, 45°

End Mills — long, HR, 2 teeth cut to centre, 45°
Schaftfraser — Lang, HR, bis Mitte schneidend, 45°
®pesbl KOHLUEBbBIE C LUMMHAPUYECKM XBOCTOBUKOM, ANuHHbIE, HR, € ueHTpopexyLym 3ybom, 45°

t _L,5° DING535 | DIN 6535 45°
soon ] EEBLEEE% B

000006000 DO

PouZiti / Usage / Applikation / Ynotpebnexue

DIN 6535 DIN 6535
HA HB
L ) —)
D [ In L Dp, d z CODE CODE
h 10 h 6
4 11 16 57 3,8 6 3 S119602N.040  S119612N.040
5 13 18 57 4,8 6 4 S119602N.050  S119612N.050
6 13 19 57 5,7 6 4 S119602N.060  S119612N.060
8 19 25 63 7.6 8 4 S119602N.080  S119612N.080
10 22 30 72 9,5 10 4 S119602N.100  S119612N.100
12 26 36 83 115 12 4 S119602N.120  S119612N.120
14 26 36 83 135 14 4 S119602N.140  S119612N.140
16 32 42 92 155 16 4 S119602N.160  S119612N.160
16 32 42 92 155 16 5  S119602N.160Z5 S$119612N.160Z5
18 32 42 92 175 18 5  S119602N.180  S119612N.180
20 38 52 104 19,5 20 5 S119602N.200  S119612N.200
20 38 52 104 19,5 20 6  S119602N.200Z6 S119612N.200Z6
Ae Ae
e b -
Ap Ae fz 1 fz2 Ap Ae
D [1,5D]  [0,4D] z . * D [1D] [1D] z fz
4,0 6,0 1,6 3 0,020 0,035 4,0 4,0 4,0 3 0,030
5,0 7,5 2,0 4 0,025 0,040 5,0 5,0 50 4 0,035
6,0 9,0 24 4 0030 0,050 6,0 6.0 6,0 4 0,045
8,0 12,0 32 4 0,040 0,065 8,0 8,0 8,0 4 0,060
10,0 15,0 4,0 4 0,055 0,080 10,0 10,0 10,0 4 0,070
12,0 18,0 48 4 0,065 0,100 12,0 12,0 12,0 4 0,085
14,0 21,0 5,6 4 0,075 0,115 14,0 14,0 14,0 4 0,100
16,0 24,0 6,4 4/5 0,085 0,130 16,0 16,0 16,0 4/5 0,115
18,0 27,0 7,2 5 0,100 0,145 18,0 18,0 18,0 5 0,130
20,0 30,0 8,0 5/6 0110 0,160 20,0 20,0 20,0 5/6 0,140

4 — Univerzalni frézovani « Universal milling « Universal Bearbeitung « O6Lwwit cnyyait hpesnpoBku
44 — Hrubovani « Roughing « Schrupp Bearbeitung « YepHoBas onepaumns

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa YR rd Koz )




Frézy na srazeni hran, 9o, 60°

Chamfer end Mills, 90°, 60°
Entgraftfraser, 90°, 60°
®pesbl ogHOyrnoBble, 90°, 60°

—N° DIN 6535 300 [‘50
s3s00 | B ENNEER -

PouZiti / Usage / Applikation / Ynotpebnexue 0 9 9 o 6 6 e @ @ @

HA
L)
Dc a L d z CODE
hé
12 90° 57 6 4 $350002.090012
1,6 90° 63 8 4 $350002.090016
2,0 90° 72 10 4 $350002.090020
2,4 90° 83 12 4 $350002.090024
12 60° 57 6 4 $350002.060012
1,6 60° 63 8 4 $350002.060016
2,0 60° 72 10 4 $350002.060020
2,4 60° 83 12 4 $350002.060024
a2

D al2 z fz

1,2 45° 4 0,04-0,06

1,6 45° 4 0,06-0,08

2,0 45° 4 0,08-0,12

2,4 45° 4 0,10-0,14

1,2 30° 4 0,03-0,04

1,6 30° 4 0,04-0,06

2,0 30° 4 0,06-0,08

2,4 30° 4 0,09-0,11

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa [EEEIlopRei=Tolok A




Frézy Ctvrtkruhové vyduté

Corner rounding concave cutters
Viertelrund—Profilfraser konkav
Ppesbl CEKTOPHBLIE BbITHYThIE

typ )\:oo ' ﬂl‘l‘l 6535 n ~ .

PouZiti / Usage / Applikation / Ynotpebnexue 0 9 9 o 6 6 e @ @ @

HA

C )
Dc a L d z CODE

hé
5 0,5 57 6 4 $360002.005
4 1,0 57 6 4 $360002.010
5 1,5 63 8 4 $360002.015
4 2,0 63 8 4 $360002.020
5 2,5 72 10 4 $360002.025
4 3,0 72 10 4 $360002.030
5 3,5 83 12 4 $360002.035
4 4,0 83 12 4 $360002.040
4 5,0 83 14 4 $360002.050
Ve

D R 4 fz
55 0,5 4 0,050
50 1,0 4 0,060
6,5 1,5 4 0,060
6,0 2,0 4 0,070
7,5 2,5 4 0,080
7,0 3,0 4 0,090
8,5 3,5 4 0,100
8,8 4,0 4 0,120
9,0 50 4 0,140

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa [EE{o]olorH e[l




Frézy kopirovaci, kratke, 2zubé

Die sinking cutters, short, 2-fluted

Radiusfraser, kurz, Zweischneider
dpesbl KonupytoLime, KOpoTkue, ABY3y6Oble

typ >‘:300 ' ﬂl‘l‘l 6535 ﬂ: 6535 - .
=) BABLEESE - &

PouZiti / Usage / Applikation / Ynotpebnexue

HA
C )
" ':0 I L r hd6 z CODE
3 4 50 1,5 6 2 $510602.030
4 5 54 2,0 6 2 $510602.040
5 6 54 2,5 6 2 $510602.050
6 7 54 3,0 6 2 $510602.060
8 9 58 4,0 8 2 $510602.080
10 11 66 5,0 10 2 $510602.100
12 12 73 6,0 12 2 $510602.120
14 14 75 7.0 14 2 $510602.140
16 16 82 8,0 16 2 $510602.160
18 18 84 9,0 18 2 $510602.180
20 20 92 10,0 20 2 $510602.200
/RJ Ap
Ae
Ap Ae
D [0,025D]  [0,05D] z fz
3,0 0,08 0,15 2 0,050
4,0 0,10 0,20 2 0,067
5,0 0,13 0,26 2 0,083
6,0 0,15 0,30 2 0,100
8,0 0,20 0,40 2 0,133
10,0 0,25 0,50 2 0,167
12,0 0,30 0,60 2 0,200
14,0 0,35 0,70 2 0,233
16,0 0,40 0,80 2 0,267
18,0 0,45 0,90 2 0,300
20,0 0,50 1,00 2 0,333

)

CODE

S$510612.030
S$510612.040
S$510612.050
S510612.060
S510612.080
S510612.100
S510612.120
S510612.140
S510612.160
S510612.180
S$510612.200

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa LYo Hok])

@

®




Frézy kopirovaci, diouhé, 2zubé

Die sinking cutters, long, 2-fluted

Radiusfraser, lang, Zweischneider
®pesbl kKonupytoLme, ANVHHbIE, ABY3YOble

D| N f >‘:300 ' DIN 6535 DIN 6535 .
RRENEE0E -0

PouZiti / Usage / Applikation / Ynotpebnexue

HA
C )
" ':0 I L r hd6 z CODE
3 7 57 1,5 6 2 $511602.030
4 8 57 2,0 6 2 $511602.040
5 10 57 2,5 6 2 $511602.050
6 10 57 3,0 6 2 $511602.060
8 16 63 4,0 8 2 $511602.080
10 19 72 5,0 10 2 $511602.100
12 22 83 6,0 12 2 $511602.120
14 22 83 7.0 14 2 $511602.140
16 26 92 8,0 16 2 $511602.160
18 26 92 9,0 18 2 $511602.180
20 32 104 10,0 20 2 $511602.200
/RJ Ap
Ae
Ap Ae
D [0,025D]  [0,05D] z fz
3,0 0,08 0,15 2 0,045
4,0 0,10 0,20 2 0,060
5,0 0,13 0,26 2 0,075
6,0 0,15 0,30 2 0,090
8,0 0,20 0,40 2 0,120
10,0 0,25 0,50 2 0,150
12,0 0,30 0,60 2 0,180
14,0 0,35 0,70 2 0,210
16,0 0,40 0,80 2 0,240
18,0 0,45 0,90 2 0,270
20,0 0,50 1,00 2 0,300

)

CODE

S511612.030
S$511612.040
S511612.050
S511612.060
S511612.080
S511612.100
S511612.120
S511612.140
S511612.160
S511612.180
S$511612.200

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa [EEYRITPHE]

@

®




Technické frézy SK

Rotary burrs SC
Frasstifte VHM
Bop-®Ppesbl TBEpAOCNNABHbLIE

T1002 - T1102

D | L
3 14 38
6 16 50
8 20 65
10 20 65
12 25 70

D I L
3 14 38
6 16 50
8 20 65
10 20 65
12 25 70

o

[e)lNe) Mo o) MEVV]

o

()M e)Ne) o) MEVN]

DIN

ZYA-S
ZYA-S
ZYA-S
ZYA-S
ZYA-S

DIN

WRC
WRC
WRC
WRC
WRC

CODE

T1002MY.030
T1002MY.060
T1002MY.080
T1002MY.100
T1002MY.120

CODE

T1002MX.030
T1002MX.060
T1002MX.080
T1002MX.100
T1002MX.120

CODE

T1102MY.030
T1102MY.060
T1102MY.080
T1102MY.100
T1102MY.120

CODE

T1102MX.030
T1102MX.060
T1102MX.080
T1102MX.100
T1102MX.120

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa fuilelord\ N AE




Technické frézy SK

Rotary burrs SC
Frasstifte VHM
Bop-®pesbl TBEpAOCTIABHbIE

T1202 - T1302

D | L
3 12 38
6 16 50
8 20 65
10 20 65
12 25 70

D I L
3 12 38
6 14 50
8 20 65
10 20 65
12 25 70

o

[e) o) e o) NNV

o

()N e)Ne) o) MEVY]

DIN

SPG
SPG
SPG
SPG
SPG

DIN

RBF
RBF
RBF
RBF
RBF

CODE

T1202MY.030
T1202MY.060
T1202MY.080
T1202MY.100
T1202MY.120

CODE

T1202MX.030
T1202MX.060
T1202MX.080
T1202MX.100
T1202MX.120

CODE

T1302MY.030
T1302MY.060
T1302MY.080
T1302MY.100
T1302MY.120

CODE

T1302MX.030
T1302MX.060
T1302MX.080
T1302MX.100
T1302MX.120

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / NMpumep 3akasa iP{r4 Y \AE




Vrtaky SK

Solid carbide drills

VHM Spiralbohrer
Ceépna TBepAocnniaBHble

AEODaR

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHnue 0 9 e e e e @

R |
ESSSNSSS =

l

‘W‘\

D I L CODE

1,0 6 26 1,0 C30012.010* 1,0 12 34 1,0 C10012.010*
1,5 9 32 1,5 C30012.015* 1,5 18 40 1,5 C10012.015*
1,6 10 34 1,6 C30012.016* 1,6 20 43 1,0 C10012.016*
2,0 12 38 2,0 C30012.020* 2,0 24 49 2,0 C10012.020*
2,1 12 38 2,1 C30012.021 2,1 24 49 2,1 C10012.021
2,2 13 40 2,2 C30012.022 2,2 27 53 2,2 C10012.022
2,3 13 40 2,3 C30012.023 2,3 27 53 2,3 C10012.023
2,4 14 43 2,4 C30012.024 2,4 30 57 2,4 C10012.024
2,5 14 43 2,5 C30012.025* 2,5 30 57 2,5 C10012.025*
2,6 14 43 2,6 C30012.026 2,6 30 57 2,6 C10012.026
2,7 16 46 2,7 C30012.027 2,7 33 61 2,7 C10012.027
2,8 16 46 2,8 C30012.028 2,8 33 61 2,8 C10012.028
2,9 16 46 2,9 C30012.029 2,9 33 61 2,9 C10012.029
3,0 16 46 3,0 C30012.030* 3,0 33 61 3,0 €10012.030
3,1 18 49 3,1 C30012.031 3,1 36 65 3,1 C10012.031
3,2 18 49 3,2 C30012.032 3,2 36 65 3,2 C10012.032
3,3 18 49 3,3 C30012.033* 3,3 36 65 3,3 C10012.033*
3,4 20 52 3,4 C30012.034 3,4 39 70 3,4 C10012.034
3,5 20 52 3,5 C30012.035* 3,5 39 70 3,5 C10012.035*
3,6 20 52 3,6 C30012.036 3,6 39 70 3,6 C10012.036
3,7 20 52 3,7 C30012.037 3,7 39 70 3,7 C10012.037
3,8 22 55 3,8 C30012.038 3,8 43 75 3,8 C10012.038
3,9 22 55 3,9 C30012.039 3,9 43 75 3,9 C10012.039
4,0 22 55 4,0 C30012.040* 4,0 43 75 4,0 C10012.040*
4,1 22 55 4,1 C30012.041 4,1 43 75 4,1 C10012.041
4,2 22 55 4,2 C30012.042* 4,2 43 75 4,2 C10012.042*
4,3 24 58 4,3 C30012.043 4,3 47 80 4,3 C10012.043
4,4 24 58 4,4 C30012.044 4,4 47 80 4,4 C10012.044
4,5 24 58 4,5 C30012.045* 4,5 47 80 4,5 C10012.045*
4,6 24 58 4,6 C30012.046 4,6 47 80 4,6 C10012.046
4,7 24 58 4,7 C30012.047 4,7 47 80 4,7 C10012.047
4,3 26 62 4,8 C30012.048 4,3 52 86 4,8 C10012.048
4,9 26 62 4,9 C30012.049 4,9 52 86 4,9 C10012.049
5,0 26 62 5,0 C30012.050* 5,0 52 86 5,0 C10012.050*

v v




Vrtaky SK

Solid carbide drills

VHM Spiralbohrer
Cépna TBepgocniaBHble

C30012 - C10012

v v
D I L d CODE D I L d CODE
5,2 26 62 5,2 (C30012.052 5,5 57 93 55 C10012.055*
5,5 28 66 55 C30012.055* 6,0 57 93 6,0 C10012.060*
5,8 28 66 5,8 C30012.058 6,5 63 101 6,5 C10012.065*
6,0 28 66 6,0 C30012.060% 6,8 69 109 6,8 C10012.068*
6,5 31 70 6,5 C30012.065* 7,0 69 109 7,0 C10012.070*
6,8 34 74 6,8 C30012.068* 7,5 69 109 7,5 C10012.075*
7,0 34 74 7,0 C30012.070* 8,0 75 117 8,0 C10012.080*
7,5 34 74 7,5 C30012.075% 8,5 75 117 8,5 C10012.085*
8,0 36 79 8,0 C30012.080* 9,0 81 125 9,0 C10012.090*
8,5 36 79 8,5 C30012.085* 9,5 81 125 9,5 C10012.095*
8,8 40 84 8,8 C30012.088 10,0 87 133 10,0 C10012.100*
9,0 40 84 9,0 C30012.090* 10,2 87 133 10,2 C10012.102
9,5 40 84 9,5 C30012.095* 10,5 87 133 10,5 C10012.105
10,0 43 89 10,0 C30012.100* 11,0 94 142 11,0 C10012.110
10,2 43 89 10,2 C30012.102 11,5 94 142 11,5 C10012.115
10,5 43 89 10,5 C30012.105 12,0 101 151 12,0 C10012.120
11,0 47 95 11,0 C30012.110
11,5 47 95 11,5 C30012.115
12,0 51 102 12,0 C30012.120

*) — Skladova polozka « Stock item « Lagerposition « Cknagosa noauuus

:l'l‘l‘lﬁﬁﬁ
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Pouziti / Usage / Applikation / Ynotpe6neHnue o e e e e e @ e

T ASSSNSNS - — B
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D | L d CODE
4,0 12 55 4 S50102.040%
6,0 16 66 6 S$50102.060*
8,0 21 79 8 $50102.080*

10,0 25 89 10 $50102.100*
12,0 30 102 12 $50102.120*

*) — Skladova polozka « Stock item « Lagerposition « Cknagosa noauuus

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa: [eelolok Xk (0]




Vrtaky SK

Solid carbide drills

VHM Spiralbohrer
Ceépna TBepAocnniaBHble

f DIN 6535

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHnue o 9 e e e e

| |
RSN SNg == =

l

DIN ﬁ DIN 5

D I L d CODE D I L d CODE
1,0 8 38 3 S30112.010% 2,0 16 57 3 $10122.020*
1,5 14 55 4 S30112.015* 2,5 21 57 3 $10122.025*
1,6 14 55 4 S30112.016* 3,0 28 66 6 $10122.030*
2,0 16 50 3 $30112.020* 3,1 28 66 6 $10122.031
2,5 20 50 3 S30112.025* 3,2 28 66 6 $10122.032
3,0 20 62 6 S30112.030* 3,3 28 66 6 S$10122.033*
3,1 20 62 6 S30112.031 3,4 28 66 6 $10122.034
3,2 20 62 6 $30112.032 3,5 28 66 6 $10122.035*
3,3 20 62 6 S$30112.033* 3,6 28 66 6 $10122.036
3,4 20 62 6 S30112.034 3,7 28 66 6 $10122.037
3,5 20 62 6 S30112.035* 3,8 36 74 6 $10122.038
3,6 20 62 6 S30112.036 3,9 36 74 6 $10122.039
3,7 20 62 6 $30112.037 4,0 36 74 6 S$10122.040%
3,8 24 66 6 $30112.038 4,1 36 74 6 $10122.041
3,9 24 66 6 $30112.039 4,2 36 74 6 $10122.042*
4,0 24 66 6 S30112.040* 4,3 36 74 6 $10122.043
4,1 24 66 6 S30112.041 4,4 36 74 6 $10122.044
4,2 24 66 6 S30112.042* 4,5 36 74 6 S$10122.045*
4,3 24 66 6 $30112.043 4,6 36 74 6 $10122.046
4,4 24 66 6 S30112.044 4,7 36 74 6 $10122.047
4,5 24 66 6 S30112.045% 4,8 44 82 6 $10122.048
4,6 24 66 6 S30112.046 4,9 44 82 6 $10122.049
4,7 24 66 6 S30112.047 5,0 44 82 6 $10122.050*
4,8 28 66 6 $30112.048 5,1 44 82 6 $10122.051
4,9 28 66 6 S30112.049 5,2 44 82 6 $10122.052
5,0 28 66 6 S30112.050% 53 44 82 6 $10122.053
5,1 28 66 6 S30112.051 5,4 44 82 6 $10122.054
5,2 28 66 6 $30112.052 5,5 44 82 6 S$10122.055*
5,3 28 66 6 $30112.053 5,6 44 82 6 $10122.056
5,4 28 66 6 S30112.054 5,7 44 82 6 $10122.057
5,5 28 66 6 S30112.055* 5,8 44 82 6 $10122.058
5,6 28 66 6 $30112.056 5,9 44 82 6 $10122.059
57 28 66 6 $30112.057 6,0 44 82 6 $10122.060*
5,8 28 66 6 $30112.058 6,1 53 91 8 $10122.061

v v




Vrtaky SK

Solid carbide drills

VHM Spiralbohrer
Cgépra TBepgocnnaBHble

v v
D | L d CODE D | L d CODE
5,9 28 66 6 S$30112.059 6,2 53 91 8 $10122.062
6,0 28 66 6 S30112.060* 6,3 53 91 8 $10122.063
6,1 34 79 8 S30112.061 6,4 53 91 8 $10122.064
6,2 34 79 8 $30112.062 6,5 53 91 8 $10122.065*
6,3 34 79 8 $30112.063 6,6 53 91 8 $10122.066
6,4 34 79 8 S30112.064 6,7 53 91 8 $10122.067
6,5 34 79 8 S30112.065* 6,8 53 91 8 $10122.068*
6,6 34 79 8 S30112.066 6,9 53 91 8 $10122.069
6,7 34 79 8 S30112.067 7,0 53 91 8 $10122.070*
6,8 34 79 8 S30112.068* 7.1 53 91 8 $10122.071
6,9 34 79 8 S30112.069 7,2 53 91 8 $10122.072
7,0 34 79 8 S$30112.070* 7.3 53 91 8 $10122.073
7.1 41 79 8 S30112.071 7,4 53 91 8 $10122.074
7.2 41 79 8 $30112.072 7,5 53 91 8 $10122.075*
7.3 41 79 8 S$30112.073 7,6 53 91 8 $10122.076
7,4 41 79 8 S30112.074 7,7 53 91 8 $10122.077
7,5 41 79 8 S30112.075* 7.8 53 91 8 $10122.078
7,6 41 79 8 S30112.076 7.9 53 91 8 $10122.079
7,7 41 79 8 $30112.077 8,0 53 91 8 $10122.080*
7,8 41 79 8 $30112.078 8,1 61 103 10 $10122.081
7.9 41 79 8 $30112.079 8,2 61 103 10 $10122.082
8,0 41 79 8 S30112.080* 83 61 103 10 $10122.083
8,1 47 89 10 S30112.081 8,4 61 103 10 $10122.084
8,2 47 89 10 $30112.082 8,5 61 103 10 $10122.085*
83 47 89 10 S$30112.083 8,6 61 103 10 $10122.086
8,4 47 89 10 S30112.084 8,7 61 103 10 $10122.087
8,5 47 89 10 S30112.085* 8,8 61 103 10 $10122.088
8,6 47 89 10 S$30112.086 8,9 61 103 10 $10122.089
87 47 89 10 S$30112.087 9,0 61 103 10 $10122.090*
8,8 47 89 10 S$30112.088 9,1 61 103 10 $10122.091
8,9 47 89 10 S30112.089 9,2 61 103 10 $10122.092
9,0 47 89 10 S30112.090* 9,3 61 103 10 $10122.093
9,1 47 89 10 $30112.091 9,4 61 103 10 $10122.094
9,2 47 89 10 $30112.092 9,5 61 103 10 $10122.095*
9,3 47 89 10 $30112.093 9,6 61 103 10 $10122.096
9,4 47 89 10 S30112.094 9,7 61 103 10 $10122.097
9,5 47 89 10 S30112.095* 9,8 61 103 10 $10122.098
9,6 47 89 10 S30112.096 9,9 61 103 10 $10122.099
9,7 47 89 10 $30112.097 10,0 61 103 10 $10122.100*
9,8 47 89 10 $30112.098 10,2 71 118 12 $10122.102
9,9 47 89 10 S30112.099 10,5 71 118 12 $10122.105*
10,0 47 89 10 S30112.100* 10,8 71 118 12 $10122.108
10,1 55 102 12 S30112.101 11,0 71 118 12 $10122.110*
10,2 55 102 12 $30112.102 11,2 71 118 12 $10122.112
10,3 55 102 12 S$30112.103 11,5 71 118 12 S$10122.115*
10,4 55 102 12 S30112.104 11,8 71 118 12 $10122.118
10,5 55 102 12 S30112.105* 12,0 71 118 12 $10122.120*
10,6 55 102 12 S30112.106 12,5 77 124 14 $10122.125*

v v




Vrtaky SK

Solid carbide drills

VHM Spiralbohrer
Cgépria TBepgocnnaBHble

v v
D | L d CODE D | L d CODE

10,7 55 102 12 S30112.107 12,8 77 124 14 $10122.128
10,8 55 102 12 S30112.108 13,0 77 124 14 $10122.130*
10,9 55 102 12 S30112.109 13,5 77 124 14 S$10122.135
11,0 55 102 12 S30112.110* 13,8 77 124 14 S$10122.138
111 55 102 12 S30112.111 14,0 77 124 14 S$10122.140*
11,2 55 102 12 S30112.112 14,5 83 133 16 $10122.145
11,3 55 102 12 S30112.113 14,8 83 133 16 $10122.148
11,4 55 102 12 S30112.114 15,0 83 133 16 $10122.150*
11,5 55 102 12 S30112.115* 15,8 83 133 16 $10122.158
11,6 55 102 12 S30112.116 16,0 83 133 16 S$10122.160*
11,7 55 102 12 S30112.117 16,5 93 143 18 S10122.165
11,8 55 102 12 S30112.118 17,0 93 143 18 S$10122.170
11,9 55 102 12 S30112.119 17,5 93 143 18 S10122.175
12,0 55 102 12 S$30112.120* 18,0 93 143 18 $10122.180*
12,5 60 107 14 S30112.125 18,5 101 153 20 $10122.185
12,8 60 107 14 S$30112.128 19,0 101 153 20 $10122.190
13,0 60 107 14 S$30112.130* 19,5 101 153 20 S$10122.195
13,5 60 107 14 S30112.135 20,0 101 153 20 S$10122.200*
13,8 60 107 14 S30112.138

14,0 60 107 14 $30112.140* *) — Skladova polozka ¢ Stock item ¢ Lagerposition « Cknagosa nosvuusi
14,5 65 115 16 S30112.145

14,8 65 115 16 S30112.148

15,0 65 115 16 S30112.150*

15,8 65 115 16 S30112.158

16,0 65 115 16 S30112.160*

16,5 73 123 18 S30112.165

17,0 73 123 18 S30112.170

17,5 73 123 18 S30112.175

18,0 73 123 18 S$30112.180*

18,5 79 131 20 S30112.185

19,0 79 131 20 S30112.190

19,5 79 131 20 S30112.195

20,0 79 131 20 $30112.200*

*) — Skladova polozka ¢ Stock item ¢ Lagerposition « Cknagosa nosuuusi

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Npumep 3akasa m




Vrtaky SK

Solid carbide drills

VHM Spiralbohrer
Cgépra TBepgocnnaBHble

HE0DE - BRL

Pouziti / Usage / Applikation / YnotpebneHve 0 9 9 e 6 G e @ @ @

O e e e B I

l

]

D | L d CODE D | L d CODE
3,0 34 72 6 $20122.030* 3,0 54 92 6 $60122.030
3,3 34 72 6 $20122.033* 3,5 54 92 6 $60122.035
3,5 34 72 6 $20122.035* 4,0 64 102 6 $60122.040
3,8 43 81 6 $20122.038 4,5 64 102 6 $60122.045
4,0 43 81 6 $20122.040* 5,0 78 116 6 $60122.050
4,2 43 81 6 $20122.042* 5,5 78 116 6 $60122.055
4,5 43 81 6 $20122.045* 6,0 78 116 6 $60122.060
4,8 57 95 6 $20122.048 6,5 108 146 8 $60122.065
5,0 57 95 6 $20122.050* 7,0 108 146 8 $60122.070
5,2 57 95 6 $20122.052 7,5 108 146 8 $60122.075
5,5 57 95 6 S$20122.055* 8,0 108 146 8 $60122.080
5,8 57 95 6 $20122.058 8,5 120 162 10 $60122.085
6,0 57 95 6 $20122.060* 9,0 120 162 10 $60122.090
6,2 76 114 8 $20122.062 9,5 120 162 10 $60122.095
6,5 76 114 8 $20122.065* 10,0 120 162 10 $60122.100
6,8 76 114 8 $20122.068* 10,5 156 204 12 $60122.105
7,0 76 114 8 $20122.070* 11,0 156 204 12 $60122.110
7,5 76 114 8 S$20122.075* 11,5 156 204 12 $60122.115
7.8 76 114 8 $20122.078 12,0 156 204 12 $60122.120
8,0 76 114 8 $20122.080* 13,0 182 230 14 $60122.130
8.2 95 142 10 $20122.082 14,0 182 230 14 $60122.140
8,5 95 142 10 $20122.085* 15,0 208 260 16 $60122.150
8,8 95 142 10 $20122.088 16,0 208 260 16 $60122.160
9,0 95 142 10 $20122.090*

9,2 95 142 10 $20122.092
9,5 95 142 10 $20122.095*
9,8 95 142 10 $20122.098
10,0 95 142 10 $20122.100*
10,2 114 162 12 $20122.102
10,5 114 162 12 $20122.105*
10,8 114 162 12 $20122.108
11,0 114 162 12 S$20122.110*
11,2 114 162 12 $20122.112
11,5 114 162 12 $20122.115*
v

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Mpumep 3akasa (o PPA el




Vrtaky SK

Solid carbide drills

VHM Spiralbohrer
Cgépria TBepgocnnaBHble

v
D | L d CODE
11,8 114 162 12 $20122.118
12,0 14 162 12 $20122.120*
12,2 131 178 14 $20122.122
12,5 131 178 14 $20122.125*
12,8 131 178 14 $20122.128
13,0 131 178 14 $20122.130*
13,5 131 178 14 $20122.135
13,8 131 178 14 $20122.138
14,0 131 178 14 $20122.140
15,0 152 203 16 $20122.150
16,0 152 203 16 $20122.160

*) — Skladova polozka « Stock item « Lagerposition « Cknagosa nosvuusi

Priklad objednavky / Example of order / Bestellungsbeispiel / Npumep 3akasa m







TYPY FREZ « TYPES OF MILLING CUTTERS + FRASERTYPEN « TUMbl ®PE3

N
- Univerzalni pouZiti.
=< Universal usage.
fyp
N
- Universal einsetzbar.
— YHuBepcarnbHOe UCMonb30BaHue.
H
> Urc¢eno pro frézovani (dokoncovani) materialli o stfedni az vy$$i pevnosti.
> Designed for milling (finishing) of materials of medium and higher strength.
fyp
H
- Fur Frasen (Endbearbeitung) von Werkstoffen mit der mittleren und héherer Festigkeit.
— MpenHasHayeHa anst ppesepoBaHus (YMCTOBON 06paboTkMN) MaTepmanoB cpeaHel — BbICOKON MPOYHOCTY.
CB
PFeruSené ostfi — univerzalni pouziti pro hrubovani.
Chip Breaker — universal application for roughing.
typ (B
VvV
] Spanbrecher — universal einsetzbar flr Schruppen.
— CTpy»KKONMOM — yHUBEpPCarbHOE UCMOMNb30BaHne Ans YepHOBOW 06paboTku.
WR
Pro hrubovani materiald s nizsi az stfedni pevnosti.
'ryp For roughing operation and materials of lower and medium strength.
WR
] Fir Schruppen von Werkstoffen mit niedriger bis mittlerer Festigkeit.
= [ns YepHoBoOW 06paboTKM MaTepunanoB HU3KOW — CpegHel MPOYHOCTM.
HR
Pro hrubovani materiald se stfedni az vys$si pevnosti.
’ryp For roughing operation and materials of medium and higher strength.
HR
] Fir Schruppen von Werkstoffen mit mittlerer und héherer Festigkeit.
= [ns YyepHoBoW 06paboTkn MaTepmnanoB cpeaHen — BbICOKON MPOYHOCTH.
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Upinaci prvek

Clamping feature

Spannelement

KpenéxHbIn anemMeHT

Hladka valcova stopka
dle DIN 6535 HA

Valcova stopka s ploskou
(Weldon) dle DIN 6535 HB

Plain straight shank
acc. to DIN 6535 HA

Straight shank with clamping
flat (Weldon)
acc. to DIN 6535 HB

Glatter Schaft
nach DIN 6535 HA

Seitliche Mitnahmeflache
nach DIN 6535 HB

Mmagkun umnuHapuyeckunia
XBOCTOBMK COINacHo
DIN 6535 HA

Linnungpuyecknii BOCTOBUK
¢ nibickon (Weldon) cornacHo
DIN 6535 HB

Rezna geometrie

Cutting geometry

Schneidgeometrie

PexyLwias reomeTpusi

X = Uhel Sroubovice
¥ = Uhel ¢ela

X = Helix angle
¥ = Rake angle

X = Drallwinkel
¥ = Spanwinkel

X\ = Yron HakrnoHa BUHTOBOW
TINHUN
¥ = MNepegHun yron

Smér posuvu

Feed direction

Vorschubrichtung

HanpaBneHue nogauun

Mozné sméry posuvu

Feed direction posibillity

Mégliche Vorschubrichtungen

Bo3amoxHble HanpasneHus
nogayn

AICrN

ALTIN

Povlak Coating Beschichtigung MokpbiTHe
Nepovlakovano Uncoated Nicht beschichtet Bes nokpbiTusa
Povlak AITIN AITiN coating AITiN Beschichtigung MokpbiTre AITIN

www.liss.cz, www.platit.com

Povlak AICrN
www.liss.cz, www.platit.com

www.liss.cz, www.platit.com

AICrN coating
www.liss.cz, www.platit.com

www.liss.cz, www.platit.com

AICrN Beschichtigung
www.liss.cz, www.platit.com

www.liss.cz, www.platit.com

MokpbiTe AICTN
www.liss.cz, www.platit.com

Provedeni ¢ela

End face design

Stirn Ausfiihrung

PuHuwHasg obpaboTka Topua

(=

Provedeni ¢ela — radius

End face design — radius

Stirn Ausfiihrung — Radius

PuHMWHaA obpaboTtka Topua
C paguycom

z=1

Pocet zubu

Number of teeth

Zahnezahl

Konnuectso 3y6eB

K30

Material

Material

Material

Matepuan
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SYMBOLY « SYMBOLS * SYMBOLE « CMBOI/IbI

[~ B - —
Chlazeni Cooling KuhImittel OxnaxaeHue
OOO Chlazeni olejem Oil coolant Ol-kiihlung OxnaxgeHne macrnom
//, Chlazeni vzduchem Air cooling Luftkthlung OxnaxaeHve BO3oyXOM

Vnitfni chlazeni

Y
7

With coolant holes

Innenkuhlung

BHyTpeHHue oxnaxaexue

PROBLEMY A JEJICH RESENi « PROBLEMS AND SOLUTIONS

« ANWENDUNGSPROBLEME UND LOSUNGSAN

E « NMPOBIIEMA U X PELLEHVE

[~ > - —
Trhliny zpGsobené prehfatim Thermal cracks Warmerisse Tepmuyeckune TpewmnHbI

- snizit posuv na zub [fz]
- zvysit feznou rychlost [Vc]

- Decrease feed per tooth [fz]
- Increase cutting speed [Vc]

- Reduzierung der Vorschub
pro Zahn [fz]

- Erhéhen der Schnitt-
geschwindigkeit [Vc]

- YMEHbLUNTL nogavy
Ha 3y06 [fz]

- YBENUYNUTD PEXYLLYHO
ckopocTb [VC]

Vystipavani rezné hrany

Chipping of the cutting edges

Abplatzen der Schneidkanten

CKonbl Ha PeXyLnX KPomKax

- snizit posuv na zub [fz]

- zkontrolovat tuhost stroje

a upnuti obrobku

- prejit na sousledné frézovani
- snizit ubér

- Decrease feed per tooth [fz]
- Control rigidity machine,
workpiece and fixture

- Change to climb milling

- Minimize overhang

- Reduzierung der Vorschub
pro Zahn [fz]

- Kontrolle von Maschinen-
festigkeit, Werkstiick und
Aufnahmevorrichtung

- Wechsel zu Anstiegsfrasen
— Uberstand reduzieren

- YMeHbLUUTL nofdavy Ha 3y6 [fz]
-MPOBEpPUTL XECTKOCTb
cuctembl CNAL (cTaHok-
-NPUCMNOCOBNEHNE-NHCTPYMEHT-
-aeTarnb)

- NepeiTn Ha nocnenoBaTenb-
-Hoe (hpesepoBaHue

Zlomeni frézy

Fatal breakage

Schwerer Bruch

Monomka c¢pesbl

- zvySit feznou rychlost [Vc]
- snizit posuv na zub [fz]

- snizit hloubku fezu [Ap]

- zlepsit odvod tfisky chlaze-
nim, ¢i vzduchem

- Increase cutting speed [Vc]
- Decrease feed per tooth [fz]
- Decrease depth of cut [Ap]

- Minimize overhang

- Optimize chipflow by coolant
or air presure

- Decrease width of cut [Ae]

- Erhéhen der Schnitt-
geschwindigkeit [Vc]

- Reduzierung der Vorschub
pro Zahn [fz]

- Reduzier der Schnitttiefe [Ap]
- Uberstand reduzieren

- Optim. der Spanabfluss
durch Kihlmittel oder Luftdruck
— Reduz. der Schnittbreite [Ae]

- NOBBICUTb PEXYLLYIO
ckopocTb [Vc]

- YMeHbLUNTb noAavy Ha 3y6 [fz]
- YMEHbLUNTb rnybuHy

pesanus [Ap]

- YNYYLWWUTb OTBOZ, CTPYXKKK
oxXnaxaeHnem nnm cxatbim
BO3/YXOM

- CHU3WUTb LWMpUHY pe3a [Ae]
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PROBLEMY A JEJICH RESENi « PROBLEMS AND SOLUTIONS

+ ANWENDUNGSPROBLEME UND LOSUNGSANSATZE « MPOBJIEMA N UX PELLUEHWE
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Opotiebeni thlu hibetu

Wear on relief angle

Abnutzung am Freiwinkel

U3HoCc 3apHen KpOMKHM

- snizit Feznou rychlost [Vc]
- zvysit posuv na zub [fz]
- pouzit povlakovanou frézu

- Increase feed per tooth [fz]
- Decrease cutting speed [Vc]
- Use coated grade

- Erhéhen der Vorschub pro
Zahn [fz]

- Reduzierung der Schnitt-
geschwindigkeit [Vc]

- Einsatz von SC103
(beschichtete Ausflihrungen)

- YMEHbLUNTb PEXYLLYIO
ckopocTb [Vc]

- YyBENUYUTL nogdavy Ha 3y6 [fz]
- NpuMeHnTL Bonee nopxoas-
-Liee NokpbITMe Ans dpesb

Narastek na ostfi

Built up edge

Aufbauschneide

HapocT Ha ne3Bumn

- zvysit feznou rychlost [Vc]

- zvysit posuv na zub [fz]

- optimalizovat proudéni chla-
dici kapaliny

- zkontrolovat procenta chladi-
ci emulze

- Increase cutting speed [Vc]
- Increase feed per tooth [fz]

- Optimize coolant flow

- Check emulsion percentage

- Erhéhen der Schnitt-
geschwindigkeit [Vc]

- Erhéhen der Vorschub pro
Zahn [fz]

- Optimierung der Kihimittel-
flusses

- Uberpriifung des Emulsion-
sgehalts

- YBENUYNTD PEXYLLYIO
ckopocTb [Vc]

- yBENUYNTL nogdavy Ha 3y6 [fz]
- ONTUMM3NPOBATL nogdavy
COX

- NnpoBepuTb kadecTBo COX

Nepfiméreny hluk

Chattering

Rattern

HexapakTepHbIi wym

- upravit upnuti obrobku

- prejit na sousledné frézovani
- zmeénit nastroj s jinou geo-
metrii

- snizit mnozstvi ubéru
materialu [Q]

- Optimize workpiece fixture
- Change to climb milling

- Change to other cutting
geometry

- Decrease metal removal
rate [Q]

- Optimierung der Werksttic-
kaufnahme

- Wechsel zu Anstiegsfrésen
- Wechsel zu anderer Schne-
idgeometrie

- Reduzierung der Zerspa-
nungsleistung [Q]

- MpoBepUTb 3PPeKTUBHOCTb
3aXnma 3aroToBKu

- MepeviTu Ha nocrefoBarernb-
-Hoe (hpesepoBaHmne

- MPYIMEHNTb MHCTPYMEHTOM

C Lpyron reomeTpuen

- YMEHbLUUTb CbEM
matepuana [Q]

Spatna kvalita
obrabéného povrchu

Bad workpiece surface

Schlechte
Werkstiickoberflache

Hu3skoe kayecTBO 06paba-
-TbIBaeMoOW NOBEPXHOCTH

- zvysit feznou rychlost [Vc]
- zkontrolovat tuhost stroje

- pouzit vicezubou frézu

- pouzit frézu s vétSim uhlem
stoupani Sroubovice

- Increase cutting speed [Vc]
- Optimize rigidity

- Use multi-flute endmills

- Use higher helix angle

- Erhéhen der Schnitt-
geschwindigkeit [Vc]

- Optimierung der Eigensteifi-
gkeit

- Benutzung von Schaftfréser
multi Schneiden

- Benutzung héherer Drallwin-
kel

- NOAHATL pexyLy. ckopocTb [Vc]
- NPOBEPUTb XKECTKOCTb
cuctembl CMUA (cTaHoK-npucr.
-MHCTPYMEeHT-aAeTanb)

- Ucnonb3oBaTh pesy

C YBENWUYEHHBIM KONWY. 3y6beB
- UCMONb30BaTh Ppe3y C MNOBbILL.
yrnom nogbéma cnupanu




ZAKLADNI VZTAHY « BASIC FORMULAS « GRUNDFORMELN « OCHOBHbIE ®OPMY/bI

Rezna rychlost

Cutting speed V= Dxmxn [m/min]
Schnittgeschwindigkeit 1000
CKOpOCTb pe3aHusi
Pocet otacek
Revolutions o= V x 1000 [1/min]
Drehzahl T D«
KonuuyectBo o6opoToB
Posuv
Rate of feed =f Jmi
Vorschubgeschwindigkeit S=T;xNxZ Lt
Mopaua
Posuv na zub
Feed per tooth _ s
Vorschub pro Zahn f, 7 v [ L]
Mopayva Ha oauH 3y6
Objem odebraného materialu
Metal removal rate _ ApxAcxs .
Zerspanungsvolumen Q 1000 [mm?/min]
061LEéM oTobpaHoro marepmana
D... [mm] z..
prdmeér nastroje pocet zubu frézy
diameter of milling cutters number of teeth
Fréserdurchmesser Zahnezahl

ONaMeTp MHCTpYyMeHTa KonunyecTBo 3y6beB hpesbl



REZNE RYCHLOSTI FREZ « END MILLS CUTTING SPEED « FRASER SCHNITTGESCHWINDIGKEIT « CKOPOCTb PE3Eb| ®PE3

Skupina  Material Pevnost v tahu Tvrdost Rezna rychlost Vc
Group Material Tensile strength Hardness Cutting speed Vc
Gruppe  Material Zugfestigkeit Festigkeit Schnittgeschwindigkeit Vc
lpynna Marepuan Mpepen npoyHoctn  TBepAoCTb CkopocTb pe3aHus Ve
(m/min)
Rm (MPa) (HB) min. opt. max.

Nizkolegované oceli

0 Plain carbon steel
Unlegierter Stahl
Hu3skonermpoBaHHble cTanu

<600 <230 120 180 220

Legované oceli

9 Alloy steel <1200 < 350 70 100 150
Legierter Stahl
JlernpoBaHHble cTanu

Vlysocelegované / Nastrojové oceli

e High alloy steel / Tool steel <1400 <380 60 80 90
Hochegierter Stahl / Werkzeugstahl
BbicokonernpoBaHHble/VIHCTpyMeHTanHble ctanu

Austenitické/ Feritické nerezi

e Austenitic / Ferritic Stainless steel <680
Rostbestandiger Stahl Aust. / Ferr.
HepxaBetoLme cTanu aycTeHUTHbIE

<220 70 90 110

Martenzitické nerezi

e Martenzitic Stainless steel <820
Rostbestéandiger Stahl Mart.
Hep>kaBetowne ctany MapTeHCUTHbIE

<240 60 80 100

Seda litina

@ Grey cast iron < 280 100 140 160
Grauguss
YepbIn YyryH

Tvarna litina

e Ductile cast iron <320 80 100 120
Sphéroguss
KoBkuit 4yryH

Nezelezné kovy

@ |\ ferousaloys <250 <110 120 160 350
Nichteisenmetalle
HexxenesHble crnnasbl

Slitiny hliniku

9 Non-ferrous aluminium alloys <530 <130 150 220 300
Aluminiumlegierungen
Cnnasbl antoMunHWA

Zaruvzdorné oceli legované Fe, Nia Co

@ High temp. alloys Fe, Ni and Co based <3000
Warmfeste Legierungen Fe, Ni a Co
YKaponpoyHble cTanu, XpoOMHVKeneBble CnaBbl

< 350 40 50 60

Titanové slitiny; alfa a beta

@ Titanium alloys, alpha and beta <2100
Titan Legierungen, alpha und beta
TutaHoBbIE CrnaBbl

<400 60 70 80

Vytvrditelné (kalené) oceli
@ Hardened materials

Gehérte Stahl

KaneHble ctanun

<55 HRC 40 60 80




C160402 7-8
C100402 9
C120402 10
C120602 11
o | S100602 13
REZNE RYCHLOSTI VRTAKU « DRILLS CUTTING SPEED + BOHRER SCHNITTGESCHWINDIGKEIT O [ S111602 14
« CKOPOCTb PE3BbI CBEPI T S111612
$111402
= 15
§ 5111412
Tvrdost Rezna rychlost Ve Kédy vrtaki Skupina (i> Sl 16
Hardness Cutting speed Vc Drills code Group = Sy
Festigkeit Schnittgeschwindigkeit Vc Bohrer Ident Nummer Gruppe = 5115402 17
TeeppocTb CkopocTh pe3aHus Ve Kogb! cBépn Mpynna O $115412
(m/min) = $100402 "
(HB) min. opt. max. &l s100412
o | s101402 19
60 70 80 C30012, C10012, C50102 S | s101412
120 130 140 S10122, S20122, T | s120402
|9
et 100 110 120 S30112 o o | S120412 20
80 90 100 S60122 & | s121402
S | s121412 21
50 60 70 C30012, C10012, C50102 9 VTR
=0 90 110 120 S10122, S20122, 9 8| 14001 22
80 90 100 S30112 N4
e 5141402
70 80 100 S60122 W 23
= 5141412
70 80 90 S10122, S20122, o | 120602 54
-
- 60 70 80 S30112 9 3 | s120612
40 50 60 S60122 O | s121602 -
w | 5121612
=< | s131602
20 25 30 C30012, C10012, C50102 i <131612 26
50 60 70 S10122, S20122, >
Al 40 50 60 S30112 9 < zglg?it 27
30 40 50 S60122 o
S | s131602e 58
20 25 30 C30012, C10012, C50102 E S131612E
50 60 70 S10122, S20122 > $141602X 5
] ) 9
R 40 50 60 S30112 6 Z | s1612x
30 40 50 S60122 = | S140602N -
|_
% | s140612n
70 80 90 C30012, C10012, C50102 W | 5141602\
g 160 180 200 S10122, S20122, @ $141612N 31
180 200 220 S30112 TR
100 120 140 S60122 32
S141612R
60 70 80 €30012, C10012, C50102 5151602 33
e 120 140 160 S10122, S20122, e 5151612
140 160 180 S30112 $151702 34
70 80 90 S60122 S151712
S151702R
120 160 200 C30012, C10012, C50102 S151712R 35
<110 g 5113602 26
S113612
e
170 200 230 C30012, C10012, C50102 51 19632
38
<130 9 $119612
S118602N 3
S118612N
10 15 20 C30012, C10012, C50102 S119602N 20
<350 30 40 50 S10122, S20122, @ S119612N
20 30 40 S30112 $350002 41
30 40 50 S60122 360002 42
10 15 20 C30012, C10012, C50102 : :82?; 43
40 50 60 S10122, S20122,
S0 30 40 50 S30112 @ $511602 44
S511612
T1002 45
<54 HRC 40 50 60 S10122, S20122, T1102
<54 HRC 30 40 50 S30112 @ T1202 16
52-60 HRC 30 40 50 S10122, S20122, T1303
52-60 HRC 20 25 30 S30112
SIS
S50102 48
530112 4951
$10122
$20122 -
S60122
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