


Innovation

Die Genialitét einer Erfindung liegt im Nutzen, nicht in der Komplexitat inrer
Ausflhrung. Mit unseren Innovationen mochten wir daher die Basis fur lhren
Markterfolg schaffen. Genial einfach.

Innovation

The genius of an invention lies in the benefits, not in the complexity of its
embodiment. Therefore, our innovations aim at creating the basis for your
success in the market. Ingeniously simple.

Innovation

Le génie d'une invention est son utilité et non pas la complexité de sa réalisa-
tion. C'est pourquoi nos innovations peuvent étre d‘un apport fondamental a
votre succes commercial. C'est génial.
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Statische Werkzeuge fiir Scheibenrevolver

Static tools for disc turrets
Porte-outils statiques






DIN 69 880 VDI 3425 / 2

Werkzeughalter
vorgearbeitet

Vierkant-
Queraufnahmen

Vierkant-
Léngsaufnahmen

Vierkant-
Mehrfachaufnahmen

Axial-Werkzeughalter
Radial-Axial-Werkzeugahlter

Radial-Werkzeughalter
hoéhenverstellbar

Axial-Werkzeughalter
héhenverstellbar

Zylinderaufnahmen
Bohrstangenhalter
Reduzierbuchsen

Stellhiilsenaufnahmen

Werkzeughalter fiir
Bohrwerkzeuge
Kegelaufnahmen
Whistle Notch
Klemmringe

Werkzeughalter fiir
Spannzangen
Spannzangen
Spannschliissel

Werkstoffanschlage
Kurzbohrfutter
ABS-Aufnahmen
Hydro-Drehspannfutter

Gewindeschneidkopfe

Pendelhalter

Stangengreifer
Zentrierspitzen

Randelfraswerkzeuge
VerschluBstopfen

Einrichtehalter
Priifdorne

Zubehor
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Tool blanks

Radial turning
tool holder

Axial turning
tool holder

Square multi
tool holder

Axial-tool holder
Radial-axial-tool holder

Radial-tool holder
Hight adjustable

Axial-tool holder
Hight adjustable

Straight shank
tool holders
Boring bar holder
Reduction sleeves

Automotive shank
tool holders

Boring bar holder
Morse tapper shanks
Whistle notch
Clamping rings

Collet chucks

Collets
Collet chuck wrenches

Stock stop
Short drill chuck
ABS-adaptors
Hydraulic chuck

Tapping heads

Floating holders

Bar gripper
Center points

Knurling tools
Blanking plugs

Setting holders
Test mandrels

Accessories

Werkzeughalter mit Zylinderschaft
Tool holder with cyndrical shank
Porte-outil cylindrique

il Form
Outils d‘ebauche Al /A2
Porte-outil B1 /B8
radial

Porte-outil C1/C4
axial

Porte-outil carré D1/ D2

universal

Porte-outil axial
Porte-outil axial-radial

Porte-outil radial
réglable en hauteur

Porte-outil axial
réglable en hauteur

Porte-outil pour

queue cylindrique E2
porte-barre d‘alésage

Douille de reduction

Porte-outil réglable

Porte-outil pour outil E1
d‘alésage et queue a cone F
morse Z1
Whistle notch

Baque de serrage

Porte-pinces

Pinces E3/E4

Clés pour porte
pinces de serrage

Butée

Mandrins de percage court
monobloc

Mandrins ABS

Mandrins expansible

Téte de tarandage

Mandrins porte alésoir
flottant

Tire-barre a machoire
Pointe de centrage

Appareil a moleter Z2
Bouchonde protection

Porte-outil de réglage
Mandrins de controle

Accessories
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1.45



SE-Spannelemente
zum Ausdrehen von weichen Backen
in Spannfutter

SE-Gripping-element
for turning of soft flanges
in the sleeve

Elément de serrage SE
Pour le tournage des mors doux
en porte - pince

Type Nr. MaRe/Dimensions
S d4 ds dsmax I4
SE1 600.101 7 11 24 34 15
SE2 600.102 7 14 30 44 15
SE3 600.103 7 18 36 56 15
SE4 600.104 7 24 52 84 15
SE5 600.105 7 45 76 130 15
SE6 600.106 7 80 124 178 15
Spannelemente mit weiterm d2 und Gripping element with further d2 and Elément de serrage avec autre dimension
d3 Malien auf Anfrage d3 measurements on request pour d2 ou d3 sur demande
Bolzen Bolts Clé de montage
Nr. Mafe/Dimensions
dy Iy
600.110 6 115
LA-Langenanschlag LA-Length Back stop LA-Long arrét
fir Drehmaschinen for turning machines pour Tourmachines
ohne Kraftspanneinrichtung without hydraulic clamping sans tensionhydraulique
Nr. Spanndurchmesser in mm
Werkstiick LA 20.23 20-23
Schliissel Spannkérper  Anschlag LA 23.27 23-27
LA 27.31 27-31
[ANRANRRNN NNNNN NN LA 31.39 31-39
» p=> i LA 39.47 39-47
LA 47.57 47-57
| v | el LA 57.65 57-65
A N TR TR LA 65.78 65-78
LA 78.94 78-94
LA 94.110 94-110
LA 110.130 110-130
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Prismenaufnahmen nach DIN 69881

Dove tail tool holder according to DIN 69881
Porte-outils prismatiques conforme DIN 69881






DIN 69 881 VDI 3425/ 3

Radial-Werkzeughalter
Axial-Werkzeughalter

Mehrfach
Werkzeughalter

Bohrstangenhalter
KuhImittelverteiler

Stellhiilsenaufnahmen

Doppel-
Bohrstangenhalter
Werkzeughalterplaten

Bohrhalter fiir
Wendeplattenbohrer

Werkzeughalter fiir kleine
Borstangen hohenverstellbar

Aufnahmehiilsen

Kegelaufnahmen

Spannzangengutter

Stellhiilsen

MK Reduzierhiilsen

%
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Radial-Tool holder
Axial-Toolholder

Multi-Tool holder

Boring bar holder
Coolant Distributer

Automotive Shank
holders

Twin boring bor holder
Tool holder adaptor
Plates

Boring Bar for Carbide
tipped Tools

Toolholders,

Height adjustable for small

Boring Bars
Sleeves

Morse Taper Shank
holder
Collet Chucks

Morse Taper Shank
holder
Collet Chuck

Werkzeughalter mit Prisma
Toolholder with Dove Tail Clamp
Porte-outil prismatique

Porte-outil radial
Porte-outil axial

Porte-outil multiple

Porte-barre d'alésage
Conduit darrosage

Porte-outil réglable

Porte-barre pour outil a
plagquettes carbure

Porte-barre pour outil a
plaquettes

Porte-barre réglable
en hauteur pour
petit diametre

Douilles

Porte-outil pour queue
a cone Morse
Porte-pinces

Porte-outil pour
embout régable
Douille de réduction

Form

A1/ A2
B1/B2

C1-C3

D1 - D3

Page
2.1

2.2/2.3/2.6

23/24
2.5
25-25

2.7

2.8/2.9

2.10

2.11/2.12

2.13

2.14
















































Angetriebene werkzeuge

Driven tools
Porte-outils motorisés






Angetriebene Werkzeugaufnahmen fir die Komplettbearbeitung
Driven Tools for all Machining Operations
Porte-outil entrainés pour toutes opération en commande numérique

- > il Form Page
Angetriebene Werkzeuge, Driven tools, shank @ 30 Porte-outils entrainés 30 3.30.1 - 3.30.7
Schaft 30 Sauter / Baruffaldi /  Sauter / Baruffaldi / Sauter / Baruffaldi /

Duplomatic Duplomatic Duplomatic

Angetriebene Werkzeuge, Driven tools, shank @ 40 Porte-outils entrainés 40 3.40.1 - 3.40.7

Schaft 40 Sauter / Baruffaldi /
Duplomatic

Sauter / Baruffaldi /
Duplomatic

Sauter / Baruffaldi /
Duplomatic







Angetriebene werkzeuge fiir Sauter-, Duplomatic-,
Baruffaldi-Revolver VDI30
Driven tools for Sauter-, Duplomatic-,

Baruffaldi-turret VDI30
Porte-outils motorisés pour tourelle Sauter,

Duplomatic et Baruffaldi VDI30






Axial Bohr-
und Fraskopf

Axial drilling and

milling head

Téte de percage
et fraisage axial

70

62

Innere Kihlmittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfligen.
Central cooling supply. Please add IK behind order no.

Beispiel / Example: 40.3025 5482

- 58 - 5482
1809
=N — TOEM
Y —d || /
] [
| T ©
E = ) ) — — S
Ll b
C n J
X
Sauter-Revolver DIN 5482 15x12 = 5482
Sauter-Revolver DIN 5480 = CTX
Duplomatic DIN 1809 = 1809
Baruffaldi TOEM 160 = TOEM

: N T oo Schlusselsatz Spannzange (siehe 1.27)
g?jé?”,\gr' : X xi d [1/ma|xn] [me] Wrench-set Collet (see 1.27)
40.3020 ... 11 85 27 35 6000 25 GS30/HS40 RD/ER 25 428E (1-13)
40.3025 ... 11 86 28 42 6000 25 225/HS40 RD/ER 25 430E (1-16)
Axial Bohr- Axial drilling and Téte de percage
und Fraskopf milling head et fraisage axial
5482
1809
>, — TOEM
Y| o
1 ==
. /
| N \ o
1 H—H - 84
S | ) / Q
!
Y '
62 - 83.5
Bestell Nr. ) n T Sauter-Revolver DIN 5482 15x12 = 5482
Order No. : d [1/min] [Nm Sauter-Revolver DIN 5480 = CTX
40.3012 WN 1:1 12 6000 25 Duplomatic DIN 1809 = 1809
: : Baruffaldi TOEM 160 = TOEM
40.3016 WN ... 11 16 6000 25 Beispiel / Example: 40.3016 WN 5482

3.30.1




Axial Bohr- Axial drilling and Téte de pergage

und Fraskopf milling head et fraisage axial
i 64 - ®
185 ‘ X’L — 0
5482
\ 1809
© —fn_ | _ TOEM
~ % CTX
i
o
! [ o
. . 3
\ | 8
!
t—-——
o 9 i | =
39S | £
Y
. 55 - 4 71 -
Sauter-Revolver DIN 5482 15x12 = 5482 - 80 -
Sauter-Revolver DIN 5480 = CTX
Duplomatic DIN 1809 = 1809
Baruffaldi TOEM 160 = TOEM
Beispiel / Example: 50.3016 1890/1
Bestell Nr. . n T Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27) Innere Kihlmittelzufuhr.
| max ma .
Order No. [1/min] [Nmy‘l Wrench-set Collet (see 1.27) Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen.
50.3016 ... /1 1:2 12000 8 LS16/HS40 RD/ER 16 426E (1-10) Central cooling supply.
Please add IK behind order no.
Axial Axial Téte de
Gewindebohrkopf tapping head taraudage axial
5482
F=. — 1809
=== TOEM
- CTX
_ —] /
| | A ©
o | 1 I — s
™
=\ ULV =
x1
62 X
Zug 8 mm
Sauter-Revolver DIN 5482 15x12 = 5482
Sauter-Revolver DIN 5480 = CTX
Duplomatic DIN 1809 = 1809
Baruffaldi TOEM 160 = TOEM
Beispiel / Example: 41.3025 CTX
Bestell Nr. i X 1 d Mo T Schlusselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nm Wrench-set Collet (see 1.27)
41.3020 ... 11 85 27 35 6000 16 GS30/GS22 RD/ER 20 428E (2-13)
41.3025 ... 11 86 29 42 6000 16 225/GS22 RD/ER 25 430E (2-16)

3.30.2



Axial Axial Téte

Fraskopf milling head fraisage axial
- 58 - 5482
1 CTX
| A {; e — 1809
' —— T TOEM

D

r
t@r =i | JlE:
\T/ Y -

Bestell Nr. ) n T Andere g verfugbar Sauter-Revolver DIN 5482 15x12 = 5482
Order No. ! [1/min] INm] Other g available Sauter-Revolver DIN 5480 = CTX
. Autres g possible Duplomatic DIN 1809 = 1809
42.3016 ... 11 2
3016 6000 ° Baruffaldi TOEM 160 = TOEM
Beispiel / Example: 42.3016 TOEM
Radial Bohr- Radial drilling Téte de percage
und Fréskopf and milling head et de fraisage radial
—om
::‘3 5482
| N /| =5 1809
| TOEM
o CTX
< . /
| .
< — . I
© [ )
N}
|
|
Ml
F=—-
- -
| O | ]
iy L | \
+ |
é
! 55
Sauter-Revolver DIN 5482 15x12 = 5482 - 80 -
Sauter-Revolver DIN 5480 = CTX
Duplomatic DIN 1809 = 1809 — -
Baruffaldi TOEM 160 - TOEM Innere KihImittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen.
Beispiel / Example: 60.3025 5482 Central cooling supply. Please add IK behind order no.
Bestell Nr. i d L L1 N, T oo Schlusselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [me] Wrench-set Collet (see 1.27)
60.3020 ... 1:1 35 63 27 6000 25 GS30/HS40 RD/ER 20 428E (2-13)
60.3020 .../ 1 1:2 35 63 27 12000 12 GS30/HS40 RD/ER 20 428E (2-13)
60.3020 .../ 2 21 35 63 27 4000 40 GS30/HS40 RD/ER 20 428E (2-13)
60.3025 ... 11 42 64 28 6000 25 225/HS40 RD/ER 25 430E (2-16)
60.3025 .../ 2 21 42 64 28 4000 40 225/HS40 RD/ER 25 430E (2-16)
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Radial Bohr-
und Fraskopf

Radial drilling
and milling head

Téte de percage
et fraisage radial

I 5482
N | /] 1809
TOEM
g | CTX
: /
| o
. =
Q
L
@ |
© [
-4 \——— —— —_—— e |-
d
248 | 55
Bestell Nr. ] n T Sauter-Revolver DIN 5482 15x12 = 5482
Order No. I d i NR] Sauter-Revolver DIN 5480 = CTX
60.3012 WN 11 12 6000 25 Duplomatic DIN 1809 = 1809
- . Baruffaldi TOEM 160 = TOEM
60.3016 WN ... 11 16 6000 25 Beispiel / Example: 60.3016 WN CTX
60.3016 WN .../ 2 221 16 4000 40 m o 7 -
- Innere Kihimittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen.
60.3020 WN ... / 2 21 20 4000 40 Central cooling supply. Please add IK behind order no.
Radial Radial Téte de
Gewindebohrkopf tapping head taraudage radial
64
[ — @ 5482
- —— 1809
\ [ / | TOEM
CTX
g |
X |
| ,
: — T B
N
-
|
£
£
@35 ped
N 55
Sauter-Revolver DIN 5482 15x12 = 5482
Sauter-Revolver DIN 5480 = CTX
Duplomatic DIN 1809 = 1809
Baruffaldi TOEM 160 = TOEM
Beispiel / Example: 61.3020 TOEM
Bestell Nr. i d L L1 N, T oo Schlusselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [me] Wrench-set Collet (see 1.27)
61.3020 ... 1:1 35 76 27 6000 16 GS30/GS22 RD/ER 20 428E (2-13)
61.3025 ... 1:1 42 77 28 6000 16 225/GS22 RD/ER 25 430E (2-16)
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Radial Radial Téte de

Fraskopf milling head fraisage radial
64
- — @ 5482
7 1809
N | /] TOEM
o ! CTX
< i \
5 | \ E
3 JE S B i
| /| B -
o | .
™
) |
l ~ ]
T mil
! i
{1 | : Ll
216 55
80
Bestell Nr. . n, T o Sauter-Revolver DIN 5482 15x12 = 5482
Order No. : [l/mafn] [Nm] Sauter-Revolver DIN 5480 = CTX
62.3016 ... 1:1 6000 25 Andere g auf Anfrage. Duplomatic DIN 1809 = 1809
- Other g on request. Baruffaldi TOEM 160 = TOEM
62.3016 .../ 2 21 4000 40 Autres g sur demande. Beispiel / Example: 62.3016 CTX
Radial Bohr- und Radial drilling and Téte de percage
Fraskopf, zuriickgesetzt milling head et fraisage radial
1
64
12
/ | \ N 7 ] i
il i
iR | i
[H 5482
g e= T & — 17 8=
I I I TOEM
|| || CTX
S b /
o
N—— (o)
. / \ 4 &
4 | I S
I\ 3 L il .
M L
™)
S + >
N d
Sauter-Revolver DIN 5482 15x12 = 5482 I 70 Innere Kihimittelzufuhr. Zusatz
Sauter—RgvoIver DIN 5480 = CTX 95 IK an Bestellnummer anfiigen.
Duplomatic DIN 1809 = 1809 Central cooling supply. Please
Baruffaldi TOEM 160 = TOEM add IK behind order no.
Beispiel / Example: 80.3020 5482/2
Bestell Nr. | d L L1 Mo T s Schlusselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [L/min] [Nm Wrench-set Collet (see 1.27)
80.3020 ... 111 3 20 27 6000 25 GS30/HS40 RD/ER 20 428E (2-13)
80.3020 .../ 1 1.2 35 20 27 12000 12 GS30/HS40 RD/ER 20 428E (2-13)
80.3020 .../ 2 21 35 20 27 4000 40 GS30/HS40 RD/ER 20 428E (2-13)
80.3025 ... 11 42 21 28 6000 25 225/HS40 RD/ER 25 430E (2-16)
80.3025 .../ 2 21 42 21 28 4000 40 225/HS40 RD/ER 25 430E (2-16)
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Radial
Gewindebohrkopf
achsversetzt

Radial

tapping head

offset

Téte de taraudage
radial

N " Z 1 |
|
| i
: il 5482
-l— 1 — + — 48 = 1809
; & = TOEM
' CTX

Beispiel / Example: 81.3025 CTX

L0
N —— =
©
|
N
™
£
£
o
S
Sauter-Revolver DIN 5482 15x12 = 5482 ™
Sauter-Revolver DIN 5480 = CTX
Duplomatic DIN 1809 = 1809
Baruffaldi TOEM 160 = TOEM

70
95

Bestell Nr.

Schlusselsatz Spannzange (siehe 1.27)

nm Tma
Order No. : d L L1 [1/mafn] [me] Wrench-set Collet (see 1.27)
81.3020 ... 11 35 25 32 6000 16 GS30/GS22 RD/ER 20 428E (2-13)
81.3025 ... 11 42 26 33 6000 16 225/GS22 RD/ER 25 430E (2-16)
Radial Bohr- und Radial drilling and Téte de percage
Fraskopf, achsversetzt milling head, offset et fraisage radial
64
12
/ \ N 7 | “i
1 | I
o | | I ! 5482
i — —— - 1 | o 1809
& TN LiE TOEM
X CTX
| ‘ i ;
|
. ! 1] . - S
I —_ .=l | _ I s
8 1
v———l——— -A/. \ =
N, ~_——— " v
18 216
2 = 70 -
95
Sauter-Revolver DIN 5482 15x12 = 5482
Sauter-Revolver DIN 5480 = CTX
Duplomatic DIN 1809 = 1809 Andere g auf Anfrage.
Baruffaldi TOEM 160 = TOEM Other g on request.
Beispiel / Example: 80.3016 WN CTX Autres g sur demande.
Bestell Nr. Mo Ta
Order No. [/min]  [Nm
80.3016 WN ... 1:1 6000 25 Innere Kihimittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen.
80.3016 WN .../ 2 2:1 4000 40 Central cooling supply. Please add IK behind order no.
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Schwenkkopf
+105°

Swivel head
+105°

Téte pivotante
+105°

64

5482
1809
TOEM

CTX

| (j\!‘

230h6

:\:9/=32=

Sauter-Revolver DIN 5482 15x12
Sauter-Revolver DIN 5480
Duplomatic DIN 1809

Baruffaldi TOEM 160

Beispiel / Example: 63.3016 CTX/1

= 5482 l |
= CTX z
= 1809 25

= TOEM

Bestell Nr. i N, T oo Schlusselsatz  Spannzange (siehe 1.27)

Order No. [1/min] [me] Wrench-set Collet (see 1.27)

63.3016 ... /1 1:2 10000 10 GS35/HS28 RD/ER 16 426E (1-10)

63.3020 ... 1:1 5000 16 GS25/220 RD/ER 20 428E (2-13)

Radial Radial drilling head Téte de fraisage radial

Scheibenfraserkopf

for side milling cutters

pour fraise scie

5

©
<
— — 3
© A1 \
«® \
/ \
)
ol &\ /
TN L /
| N 4 /
\\__//
19
<26 | o 89 _
Bestell Nr. i Mo T oo
Order No. [L/min]  [Nm]
64.3016 5482 3:2 2000 40

63
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Angetriebene werkzeuge fiir Sauter-, Duplomatic-,
Baruffaldi-Revolver VDI40
Driven tools for Sauter-, Duplomatic-,

Baruffaldi-turret VDI40
Porte-outils motorisés pour tourelle Sauter,

Duplomatic et Baruffaldi VDI40






Axial Bohr- und Axial drilling and Téte de percage
Fraskopf milling head et fraisage axial

CTX

1| _(:"—_——;——_‘—;——_——*“' 5482
JE==== 7] 1809
] / TOEM

.
‘ [ ~ 1T
o
4 . < © —] JER | P — L THHHH 1
!‘ @ > S| e — B
| R
[
76
76 L
] Sauter-Revolver DIN 5480 = CTX
Innere Kuhlmittelzufuhr; Zusatz IK an Bestellnummer anfligen Sauter-Revolver DIN 5482 17 x 14= 5482
Central cooling supply; Please add IK behind order no. Duplomatic DIN 1809 = 1809
Baruffaldi TOEM 200 = TOEM
Beispiel / Example: 40.4032 TOEM
Bestell Nr d i L Mo T Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nmy] Wrench-set Collet (see 1.27)
40.4025 ... 42 11 107 5000 50 225/DIN 1810B 45-50 RD/ER 25 430E (1-16)
40.4032 ... 50 11 109 5000 50 232/DIN 1810B 45-50 RD/ER 32 470E (3-20)
Axial Bohr- und Axial drilling and Téte de percage
Fraskopf milling head et fraisage axial
CTX
] 5482

| N 1809
'—/qu---’ T TOEM
[} ] [—

|
|
|
I
7 94
252
od
]
+
|
f._
L%
i
240

+
76
76 101
Bestell Nr i d M e T Innere Kuhimittelzufuhr; Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen
Order No. [1/min] [Nm Central cooling supply; Please add IK behind order no.
40.4010 WN ... 1:1 10 5000 50
40.4012 WN ... 1:1 12 5000 50
Sauter-Revolver DIN 5480 = CTX
404016 WN ... 1 16 5000 0 Sauter-Revolver DIN 5482 17 x 14= 5482
40.4020 WN ... 1:1 20 5000 50 Duplomatic DIN 1809 = 1809
Baruffaldi TOEM 200 = TOEM
40.4025 WN ... — 25 5000 50 Beispiel / Example: 40.4016 WN 5482
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Axial Bohr- und
Fraskopf

Axial drilling and
milling head

Téte de percage
et fraisage axial

76

X1

X2

250

o3

CTXR
5482
1809
TOEM

—
———
I
240

il

I

L
-
[T 11

Innere Kuhimittelzufuhr; Zusatz IK an Bestellnummer anfugen
Central cooling supply; Please add IK behind order no.

34
93
Sauter-Revolver DIN 5480" = CTXR
Sauter-Revolver DIN 5482 17 x 14= 5482
Duplomatic DIN 1809 = 1809
Baruffaldi TOEM 200 = TOEM

Beispiel / Example: 50.4025 5482

Bestell Nr i X X N e L Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. 1 2 [1/min] [me] Wrench-set Collet (see 1.27)
50.4032 ... 11 65 97 5000 40 225/DIN 1810B 45-50 RD/ER 32 470E (3-20)
50.4032 .../ 2 21 50 92 5000 65 225/DIN 1810B 45-50 RD/ER 32 470E (3-20)
50.4025 .../ 1 1:2 auf Anfrage / on request 225/DIN 1810B 45-50 RD/ER 25 430E (1-16)

sur demande

Axial Gewinde- Axial tapping Téte de taraudage
bohrkopf head axial
5482
/f|\ ( Y — 1809
! md i / TOEM
‘l py ©° o
©)-1 1 | 1Tl E
76
80
L1
- Sauter-Revolver DIN 5482 17 x 14= 5482
Bestell Nr . n T Gewindebohraufnahme : _
Order No. d : Lo wming NmY Tapping adaptor Duplomatic DIN 1809 = 1809
Baruffaldi TOEM 200 = TOEM
41.4012 ... 36 1:1 120 5000 50 WFLK 1 (M3-M10) Beispiel / Example: 41.4012 5482
41.4020 ... 53 11 143 5000 50 WFLK 2 (M8-M20)
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Axial
Fraskopf

Axial
milling head

Téte de
fraisage axial

CTX
AN | 5482
N/ — 4 1809
] TOEM
< © o
(o)) — — —— s —— L <t
s = =
76 76
L2
Bestell Nr d i L L N ax T oo Schlusselsatz
Order No. 1 1 2 [1/min] [Nmy] Wrench-set
. _ Sauter-Revolver DIN 5480 = CTX
42.4013 ... 13 11 17,5 105 5000 50 DIN 1810B 45-50 Sauter-Revolver DIN 5482 17 x 14= 5482
42.4016 ... 16 11 17,5 105 5000 50 DIN 1810B 45-50  Duplomatic DIN 1809 = 1809
. _ Baruffaldi TOEM 200 = TOEM
42.4022 ... 22 11 19 106,5 5000 50 DIN 1810B 45-50 Beispiel / Example: 42.4013 5482
42.4027 ... 27 11 19 106,5 5000 50 DIN 1810B 45-50
Radial Bohr- Radial drilling Téte de percage et

und Fraskopf

and milling head

de fraisage radial

Innere Kihimittelzufuhr; Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen
Central cooling supply; Please add IK behind order no.

| KCTXR
| ! | ] 5482
i 1809
o . / TOEM
K |
| o
] Q
rA )
—
- !
37 65
Sauter-Revolver DIN 5480 = KCTXR
Sauter-Revolver DIN 5482 17 x 14 = 5482
Duplomatic DIN 1809 = 1809
Baruffaldi TOEM 200 = TOEM

Beispiel / Example: 60.4025 KCTXR

Bestell Nr d i L N pax T . Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nmy] Wrench-set Collet (see 1.27)

60 4025 ... 42 11 78 5000 50 DIN 1810B 45-50 RD/ER 25 430E (2-16)
60.4032 ... 50 11 82 5000 50 DIN 1810B 45-50 RD/ER 32 470E (3-20)
60.4025 ... /1 42 1:2 78 9000 25 DIN 1810B 45-50 RD/ER 25 430E (2-16)
60.4032 .../ 2 50 2:1 82 5000 80 DIN 1810B 45-50 RD/ER 32 470E (3-20)
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Radial Bohr- Radial drilling and Téte de percage
und Fréskopf milling head et fraisage radial
|
' |
!
|
. _ __‘______ _
[ce)
-1
. < I 1
N~
\ | ) | @
L == |
i | 21
gld
2 48 |_ 65
76
Bejtell Nr i d r/]max T Sauter-Revolver DIN 5480 = KCTXR
Order No. [Umin] _ [Nm Sauter-Revolver DIN 5482 17 x 14 = 5482
60.4008 WN ... 1:1 8 5000 50 Duplomatic DIN 1809 = 1809
Baruffaldi TOEM 200 = TOEM
60.4010 WN ... 11 10 5000 o0 Beispiel / Example: 60.4016 WN KCTXR
60.4012 WN ... 1:1 12 5000 50
60.4016 WN ... 11 16 5000 50 Innere Kiihimittelzufuhr; Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen
60.4020 WN ... 11 20 5000 50 Central cooling supply; Please add IK behind order no.
Radial Radial Tétede
Fraskopf milling head fraisage radial
|
' |
!
|
- :
0 |
N | Il
- | @
$
- i
-
g|d
76 37 65
Sauter-Revolver DIN 5480 = KCTXR
Bestell Nr ’ n T _
Order No. d i L, L, [1/%%] [Nmr?{] Sauter—Re_voIver DIN 5482 17 x 14 = 5482
Duplomatic DIN 1809 = 1809
62 4016 ... 16 1:1 17,5 76 5000 50 Baruffaldi TOEM 200 = TOEM
62.4022 .. 22 11 19 775 5000 50 Beispiel / Example: 62.4016 5482
62.4027 ... 27 1:1 19 77,5 9000 25

3.40.4




Radial Bohr- Radial drilling Téte de percage

und Fraskopf and milling head et fraisage radial
offset
achsversetzt
128
55
Innere Kuhlmittelzufuhr; Zusatz IK an
s, [ Bestellnummer anfugen
| Central cooling supply;
Please add IK behind order no.
= Q= P
o . CTXR
gl | 5482
1809
/ TOEM
(=]
— — ] — I
N
3 3 D) [ —
Sauter-Revolver DIN 5480 = CTXR
% Sauter-Revolver DIN 5482 17 x 14 = 5482
Duplomatic DIN 1809 = 1809
Baruffaldi TOEM 200 = TOEM
76 90 Beispiel / Example: 80.4032 5482
Bestell Nr i d L N e L Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. 1 [1/min] [Nmﬁ Wrench-set Collet (see 1.27)
80.4025 ... 11 42 29 5000 50 225/DIN 1810B 45-50 RD/ER 25 430E (2-16)
80.4032 ... 11 50 31,5 5000 50 232/DIN 1810B 45-50 RD/ER 32 470E (3-20)
80.4025 .../115 1:15 42 29 9000 30 225/DIN 1810B 45-50 RD/ER 25 430E (2-16)
80.4032 ... /151 151 50 31,5 5000 75 232/DIN 1810B 45-50 RD/ER 32 470E (3-20)
. Mafe auf Anfrage / Dimensions on request /
80.4032 ... 13 31 50 Dimensions sur demande RD/ER 32 470E (3-20)
Radial Bohr- Radial drilling Téte de percage
und Fraskopf and milling head et fraisage radial
offset
achsversetzt
128
55
T : )
<
“'] | I ]
| i
A4
o | 39 CTXR
g 27 5482
| 1809
' / TOEM
o
. . . — . — g
N
. — N
12 Lo o
‘3 I
o = il &
(38) (38)
76 90
Bestell Nr : n T Innere Kihlmittelzufuhr; Zusatz IK an Bestellnummer anfligen
i d L max ma - .
Order No. 1 [1/min] [Nm] Central cooling supply; Please add IK behind order no.
80.4016 WN ... L1 16 28 5000 50 Sauter-Revolver DIN 5480 = CTXR
80.4020 WN ... 11 20 28 5000 50 Sauter-Revolver DIN 5482 17 x 14 = 5482
MaRe auf Anfrage Duplomatic DIN 1809 = 1809
80.4020 WN .../3 31 20 Dimensions on request 120 Baruffaldi TOEM 200 = TOEM
Dimensions sur demande Beispiel / Example: 80.4020 WN TOEM
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Radial Gewinde-

Radial tapping head

Téte de taraudage

bohrkopf achsversetzt offset radial
128
55
i )
S ] |
!
B | i
0 : | 29 CTXR
& | 2 5482
| 1809
| i / TOEM
|
o
e it mh— — <
N
[19] -
L] - I
+
® 1
N
(38) (38) zd
76 90
: Sauter-Revolver DIN 5480 = CTXR
Bestell Nr n T Gewindebohraufnahme _
Order No. ! d L, [1/marn] [me] Tapping adaptor Sauter—Re_‘voIver DIN 5482 17 x 14= 5482
Duplomatic DIN 1809 = 1809
81.4012 ... 11 36 45 5000 50 WFLK 1 (M3-M10) Baruffaldi TOEM 200 = TOEM
81.4020 ... 11 53 68 5000 50 WFLK 2 (M8-M12) Beispiel / Example: 81.4012 5482
Radial Bohr- Radial drilling Téte de percage
und Fraskopf and milling head et fraisage radial
. offset
zuriickgesetzt
128
55
10 CTXR
s 5482
o 1809
/ TOEM
R ]
| _ g
| :
. U
Sauter-Revolver DIN 5480 = CTXR
Bestell Nr N, T _
Order No. i d L, L, [1/in] (N Sauter-Revolver DIN 5482 17 x 14= 5482
Duplomatic DIN 1809 = 1809
82.4016 ... 11 16 17,5 28,5 5000 50 Baruffaldi TOEM 200 = TOEM
82.4027 ... 11 27 19 30 5000 50
82.4016 .../3 31 16 120
Mafe auf Anfrage —_—
82.4022 ...I3 31 22 120
Dimensions sur demande
82.4027 .../3 31 27 120
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Schwenkkopf Swivel head Téte pivotante
+ 105° +105° +105°

. ®
A0
CTX
5482
1809
/ TOEM
T,
1 //;/¥\‘?0 B
VAACORCON 1
o lon/ » 1 11 Q
\\ \\@-@\/ —s |
St
t
05,
I
57
120
-~ ) Sauter-Revolver DIN 5480 = CTX
Bestell Nr . Schlusselsatz Spannzange (siehe 1.27) _
Order No. : Wrench-set Collet (see 1.27) Sauter-Revolver DIN 5482 17 x 14= 5482
Duplomatic DIN 1809 = 1809
63.4025 ... 1:1  225/DIN 1810B 40-45 RD/ER 25 430E (M3-M10) Baruffaldi TOEM 200 = TOEM
Beispiel / Example: 63.4025 5482
Radial Scheiben- Radial drilling head Téte de fraisage radial
fraserkopf for side milling cutters pour fraise scie
101
5
615
495 1
1
‘ L
2954—— i
2 Co 11 ] nl
21, ﬂ ! ﬁ ¢ N ——
|
j . [ 7z |
n2 1  — /\/\/\/\/\/\/\/\/\A
|
28
I
L | 1
Sauter-Revolver DIN 5480 = CTX
Bestell Nr . n T _
Order No. I d [llrrrﬁafn] [Nmr% Sauter-Re_voIver DIN 5482 17 x 14= 5482
Duplomatic DIN 1809 = 1809
64.4016 ... 31 16 2000 50 Baruffaldi TOEM 200 = TOEM
64.4022 .. 31 22 2000 50 Beispiel / Example: 64.4016 5482
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Werkzeuge fiir Index / Traub Maschinen

Tools for Index / Traub machines
Porte-outils pour machines Index / Traub






-

DIN 69 880 920
DIN 69 880 930
DIN 69 880 @40
DIN 69 880 @50
DIN 69 880 925

fiir Maschinentyp G200/G160/C42/65

DIN 69 880 @25
fiir Maschinentyp ABC

DIN 69 880 930

fiir Maschinentyp G300/G250

DIN 69 880 @30

fiir TND300G/TNC42/TNC65

Werkzeughalter fiir Index / Traub Maschinen
Toolholder for Index / Traub Machines
Porte-outil por machines Index / Traub

NILA
1IN

DIN 69 880 @20

DIN 69 880 @30
DIN 69 880 @40
DIN 69 880 @50

DIN 69 880 @25
to suit G200/G160/C42/65

DIN 69 880 @25
to suit ABC

DIN 69 880 @30
to suit G300/G250

DIN 69 880 @30

to suit TND300G/TNC42/TNC65

il

DIN 69 880 @20
DIN 69 880 @30
DIN 69 880 @40
DIN 69 880 @50
DIN 69 880 @25

pour Tour G200/G160/C42/65

DIN 69 880 @25
pour Tour ABC

DIN 69 880 @30
pour Tour G300/G250

DIN 69 880 @30

pour Tour TND300G/TNC42/

TNC65

Page
41-4.5
4.11 - 4.21
4.31 - 4.36
4.41

4.61 - 4.70.8

4.71 - 4.79.8

4.80 - 4.90.7

4.130 -
4.140.4







Statische Werkzeuge fiir Index-Maschinen

Static tools for Index machines
Porte-outils pour machines Index






Bohrhalter Drill Holder Porte-outil

fir INDEX for INDEX pour INDEX

Lb

@ 15 H?
71'
IF'-
] 1
|
l
®20hs
g
™

N
N
N
22

26 40 - 53 -—
66
Spannbuchse
Nr. / No.
20.250
210.0000
Bohrhalter Drill Holder Porte-foret
fur INDEX for INDEX pour INDEX
L6
$60
T\ I

] .

x o

wn ~ - —_—t -

~ m

s | ‘—%JJ Sl 2 ? ;{ =

o~
i / r
43 L 40 55
83
Spannbuchse

Nr. / No.
20.250
210.0025

41



Ausdrehhalter

mit Hoheneinstellung fiir INDEX

Boring Tool Holder

with Height Adjustment for INDEX

Porte-outil d’alésage

avec hauteur réglable pour INDEX

E=h
T

. %;gg::f_iﬂdlj

Je=l]
e=ll

|

m

14

40

Nr. / No.
20.600
220.1000
Ausdrehhaltesttick Boring Tool Block Support d’alésage
fur INDEX for INDEX pour INDEX
- L“ﬁh /] ' ‘
L. ; i
] U bz N
= 1 4 . L = L. -
© o E [ I)ZE";_ ; ]_ J =2
| H S
r ] __J
' |
12
Verstetlung 50
11
13
MaBe/Dimensions Spannzange / Collets
Nr. / No. Spannbereich / Collet Range Pince de serrage
Capacité serrage  d2 dio 4 I I3 Nr.
20650 05-10 28 36 20 44 BER16426E
220.1010 ’
20.650
520.1020 1-16 42 41 25 49 BER 25430 E
—
—< —I w\! N
S F-H' ! g
B T 1!\ va;—:::zl “”l -\ \
Q 1 . _l_|_E-Ei“ — O A -
— ~ —— Sy :
D@ | T g =T i
1.3 = J | 1
. 2
40 <
> @50
—
L8
Nr. / No.
20.650
220.1030

4.2



Boring Tool Holder Porte-outil d’alésage

blank, for INDEX

Ausdrehhalter

vorgearbeitet, fir INDEX e’bauche, pour INDEX

N 2
(=3
. N
4
' \
1
70 40 52
[ o - ==
Nr. / No.
R 20.52.70
Ausdrehhalter Boring Tool Holder Porte-util d’alésage
fiir INDEX for INDEX pour INDEX
|
l T 1
S 2 =
o R ~ - - .
N o R (7
¢ ~ \J
40 40
50 50
- |
Nr. / No. 90
20.250 o
220.0100
Aufnahmebiichsen Adaptor Bushes Douille
fiir INDEX for INDEX pour INDEX
2, 18 _, Nr./ No. a7
l o1 400.108.20.42 8
: 400.110.20.42 10
l— 400.112.20.42 12
RIS NS T - 400.115.20.42 15
w = 400.115,87.20.42 5/8"
g ~ 400.16.20.40 16
©
472
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Bohr- und Ausdrehhalter Drilling and Boring Porte-outil et
Tool Holder Porte-outil d’alésage

far INDEX
for INDEX i pour INDEX
{2 o
2° 3'00
|| \
. ! //_/
| T \AAA— @ /&l \ ,
m o~ . N . - [ }
S| S 5{ S \él | I Wt
Y i ' / | 3
) ]
4 7
{3 . | 25
11 o 40 . 5§
Nr. / No. Mafe / Dimensions
d2 ds 1 I2 I3 14
220.4000 20 42 48 43 32 10
220.4100 25 42 56,5 48 40 12
Aufnahmehiilsen Adaptor Bushes Douille de réduction
far INDEX for INDEX pour INDEX
— 12 l.___
914
[ T2 f
m . . o n
© ~ I G
r / o L Z 2 2 2 2 2 ’ &J
45
48
Nr. / No. d
2204116 16 17
220.4120 2017

44



Ausgleichhalter

Tool Holder Adaptor Adaptateur
fur INDEX for INDEX pour INDEX
= | o
= ' \ow:.—_—_air © /'
=l =iz == s I i 1| NS B : ==
L PR ) (@
& S @9 |
: J
47 40 15
52 50
92
Nr. / No.
20.250
520.0000
50 _
15
ét ._l[ . 4
® @%l N

Nr. / No.

20.250
520.0100

<

45







Bohrhalter Drill Holder Porte-outil
far INDEX for INDEX pour INDEX
* i N
© ]
Iy e
o P — ﬂ o — o
13p]
> i V777777 !
? /// A \ / [} l
| !
fett— 45 —et—— §5 ——oi
Spannbuchse
Nr. / No.
25.250
211.0000
Spannbiichsen Clamping Bush Douille de serrage
Druckstécke Pressure Pads Cale
+0,l
e} 2
— | 1f—
> - s )
el [ D -1
h6 ’ 9—0,1 25_ 02
MaBe / Dimensions Maf3e / Dimensions
D L 11 lo D L l4 Iz
25 36 12 12 32 40 13 14
Nr. / No. d Nr./ No. d Nr. / No. d
125.0500 5 132.1400 14 825.0500 5
125.0600 6 132.1500 15 825.0600 6
125.0700 7 132.1600 16 825.0700 7
125.0800 8 132.1700 17 825.0800 8
125.0900 9 132.1800 18 825.0900 9
125.1000 10 132.1900 19 825.1000 10
125.1100 11 132.2000 20
125.1200 12 132.2200 22
125.1300 13 132.2400 24
125.1400 14 132.2500 25
125.1500 15 132.2600 26
125.1600 16
125.1700 17
125.1800 18
125.1900 19
125.2000 20

411



Porte-outil d’alésage

Ausdrehhalter Boring Tool Holder
far INDEX for INDEX pour INDEX
61 65
35
l'_L-\ Al'_;l
: ' Tl \
R — == e ) | ™~
5 —fg==3 - R
[¥a)
ASY S
\\‘—‘“—*“ = @
I \ } /
70 - 55
Nr. / No.
25.250
222.0200
Ausdrehhalter Boring Tool Holder Porte-outil d’alésage
10 mm auBermittig 10 mm off centre 10 mm du centre
far INDEX for INDEX pour INDEX
l_'l—l +
A
» e et w
; 4 poo— e
(I?\‘ ; l—f-—.__'——--’_—'ﬂ ‘9) . .
™ ) © B
sf \ | !:E ‘ *
{
70 - - 55 — e
Nr. / No.
25.250
222 0300

412



Porte-outil d’alésage

pour INDEX

Ausdrehhalter Boring Tool Holder

fur INDEX for INDEX

(]
X @
o~
~
T 2
o~ —_— <
m m
S hs2
(=]
m
61
70 55 65
Nr./ No.
25.250
221.0600
Ausdrehhalter Boring Tool Holder Porte-outil d’alésage
10 mm auBermittig 10 mm off centre 10 mm du centre
for INDEX pour INDEX

for INDEX

T =

o~ [

m m

) s
61 30
70 55 65

Nr. / No.

25.250

221.0700

413



Ausdrehhalter Boring Block Holder Porte-outil d’alésage

mit Hohenversteliung with height adjustment avec hauteur réglable
fur INDEX for INDEX pour INDEX

!_ —

,_.
Z/iFa
T A\

et D

FIEEAESIANG
%

(Vo]
£ o~
lr¥=—-—='=——_'—‘==_— S m g j \
[ e : B He -.'.'_.—;—-_E::_J __ A © i
o Y 21 N 11
. [J_‘ r © s o
%‘?_b _ o 7 T 3 i ) T
L { T 1
14
- . 55 —e -—————— 70 ————e
Nr. / No.
25.600
221.1000
Ausdrehhaltesttick Boring Block Support d’alésage
fur INDEX for INDEX pour INDEX
WS - SU——
M
| =
N ——— | H
b 72?.‘?—_ | it
[ l .
> ' Jj' T _U
Spannzange Spannbereich
Nr./No. Collets Collet Range
Pince de serrage Capacité serrage
25.650
2511010 BER 25430 E 1-16
r———— 71 ———-—:1-‘
‘ DD N
=4 H 2 AAAS
| 3 L == ' Ii
o N TES f— | I
n 1S} 2 : t
; g _——__F._L—jl=13_l—"—.~—.—u
- [ =y
A il
Nr. / No.
25.650
221.1020

4.14



Porte-outil

Bohrhalter Collet Chuck
pour INDEX

fur INDEX for INDEX

1 77 . !
Q F!L'E ) % &
=% '-_;:__ — g%
| 77772 YN
50 — SW25

Spannzange Spannbereich
Nr. / No. Collets Collet Range
Pince de serrage Capacité serrage
100.1650 160426 E 0,5-10
7 /I
ooor _1 ] x
< L | — 2 =
>3
L } i 24 t
~——— 50 ——
Spannzange Spannbereich
Nr./ No. Collets Collet Range
Pince de serrage Capacité serrage
100.2550 250430 E 1-16

4.15



Adaptateur

pour INDEX

Ausgleichhalter Tool Holder Adaptor

for INDEX for INDEX

- 51
:
3 i
60 - 55
Nr. / No. d
25.250
521.0000 31,75
25.250
521.0100 254
Ausgleichsbiichse Adaptor Bush Douille d’adaptation
far INDEX for INDEX pour INDEX
e —————_—
[¥s]
L~
&
')
o~
Q pre — — — — — s e cned
- 45—
Nr./No.
200.1905
Ausgleichsbiichse Adaptor Bush Douille d’adaptation
fur INDEX for INDEX pour INDEX
Iﬁ S ‘af .
~ ~3
= — < T
- ' **s
! AAUARNN NN RARN
t— 20—
- 46
Nr./ No.
752

4.16



Aufnahmebiichsen Adaptor Bush Douille
for INDEX for INDEX pour INDEX
17 24 ,
|
Q14
. !
!\1/‘ ]
h ' 4
I =y S—
O
[ g
o~
m
’;r—-‘_ _— T e e e e mEees e e —/
65
Nr. / No. d Nr. / No. d
400.108.32.65 8 400.116.32.65 16
400.110.32.65 10 400.118.32.65 18
400.112.32.65 12 400.119,05.32.65 19,05 (3/4")
400.112,7.32.65 12,7 (1/2") 400.120.32.65 20
400.114.32.65 14 400.125.32.65 25
400.115.32.65 15 400.125,4.32.65 25,4 (1"

Ausgleichsbiichse

fur INDEX

Adaptor Bush

for INDEX

Douille d’adaptation

pour INDEX

—.——h—ﬂ

MaBe / Dimensions

Nr. / No.

d h
520.1905 19,05 27
520.2540 25,4 28,7

- § 305'6-

ft——— L4

4.17



Werkstoffanschlag Stock Stop Butée
mitlaufend Lange verstellibar revolving, length adjustable longueur réglable
far INDEX for INDEX pour INDEX
2 2
JEE— — O o
" s m
Y ° &
1 2
56 - 92 L6
Nr. / No.
041.00
Werkstoffanschlag Stock Stop Butée
mitlaufend, Lange verstellbar revolving, length adjustable longueur réglable
far INDEX for INDEX pour INDEX
T_ .
2 - al
° © w
o~
| =
56 -92 46
Nr. / No.
051.00
Bohrhalter Drill Holder Porte-outil
far INDEX for INDEX pour INDEX
I [ [t ‘
T__u::l:l_._{}—__:i - -
= b o | o ]
o T ; 11l ——g ] \ = o 4
I | | F e T X
}'-—__——‘L. o S 1
S —— _/
rag——— 12 e o
< by 46
Nr. / No. Mafe / Dimensions
d1 d2 I Iz h
32.100.00 25 48 40 32 36
32.100.0002 32 60 44 36 46

4.18



Stechhalter Infeed Tool Holder Porte-outil de plongée

N (chasers) )
mit Hohenverstellung avec hauteur régiable
far INDEX with height adjustment pour INDEX

for INDEX

L_ : i .__M_-___.___ © f:",
r—'_.- —C
_'—! ) (9) #
)
ing {8
S [
L
-
rr/
e h —etwo—— 55 —oi 20
le 35 — o
e 7)) -
Nr. /No. h
25.700
£30.0000 24
25.700
230.0100 44
Stechhaltestiick Chaser Block Support de plongée
far INDEX for INDEX pour INDEX

mm— B I B
. 1
bl ) e M.
© L %I Iy H__ . ' ]
N, i | l ]
|}
'Q‘; }"1 —J N p ”
e 4"—'7' T ’ !
| S L__..— .__._____I
167 ‘16'
Nr. / No.
25.701
1661.10

4.19



Stechhaltestiick Chaser Block Support de plongée
far INDEX for INDEX pour INDEX
ZS'5—-.--
) r
‘ ||~:, ﬂ"l, . :.—:—F l
i il
o - L
; g‘{a‘ SN | B
_: i I_
T e L
R iney
|9 |.s
Nr. / No.
25.703
1661.30

Nr. / No.

25.704
1661.40

——40 —_—]

Nr. / No.

25.705
1661.70

4.20



Drehhalter Turning Tool Hoider, Porte-outil de tournage

square

far Linkslauf far INDEX Gauche pour INDEX

Left hand for INDEX

e

h2
S
H
i
#30he
9
[
\\
©
e
hs

h6

2 55 b1

MaBe / Dimensions

. /No. by be b hs he hs he I L
00 70 35 8 20 29 66 38 42 60
B o5 72,5 42,5 75 25 34 71 43 22 45
o 70 35 8 20 29 66 38 57 77
Drehhalter Turning Tool Holder, Porte-outil de tournage

square

fur Rechtslauf fur INDEX Droite pour INDEX

Right hand for INDEX

L2 55 b1

Va)
L
- i (g1 @_ A~
~ {£:__L-\lvv_.____.__... - /:___\ N‘
- 2 :
- S i o
o -\ L] ?
| @ TSt T
At i il
I
——] |y
b3 :
Nr. /No Mafe / Dimensions
’ ) b1 b %} hy he hs he 4 Iz
25.100
301.0300 70 35 8 20 29 68 38 57 77
25.100
301.0225 70 35 8 25 34 73 43 22 46
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Porte-outil d’alésage

Ausdrehhalter Boring Tool Holder
10 mm auBermittig 10 mm off centre 10 mm du centre
far INDEX for INDEX pour INDEX

Eand 75 - 10*002

gl —
-y el
L S S | i |
T T Raaar———
! - —

_¢40H7
|
T
|
.
t —
}-Fr
-
-
H——
-

—+
L
13
;%;i
rg
- $40hp

a—— P85 ——

Nr. / No.

25.260
221.1400
Ausdrehhalter Boring Tool Holder Porte-outil d’alésage
far INDEX for INDEX pour INDEX
< 75 >
A \
[To]
S
'

Nr. / No.

25.260
221.1500

431



Ausdrehhalter Boring Tool Holder Porte-outil d’alésage

fur INDEX for INDEX pour INDEX

|

- o o

-¢ 40H7p]

t—: 4. - -H
’l'tac.q_-.,
[ |
|
|
|
-

g ————— ¢85 P

ek

12 -

et}
<1 125 pra——63 -
Nr. / No.
25.260
222.1600
Ausdrehhalter Boring Tool Holder Porte-outil d’alésage
far INDEX for INDEX pour INDEX

6o | /M
OOONNNONNNNANNN

112 -

125 - 63— - 85 >

® 50”7»1

r—— ¢ 100 ————P»

44

Nr. / No.

25.260
221.1700
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Aufnahmebuchsen Adaptor Bushes Douille de réduction
fur INDEX for INDEX pour INDEX
- T
I w0
[ T £
(en]
+ S
- = T ¢
el 75
Nr. / No. d Nr. / No. d
400.108.40.75 8 400.118.40.75 18
400.110.40.75 10 400.119,05.40.75 19,05 (3/4")
400.112.40.75 12 400.120.40.75 20
400.112,7.40.75 12,7 (1/2") 400.125.40.75 25
400.114.40.75 14 400.125,4.40.75 25,4 (11
400.115.40.75 15 400.130.40.75 30
400.116.40.75 16 400.132.40.75 32

Aufnahmebuchsen

far INDEX

Adaptor Bushes

for INDEX

Douille de réduction

pour INDEX

'« dy —
2hg

1B !
\_.il il I * /JI
- !
S cm— X -
b
- — {
o 112 -
Nr. / No. dy d2 Nr. / No. d1 d2
221.1616 16 40 221.1730 30 50
221.1620 20 40 221.1732 32 50
221.1625 25 40 221.1740 40 50
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Drehhalter

Turning Tool Holder

Porte-outil de tournage

flr 32 Vierkant for 32 mm square pour 32 mm carré
far INDEX for INDEX pour INDEX
10
L { -
>
! ' : 5 b I§£§| ! i
f o i1 Lg:—:’ poohg v
; NAA—— m I Ll A
w ! © = ;
o | 2 I
< T
Papo—— - 9
g ‘% === g @ @ o
™ >
e~ -
i ~r - °
| <
. W m
[ >
i
26 42,5
48 63 85
Nr. / No.
25.111
303.1000
Drehhalter Turning Tool Holder Porte-outil de tournage
fir 32 mm Vierkant 32 mm square long type pour 32 mm carré
lange Ausfihrung far INDEX for INDEX Exécution longue pour INDEX
28
] f ' 1 .
" ; A 11 1) =
I Lo ll . ” :Ef."—‘g: I % | w
! = Y= T NN <
= MN\AAs———— | ey rrpd i dl m
o~ : Y= T
< S [ L
g W >
o + o1 © . " @ @' S
! 3 = ‘ ,
1 S H
| ” |
| ]
! 1]
26 67.5
48 63 _ 110
Nr. / No.
25111
302.1300
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Drehhalter

Turning Tool Holder

Porte-outil de tournage

fur 32 Vierkant for 32 mm square pour 32 mm carré
far INDEX for INDEX pour INDEX
L8 63 85
26 LS° 42,5
kg
!
| 2
: ° i
-~ o~
\/V\z__ - -
= == — " o 0
v ) . 3 4
o s
v
. m o
! 2
D o~
‘ ' \
Nr. / No.
25.111
302.1500
Drehhalter Turning Tool Holder Porte-outil de tournage
far INDEX for INDEX pour INDEX
3 1 1 b
= $ TT 153 | I
| e i
| L |
w | | ¥ L}?g‘j BERN ~ ! l
- 3 T = 5
¢ HK @2 o
. ; . _ =
i =| g }
& © s w
e o
~ 1 i *
5 ! !
| | |
< 85 & 63 - 25,8
83 =

Nr. / No.

25.161

301.1700
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Drehhalter Turning Tool Holder Porte-outil de tournage
fir 40 mm Schafthéhe 40 mm shatft height pour 40 mm hauteur tige
fur INDEX for INDEX pour INDEX
u: 1 :y m s T E Ly
AT g T
oyt YEe ool
I Laped 4]y
kbl TP LiL T N\ AAAST— J
e e . 4
~ - it e | X 2 é:_—:—;n:i: | l
P~ (=] - - ¥
. = ] }
': - ——e | ——— Q :::‘w} v-—~
— ‘@ ‘@‘ - — =)
e 20* === *
o
-—
. - 1
[ ~
J. \ !
!
100 6] ——= o b0 —— pa-20,5 ~
90 -
Nr. / No.
22.161
302.9300
Drehhalter Knee Tool Holders Porte-outil
Innenbearbeitung for intemal machining d’usinage interne
fir INDEX for INDEX pour INDEX

‘Q)L()hs

a €§L
[
[e o]
Y
52

Nr. / No. d
302.8200 25,3917
301.8300 32H7

42,5, 74

e

)

2
_i'.—\

© kmd—

=y
- &

)

146

:
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Ausdrehhalter Boring Tool Holder Porte-outil d’alésage

fur INDEX for INDEX pour INDEX
112
95
T__ __!_ [._ N NAALTT T =
5 F!—,T 7}'5 !‘ﬁ —{—k B -
[=] = l W i S =
3 ‘_'? e = & s ‘%;—ﬂ:_—:ﬂ—:ﬁ--—'—-ﬂ—%
i SRS
_DE_J
o
125 77 100
Nr. / No.
25.270
220.1600
12
100
=
T 1! L
~ - % N
x ‘i /{’1 | I 2
§ e “\D—— ;—'¢=' ='=T_,_.;a—.—,3—'__;f_i:—§
L U ol
— 1)
W ]
(S}
125 77
85
100
Nr. / No.
25.270
220.1700

4.41






Statische- und angetriebene Werkzeuge Schaft @25 fiir:

Static and driven tools shank @25 for:
Porte-outils statiques et motorisés VDI25 pour:

Index C65, C100, C200, G200, G160, V160, V200






Ausgleichhalter

fiir Werkzeugaufnahmen for VDI

mit Schaft nach DIN
220 x40

69880

Adaptor

20

Adapteur
pour VDI 20

Bestell Nr
Order No.

WA2520 G200 R (V)

WA2520 G200 L (V)

WA2520 G200 RL (V)

Mit V-Leiste,

z.B. WA2520 G200 RV
With V-plate,

bitte hinter Bestell-Nr. angeben,

please add V behind the part No.
for example WA 2520 G200 RV

Ausfliihrung R

Ausfliihrung L

Ausfliihrung RL

wie gezeichnet

right hand design as shown
a droite suivant croquis
spiegelbildlich

left hand design reversed

a gauche inversé

mit doppelverzahntem DIN-Schaft
(Lizenz Traub)

with doubletoothed DIN shaft
universelle pour broche et
contre-broche

925

Bohrhalter Drill Holder Porte-foret
Mit V-Leiste,
bitte hinter Bestell-Nr. angeben, I
z.B. 31.2525 G200 RV 60
With V-plate, I
please add V behind the part No. .
for example 31.2525 G200 RV ;
|
T |
_ L _
Ausfihrung R wie gezeichnet " RD/ER
right hand design as shown !
a droite suivant croquis : 25430E
Ausfuhrung L spiegelbildlich )
left hand design reversed 30 30 o
a gauche inversé / ™~
Ausfliihrung RL mit doppelverzahntem DIN-Schaft | T
(Lizenz Traub)
with doubletoothed DIN shaft
universelle pour broche et |

contre-broche

g?(ds;erli\l’;‘.r d, Spgﬂnaan%reich l 1, Spannzange
31.2525 G200 R (V) 1-16 30 60 250 430E
31.2525 G200 L (V) 1-16 30 60 250 430E
31.2525 G200 RL (V) 1-16 30 60 250 430E
31.2540 G200 R (V) 3-26 55 85 400 472E
31.2540 G200 L (V) 3-26 55 85 400 472E
31.2540 G200 RL (V) 3-26 55 85 400 472E




Kombihalter

Combi holder

Porte-outil combiné

Mit V-Leiste,
bitte hinter Bestell-Nr. angeben,
z.B. 17.2525 G200 V

With V-plate,
please add V behind the part No.

60

[O

_@__

for example 17.2525 G200 V %%_% )
Bestell Nr MaBe | | : - |
Order No. d 1 2 | o -
17.2525 G200 (V) 25 70 95 %—4—5%
17.2525K G200 (V) 25 55 80 Lo E
17.2520 G200 (V) 20 70 95
17.2516 G200 (V) 16 70 95 —
17.2512 G200 (V) 12 70 95 35
17.2510 G200 (V) 10 70 95
17.2508 G200 (V) 8 70 95 025
Aufnahmehiilsen Adaptor Sleeve Douille de réduction
3 Bestell Nr MaBe
Order No. ad
- 28.2508 S 8
****** 282510 S 10
/ \ Yo}
s - ) } q 282512 S 12
— 282516 S 16
282520 S 20
Bohrer-Einsatzhiilsen Drill Insert Sleeves Douille pour foret
10
— Bestell Nr Weiter Hilsen siehe
B Order No. MK Katalog Rubrik 2
; - I § QT 831 1 Further sleeves please
7777 QT 832 > find in chapter 2
Gewindeschneid- Thread Cutting Porte foret pour taraud
Schnellwechselfutter quick-change Chuck a serrage rapide
I1
Bestell Nr
Order No. ! M
% ] —| 2 WFLK 1/25 41 M3 - M12
S WFLK 2/25 64 M8 - M20
Pendelhalter Floating Reamer Holder =~ Mandrins flottant
50
Spannzangen
Bestell Nr
d Collet
d - Order No. 2 Pince
= =< 0250025 41  RD/ER 25430E
N |
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Kombihalter und Combi tool holder Porte-outil combiné

Aufnahmehiilsen and Adaptor Sleeve et douille de réduction
Fiir Haupt- und Gegenspindel For main and subspindle Pour broche et contre-broche
Mit V-Leiste,
bitte hinter Bestell-Nr. angeben, Weitere ¢ auf Anfrage.
z.B. 17.2540 G200 V Other diameter on request. 60
. Autre diameters sur demande.
With V-plate, |
please add V behind the part No.
for example 17.2540 G200 V ___f}__@: ______
Bestell Nr MaBe | | T '@‘ Jf @‘
Order No. d 1 2 !
17.2540 G200 (V) 40 70 9%5  IITTTTTT T T T T
17.2532 G200 (V) 32 70 95 ! | o
17.2532K G200 (V) 32 55 80 ‘ =
17.2532 ABC (V) 32 60 85 I
17.2532L G200 (V) 32 80 105 |
T
_ |
Bestell Nr d —
Order No.
58 28.3206 G200 06
.53 28.3208 G200 08
|
28.3210 G200 10
g gﬂ— -— 1)1 & 283212 G200 12
[S) [ N———— 7| [S]
28.3216 G200 16 925
28.3220 G200 20
28.3225 G200 25
28.3225.4 G200 25,4 (1")
Ausdrehhalter Boring Tool Holder Porte-outil d’alésage
60
Mit V-Leiste,
bitte hinter Bestell-Nr. angeben, 60 25
z.B. 27.2525 G200 RV
With V-plate, | |
please add V behind the part No. ‘ ‘ _
for example 27.2525 G200 LV @im oF
| 27
— T 1 1 -t
I I ﬂ?}
Bestell Nr 4 U !
Order No. T b
(N
27.2525 G200 R (V) ( ! 0
27.2525 G200 L (V) ‘ o
27.2525 G200 RL (V) |
Ausfuhrung R wie gezeichnet ‘
right hand design as shown ] : T
a droite suivant croquis —J —

Ausflihrung L spiegelbildlich
left hand design reversed
a gauche inversé

Ausflihrung RL mit doppelverzahntem DIN-Schaft
(Lizenz Traub) Lo
with doubletoothed DIN shaft
universelle pour broche et
contre-broche

225
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Ausdrehhalter Boring Tool Holder Porte-outil d’alésage
mit Hohenverstellung with height adjustment avec hauteur réglable
25

Mit V-Leiste,
bitte hinter Bestell-Nr. angeben,

Bestell Nr
Order No.

z.B. 220.1000 G200 RV

220.1000 G200 R (V)

With V-plate,
please add V behind the part No.

220.1000 G200 L (V)

5

for example 220.1000 G200 RV

220.1000 G200 RL (V)

=i

Ausflihrung R wie gezeichnet

right hand design as shown
a droite suivant croquis
spiegelbildlich

left hand design reversed

Ausfuhrung L

|

’@ﬁ—
L

I
a gauche inversé =
Ausfihrung  RL mit doppelverzahntem DIN-Schaft ——
(Lizenz Traub) ==
with doubletoothed DIN shaft —
universelle pour broche et ;
contre-broche i
2925
Ausdrehhaltestiick Boring Tool Block Support d’alésage
p = 40
MaBe
Bestell Nr . Bestell Nr
d, Spannbereich | Spannzange der No.
Order No. cazpacity / capacité ' Collet / Pince —r Order No
20.650 e 20.650
o 550.1010 0,5-10 36 160 426E gEi;@ 220.1030
20.650 -
550.1020 1-16 41 250 430E coE s |_
Werkstoffanschlag verstellbar Abstechhalter hohenverstellbar
Stock Stop Parting off holder
Porte-outil a buté de longueur Porte-outil de plongée
RL wie gezeichnet
Bestell N
Bestell Nr O(?dseer No. SH right hand design as shown
Order No. a droite suivant croquis
25.500 G200 RL 32,2520 G200 AL _ 20 RL UK  spiegelbildlich
37 32.2526 G200 RL UK 26 left hand design reversed
32.2532 G200 RL 32 a gauche inversé
32.2532 G200 RLUK 32
o IR
o A
Q _:::T:::::j—
d = B
‘ o o
|
|
| —L
== s 173
—— W
= . E— S
—
— 9< o
225

=

225
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Stechhalter Infeed Tool Holder Porte-outil de plongée
mit Hoheneinstellung with height adjustment areglage vertical de
centrage
Mit V-Leiste,
bitte hinter Bestell-Nr. angeben,
z.B. 310.0800 G200 RV 32 60
With V-plate, 30
please add V behind the part No. .
for example 310.0800 G200 RV Y o ;
L___:__':—_ = Ah——
BestelNr | = 1
Order No. == o 9
310.0800 G200 R (V) ° ° 3|
310.0900 G200 L (V) . @
310. G200 RL (V) L
- —
|
| |
|
2925
R wie gezeichnet L spiegelbildlich RL  mit doppelverzahntem DIN-Schaft (Lizenz Traub)
right hand design as shown left hand design reversed with doubletoothed DIN shaft
a droite suivant croquis a gauche inversé universelle pour broche et contre-broche
Stechhaltestiick Infeed Tool Block Support outil de plongée
32 &7 Bestell Nr h 2 40 Bestell Nr
‘ ‘ Order No. 1 N il m ‘ Order No.
D] C-@® swoosor 26 i 1 i 25701
& 300.0981 R* 32 L Q@
©
300.0980 L* 26
300.0981 L* 32 i% \%ﬁ
*L wie gezeichnet / left hand design as shown / & gauche suivant croquis
*R  spiegelbildlich / right hand design reversed / a droite inversé
25 32 .25 40
.M il Bestell Nr h il m ‘ Bestell Nr
T [T T[] OrderNo. ! i Order No.
AL ‘ i | 25704 6 ,Jﬁf — 25.703
T — ¥ 1661.40 © | @ 1661.30
= / | 25705 0 |
d ! 1661.70 :
LA v
Strehlhaltestiick Chaser Block Support outil a fileter
52
16
Bestell Nr 'frl }
Order No. :
230.0010 ‘ '
I o 8§
| e
[
| |
T T
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Drehhalter

Turning Tool holder

Porte-outil de tournage

58
b3
Bestell Nr
r Form C1 Order No. h, h, he h, b, b, b,
_u_—;\@ 2 Form C1
— -—— 0 ——-( -/\ 1.2516 16 25 30 - 19 - -
9 —
l 4 = . 1.2520 20 28 38 - 15 -~ -
= — | < Form C2
— - 42516 16 25 30 - - 58 33
== Ls 4.2520 20 28 38 -~ - 62 37
Form C2 19 Form C3
2.2516 16 - 30 25 19 - -
© ‘34.__,?__. 22520 20 -~ 3 28 15 - -
11 - o § /_1__\_ | Form C4
© = N / 3.2516 16 - 30 25 - 58 33
Ar-——— __ | 3.2520 20 - 3 28 - 62 37
.l/
55 b4 Auch mit Doppelverzahnung lieferbar.
Form C3 Also as RL-version available.
55 b3 _,
= ——_ T
| _‘l: ©|
e
| l~— e S =
- 0 /N 3
- T T S T \_—I I
4~ ~
| D -
L !
Form C4 58
55 b5
19
T
_____ - - Pl
w| < / \
—_— —— _— ] %l \ - R I .
- 1 /
1
b4
Doppel-Drehhalter Double turning Porte-outil double-coté
toolholder
: | |
Bestell Nr 1 | |
Order No. | | |
15.2520 G200 o | | o
- N «
q [ .
Q| 1 - N~
(@] o
8 | | 8
| I,
17 17
55
70
103
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Vierkant Turning tool Radial porte-outil

Queraufnahme radial carré
61 60
Bestell Nr 30
Order No.
wie gezeldnet T Y — T T T B
5.2520 G200 as shown :: ! :: r\f> :: ! :: : II: :: ! ::
a droite suivant croquis i ! R\ 1 2 ! ) 7 . ! .
spiegelbildiich | | o | / \ |
6.2520 G200 left hand design reversed o - - T S T v 7 ]| o
a gauche inversé N o o ©
mit doppelverzahntem o i A \‘1—’
DIN - Schaft —
with doubletoothed - r -
5.2520 G200 RL DIN shaft / ““““““““
universelle pour j |
broche et contre-broche |
40
Bohrhalter fiir Drillholder for Porte barre d’alésage
Werkzeuge nach tools to suit pour outils
DIN 1835 E DIN 1835 E DIN 1835 E
Mit V-Leiste,
bitte hinter Bestell-Nr. angeben,
2.B. 27.2506 G2WN RV 60 60
With V-plate, 11 di
please add V behind the part No.
for example 27.2506 G2WN RV i i
_:@;__l___.r' ////
L
— 1 T
Bestell Nr g et iy
Order No. 1 1 LL:
27.2506 WN G200 RL 6 36 ! 0
27.2508 WN G200 RL 8 36 ‘ R
27.2510 WN G200 RL 10 40 ,
27.2512 WN G200 RL 12 45 |
27.2514 WN G200 RL 14 45 T
27.2516 WN G200 RL 16 48 !
27.2518 WN G200 RL 18 48 —7
27.2520 WN G200 RL 20 50
27.2525 WN G200 RL 25 54

Ausfiihrung RL mit doppelverzahntem DIN-Schaft
(Lizenz Traub) 225
with doubletoothed DIN shaft
universelle pour broche et
contre-broche
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Axial Bohr- und Axial drilling Téte de percage
Fraskopf and milling head etfraisage
- s ]
-<L. / -+
L—]
L‘ f——.
N~ - T e}
. - —4- O . . Ql
i —EF5- .
e r—_ __'__
62 66
Innere Kihlmittelzufuhr:
Bestell Nr nmax  Tmax Schlisselsatz  Spannzange (siehe 1.27) 2t (1 e EEsalini? e
Order No. [1/min]  [Nm] Wrench-set Collet (see 1.27) Central cooling supply:
402520 G200 1:1 6000 16 LS20/HS40 RD/ER 20 428E (1-13) Please add IK behind order no.
Axial Bohr- Axial drilling and Téte de percage
und Fraskopf milling head etfraisage
.(l.T_“'—_“;“_'———_“—"' ]
1572 —:— —_
L — = | p—
c17
Mt
o o s [ o
41— —4— o] H
~Noow 1© S l- %
L1
C 1K
—
62 X1
X
Innere Kihimittelzufuhr:
Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen.
Central cooling supply:
Please add IK behind order no.
Bestell Nr i X X od max Tmax Schllsselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. 1 [1/min]  [Nm] Wrench-set Collet (see 1.27)
40.2520 G200 AM  1:1 78 - 35 6000 16 GS30/HS40 RD/ER 20 428E (1-13)
40.2525 G200 11 79 27 42 6000 16 225/HS40 RD/ER 20 430E (2-16)

4.70.1




Axial Bohr-

Axial drilling

Téte de percage

und Fréaskopf and milling head et fraisage
al
| > =
i —/ 3+ -
| | __
r )
1 ] L © _______EF_-‘- \ Te)
! Rl ¥ S [ ————— —d %‘
Ql @ | Bal i amianaked
) | L)
1
| .
62 83
Bestell Nr i od max Tmax
Order No. [1/min] _(Nm] Innere KihImittelzufuhr:
40.2516 WN G200 1:1 16 6000 16 Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen.
40.2512 WN G200 1:1 12 6000 16 Central cooling supply:
402510 WN G200  1:1 10 6000 16 Please add IK behind order no.
Axial Bohr- Axial drilling Téte de percage
und Fréaskopf and milling head et fraisage
50
! 4,
i . 6 [4,
N /5,78
~— . ~'
VIQRA
— 0] [ > 0
=== ===" 7.
————————— = | .
|
I A=
|__:- r"'T
0
[ — 1 — — L
L Q
@©
X
1 e
ol < | ===
A3 qel T ==
N .r_--—
55 71
80 58,5
Bestell Nr Moo T oo Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min]  [Nm] Wrench-set Collet (see 1.27) Innere Kahimittelzufuhr-
50.2516 G200/1 1:2 12000 8 LS16/HS40 RD/ER 16 426E (1-10) Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen.
40.2516 G20013  1:3 15000 6  MaBe auf Anfrage _ RD/ER 16 426E (1-10) Central cooling supply:
402516 G200/15  1:5 25000 4  Dim-onrequest — Rp/ER 16 426E (1-10) FEzE? 2ebl IS el @R e me:
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Axial Axial tapping Téte de taraudage
Gewindehohrkopf head
| D | J7
1
wl | o)
L E)F 144 —— 3
1
| ¥ \ )
—Y
62 79 |
ZTJg 8 mm
Bestell Nr n. T . Schlusselsatz ~ Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/ma|xn] [N"my] Wrench-set Collet (see 1.27)
41.2520 G200 11 6000 16 GS30/GS22 RD/ER 20 428 E (1-13)
Radial Boht- Radial drilling Téte de percage et
und Fraskopf and milling head fraisage radial
64
I
( | |
v | T N\ AN /1
/ | | \
3+ 1 | g
g 11—/ — 1T — — Q
= M
1l
I | g T |
N 11/ o .._“%_.‘ 1
|' | | © I H
. 1 IR -

27

235

Rechts wie gezeichnet - links spiegelbildlich
Bitte bei linker Ausfiihrung L angeben.

Right hand as shown - left hand reversed
add L behind order No.

70

96

Bestell Nr i M T . Schllsselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [I\inm)] Wrench-set Collet (see 1.27)
60.2520 G200 (V) 1:1 6000 16 GS30/HS40 RD/ER 20 428 E (1-13)
60.2520 G200/1 (V) 1:2 12000 16 GS30/HS40 RD/ER 20 428 E (1-13)
60.2520 G200/2 (V) 2:1 6000 32 GS30/HS40 RD/ER 20 428 E (1-13)
60.2516 G200/15 (V) 1:5 20000 5 MaBe auf Anfrage

Innere Kuhimittelzufuhr:
Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen.

Central cooling supply:
Please add IK behind order no.

Mit V-Leiste,
bitte hinter Bestell-Nr. angeben,
z.B. 60.2520 G200 V

With V-plate,
please add V behind the part No.
for example 60.2520 G200 V
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Radial Bohr-
und Fraskopf

Radial drilling

Téte de percage et
fraisage radial

and milling head

64
I | I Rechts wie gezeichnet - links spiegelbildlich
(_|_|_\ Bitte bei linker Ausfiihrung L angeben.
v f i f N\ \ / | Right hand as shown - left hand reversed
4 I I 3 add L behind order No.
% | 1 11 |_ 1 ] W &)
8 Q
\ I | I |
b0 |2 ml
|! | ___!_ ! Innere Kiihlmittelzufuhr:
+ == g c | ! Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen.
I Central cooling supply:
— Please add IK behind order no.
g42 70
96 Mit V-Leiste,
bitte hinter Bestell-Nr. angeben,
Bestell Nr i Mo T oo Schlisselsatz ~ Spannzange (siehe 1.27) z.B. 60.2525 G200 V
Order No. [1/min]  [Nm] Wrench-set Collet (see 1.27) )
With V-plate,
60.2525 G200 (V) 11 6000 16 225/HS40 RD/ER 25 430 E (2-16) please add V behind the part No.
60.2525 G200/2 (V) 2:1 6000 32 225/HS40 RD/ER 25 430 E (2-16) for example 60.2525 G200 V
Radial Boht- Radial drilling Téte de percage et
und Fréaskopf and milling head fraisage radial
| | .
( | I N |/ |
7 T

225

|
o
L I | o ) | |
NI | —+
| | N ] T
I = |-
— |.—- —_—— —_—— —
| ===
AN | ! 7
od
048 L 70
Bestell Nr i d Mo T
Order No. [1/min] [I\rmx]
60.2508 WN G200 (V) 11 8 6000 16
60.2510 WN G200 (V) 11 10 6000 16
60.2512 WN G200 (V) 11 12 6000 16 Mit V-Leiste,
60.2514 WN G200 (V) 11 14 6000 16 bitte hinter Bestell-Nr. angeben,
z.B. 60.2520 G200 V
60.2516 WN G200 (V) 11 16 6000 16 .
With V-plate,
60.2516 WN G200/2 (V) 12 16 6000 32 please add V behind the part No.
60.2520 WN G200 (V) 1:1 20 6000 16 |for example 60.2520 G200 V

Rechts wie gezeichnet - links spiegelbildlich
Bitte bei linker Ausfiihrung L angeben.

Right hand as shown - left hand reversed
add L behind order No.

Innere KuhImittelzufuhr:
Zusatz IK an Bestellnummer anfligen.

Central cooling supply:
Please add IK behind order no.
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Radial
Gewindebohrkopf

Radial
tapping head

Téte de
taraudage radial

64

Rechts wie gezeichnet - links spiegelbildlich

Bitte bei linker Ausfiihrung L angeben.
Doppelverzahnung RL (Patent Traub)

Right hand as shown - left hand reversed

add L behind order No.
Double serration RL (licence Traub)

(D

225

76

~
(aV}

Zug 8 mm

Bestell Nr
Order No.

Schlisselsatz  Spannzange (siehe 1.27)

T
INM]  Wrench-set Collet (see 1.27)

Moa
[1/min]

61.2520 G200 (V)

11

6000 16 GS30/GS22 RD/ER 20 428 E (1-13)

Innere Kihimittelzufuhr:
Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen.

Central cooling supply:
Please add IK behind order no.

Mit V-Leiste,
bitte hinter Bestell-Nr. angeben,
z.B. 61.2520 G200 V

With V-plate,
please add V behind the part No.

for example 61.2520 G200 V

Radial Bohr-
und Fraskopf

Radial drilling
and milling head

Téte de percage et
fraisage radial

64
i

%

225

115,5

75,5

19

70
96

Bestell Nr
Order No.

n
[1/min]

Andere o verfugbar
Other g available

N

62.2516 G200 (V)

11

6000

Autre @ possible
25

62.2516 G200/2 (V)

2:1

3000

40

62.2522 G200 (V)

11

6000

25

62.2522 G200/2 (V)

2:1

3000

40

Rechts wie gezeichnet - links spiegelbildlich
Bitte bei linker Ausfuhrung L angeben.
Doppelverzahnung RL (Patent Traub)

Right hand as shown - left hand reversed
add L behind order No.
Double serration RL (licence Traub)

Innere Kuhlmittelzufuhr:
Zusatz IK an Bestellnummer anfugen.

Central cooling supply:
Please add IK behind order no.

Mit V-Leiste,
bitte hinter Bestell-Nr. angeben,
z.B. 60.2525 G200 V

With V-plate,
please add V behind the part No.
for example 60.2525 G200 V

4.705



Axial Fraskopf

Axial milling head

Téte de fraisage

1 1
T | S —
/ | , ===
| L _
~O| |ld ol
w =1
o [ | P 1 o
7177 =t ol — MWD
Lt T
\I/ i
I
-
62 66
Bestell Nr . n T
Order No. : [1/min] [Nm
42.2500 G200 11 5000 25
Schwenkkopf Swivel head Téte pivotante
+ 105° +105° +105°
111
g -
/ ! 1 I
{ R
I
| ® \
I
<t I 1
o T — T 1 ¢
I I
I I
I I /
I I
\ | | |
T
32 28,5
81 -
\2 AV _ ]
P Q
‘\ 7
- 58,5
Bestell Nr i d X X X N oo T o Schliisselsatz  Spannzange (siehe 1.27)
Order No. 1 2 3 [1/min] [Nm] Wrench-set Collet (see 1.27)
63.2516 G200/1(V) 1:2 32 53 25 102 10000 18 GS25/HS25 RD/ER 16 426 E (1-10)
63.2520 G200 (V) 1:1 35 58 26 115 10000 16 GS30/HS35 RD/ER 20 428 E (1-13)
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Radial Scheiben- Radial drilling head Téte de fraisage radial

fraserkopf for side milling cutters pour fraise scie
88
50 4
|
” | N |
| ! N
. RN
=N |
|
o l | E—
) s
__l___ — __‘___L____|_ o
!

|
|
|
—
64
i
|
y
L]
|
|
|
|
|
L
025

. |
) [ | |
a —
- ==g
64
76
Fraswelle od 4 i
Bestell Nr . n T ¢ Fréaserwelle o bei Bestellung angeben.
Order No. : [1/min] N M Méll_lngc?rt;or_ﬂd q Milling arbor @ please inform of order.
ancrins ce raise o Beispiel / Example: 64.2516 G200

64.25(d) G200 3:1 2000 40 10/13/16/22
Querfraskopf Angle milling head Téte de fraisage angulaire

To)
| N
o
™
— 0|
= — Eﬁ) o 8
] Q
To)
O b 3 @
—H ™
68 30
75
109
Bestell Nr i M e T . Schlisselsatz  Spannzange (siehe 1.27) WN
Order No. [1/min] [I\j"rrﬁ Wrench-set Collet (see 1.27)
65.2520 G200 21 4000 32 LS20 RD/ER 20 426 E (1-13)
65.2516 WN G200 2:1 4000 32 LS20 WN 16

4.70.7



Axial Bohr- und Axial drilling and Téte de percage et

Fraskopf milling head fraisage
y-verstellbar y-axis adjustable reglable y-axis
o) : I_+_I
Q | T
\ I | !
\ | |
wn
o it | 2 4|8
\< ! | | T
64 | _ |
% -
~J | |
52,5 |
>
30
, - N . 225
5 />\ T X 64
(Vo
8| o—#
v “
s N
€ \
= 3
. —
% = Ro,
SE 297 |
8 N N . )
/
N v/
Bestell Nr i M e T . Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] NM] Collet (see 1.27)
56.2516 G200 (V) 1:1 6000 12 RD/ER 16 426 E (1-10)

4.70.8



Statische- und angetriebene Werkzeuge Schaft @25 fiir:

Static and driven tools shank @25 for:
Porte-outils statiques et motorisés VDI25 pour:

Index ABC






Ausgleichhalter Adaptor Adapteur

Werkzeugaufnahme Tooladaptor for pour VDI 20
fur VDI 20 Werkzeuge VDI 20 Toolholders
45 60
\ 60
| ! (1 'I ¥
— 20 1 L1
¥4 / y L N
sral || | e o L) 3
\:“__g’/’ 0 — | ’7__§\ _______ |
30 J.3 |9~ | {ig}‘ E T
4 l : |
! e
E : —l L R L —l
= = ; =
[] |
T —
225 225

Mit V-Leiste, bitte V hinter Bestell-Nr.
angeben, z.B. WA 2520 ABC V
(Lizenz Index)

Nr. /No. With V-plate, please add V behind the Nr. /No.
WA 2520 ABC (V) part No. for ex. WA 2520 ABC V WA 2525.4 ABC (V)
(licence Index)

Bohrhalter Drill Holder Porte-foret
o
- - - 60 _
=t |1 P o
Mit V-Leiste, bitte V' hinter (
Bestell-Nr. angeben, E | RD ER25 430 E
2.B.31.2516 ABC V
(Lizenz Index) | -

With V-plate, please add
V behind the part No.
for ox. 31.2516 ABC V =

(licence Index)

=
L

30

(

d, Spannbereich Spannzange
Nr./ No. d, clamping range |, I, Collet
d, serrage Pince |
31.2516 ABC (V) 1-10 40 70 160 - 426E —
31.2525 ABC (V) 1-16 30 60 250 -430E

025

4.71



Kombihalter Combi holder Porte-outil combiné

= 60
i E_ 3 60 25
17.2525 ABC (V) = -
Einsétze siehe Seite 4.62 %_—_— ————————————————

Accessories see 4.62 -
Accessoires page 4.62 -—@7 @— -

|- +¥— 4 __:__
i

Mit V-Leiste, bitte V hinter N
Bestell-Nr. angeben,
z.B. 17.2525 ABC V
(Lizenz Index)

60

With V-plate, please add
V behind the part No.
for ex. 17.2525 ABC V
(licence Index)

025
Kombihalter Combi holder Porte-outil combiné
und Aufnahmehiilsen and adaptor sleeve et douille de réduction
- 60
Nr. / No. Mit V-Leiste, bitte V hinter
Bestell-Nr. angeben, 60 - 32

17.2532 ABC (V) z.B. 17.2532 ABC V

(Lizenz Index) I

With V-plate, please add IR )\ Y b\

V behind the part No. {

for ex. 17.2532 ABC V ~ | ~

(licence Index) \\’T 1 Jf \\’T )

L/ WL/ )
X N N o
53 | ©
e’
o | A ~N | [aV]
g D¢ | 3
Nr. / No. d | |
28.3206 G200 06 ] ' —T ' [ _
) S—

28.3208 G200 08
28.3210 G200 10
28.3212 G200 12
28.3216 G200 16 I
28.3220 G200 20
28.3225 G200 25
28.3225,4 G200 254 (1") <225

4.72



Werkstoffanschlag Stock stop Porte-outil a buté
de longueure

Nr. / No.
25.500 ABC
Al
IYe) 1 4 _
Q
A
|
LO)
e o)
17
|
""" e ]
- 72
Werkstoffanschlag Stock stop Porte-outil a buté
Zuriickgesetzt offset de longueure
Nr./ No.
25.500L ABC ,
o !
IYe) 4 - 4
8 i

Y \\‘-r/
- 77 —

85

4.73



Stechhalter mit Infeed Tool Holder Porte-outil de plongée
Hoheneinstellung with height adjustment areglage vertical de
centrage

Nr. / No. -
001.0000 ABC
Wechselhalter siehe Seite 4.65 T T _
Accessories see page 4.65
Accessoires page 4.65 %
o } [
i N i
). Ll L »
/ @ \ Frreeeeetde=g - ol ™
LU—! ———————— !——|| ~—
60
Drehhalter Turning toolholder Porte-outil detournage
35 - 70
20
Nr. / No.
10.250 ABC / I I
E==3 | : | :
I I
iplagiagty I I
| L | [ Lo
il [ © ! ! ! ©
(] @I I@
T T-——1-—- T3
=== I I
J —— : =
[ B |
I
Drehhalter Turning toolholder Porte-outil detournage
35
20
Nr. / No.
10.250 LABC
- '/: T \
o | oS
=3 00 : i
Pl | (NN
[N | Yol i
st © ol o
___r: : : | | |: I (o)
o Ll ! il
Il | MR===
T | ]!
[l 0!
NI s E—— =71
l_|_: 1 F__Ll_!: _____ — == - — |
o
62 80

4.74



Werkzeughalter

Toolholder blank

Ebanche de porte-outil

vorbearbeitet
- 40 - 54
Nr. / No.
RABC 75.108 / | \
AN /
3 |
/ .
“““ =1y / @ \
- 72
Bohrstangenaufnahme Boring bar holder Porte barre d’alésage
40 54
Nr. / No.
19.ABC32 K 01 77777 / \

g32H7

85

108

4.75



Ausgleichhalter

Werkzeugaufnahme
fir VDI 20 Werkzeuge

Adaptor
Tooladaptor for
VDI 20 Tool holders

Adapteur
pour VDI 20

40 , - 50
|
|
Nr. / No. / | N
WA 20 ABC @|@ @ _
2 N N~
il \ _4% I
] _g\\ //é_ i - | y 8
\ I /
e0]
©
g |
|
/ |
e 1y ]
72 _
Bohrhalter Drillholder Porte-foret
i 70 o
'- e S ——
5 1~ I
| Il N~
| Il ‘ T
[ IS
- t ®
Nr. / No.
31. ABC 25

85

4.76




Pinole Sleeve Adapteur
fiir Hinterbohreinrichtung for backside machining pour VDI 20
zur Aufnahme von VDI 20 Werkzeugen with VDI 20 toolholders

(40)
108 [
o I Z A
N 2 7 . =
S 1 Z T — | &
W7
/
55
287
327
Nr. / No.
WA 20P ABC - ]
Ahdeckplatte Plate Flasque
110
Nr./No. pd
29. ABC
_) _ _ _ (- [
—— L]
““““““““““““““““ N

4.77






Axial Bohr- Axial drilling and Téte de percage
und Fraskopf milling head et fraisage

_*\\\\ (e |
$ A o

_____ ©
T o
1 . . o N~ . = i [Te)
€7 1 1= | E
= \
Y
- 62 - 66 -
Innere Kiihimittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfligen.
Central cooling supply. Please add IK behind order no.
Bestell Nr. i Moo T. Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nm] Wrench-set Collet (see 1.27)
40.2520 ABC 11 6000 16 LS20/HS40 RD/ER 20 428E (1-13)
Axial Bohr- Axial drilling and Téte de percage
und Fréaskopf milling head et fraisage
L
| T —]
\ { A —— — -7
L7 -+ 1
‘ L g — L]
O
| T ©
L
| 1 o 7 |F— N — f \ 5
N 8 {7_'_| O e I. ) &
A ©
—IH
‘ — [
62 X4
X
Innere Kiihimittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfligen.
Central cooling supply. Please add IK behind order no.
Bestell Nr. i d . X Mo T Schllsselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. 1 [1/min] [I\Inmy] Wrench-set Collet (see 1.27)
40.2520 ABC AM 1:1 35 78 27 6000 16 220/HS40 RD/ER 20 428E (1-13)
40.2525 ABC 1:1 42 79 28 6000 16 225/HS40 RD/ER 25 430E (2-15)

4.79.1




Axial Boht- Axial drilling and Téte de percage

und Fraskopf milling head et fraisage
|
| S
‘ i 7 _‘E —
| ]
AN I s o |' \ ©
+ — TREE C I8 ) g
S 4 S |_ S
‘ I
\;—Z !

62 83

Innere Kihimittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen.
Central cooling supply. Please add IK behind order no.

Bestell Nr. . n. T .
Order No. : d [1/mq|xn] Nmﬁ
40.2516 WN ABC 1:1 16 6000 16
40.2512 WN ABC 1:1 12 6000 16
40.2510 WN ABC 111 10 6000 16
Axial Bohr- Axial drilling and Téte de percage
und Fraskopf milling head etfraisage
Spannzangenfutter ER16A 50
Spannbereich 0,5 - 10
R
Drehrichtung:
Antrieb ungleich Abtrieb
WS s
Q
% . | M g e
Z A :L | % I,Ji
. / 1=
\ T3
| —
Yol
—_ — 44— HH — A
@ o < It ahnlich DIN 69880
YUY HOH +— & — t— —1 (INDEX-Rev. G200)
L r{,, -
71
ca. 35 85
Innere Kihimittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen.
Central cooling supply. Please add IK behind order no.
Bestell Nr. i Mo T Schliisselsatz  Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [me] Wrench-set Collet (see 1.27)
50.2516 ABC/1 1:2 12000 8 LS16/HS40 RD/ER 16 426E (1-10)

4.79.2



Axial Axial Téte de

Gewindehohrkopf tapping head taraudage
J‘ -
\ f====3]
\ -
| I o
| 1 e 8 =l HE -z
, L :
\\\\\‘\-_#_<f/’///// T
62 79
Zug 8 mm
Bestell Nr. i Mo T e Schlisselsatz  Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nm] Wrench-set Collet (see 1.27)
41.2520 ABC 1:1 6000 16 GS30/GS22 RD/ER 20 428E (1-13)
Radial Boht- Radial drilling Téte de percage et
und Fraskopf and milling head fraisage radial

64
i
|
102
L
I
N
T
|
|
|
|
|
¥
225h6

62
T L
—8
| | 11

235 ‘ 70

I
96
Innere Kihimittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfugen. - - - -
Central cooling supply. Please add IK behind order no. Mit V-Leiste, bitte V hinter
Bestell-Nr. angeben,
Bestell Nr. i M T Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27) (ZL%e?\(;.ZIﬁigx?BC v
Order No. [1/min] [NTrl?ﬁ] Wrench-set Collet (see 1.27)
60.2520 ABC (V) 1:1 6000 16 GS30/HS40  RD/ER 20 428E (1-13) With V-plate, please add
V behind the part No.
60.2520 ABC/1 (V) 1:2 12000 16 GS30/HS40 RD/ER 20 428E (1-13) for ex. 60.2520 ABC V
60.2520 ABC/2 (V) 2:1 6000 32 GS30/HS40  RD/ER 20 428E (1-13) (licence Index)

4.79.3



Radial Bohr-
und Fraskopf

Radial drilling
and milling head

Téte de percage et
fraisage radial

SN\

64

242

=1l
R

103

63

-

@25h6

Innere Kihimittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen.
Central cooling supply. Please add IK behind order no.

70

96

Bestell-Nr. angeben,
z.B. 60.2525 ABC V
(Lizenz Index)

Mit V-Leiste, bitte V hinter

Bestell Nr. . N onax T Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27) v
Order No. : [1/mq|n] [I\I"my] Wrench-set Collet (see 1.27) With V plate, please add
- V behind the part No.
60.2525 ABC (V) 11 6000 16 225/HS40 RD/ER 25 430E (2-16) for ex. 60.2525 ABC V
60.2525 ABC/2 (V)  2:1 6000 32 225/HS40 RD/ER 25 430E (2-16) (licence Index)
Radial Bohr- Radial drilling Téte de percage et
und Fraskopf and milling head fraisage radial
78
64
| ! |
(1 T [N | Z | B
//l T T T \\ | .
4 [ [ 1] I
I
I
| il
< Ye]
° T T T Hﬂ%ﬂﬂ]} ©
|
[ | [ | I .4‘7_ [
t—T— < o | |
1 3 ! 7
T T " f
| |
& i _
[
016
048
Innere Kihimittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen. 55 Mit V-Leiste, bitte V hinter
Central cooling supply. Please add IK behind order no. Bestell-Nr. angeben,
81 z.B. 60.2516 WN ABC V

Bestell Nr. . N, T.
Order No. : [1/ma|xn] [I\I”mx]
60.2516 WN ABC (V) 1:1 6000 16
60.2516 WN ABC/2 (V) 21 6000 32

Andere o auf Anfrage / Other g on request.

(Lizenz Index)

With V-plate, please add

V behind the part No.

for ex. 60.2516 WN ABC V
(licence Index)

4.79.4




Radial Radial Téte de taraudage
Gewindebohrkopf tapping head radial
64
! ! ! )
(T L T AN /| _:-S
A BN '
/ | | \ | |
| |
!jl e JI 2 | ! |
TR Q ] 7
1 == : N m - T | i
| [ J
m ot
E ______ _//
035 © - I 70
™ Mit V-Leiste, bitte V' hinter

Innere Kiihimittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen.
Central cooling supply. Please add IK behind order no.

Bestell-Nr. angeben,
z.B. 61.2520 ABC V
(Lizenz Index)

With V-plate, please add

Bestell Nr. i N T o Schliisselsatz Spannzange (siehe 1.27) V behind the part No.
Order No. [1/min] INm] Wrench-set Collet (see 1.27) for ex. 61.2520 ABC V
61.2520 ABC (V) 1:1 6000 16 GS30/GS22  RD/ER 25 428E (1-13) (licence Index)
Radial Radial Téte
Fraskopf milling head fraisage radial
64
N | 2 ] : \
/ I |
| o
I T T T~ — D& &
| Q
) | |
2 | |
" v P
e | 7/
C = W '
d== ﬂ
o
-
1NN iyl
16 I 70
Andere g verfligbar 96 Mit V-Leiste, bitte V hinter
Other o available Bestell-Nr. angeben,
Autre g possible z.B. 62.2516 ABC V
(Lizenz Index)
Bestell Nr. . n T -
i max ax With V-plate, please add
Order No. [1/min] [N V behind the part No.
62.2516 ABC (V) 1:1 6000 25 for ex. 62.2516 ABC V
62.2516 ABC/2 (V) 2:1 6000 40 (licence Index)

4.79.5




Radial Bohr- und Fraskopf

180° schwenkbar

head, swivel 180°

Radial drilling and milling Téte de percage et

fraisage radial, pivotante 180°

A
<t — Ql
©) <
32 285
- 81
Bestell Nr. .
Order No. : X X, X
63.2516 ABC/1 1:2 100 51 25
63.2520 ABC 1:1 115 58 26 0
S
Bestell Nr. LA I Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [N“mx] Collet (see 1.27)
63.2516 ABC/1 10000 6 RD/ER 16 426E (1-10)
63.2520 ABC 5000 16 RD/ER 20 428E (1-13)
Radial Scheiben- Radial drilling head Téte de fraisage radial
fraserkopf for side milling cutters pour fraise scie
- 68
30 43
70 15115
L -]
s I \\ | ‘
/ | \ | |
: [
||
| S Iy I UI+,i*i _
| \
i |
1) |
<
= Fraserwelle d \ | \
2 auswechselbar Ll
|
Feinverstellun [(lTE
Fraserwelle g bei Bestellung angeben. I
Milling arbor @ please inform in case of order. |
Beispiel / Example 64.2516 ABC |
Fréaswelle o ;
(E;estell Nr. r/]ma.x T Milling arbor o \“.L.LU/ \“.L.LL”
rder No. [t/min]  INM]  \andrins de fraise o o5he 44 »le 325
2} -
64.25.. ABC 2,55:1 2000 40 13/16/22
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Querfraskopf Angle milling head Téte de fraisage
angulaire

115

30

|

\

|

|
\H
025h6

E,i ]

o
!

a=

KD

68 30
75
Fir Maschinen ohne Y-Achse
For machines without Y-axis 109
Bestell Nr. i Mo T e Schlusselsatz  Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nm] Wrench-set Collet (see 1.27)
65.2520 ABC 2:1 6000 32 LS20/ RD/ER 20 428E (1-13)
Axial Bohr- Axial drilling and Téte de percage
und Fréaskopf milling head et fraisage axial
y-verstellbar y-axis adjustable y-axis adjustable
39,5 21

64

<t
©
—— ]
-EE Al
| L— EE /
8,5
78
Bestell Nr. i M T o Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] INm] Collet (see 1.27)
56.2516 ABC 1:1 6000 16 RD/ER 16 426E (1-10)

4.79.7



Axial Fraskopf

Axial milling head

Téte de frais
axial

age

+ .
a A 5 i
g Q ——1i PN ]
I 119182 fT
\ | / i—_
|
+
62 66
Bestell Nr. n T
Order No. [1/min] __ [Nm]
422500 ABC  1:1 6000 25
Frashaltestiick Milling arbor inserts Adapteur de fraisage
zu 42.2500 ABC for 42.2500 ABC pour 42.2500 ABC
X
Bestell Nr. d M 1 3
Order No.
501.0507 13 24
501.0510 16 29 =
kel
501.0520 22 31 S T 11T r
501.0530 27 33 i -
\ i
Axial Bohr- Axial drilling and Téte de percage
und Fréaskopf milling head et fraisage axial
52 ] 50
N | | I S
___T___ _ .
e S —
3 o [P
® ol |
— [ BHD
—_ [S]
S
&
iy 0 _
| R R S
N —l— j/ —
55
64 97 585
Bestell Nr. i Mo T Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [N“mx] Collet (see 1.27)
50.2525 ABC/2 2:1 3000 40 RD/ER 25 430E (2-16)

4.79.8



Statische- und angetriebene Werkzeuge Schaft @25 fiir:

Static and driven tools shank @25 for:
Porte-outils statiques et motorisés VDI25 pour:

Index G250, G300, V250, V300






Ausgleichhalter Adaptor Adapteur
fir Werkzeugaufnahmen for toolholders pour VDI 20
mit Schaft nach DIN 69880 DIN 69880 shaft 30
@ 30 x 55
2 70
Nr. / No. /—l—\
WA 3030 G300 R (V) 30

WA 3030 G300 L (V)
WA 3030 G300 RL (V)

Mit V-Leisten,
bitte hinter Bestell-Nr. angeben,
z.B. WA 3030 G300 R V

With V-plates,
please add V behind the part No.
for example WA 3030 G300 R V

Ausfihrung R wie gezeichnet
right hand design as shown
a droite suivant croquis
Ausfuhrung L spiegelbildlich
left hand design reversed
a gauche inversé
Ausfuhrung RL mit doppelverzahntem DIN-Shaft
with doubletoothed DIN shaft
universelle pour broche et contre-broche

90

120

230

Bohrhalter

Drill Holder

Porte-foret

Ausfuhrung R wie gezeichnet
right hand design as shown
a droite suivant croquis
Ausfuhrung L spiegelbildlich
left hand design reversed
a gauche inversé
Ausfuhrung RL mit doppelverzahntem DIN-Shaft
with doubletoothed DIN shaft
universelle pour broche et contre-broche

Mit V-Leisten,
bitte hinter Bestell-Nr. angeben,
z.B. 31.3032 G300 R V

With V-plates,
please add V behind the part No.
for example 31.3032 G300 R V

77

IR Ep—

35

35

90

123,5

d, Spannbereich
Nr. / No. d, clamping range | |
d, capacité

Spannzange
Collet
Pince

31.3032 G300 R (V) 3-20 54 91,5

320470 E

31.3032 G300 L (V) 3-20 54 91,5

320470 E

31.3032 G300 RL (V) 3-20 54 91,5

320470 E

230

31.3040 G300 R (V) 4-26 58 95,5

400 472 E

31.3040 G300 L (V) 4-26 58 95,5

400 472 E

31.3040 G300 RL (V) 4-26 58 95,5

400 472 E

4.80




Kombihalter

Combi toolholder

Porte-outil combiné

Nr. / No. | |

1 2
17.3025 G300 (V) 90 115
17.3025 L G300 (V) 100 125

Fir Haupt- und Gegenspindel
For main and subspindle
Pour broche principal et contre-broche

Mit V-Leisten,
bitte hinter Bestell-Nr. angeben,
z.B. 17.3025 G300 V

With V-plates,
please add V behind the part No.
for example 17.3025 G300 V

70

3

==

H-==

I2

/4

s
N\

70
25
|
I
|
|

230

L

[©

Aufnahmehlsen

Adaptor Sleeve

Douille de réduction

[1
2

Nr. / No. d, d, d, 1, 1,
282520S 25 20 29 50 50
282516S 25 16 29 50 46
282512S 25 12 29 50 46
282510S 25 10 29 50 46
282508S 25 08 29 50 46

Drill Insert Sleeves

Douille pour foret

10
|| Nr. / No. MK
« L - 0 QT 831 1
= _;___#¢}|¥ [ QT 832 2
Gewindeschneid- Thread Cutting Porte foret pour taraud

Schnellwechselfutter

quick-change Chuck

aserrage rapide

225

=0

Nr. / No. I M
WFLK 1/25 41 M3 - M12
WFLK 2/25 64 M8 - M20

Pendelhalter

Floating Reamer Holder

Mandrins flottant

50

Nr. / No. d,

Spannzange / Collet / Pince

225

0250025 1-16

250 430 E

d2

4.81



Kombihalter

Combi toolholder

Porte-outil combiné

Nr. / No. l, l, d 70
17.3040 G300 (V) 90 123,5 40 70 d
17.3032 G300 (V) 90 115 32 I
17.3025 G300 (V) 90 115 25 Q
17.3020 G300 (V) 90 115 20 "{5" """
17.3016 G300 (V) 90 115 16 1 _@_ 1 @_ __:“:'3 \
17.3032 L G300 (V) 100 125 32 | EEEE
I
Mit V-Leisten, — o
bitte hinter Bestell-Nr. angeben, -
z.B. 17.3040 G300 V | - |
With V-plates,
please add V behind the part No.
for example 17.3040 G300 V [ \.@ @j
‘J B AT N
<
<
Nr. / No. d <
58 28.3206 G200 06 ! '
53 28.3208 G200 08 —
28.3210 G200 10 230
N L 28.3212 G200 12
ol © /4 o Weitere Abmessungen auf Anfrage.
g &I U ] ) - R 283216 G200 16 Further dimensions on request.
o kil F—— 28.3220 G200 20 Autre dimensions sur demande.
28.3225 G200 25 Fur Haupt- und Gegenspindel
. For main and subspindle
28.3225,4 G200 25,4 (17 Pour broche principal et contre-broche
Ausdrehhalter Boring Tool Holder Porte-outil d’alésage
DIN 1835 E DIN 1835 E DIN 1835 E
70
70
d
Nr. / No. i
27.3006 WN G300R (V) -—@———l———m )%
27.3008 WN G300R (V) - 77
—— p Y J4 ~ k71
27.3010 WN G300R (V) 10 , !r Y ,
||
27.3012 WN G300R (V) P '“‘*I-JII 1
27.3014 WN G300R (V) 14 i o
I
27.3016 WN G300R (V) 16 o d
27.3020 WN G300R (V) 20 Sk
27.3025 WN G300R (V) 25 !
Mit V-Leisten, |
bitte hinter Bestell-Nr. angeben,
z.B. 27.3006 WN GR V C—5
With V-plates,
please add V behind the part No.
for example 27.3006 WN GR V
L
RL: mit doppelverzahntem DIN-Schaft
with doubletoothed DIN shaft
universelle pour broche et contre-broche 230

4.82



Ausdrehhalter Boring Tool Holder Porte-outil d’alésage
mit Héhenverstellung with height adjustment avec hauteur réglable

Nr. / No. 5 60
220.1000 G300 R (V)
220.1000 G300 L (V)
220.1000 G300 RL (V) _l -

Mit V-Leisten, _l_ s B |

bitte hinter Bestell-Nr. angeben, I 4
z.B. 17.3040 G300 V P/r
With V-plates, " |

1
1 7/
please add V behind the part No. _‘l_@}_

for example 17.3040 G300 V

90
116,5

Ausfuhrung R wie gezeichnet
right hand design as shown
a droite suivant croquis
Ausfihrung L spiegelbildlich |
left hand design reversed
a gauche inversé
Ausfuhrung RL mit doppelverzahntem DIN-Shaft
with doubletoothed DIN shaft
universelle pour broche et contre-broche

230

Ausdrehhaltestiick Werkstoffanschlag
Boring Tool Block Stock stop
Support d’alésage Porte-outil a buté de longueur

I1

37
P -
N F——fF—————
N 2 - —-1
S| 4 ‘©r s | ——
=
|
o
| o
d, Spannbereich Spannzange
Nr. / No. d, clamping range | Collet
> d capacité ' Pince —/
20.650 !
520.1010 0,5-10 36 160 426 E
20.650
5201020 1-16 41 25430 E 1
40
¢
sy |\ 230
| |
| Nr. / No. d
25.500 G300-26 26
Nr. / No. 25.500 G300-32 32
20.650
220.1030 25.500 G300-42 42

4.83



Stechhalter

mit Hoheneinstellung

Infeed Tool Holder

with height adjustment

Porte-outil de plongée

areglage vertical de

centrage
8 70
Nr. / No. Mit V-Leisten,
310.0800 G300 R (V) bitte hinter Bestell-Nr. - | 35
angeben, z.B.
310.0900 G300 L (V) 310.0800 G300 R V ‘ “ | s o
310.G300 RL (V) With V-plates, please o @ : —
add V behind the part L "“:"g —7 N—
No. for example ‘ “ _|E R j————— 4] = Ry
310.0800 G300 R V - I Py Y b
Ausfiihrung R wie gezeichnet ! —l __@ L N7
right hand design as shown :;J _fl"“"f
a droite suivant croquis ==
Ausfiihrung L spiegelbildlich
left hand design reversed
a gauche inversé

Ausfiuihrung RL mit doppelverzahntem DIN-Shaft
with doubletoothed DIN shaft
universelle pour broche et
contre-broche

230
Stechhaltestiick Infeed Tool Block Support outil de plongée
32 67 Zsm
- S — Nr. / No. d o B — Nr. / No.
| @}_ @ I 25.701
| 300.0980 R* 26 L 1661.10
5 1 —_ p— - —
- h o 300.0981R* 32 © |
: : : : : 300.0980 L* 26 ‘
| — H—H— 300.0981L* 32 ; >
ow B
*R wie gezeichnet / right hand design as shown / a droite suivant croquis
L spiegelbildlich / left hand design reversed / a gauche inversé
40 25 40
1y M
| : i
e N TN, s 1 i e
A 55700 - BN 1 | =
L e I 1661.40 I o 166130
et <
25.705 20 -
1661.70 |
T S~
E, v B
Strehlhaltestiick Chaser Block Support outil a fileter
41 52
Nr. / No. 16
230.0010

16
46

f———P

4.84



Drehhalter Turning Tool Holder Porte-outil de tournage

75
Form C1 b3
mpn N.. / No. h, h, h, h b, b, b
o s Form C1
[~ \ 8 1.3020/16 20 28 38 - 17 -- -
— 13025G300 25 345 46 - 172 - -
- ——— Form C2
0 b5 4.3020/16 20 28 38 -- -- 76 41
Form C2 17 43025G300 25 345 46 - - 8l 46
Form C3
0 & | 2.3020/16 20 - 38 3 17 - -
- N g i 2.3025 G300 25 46 345 17
R I | EE—— _ - - - ) - --
= ? g T Vi
© < N Form C4
L — — — —] —_ — ]
— 3.3020/16 20 -- 38 35 -- 76 41
70 | b4 3.3025 G300 25 -- 46 345 - 75 46
70
70 Form C3 b3 Form C4
———— — N
| | ={ N S ]
| ﬁi\a = =
- o V4 IR S
o TS ij/ I N I | I
~ ~ ===
L_ i @ <
——| ‘
70
Vierkant Turning tool radial Porte-outil carré
Queraufnahme
70
Nr. / No. 86 35
5.3025 G300 wie gezeichnet / as shown T A ‘ T R
: suivant croquis hal r\f-}“ bl /!#‘} bl
spiegelbildlich / reversed I \N7) A~ 4l e
6.3025 G300 inversé T | 3 | o ‘ N |
mit doppeltverzahntem S S R T
DIN-Schaft G | PN
5.3025 G300 RL  with doubletoothed DIN shaft 4\4ﬂ
universelle pour broche et S
centre-broche / "’""" ’’’’’’
60 |
Doppel-Drehhalter Double turning Porte-outil double coté
toolholder
| I I 1 | ; |
4l " | % | |
T T I T < ] | T
| . 0 . N - | n
| N | I/_‘:T_::;\l N
Nr. / No. o P | 2 I IT
. S| \ [
15.3025 G300 T ol 28| Lo 0
. (\I I'~<L-7 Y
: i S .
. — |_|_| - . L i \a.).j\ T <
| T T
! i [ [
70 22,2 | 22,2
125 45
90

4.85



Axial Bohr- Axial drilling and Téte de percage
und Fraskopf milling head et fraisage

S
whia

\ %

\

i
r

/
!

T
B E—

- 8 =) — —

|
62 86

D

042
|

—
N
|
230h6

\_
\
|

[

Innere KihImittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen.
Central cooling supply. Please add IK behind order no.

Bestell Nr. i N ax T Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [I\jnnﬁ Wrench-set Collet (see 1.27)
40.3025 G300 11 6000 25 225/HS40 RD/ER 25 430E (2-16)
. Abmessungen auf Anfrage
40.3016 G300/13 13 18000 5 Dimensions on request
Axial Bohr- Axial drilling and Téte de percage
und Fraskopf milling head etfraisage

230h6 _

I
0

237

228
|

AT e D

Innere Kihimittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfligen.
Central cooling supply. Please add IK behind order no.

Bestell Nr. i . T . Schllsselsatz  Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] _[Nm] __ Wrench-set Collet (see 1.27)

40.3020K G300 11 6000 20 LS20/HS40 RD/ER 20 428E (2-13)

4.90.1



Axial Bohr-
und Fraskopf

Axial drilling and
milling head

Téte de percage
et fraisage

b
MY

od

70
48

230h6

b — L

et

62 83,5

Innere Kuhlmittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen.
Central cooling supply. Please add IK behind order no.

B Il Nr. . T
Ondor No. d ' [1?#%] N
40.3016 WN G300 16 11 6000 25
40.3020 WN G300 20 1:1 6000 25
Axial Bohr- Axial drilling and Téte de percage
und Fraskopf milling head etfraisage
&6 64
1 1
\2 R T
\ % —
T
1 1

28,8

-+
|

L

|

50
240
024
5

.|._

1
W

-
!

230h6

55 71

80

Innere Kuhlmittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen.
Central cooling supply. Please add IK behind order no.

Bestell Nr. M T Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [N"my] Key-set Collet (see 1.27)

50.3016 G300/1 1:2 12000 8 LS16/HS40 RD/ER 16 426E (1-10)

4.90.2




Axial Axial Téte de
Gewindebohrkopf tapping head taraudage
AL ay
/—‘ \ ‘(;—_—/ ————— =i |

I/ L E- L—
L e I .

+ + 8§ ft=3|lef @;_____; |_ S
| S
| | -
{ L]
| | \e—>

62 86
Zug 8 mm
Tension 8 mm

Bestell Nr. n., T . Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27)

Order No. [1/ma|xn] [Nnmx] Key-set Collet (see 1.27)

413025 G300 1:1 6000 16 225/GS22 RD/ER 25 430 E (2-16)

Radial Bohr- Radial drilling and Téte de percage

und Fréskopf milling head et fraisage radial

64

/
N

j
oY N

e

—

I
|~
230h6

[f—
]
I

63

-
——=1||er 8=

ik

Q
N
n

90

Innere Kihimittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfligen.
Central cooling supply. Please add IK behind order no.

Bestell Nr. i N T .. Schiisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min]  [Nm] Key-set Collet (see 1.27)
60.3025 G300 (V) 1:1 6000 25 225/H840  RD/ER 25 430E (2-16)
60.3025 G300/2 (V)  2:1 6000 32 225/H840  RD/ER 25 430E (2-16)

Mit V-Leiste, bitte V hinter
Bestell-Nr. angeben,

z.B. 60.3025 G300 V
(Lizenz Index)

With V-plate, please add
V behind the part No.
for ex. 60.3025 G300 V
(licence Index)

4.90.3



Radial Bohr-
und Fraskopf

Radial drilling
and milling head

Téte de percage
et fraisage radial

64

] i s s s

62

230h6

90

Innere Kihlmittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfligen.
Central cooling supply. Please add IK behind order no.

Mit V-Leiste, bitte V hinter
Bestell-Nr. angeben,

z.B. 60.3020 G300/1 V
(Lizenz Index)

With V-plate, please add

Bestell Nr. i N . Tom Schlisselsatz  Spannzange (siehe 1.27) V behind the part No.
Order No. [1/min] _[Nm] Key-set Collet (see 1.27) for ex. 60.3020 G300/1 V
60.3020 G300/1 (V) 12 12000 12  GS25HS40 RD/ER 20 428 E (1-13) (licence Index)
Radial Bohr- Radial drilling and Téte de percage
und Fréskopf milling head et fraisage radial
64
e e T
| A ——— | N 71 ;:J

|

o \
A | AN |
| T

70

|
230h6

69

T
|
|

90

Innere Kihlmittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfligen.
Central cooling supply. Please add IK behind order no.

Bestell Nr. d i M e T oo
Order No. [1/min] [Nm]
60.3016 WN G300 (V) 16 1:1 6000 25
60.3016 WN G300/2 (V) 16 2:1 6000 32
60.3020 WN G300/2 (V) 20 2:1 6000 32

Mit V-Leiste, bitte V hinter
Bestell-Nr. angeben,

z.B. 60.3016 WN G300 V
(Lizenz Index)

With V-plate, please add

V behind the part No.

for ex. 60.3016 WN G300 V
(licence Index)

4.90.4




Radial Axial Téte de
Gewindehohrkopf tapping head taraudage radial

64

[

l_i_l
=
|
230h6

|
I
© .
|
T
|
IS
E 90 Mit V-Leiste, bitte V' hinter
= Bestell-Nr. angeben,
N z.B. 61.3025 G300 V
(Lizenz Index)
With V-plate, please add
Bestell Nr. i N . Troa  SChlUsselsatz  Spannzange (siehe 1.27) V behind the part No.
Order No. [1/min] _[Nm] Key-set Collet (see 1.27) for ex. 61.3025 G300 V
61.3025 G300 (V) 1:1 6000 25 225/GS22 RD/ER 25 430 E (2-16) (licence Index)
Radial Radial Téte de
Fraskopf milling head fraisage radial

I
| I
2
. N O 1 O
| Q
I
| |
o) I
[s2] ¥
N~
I
T
= =
~ |
| 91
116
prdere o verfigbar Mit V-Leiste, bitte V hinter
AutSe Z a;/saéi?alee Bestell-Nr. angeben,
p z.B. 62.3016 G300 V
(Lizenz Index)
Bestell Nr. ; M T )
Order No. I [1/min] INm] With V-plate, please add
. V behind the part No.
62.3016 G300 (V) 11 6000 25 for ex. 62.3016 G300 V
62.3016 G300/2 (V) 2:1 6000 32 (licence Index)

4.90.5



Radial Bohr- und Fraskopf

+105° schwenkbar

head swivel +105°

Radial drilling and milling Téte de percage et
fraisage pivotante +105°

ORI
o o —+ —
Y ]
I | |
Y | L x2
32 | 285
- 79 -
<3 84 =
Bestell Nr. .
Order No. X X X, : \
63.3016 G300/1 53 102 25 12 o
o) -
63.3020 G300 60 117 26 11 S
/

230h6

S
@ "1 )
V_A_./
-} X o
<22
L 1 ‘ g
| N

Bestell Nr. Mo T... Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [mel Collet (see 1.27) |
63.3016 G300/1 12000 8 RD/ER 16 426 E (1-10) !
1
63.3020 G300 5000 16 RD/ER 20 428E (1-13) - X -
Radial Radial drilling head Téte de fraisage radial
Scheibenkopf for side milling cutters pour fraise scie
74
30 49
70
| 21 | 21
T r—+—
(- ' ) .
/ ! \ |
! |
I/ \ -
I Y S S W i | O O I I i — i — ]
7 , 0 o
\ ) oo
I
[Te)
?; 0| N\ l _l_ [
- M N l / Fraserwelle d | |
S o ~ | auswechselbar — L | ]
= T - T -
; Feinverstellun —
. I
— I 1&
Fraswelle g bei Bestellung angeben. |
Milling arbor @ please inform in case of order.
Beispiel / Example: 64.3016 G300 |
I
Bestell Nr. n T Fraswelle g
Order No. [1/rnﬁaf<n] [Nmnawx] Milling arbor o :
) Mandrins de fraise g
64.30.. G300 2,55:1 2000 40 8/10/13/16/22 #30h6 50 |, 325

4.90.6



Axial Bohr-
und Fraskopf
y-verstellbar

Axial drilling and
milling head
y-axis adjustable

Téte de percage
et fraisage
y-axis adjustable

39,5 23 74,5 64 o
Bl g
1Y
BN 3
| % $
| 2
s @ —
] 7
II) )/
= _i _ I by 7 \
- o 7 , \
| ™ \
o [T |
% k'_ i _ -} T ! N \ / )
ij | / \<
)/ . N 7
NN A
-l |85 max. 19max. 19
- 80 - -
o ca. 47 _ ca. 47 -
Bestell Nr. i N ax T oox Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nm] Collet (see 1.27)
56.3016 G300 1:1 5000 16 RD/ER 16 426 E (1-20)
Axial Bohr- Axial drilling and Téte de fraisage radial
und Fréaskopf milling head pour fraise scie
50

030

[ }
o)
™
Y
A
o)
'\..
™
™
Y
Bestell Nr. i Mo T. Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] INm Collet (see 1.27)
50.3025 G300/2 21 3000 40 RD/ER 25 430 E (2-16)

4.90.7







Statische- und angetriebene Werkzeuge Schaft @30 fiir:

Static and driven tools shank @30 for:
Porte-outils statiques et motorisés VDI30 pour:

Traub TNC42, TNC65






Bohrhalter

Drill holder Porte-foret

92

70

AN

(55)

@30

Bestell Nr. d2 h lo Spannzange (siehe S. 1.27)
Order No. Collet / Pince (see page 1.27)
31.3025TNC65 2-16 52,5 72,5 250430 E
31.3032TNC65 3-20 55,5 75,5 320470 E

Bohrhalter Drill holder Porte-foret
58
10 70
Bestell Nr. d
Order No.
27.3032TNC65 32
27.3025TNC65 25 ]
27.3020TNC65 20

94

70

149

T

i
o

T

niw

(55)

70 030

4.130



Kombihalter

Combi toolholder

Porte-outil combiné

70

=y T
Bestell Nr. d -1° {} - @' 1
Order No. = . i
17.3032TNC65 32 "L_F::——r r:*:m s —
17.3025TNC65 25 -y : L{{:E::_ o
17.3020TNC65 20 -~ b \
17.3016TNC65 16 - H _,</45'

& . Ul N .
= B;,_ s ! ~
= | I ]
— =
1
]
030 70

Aufnahmebhiilsen Adaptor sleeve Douille de reduction
Bestell Nr. d d2  ds h Iz o Bestell Nr. di do  ds3 h l2
Order No. 2 Order No.
28.3225G200 32 25 40 63 58 28.25208 25 20 29 50 46
28.3220G200 32 20 40 63 58 - 28.25168 25 16 29 50 46
28.3216G200 32 16 40 63 58 3 g]i—— —E— -1 s 28.2512S 25 12 29 50 46
28.3212G200 32 12 40 63 58 | 44 28.2510S 25 10 29 50 46
28.3210G200 32 10 40 63 58 28.2508S 25 08 29 50 46
28.3208G200 32 08 40 63 58

Bohrer-Einsatzhiilsen

Drill Insert Sleeves

Douille pour foret

10
Nr./No. MK
B QT831 1
" ——————{_}l} " Q832 2
54 I S
Gewindeschneid- Thread Cutting Porte foret pour taraud
Schnellwechselfutter quick-change Chuck a serrage rapide
i
Nr./ No. M
WFLK1/25 M3 - M12
W WFLK2/25 M8 - M20
T i
Pendelhalter Floating Reamer Holder Mandrins flottant
50
Nr. / No. d2 Spannzange/Collet/Pince
= 0250025 1-16 250 430E
—t B2
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Abstechhalter Infeed toolholder Porte-outil

mit linearer Hohenginstellung with linear height adjustment de plongée a reglage vertical de centrage
112
855 &0 E:)
48
K
H-—1] 4 4;
i
i
A ke s
Y ==F<ag 2 # =g
:')I.,‘:i_:r:_\}{—
i) N
= - Hi I\
) = ) t' 7
! i':'&__—:f;//l
- 4”,%1'"\\\\_ -
=
=2 & R ek R SS h
1
it
1HHE 11—

385
35 445

Bestell Nr. hi
Order No.

32.3032TNC65 32
32.3026 TNC65 26

Werkstoffanschlag Stock stop Porte-outil a buté
de longueur

37

Nr./ No. o d
25.500TNC65-26 26
25.500TNC65-32 32
25.500TNC65-42 42

70

230
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Drehhalter Turning tool holder Porte-outil de tournage

C77) 60
. ! Bestell Nr.
J{E i | i ! , ! ] | J Order No.
i IR 1.3020TNC65
iR i }r{ RE
I | I L4 g | i 1
l - ~ L o
© - TE N T N - e
o~ . i
o~ —— —
r' " !
!
}
I 375 %
24 65
42 x 70
47 120
24 & Bestell Nr.
25 Order No.
2.3020TNC65
i
I
]
| F
@ i
o™~ o o : o
o~ - - I - - - . 1 g
o~ T .—-lt-. el
i AL,
T e T
AR
HEBLIREE
T I T
60
77
Vierkant Turning tool Radial-porte-outil
Queraufnahme radial carré
86 70
¥
T e
R HElIEH
11! D iyl e N
T l - L I ) T l
t—3 — —_— — —4 m —f———— = —
#h e © \\ ! /I Ll:
o~ \\_’//
Ay
~B 7 i
60
Nr. / No.

5.3025G300  wie gezeichnet/ as shown / suivant croguis
6.3025G300  spiegelbildlich / reversed / inversé
5.3025G300RL mit doppelverzahntem DIN-Schaft / with doubletoothed DIN shaft / universelie pour broche et contre-broche
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Axial drilling and Téte de percage
milling head et fraisage

Axial Bohr-
und Fraskopf

@301

)

|
i
i
=

X1
62 X
Bestell Nr. i x X1 Nmax Tmax Schllsselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. {1/min) [Nm] Key-set Collet (see 1.27)
40.3025TNC65 1:1 86 28 6000 16 225/HS40 RD/ER 25 430E (2-16)
40.3025TNC65K 1:1 69 28 6000 16 225/HS40 RD/ER 25 430E (2-16)

Téte de percage
et fraisage

Axial Bohr- Axial drilling and
milling head

und Fraskopf

S —
: _ pu g
\ | N—
d i ) [] .
E———L—-‘& =, S
T . v . E -O[ L | Z‘F%_T:L W_ | g
| 1L_J
N 1
' L
\ |
62 83
Bestell Nr. i d Nmax Tmax
Order No. [1/min] [Nm]
40.3016WNTNC65 1:1 16 6000 16
4.140.1




Axial Bohr-
und Fraskopf

Axial drilling and

milling head et fraisage

Téte de percage

50

64

] i

g S F————
PR ==y
| ] i

A _{J. I

\T/
i
LB

2680m
50
240
024
|
IR
_+-_f,'.-
|
i
¥
|

55

Innere Khimittelzufuhr: Zusatz IK an Bestellnummer anflgen
Central cooling supply: Please add IK behind order no.

Bestell Nr. i Nmax Tmax Schllsselsatz Spannzange (siche 1.29)
Order No. [1/min] [Nm] Key-set Collet (see 1.29)
40.3016ATNC65/1 1:2 12000 8 LS16/HS40 RD/ER 16 426E (1-16)
Axial Bohr- Axial drilling and Téte de percage
und Fraskopf milling head et fraisage
62 rags

AN
Hﬁllm NG

—
]
®30ns

B
L N\
52
Innere Kihimittelzufuhr: Zusatz IK an Bestellnummer anfligen
Central cooling supply: Please add IK behind order no.
Bestell Nr. i Nmax Trmax Schliisselsatz Spannzange (siehe 1.29)
Order No. [1/min] [Nm} Key-set Coliet (see 1.29)
40.3016TNC65/13 1:3 18000 8 LS16/HS40 RD/ER 16 426E (1-10)
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Radial Bohr-
und Fraskopf

Téte de percage et
fraisage radial

Radial drilling
and milling head

64

|

|

]

!

|

|

+
N’
@301

L2

L1
|
[

! 70
%

Bestell Nr. i d Nmax Tmax Schiliisselsatz ~ Spannzange (siehe 1.29)
Order No. [1/min] [Nm) Key-set Collet (see 1.29)
60.3020TNC65 1:1 35 6000 25 GS30/HS40 200 428 E/ET1-20
60.3025TNC65 1:1 42 6000 25 225/HS40 250430 E/ET1-25
60.3020TNC65/1 1:2 35 12000 16 GS30/HS40 200 428 E/ET1-20
60.3016TNC65/13 1:3 28 18000 8 GS25/HS40 160 426 E/ET1-10
60.3020TNC65/2 2:1 42 6000 32 225/HS40 250430 E/ET1-25
60.3025TNC65/2 2:1 35 6000 32 GS30/HS40 200428 E/ET1-20
Radial Bohr- Radial drilling Téte de percage et
und Fraskopf and milling head fraisage radial
64
l
} |
N | 7 | | 3
i
: :
| 2
3 —l——————-—— it gk s ln s
|
r“‘l'—'w - %
S } l ]
il T
| |
N II
d
[
®48
| 70
-
%
Bestell Nr. i Nmax Tmax d
Order No. [1/min] [Nm] [mm])
60.3016WNTNC65 11 6000 25 16
60.3016WNTNC65/2 2:1 6000 32 i6
60.3020WNTNC65 1:1 6000 25 20
60.3020WNTNC65/2 2:1 6000 32 20
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Radial Bohr-
und Fraskopf

Radial drilling
and milling head

Téte de percage et
fraisage radial

1
(7] | il
| |
: !
‘ ]
3 S I PR {__ ] 1Imn 2
l L
| |
8 L mams) ; cn]
! i
| LD
&= d2
[T}
70
Bestell Nr. i d Nmax Tmax
Order No. [1/min} [Nm}
62.3016TNC65 1:1 16 6000 25
62.3022TNC65 1:1 22 6000 25
62.3016TNCB5/2 2:1 16 6000 32
62.3022TNC65/2 2:1 22 6000 32
62.3027TNC65/2 2:1 27 6000 32
Schwenkkopf Swivel head Téte pivotante
+105° +105° +105°
[ —— i
T ]
L T
]
@ “L 2
3 ol . > J - H SIUIBEIER by
a 1
\ ! ' |
1 & { T .
L 1] Wl | L)
2 25
8 S
|
| R
= : t
~ 1 T 3
L e o
S | il
pu Re!
|
= '
102
Bestell Nr. Nmax Trmax SchlUsselsatz Spannzange (siehe 1.29)
Order No. [1/min] [Nm] Key-set Collet (see 1.29)
63.3016TNC65/1 1.2 9000 16 GS25/HS28 RD/ER 16 426E (1-10)
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Statische- und angetriebene Werkzeuge fiir Sauter- und Duplomatic-
Revolver mit Antrieb nach DIN 5480
Static and driven tools for Sauter and Duplomatic turret with
coupling according to DIN 5480
Porte-outils statiques et motorises pour tourelle Sauter et
Douplomatic avec connexion conforme DIN 5480






Statische- und Angetriebene
Werkzeuge, Schaft 25 Sauter
/ Duplomatic

Statische- und Angetriebene
Werkzeuge, Schaft 30 Sauter
/ Duplomatic

Statische- und Angetriebene
Werkzeuge, Schaft 40 Sauter
/ Duplomatic

Statische- und angetriebene Werkzeuge nach DIN 5480
Static and driven Tools coupling according to DIN 5480
Porte-outil entrainés avec connexion conforme DIN 5480

%
ZaN

Static and driven tools,
shank @ 25
Sauter / Duplomatic

Static and driven tools,
shank @ 30
Sauter / Duplomatic

Static and driven tools,
shank @ 40
Sauter / Duplomatic

Porte-outils entrainés 25
Sauter / Duplomatic

Porte-outils entrainés 30
Sauter / Duplomatic

Porte-outils entrainés 40
Sauter / Duplomatic

Page
5.10 - 5.16.4

5.20 - 5.30.5

5.70 - 5.76.6







Statische- und angetriebene Werkzeuge Schaft @25 fiir
Sauter- und Duplomatic-Revolver mit Antrieb nach DIN 5480
Static and driven tools with shank ©25 for Sauter and
Duplomatic turret with coupling according to DIN 5480
Porte-outils statiques et motorises avec VDI25 pour tourelle Sauter
et Douplomatic avec connexion conforme DIN 5480







Spannzangen- Collet chuck Porte pince

halter
025
|
|
| |
B
Bestell Nr d L L Spannzange (siehe 1.27) IH
Order No. 1 2 Collet (see 1.27) | |
-
31.2525 MFT L 42 60 - RD/ER 25 430E 1 i
312525 MFTR 42 - 60 RD/ER 25 430E Pean ___l| l S
312525D MFT 42 60 60 RD/ER 25 430E Lt i
ooy i
31.2532 MFT L 50 64 - RD/ER 32 470E L |
312532 MFTR 50  — 64 RD/ER 32 470E \EEEA N | T
31.2532D MFT 50 64 64 RD/ER 32 470E i |
L1 J_ L2 |
Kombi-Halter Combi holder Porte outil combiné
60 925

| =
Reduzierbuchsen siehe ==
Katalog Rubrik 1, Seite 1.20 )

I

Reducing sleeves i +— \TT' | —j;|
see Catalogue chapter 1, page 1.20 1 I | I N
S 1l
2 2 -
TE =T
Bestell Nr g H_—wj_‘“——j
rder No. - ———————
P
17.2525 MFT 25 — o + ;@Q} -
N _________
17.2532 MFT 32 z T 1
60
Doppel Bohr- Double boring Porte barré
stangenhalter bar holder d’alesage double

225

Reduzierbuchsen siehe
Katalog Rubrik 1, Seite 1.20

Reducing sleeves
see Catalogue chapter 1, page 1.20

)

o)

&
Bestell Nr d
Order No. -
17.2525D MFT 25
17.2532D MFT 32

54
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Bohrstangen- Boring Porte barré
halter bar holder d’alésage
>
4
3
Bestell Nr d
Order No. F——=—====
19.2525 MFT 25 _ g
19.2532 MFT 32 L_E____E_
YA 71N
\ : Vi ] \ Vi
Doppel- Double turning Porte outil
drehhalter toolholder double coté
66
|
Led iy AOKES) L
I
7N rel [ 3
Bestell N I B _4]?_ E 9
O?dse?No.r Tl S © i \[J[T/ls
15.2516 E332 o F N | MO}
%"fﬂi]%ﬂ_ﬂ__ o’
M mn S
48 19 19
Vierkant- Turning tool- Radial porte
Queraufnahme holder radial outil carré
225
L[]
Z“ s | |
i
| |
3 N I
Bestell N 3 y -
S < pe — f
— | === = L ¢ _______ n
5.2516 E332 L 9 _@_{_
60 |

51



Drehhalter Turning Tool holder Porte-outil de tournage

55 b3
r\ ’r
r- : @
0 L I g / :-JI:?\ <
T | TS — Tl . 'Fj'/
: | D =
55 58
b5 b5
19 = 19
N
g |__ [ I O©L | T =
S [P U | I | [ N Y U | R | Y <
Q = N / —|:__ I [S]
o || ] o
< |
55 b4
Form C1 c2 C3 C4
Nr. / No. h, h, h, b,| Nt/No. h, h, h, b, b, | Nt/No. h, h, h, b, | Nt/No. h, h, h, b, b,
1.2516/12 16 25 30 19| 4.2516/12 16 25 30 58 33| 2.2516/12 16 30 25 19| 3.2516/12 16 30 25 58 33
1.2520 20 28 38 15| 4.2520 20 28 38 62 37| 2.2520 20 38 28 15| 3.2520 20 38 28 62 37
Abstechhalter, hihenverstellbar Werkstoffanschlag verstellbar
Infeed toolholder, hight adjustable Stock stop
Porte outil plongée, reglable Porte-outil a buté de longueur
50 925
0925
ﬁ =
>
' >
=
@ @ !
| —
+= It
-\ k[ R
N
TEE )| k] :
1
| o I | s
Q ]
| SH -::__:______:___-f_
73 43
Bestell Nr d 37
Order No.
32.2526 G200 RL 26 wie gezeichnet / as shown
32.2526 G200 RL UK 26 spiegelbildlich / mirror image Bestell Nr
32.2532 G200 RL 32 wie gezeichnet / as shown Order No.
32.2532 G200 RL UK 32 spiegelbildlich / mirror image 25.500 G200
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Axial Bohr- und Axial drilling and Téte de percage

Fraskopf milling head et fraisage
===
A~ 4
- * L4
o TR %
S 38 H - ;i—,u——{ﬂﬂml]—gl}g
| I e
¢
X
Bestell Nr d i X Mo T. Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [N"mx] Wrench-set Collet (see 1.27)
40.2520K5480 35 1:1 69 6000 25 220/HS40 RD/ER 20 428E / *ET1-20
40.2525K5480 42 11 70 6000 25 225/HS40 RD/ER 25 430E / *ET1-25
Axial Bohr- und Axial drilling and Téte de percage
Fraskopf milling head etfraisage
\) ~ [ —
\e ' =f— —| -
e . —
AT @ °
%
\ y 1 1 1 1 Yol
s 00
Rechts wie gezeichnet é -t
ol o ¢
links spiegelbildiich T i — 1 299 10l Ty
S 1
Right hand as shown Q ;
left hand reversed _/
55 71
80
Bestell Nr i Moo T Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [N“mx] Wrench-set Collet (see 1.27)
50.2516 5480 L/ 1:2 12000 8 LS16 /HS40 RD/ER 16 426E (1-10)
50.2516 5480 R/ 1:2 12000 8 LS16 / HS40 RD/ER 16 426E (1-10)
Axial Bohr- und Axial drilling and Téte de percage
Fraskopf milling head etfraisage
62 ca. 85

N {:} =
R ONEL |

[e2]
Q -
-@— jx §
\ ol 3 i ©
| -1 8 3 @—:"—}I—-—-— | 8
o L
) -
| =
52
Bestell Nr i Moo T Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nnmx] Wrench-set Collet (see 1.27)
40.2516 5480 /13 1:3 18000 5 LS16 / HS40 RD/ER 16 426E (1-10)
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Axial Fraskopf Axial milling head Téte de fraisage axial
[N |
L
FT —_FH:____TF-
I} o i o |
N o
q HEbH 31— — - ¢
| e ;
rod
T 48
62 11 57
Einséatze siehe Seite 5.16.4
Bestell Nr n T
Order No. [ Nmpo Inserts see page 5.16.4
42.25005480 1:1 6000 25 66
42.2500K5480 11 6000 25 49
Radial Bohr- Radial drilling Téte de percage

und Fraskopf

and milling head

et fraisage radial

64

d
(7 1 N\
I\
N I W
' )
|
64

Ausfiihrung L wie gezeichnet
left hand design as shown
a gauche suivant croquis

101

75

103

Z1

]

T
025

Ausfiihrung R spiegelbildlich
right hand design reversed
a droite inversé

D
|

Bestell Nr : n T Schllsselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. : [1/rr?1a|xn] [N"r?ﬁ 4 % d Wrench-set Collet (see 1.27)
60.2520 L5480 L 11 6000 16 27 62 35 GS30/HS40 RD/ER 20 428E / *ET1-20 (2-13)
60.2520 L5480 R 11 6000 16 27 62 35 GS30/HS40 RD/ER 20 428E / *ET1-20 (2-13)
60.2525 L5480 L 1:1 6000 16 28 63 42 225/ HS40 RD/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)
60.2525 L5480 R 11 6000 16 28 63 42 225/ HS40 RD/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)
60.2520 L5480 L/1 1:2 12000 12 27 62 35 GS30/HS40 RD/ER 20 428E / *ET1-20 (2-13)
60.2520 L5480 R/ 1:2 12000 12 27 62 35 GS30/HS40 RD/ER 20 428E / *ET1-20 (2-13)
60.2525 L5480 L/2 2:1 3000 32 28 63 42 225/ HS40 RD/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)
60.2525 L5480 R/2 2:1 3000 32 28 63 42 225/ HS40 RD/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)
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Radial Bohr-
und Fraskopf

Radial drilling
and milling head

Téte de percage
et fraisage radial

26

&
3 T . 8
N I ] /|
|
|
042 | 75
' 101
Bestell Nr i Moo T . Schliisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [N“my] Wrench-set Collet (see 1.27)
60.2525 LD5480 1:1 6000 16 225/ HS40 RD/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)
Radial Bohr- Radial drilling Téte de percage
und Fréaskopf and milling head et fraisage radial
042 |
L1
) OO
[aY] g
™ 1 1 | |
] 5
_F___ -II_____ }-'Eg
e =
8 |
IJ_l W) [
2 | 3 |
| | .
!
64 27
Ausfithrung L wie gezeichnet 29 75
left hand design as shown
a gauche suivant croquis
Ausfiihrung R spiegelbildlich
right hand design reversed
a droite inversé
Bestell Nr i Mo T oo Schllsselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min]  [Nm] Wrench-set Collet (see 1.27)
80.2525 L5480 L 11 6000 16 225/ HS40 RD/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)
80.2525 L5480 R 1:1 6000 16 225/ HS40 RD/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)
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Radial Fraskopf

Radial milling head

Téte de fraisage radial

mill
Ausfilhrung L wie gezeichnet I '@-I_ | m ]
left hand design as shown | \ § | f
a gauche suivant croquis |
Ausfiihrung R spiegelbildlich S| |
right hand design reversed « = 4 3 - W té’
a droite inversé @ |
:
N, ] Vs perepep—
Bestell Nr i L T. \ i ) Z N
Order No. [1/min]  [Nm] | 75
622500 L5480L 11 6000 16 64 101
62.2500 L5480 R 1:1 6000 16
62.2500 L5480 L'2  2:1 3000 32
62.2500 L5480 R2 21 3000 32
Frashaltestiick Milling arbor inserts Adapteur de fraisage

zu 42.2500E332 und 62.2500E332

for 42.2500E332
and 62.2500E332

pour 42.2500E332
et 62.2500E332

X
Bestell Nr
Order No. d X =
501.0507 13 24 E Tttt
501.0510 16 29 i /I\__ ]
|

501.0520 22 31
501.0530 27 33
Schwenkkopf Swivel level Téte pivotante
+105° +105° +105°

81 64

i

o | UdEd N .

Bestell Nr i X X X q x N %, R
Order No. 1 2 s \
63.2520 E332 11 58 26 115 35 — 0
63.2520L E332 11 75 26 132 35 o H 4 1L @ + {/\ﬁ
632516 E332/1 12 51 25 100 82 2 | A K 1 4!
632516LE332/1 12 68 25 127 32 i G W i

T =

!
| T / u T
\ ] i i
[
: | o

Bestell Nr M T Scf;l:tszsel- Spannzange (siehe 1.27) | 5
Order No. [1/min] [ mx] Wrench-set Collet (see 1.27)
63.2520 E332 6000 16 GS 30  RD/ER 20 428E / *ET1-20 (2-13)
632520L E332 6000 16  GS 30  RD/ER 20 428E / *ET1-20 (2-13) ==
632516 E332 /1 12000 8 GS 30 RD/ER 16 426E (1-10) 025
632516L E332/1 12000 8 GS 30 RD/ER 16 426E (1-10)
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Statische- und angetriebene Werkzeuge Schaft @30 fiir
Sauter- und Duplomatic-Revolver mit Antrieb nach DIN 5480
Static and driven tools with shank &30 for Sauter and
Duplomatic turret with coupling according to DIN 5480
Porte-outils statiques et motorises avec VDI30 pour tourelle Sauter
et Douplomatic avec connexion conforme DIN 5480







Ausgleichhalter

fir Werkzeugaufnahmen
mit Schaft nach DIN 69880

Adaptor

for toolholders

DIN 69880 shaft 30

Adapteur

pour porte-outil
DIN 69 880 dia. 30

2 30 x 55
| 70
‘ 30
- .
O M I Vi
HA s T Oh T et
pgcs QTOD
, L. _—-—-
| 5
© ! =
2 | \
! : : | i
4 J_IL-_/'/ —F== (“o= 1%
e e 3 TR
Bestell Nr. | , | =] !
Order No. 1 |
WA 3030 CTX R 85 |
WA 3030 CTX L 85 |
WA 3030LCTX R 100 j
WA 3030LCTX R 100 !
| 1
Ausfiihrung CTX L, wie gezeichnet, R spiegelbildlich 230h6
Design CTX L, as shown, R reversed
Dessin CTX L, R inversé
Bohrhalter Drill Holder Porte-foret
Spannzange
Bestel N h, I, d I,  Collet
) Pince 64
31.3025 CTX R 85 60 42 - 250430 E !
31.3025 CTX L 85 - 42 60 250430 E
31.3025 D CTX 85 60 42 60 250430 E
31.3032 CTX R 85 70 50 - 320470 E _ — -
31.3032 CTX L 85 - 50 70 320470E
31.3032 D CTX 85 70 50 70 320470E
31.3040 CTX R 85 75 63 - 400 472 E
31.3040 CTX L 85 - 63 75 400472E i
31.3040 D CTX 85 75 63 75 400472 E |
313025 LCTXR 100 60 42 - 250 430 E <
31.3025 LCTXR 100 - 42 60 250430E | 48
31.3025LDCTX 100 60 42 60 250430E ) S '
313032LCTXR 100 70 50 - 320470 E | 7 |
31.3032LCTXL 100 - 50 70 320470E T [ ‘ J[\ T =
31.3032LDCTX 100 70 50 70 320470E :@ ! i : “@: T-— i :",‘f:-:—i-: 1%
Il I i i
313040 LCTXR 100 75 63 - 400472E —— !
31.3040 LCTXL 100 - 63 75 400472E ! |
31.3040LD CTX 100 75 63 75 0472 E ‘
0]
Ausflihrung CTX L, wie gezeichnet, R spiegelbildlich | <
Design CTX L, as shown, R reversed ‘
Dessin CTX L, R inversé |
t T DIN 69880
D fir Haupt- und Gegenspindel |
D for main and subspindle 230h6

D pour broche et contre broche

5.20



Kombihalter

Combi toolholder

Porte-outil combiné

Bestell N g | {
estell Nr. (N .
Order No. 8 od ¥ Ay My
17.3025 CTX 85 25 ! N
Q) )T
17.3025 LCTX 100 25 @jfﬁ‘ 77777 ?J
| I ENELC
g 70
% | 8
230 |
Aufnahmehiilsen Adaptor Sleeve Douille de réduction
Nr. / No. d, d, d, I, I, l4 Nr./ No. d, d, d, I, I,
28.3225 G200 32 25 40 63 58 I 28.2520 S 25 20 29 50 46
28.3220 G200 32 20 40 63 58 28.2516 S 25 16 29 50 46
28.3216 G200 32 16 40 63 58 """ 28.2512 S 25 12 29 50 46
28.3212G200 32 12 40 63 58 {-?g[ = -—+35 28.2510 S 25 10 29 50 46
28.3210 G200 32 10 40 63 58 1 28.2508 S 25 08 29 50 46
28.3208 G200 32 08 40 63 58
Bohrer-Einsatzhiilsen Drill Insert Sleeves Douille pour foret
.10
— Nr./ No. MK
« I 0 QT 831 1
o I S QT 832 2
Gewindeschneid- Thread Cutting Porte foret pour taraud
Schnellwechselfutter quick-change Chuck a serrage rapide
I
Nr./ No. I, M
st & WFLK 1/25 41 M3 - M12
Q WFLK 2/25 64 M8 - M20
Pendelhalter Floating Reamer Holder = Mandrins flottant
50
Nr. / No. d, Spannzange / Collet / Pince
i , 0 0250025  1-16 250 430 E
|—| L |/ S | S g
I = [
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Kombihalter Combi toolholder Porte-outil combiné et

und Aufnahmehiilsen and Adaptor Sleeve douille de réduction
Bestell NI - 70 - 64
Order No. l od 35 __ od -
17.3032 CTX 85 32
17.3040 CTX 85 40 LA AN m-h
17.3032 L CTX 100 32 . M|
17.3040 L CTX 100 40 PETNEEN
—1 DK 11
i __i_____ mu
: IR
58 L r=+———=1"1ThH
H33+ —}
i VL (1
I I
I I L ] I I |
o /:_ i |
s C—D 13 H
Mo ||
1 1
| -+
flep! —f
Nr. / No. d — |
28.3206 G200 06 :E%;:
28.3208 G200 08 = =
28.3210 G200 10 :5% ©
28.3212 G200 12 :;I_ .
28.3216 G200 16 =2 |
28.3220 G200 20 i | —
28.3225 G200 25 |
28.3225,4 G200 254 (1) 230
Kombihalter Combiholder Porte-outil combiné
rechts / links right- and lefthand droite and gauche
118

Bestell Nr. I

Order No. ; ed -u-@—@—g—u— R

17.3032 D CTX 85 32

173032LDCTX 100 32 _@4@7___@_@ ©
I

125

180

70
L | I
1 1
1 |
L N

'_

(55)

H| HH

5.22



Werkstoffanschlag Stock Stop Porte-outil a buté
de longueur

60 - 80

E_______

Bestell Nr.
Order No. L

25.500 CTX 85 T
25,500 L CTX 100

258

Andere g auf Anfrage.
Other g on request.
Autre g on demande.

Iy

Fur alle Maschinen
For all machines
Pour toute machines

Abstechhalter Infeed Toolholder Porte-outil de
fiir Stahlhohe SH 32/26 SH 32/26 plongée SH 32/26

60 35

Fur alle Maschinen = *
For all machines SH ‘(@;\ 1 _,I
I

I
Pour toute machines \ 4 EAP T

230
L
|

50

Bestell Nr. o= -
Order No. SH e e
323032 CTXRLUK 32  wie gezeichnet A = i /]

Schneide = H = "“'rw: _____
32.3032 CTX RL 32 piegelbildich CAEEEC iy Ry ]

VAN \&)) i | _
32.3026 CTXRLUK 26  wie gezeichnet |+| |/ (N |

50

Schneide
32.3026 CTXRL 26 spiegelbildiich

Doppel-Drehhalter Double turning Porte-outil
toolholder doubl-coté

Bestell Nr. AR

Order No. o ! i I

300.2000 G300 I ‘ oyl J_ \

|
I T
I T L S 4 I RV Y O i

| T

|
Fur alle Maschinen — €§— -— -1t

For all machines }
Pour toute machines e e ——— <]
o g —

|
|
|
Il

-—
25

30
96
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Drehhalter Turning Tool Holder Porte-outil de tournage

75
Form G b3 Nr. / No. h, h, h, h, b, b, b,
Form C1
I 1.3020/16 20 28 38 - 17 - -
— P % 1.3025 G300 25 345 46 - 172 - -
: Form C2
I _:‘ % | 4.3020/16 20 28 38 - -- 76 41
70 43025G300 25 345 46 - - 81 46
bS Form C3
Form C2 17
2.3020/16 20 - 38 35 17 - -
o 2.3025 G300 25 - 46 345 17 - -
<
I IO I R | -1 Form C4
©| S = 3.3020/16 20 -- 38 35 -- 76 41
| — — — —] — —
— 3.3025 G300 25 - 46 345 - 75 46
70
70 b5
70 Form C3 b3 Form C4 17
-~ T T LN [ N
L J_[ =/ S E— 2
- | ¥ o o / h-L?\ = v " Q E]
_' | IS 'Vj'/ [ ! i | I | B
i o | ¢ =
|
70
Vierkant Turning tool Radial-Porte-outil
Queraufnahme radial carré
Bestell Nr.
Order No.
wie gezeichnet
5.3025 G300 as shown
suivant croquis
spiegelbildlich
6.3025 G300 reversed
inversé

mit doppelverzahntem DIN-Schaft
5.3025 G300 RL with doubletoothed DIN shaft
universelle pour broche et contre-broche

86 35
r—t—r et — r—t—r ‘
T % o 1ERIE
111 A2 - S BAR S N R
‘ [ | g (L ]
S| A - h - - i 3 T R BN
Dl 1o G" N J K
N ’_\\~’/
11 @ an
D

_’/ _________________

- 60
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Axial Bohr- Axial drilling and Téte de percage
und Fraskopf milling head et fraisage

T t =
/ E=====7]
=] - ‘
| T ©
4 4 o g 4 ) I ] 5
e ¥ {=3foH{E—1 S
‘ 17 Q
= LHET ‘
2 L
\\ / \ X
| ‘
-
- 28 _
Innere KuhImittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen.
Central cooling supply. Please add IK behind order no.
Bestell Nr. i X Mo T, Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nraﬁxl Wrench-set Collet (see 1.27)
40.3025 CTX 11 86 6000 25 225/HS40 RD/ER 25 430E/*ET1-25 (2-16)
40.3025K CTX 11 71 6000 25 225/HS40 RD/ER 25 430E/*ET1-25 (2-16)
* Zum Gewindeschneiden, siehe Kapitel 8, Seite 12
For tapping, see chapter 8, page 12
Axial Bohr- Axial drilling and Téte de percage
und Fraskopf milling head et fraisage
I == ]
A | L
‘ i . |
| | I o
of o ©F | _— i ! . <
S | J 2
i

62 83,5

[
\
}
y

Innere Kuhlmittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfligen.
Central cooling supply. Please add IK behind order no.

Bestell Nr. . n T
Order No. ! [1/min] INm]
40.3016 WN CTX 11 6000 25

5.30.1




Axial Bohr- Axial drilling and

Téte de pergage
und Fraskopf milling head et fraisage

64 -

=
il i NI ¢
x 1/ 2
o [ !
[ee]
N L
T
ol of | _| N == L 1
SN =S
I
N | |
55 - 71 -
o o 80
Innere KuhImittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfuigen. Rechts wie gezeichnet - links spiegelbildlich
Central cooling supply. Please add IK behind order no. right hand as shown - left hand reversed
Bestell Nr. i Nonax T, Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nm] Wrench-set Collet (see 1.27)
50.3016 CTX L/1 1:2 12000 8 LS16/HS40 RD/ER 16 426E (1-10)
50.3016 CTXR/1  1:2 12000 8 LS16/HS40 RD/ER 16 426E (1-10)
Gewindebohrkopf Tapping head Téte de taraudage
A F = ]
{Tj =
v O f I
| I 2
T}
28 | =3+ — — — i — S
| Q
Y \ \» Y
Y

Zug 8 mm
—

Innere Kihlmittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfligen.
Central cooling supply. Please add IK behind order no.

Bestell Nr. i N, o L Schlusselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nmy] Wrench-set Collet (see 1.27)
41.3020 CTX 11 4000 16 GS30/GS... RD/ER 20 428E (2-13)
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Radial Bohr-
und Fraskopf

Radial drilling and
milling head

Téte de percage
et fraisage radial

48

\ ©
< o S
[{e) [4p]
‘fﬁ / 8
\‘ ‘\
il
==
~ [
[0)
H e L ‘ 1
\
|| =+
L X
d x1

Ausfiihrung R: wie gezeichnet
right hand design as shown
a droite suivant croquis

Innere Kihlmittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen.
Central cooling supply. Please add IK behind order no.

Ausfuhrung L: spiegelbildlich
left hand design reversed

a gauche inversé

Auch mit Doppelverzahnung (Lizenz Traub) lieferbar.
Available with double seration (licence Traub).

Bestell Nr. i N N N o L L Toa d Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. 1 [1/min] 1 2 [Nm Wrench-set Collet (see 1.27)
60.3020 CTXR 1:1 55 81 6000 27 62 25 35 GS30/HS40 RD/ER 20 428E / *ET1-20 (2-13)
60.3020 CTXL 1:1 55 81 6000 27 62 25 35 GS30/HS40 RD/ER 20 428E / *ET1-20 (2-13)
60.3020 CTXR/1 1.2 55 81 12000 27 62 16 35 GS30/HS40 RDJ/ER 20 428E /*ET1-20 (2-13)
60.3020 CTXL/1 1.2 55 81 12000 27 62 16 35 GS30/HS40 RDJ/ER 20 428E /*ET1-20 (2-13)
60.3020 CTXR/2 221 55 81 4000 27 62 32 35 GS30/HS40 RDJ/ER 20 428E /*ET1-20 (2-13)
60.3020 CTXL/2 221 55 81 4000 27 62 32 35 GS30/HS40 RD/ER 20 428E /*ET1-20 (2-13)
60.3020L CTXR 1:1 100 126 6000 27 62 25 35 GS30/HS40 RDJ/ER 20 428E /*ET1-20 (2-13)
60.3020L CTXL 1:1 100 126 6000 27 62 25 35 GS30/HS40 RD/ER 20 428E / *ET1-20 (2-13)
60.3020L CTXR/1 1:2 100 126 12000 27 62 16 35 GS30/HS40 RDJ/ER 20 428E /*ET1-20 (2-13)
60.3020L CTXL/1 1.2 100 126 12000 27 62 16 35 GS30/HS40 RDJ/ER 20 428E /*ET1-20 (2-13)
60.3020L CTXR/2 2:1 100 126 4000 27 62 32 35 GS30/HS40 RDJ/ER 20 428E /*ET1-20 (2-13)
60.3020L CTXL/2 2:1 100 126 4000 27 62 32 35 GS30/HS40 RD/ER 20 428E /*ET1-20 (2-13)
60.3025 CTXR 11 55 81 6000 28 63 25 42 225/HS40  RD/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)
60.3025 CTXL 1:1 55 81 6000 28 63 25 42 225/HS40  RDJ/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)
60.3025 CTXR/2 221 55 81 4000 28 63 32 42 225/HS40  RDJ/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)
60.3025 CTXL/2 221 55 81 4000 28 63 32 42 225/HS40  RD/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)
60.3025L CTXR 1:1 100 126 6000 28 63 25 42 225/HS40  RD/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)
60.3025L CTXL 1:1 100 126 6000 28 63 25 42 225/HS40  RD/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)
60.3025L CTXR/2 2:1 100 126 4000 28 63 32 42 225/HS40  RD/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)
60.3025L CTXL/2 2:1 100 126 4000 28 63 32 42 225/HS40  RD/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)

* Zum Gewindeschneiden siehe Kapitel 8, Seite 12

For tapping see chapter 8, page 12.
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Radial Bohr- Radial drilling and Téte de percage
und Fraskopf milling head et fraisage radial
- 64
] _._.G
3 |
<
, | :EF E
< _ _ .4 _] A o]
(o J ™
S
i .
3 |
© .
-
\ L~
T
48 216
[~
Bestell Nr. i Mo T oo L X -
Order No. [1/min] [Nm]
60.3016 WN CTXR 1:1 55 6000 25
60.3016 WN CTXL 11 55 6000 25 R: wie gezeichnet L: spiegelbildlich
- right hand design as shown left hand design reversed
60.3016 WN CTXR/2 21 55 4000 32 a droite suivant croquis a gauche inversé
60.3016 WN CTXL/2 221 55 4000 32
60.3016 WNL CTXR 11 100 6000 25 Innere KihImittelzufuhr. Zusatz IK an Bestellnummer anfugen.
Central cooling supply. Please add IK behind order no.
60.3016 WNL CTXL 1:1 100 6000 25
60.3016 WNL CTXR/2 2:1 100 4000 32 Auch mit Doppelverzahnung (Lizenz Traub) lieferbar.
60.3016 WNL CTXL/2 21 100 4000 32 Available with double seration (licence Traub).
Radial Radial Téte de taraudage
Gewindebohrkopf tapping head radial
- 64 -
] —®
N /1

64

48

235

—/—3

=

230h6

75,5

Auch mit Doppelverzahnung (Lizenz Traub) lieferbar.
Available with double seration (licence Traub).

<Zug 8 mm
y

Bestell Nr. M e Ta Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nmy] Wrench-set Collet (see 1.27)
61.3020L CTXR 1:1 4000 25 GS30/GS... RD/ER 20 428E (1-13)
61.3020L CTXL 1:1 4000 25 GS30/GS... RD/ER 20 428E (1-13)
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Radial Radial Téte de
Fraskopf milling head fraisage radial
- 64 -
| '_:_T
A © !
< !
| \ !
Y <
g ] _ I_ — 4 — / 1. 8
S}
| ]
Y g |
i |
f [ ~ ]
| ‘EP' I n i
- N~
T vy
(1N : 1
216 - X -
Rechts wie gezeichnet - links spiegelbildlich - x1 -
right hand as shown - left hand reversed
Bestell Nr. i N N N e L Bestell Nr. i X X M e T
Order No. 1 [1/min] [Nmy] Order No. t [1/min] [Nmy]
62.3016 CTXR 1:11 55 70 6000 25 62.3016L CTXR 1:1 100 125 6000 25
62.3016 CTXL 1:1 55 70 6000 25 62.3016L CTXL 1:1 100 125 6000 25
62.3016 CTXR/2 221 55 70 4000 32 62.3016L CTXR/2 2:1 100 125 4000 32
62.3016 CTXL/2 21 55 70 4000 32 62.3016L CTXL/2 2:1 100 125 4000 32
Schwenkkopf Swivel head Téte pivotante
+ 105° +105° +105°
@ @
<
‘L g
'\, 3 S
_
32 28,5
81
Bestell Nr. :
Order No. : X %, %, d
63.3016 CTX/1 1:2 53 102 25 32
63.3016 GT300/1 12 85 134 25 32 ]
63.3020 CTX 111 60 117 26 35 3
63.3020 GT300 111 92 149 26 35
Bestell Nr. Moax Toa Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nmy] Collet (see 1.27)
63.3016 CTX/1 9000 8 RD/ER 16 426E (1-10)
63.3016 GT300/1 9000 8 RD/ER 16 426E (1-10)
63.3020 CTX 5000 16 RD/ER 20 428E (1-13)
63.3020 GT300 5000 16 RD/ER 20 428E (1-13)
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Axial Bohr- und Axial drilling and Téte de percage
Fraskopf milling head et fraisage
achsversetzti = 2:1/3:1 offseti=2:1/3:1 1=2:1/3:1
- 50 -
[
9}
° ]
Y I P r 3
A ] |- N
4 ‘ L} ‘
N
i\\““w
: 29 ol —= —|—
D
Ll
\ 11
- 64 o - x1 -
Bestell Nr. . n. T Spannzange (siehe 1.27)
Order No. ! i % [1/mafn] [Nﬁiﬁ Collet (see 1.27)
50.3025 CTXRL/2 2:1 97 31,75 3000 40 RD/ER 25 430 E (2-16)
50.3025 CTXRL/3 31 75 67,3 2000 50 RD/ER 25 430 E (2-16)
Axial Bohr- und Axial drilling and Téte de percage
Fraskopf milling head et fraisage
y-verstellbar y-axis adjustable y-axis adjustable
- 395 _ .23 - 64 -
| ——
= l #
H |
- ] t ~—
s £ / Y
N ° I D_ = ) [ N®IE
: _i _ S / 7 \
Y of 7/ ' \
0 B ! @
o - %JE_ 1 I | A g )
| —-5" —L— N o s
Y )’ J A\ ¥ A
- a8 max. 19| max. 19
- 80 > - Cca4r |, cadr
Bestell Nr. i n.. T o Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nm] Collet (see 1.27)

56.3016 CTXY30

1:1 6000 25

RD/ER 16 426 E (1-10)
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Radial Radial saw Téte de fraisage

Scheibenfraserkopf milling head radial
56 32
|
Bestell Nr. . T |1—|1'
Order No. d e N |

64.3016 CTX 3:1 16 2000 40
64.3022 CTX 31 22 2000 40 i

67

55

|
|
|
f?‘i' [
| / |
|
I . T s
/. ) a
{. | _—L_L ] o
| T @f‘&
\ : T -
N g |
\ |
L
|2 |
75 375
80,5
118
Doppel-Axialkopf Double axial head Double sortie axial
fur Maschinen mit for machines with pour machines avec
y-Achse y-axis y-axis
32 45
——
: We
! I = Q

32

24 57 13
97

Bestell Nr. i N e T, Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nr?\x] Collet (see 1.27)

40.3016D CXTS01 1:1 5000 16 RD/ER 16 426 E (1-10)
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Radial Bohr- und
Fraskopf

Radial drilling and
milling head

Téte de percage
et fraisage radial

64

62
= —r ]

et
4]

\

o

@30h6

-l

\, n 3
[0 ] [

|

| T

| ' |

! 942
| 100 -

Bestell Nr. : Mo T ..  Spannzangen (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [Nm] Collet (see 1.27)
60.3025LD CTX  1:1 5000 25 RD/ER 25 430E (2-16)

Radial Bohr- und Radial drilling and Téte de percage
Fraskopf milling head et fraisage
zurlickgesetzt

'
Y

47

69,5
69,5

g 32

T

|
[

P —

230h6

32

42,5

[ 242 il 37

A

Bestell Nr.
Order No.

80.3025L CTXRL

Spannzangen (siehe 1.27)
Collet (see 1.27)

RD/ER 25 430E (2-16)

i nm Tma
' wmin]  [Nm]
1:1 5000 25
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Statische- und angetriebene Werkzeuge Schaft @40 fiir
Sauter- und Duplomatic-Revolver mit Antrieb nach DIN 5480
Static and driven tools with shank 240 for Sauter and
Duplomatic turret with coupling according to DIN 5480
Porte-outils statiques et motorises avec VDI40 pour tourelle Sauter
et Douplomatic avec connexion conforme DIN 5480







Ausgleichhalter fur Adaptor for Adapteur
Werkzeughalter Toolholder according pour outils

DIN 69880 @40 to DIN 69880 @40 DIN 69880 @40

240
I

Ausfuhrung L

Links wie gezeichnet

left hand design as shown
a gauche suivant croquis

Ausricht-
leiste

Ausfuhrung R
spiegelbildlich

right hand design reversed
a droite inversé

Ausfihrung RL

mit doppelverzahntem
DIN-Schaft (Lizenz Traub)
with doubletoothed DIN shaft
(licence Traub)

universelle pour broche et
contre broche (licence Traub)

pg
|

X2

. 2
| o

Bestell Nr. -1 _'_ '|_' 3
Order No. X %,
WA 4040 CTX L 100 133 — —‘— \
WA 4040 CTX R 100 133 " | L ausrichtieiste auf -
WA 4040 CTX RL 100 133 | Maschine angepasst.
WA4040L CTX L 120 153 89 Adjusting plate according 62
WA 4040 L CTX R 120 153 - = to the machine.
WA 4040 L CTX RL 120 153
Spannzangen- Collet chuck Porte pince
aufnahme
Bestell Nr. . N d d Spannzange
Order No. 1 2 1 2 collet / pince 340
31.4032 CTX L 100 130 3-20 50 320470 E Ausrichtleiste auf
31.4032 CTX R 100 130 3-20 50 320470E Maschine angepasst.

320470 E
31.4032 D CTX 100 130 3-20 50 doppelseitig Adjusting p|ate according
31.4032 L CTX L 120 150 320 50 320470E to the machine. |
31.4032 L CTXR 120 150 3-20 50 320470 E |

320470 E .
31.4032 LD CTX 120 150 3-20 50 doppelseitig |

N

Ausfuhrung L

Links wie gezeichnet

left hand design as shown
a gauche suivant croquis

Ausfihrung R . ) |
spiegelbildlich Ausrichtleiste | |
right hand design reversed | |
a droite inversé | |

Ausfiihrung RL - —rﬁp_ "i —
= L %

mit doppelverzahntem DIN-Schaft
(Lizenz Traub) ==
with doubletoothed DIN shaft |
(licence Traub)

universelle pour broche et contre
broche (licence Traub) 1 1.

x1

X2

d2

d1
|

=
i

60 |
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Kombihalter

Combi toolholder

Porte outil combiné

76

35
Bestell Nr. d X X Kihlung |
Order No. L 1 2 coolant | o~ S
17.4025 CTX 25 100 125 £ =%+ (;()A >
17.4032 CTX 32 100 125 Innen—"und ; =07 ==
17.4040 CTX 40 100 125 Aufenkihlung ——'@"@_@“ [ ~
17.4025 L CTX 25 120 145 |hside and outside Il | M
17.4032 L CTX 32 120 145 cooling D p— %‘f— =
17.4040 L CTX 40 120 145 S R g\ N N I
i == = 1 iy
= T | ]‘I‘ I \NY/ | N /! X
= . .___T___J
| =
| L
Reduzierhiilsen und Einsétze o | | :
siehe Seite 1.20 und 1.39 | | ' | {j}

_ | €] - =
Reducing sleeves and accessories : Jﬁ | [ | . [
see page 1.20 and 1.39 41 R | H_I_ @

- I I —
a : !

Ausrichtleiste auf Maschine angepasst.
Adjusting plate according Ausrichtleiste
to the machine.

|

[

240

Capto-Aufnahme Capto adaptor Adapteur de capto

Ausfuhrung L

Links wie gezeichnet

left hand design as shown
a gauche suivant croquis

Ausfiihrung RL

Ausfuhrung R
spiegelbildlich

right hand design reversed
a droite inversé

mit doppelverzahntem DIN-Schaft (Lizenz Traub)
with doubletoothed DIN shaft (licence Traub)
universelle pour broche et contre broche (licence Traub)

ABS - auf Anfrage
ABS - on request

Ausrichtleiste auf Maschine angepasst.

Adjusting plate according to the machine.

=T oo
19.40C4 CTX L C4 100
19.40C4 CTX R C4 100
19.40C4 CTX RL C4 100
19.40C4 L CTX L C4 120
19.40C4 L CTX R C4 120
19.40C4 L CTX RL C4 120

240

X1

24

50

Lizenz Sandvik

571




Drehhalter Capto Turning tool holder Porte outil de
Capto Capto

T =
|
|
i

L L J\.\\\\

! T \
—— | ]:l— Lizenz Sandvik

Bestell Nr.

ABS - auf Anfrage
Order No. ABS - on request
19.40C4L75L

Klemmung links

Clamping wedge left hand
Klemmung wie gzeichnet
Clamping wedge as shown

19.40C4AL75R

Abstechhalter Infeed toolholder Porte outil
hohenverstellbar hight adjustable plongée, reglable
iéé 445
| 385 35
885 35 (| |
L He - |
S
iR ) ==
| /’_‘__ \\\\f
o l |
= { { J
‘ ! \ /
/
| N I ST—F
|{=.: \
2 /
! §=\// s
1 =|__|__ N R SRR
48
115 60
Bestell Nr. RL UK wie gezeichnet / as shown
Order No. SH RL Schneide spiegelbildlich /
32.4026 WT250 RL 26 cutting edge reversed
32.4026 WT250 RLUK 26
32.4032 WT250 RL 32

32.4032 WT250 RL UK~ 32
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Plandrehhalter

Facing holder

Porte outil carré

Bestell Nr.
Order No.

5.4025 G400 RL

76,2

85

—
1L S
§ — \
10 | | / PN \
o /S \ w
/ \ o
T T | ’ - *
I . sPs=
188 —— ¢ o L
HH 4T
| 08 m [ |
- |
Plandrehhalter Facing holder Porte outil carré
Bestell Nr.
Order No.
6.4025 G400 RL
T : T | — Ll ]
it | it —(-(’—}:7(4\ — //{i/ W
I i 125 | !S]:/T\\
T ,v:—_:l;li N \\
I DR . [ R 0
_________ T T | &
Q \\ \__ _/ //
| == /|
| Ny o
; e
[ 1
76,2 425
98 85
Auflendrehhalter OD-holder

Bestell Nr.
Order No.

1.4025/20

rechts / right hand tool / & droite

2.4025/20 STR

rechts / right hand tool / & droite
modifiziert fur Sternrevolver /
modified for star turret

3.4025/20 STR

links / left hand tool / a gauche
modifiziert flr Sternrevolver /
modified for star turret

4.4025/20

links / left hand tool / a gauche

Zeichnungen siehe Kapitel 1, Seite 1.6 und 1.7
Drawings see chapter 1, page 1.6 and 1.7
Regardez chapitre 1, page 1.6 et 1.7

5.73



Axial Bohr- Axial drilling Téte de percage

und Fraskopf and milling head et fraisage axial
x2
X1 -
B .
L o o
38 e -
! =pich -
76
Bestell Nr. : d Muax  Tmax  SPANNZange (Seite 1.27)
Order No. : X, %, g [1/min] [me] Collet (Page 1.27)
40.4032 KCTX 1.1 60 95 50 5000 50 320 470 E (3-20)
40.4032 CTX 11 76 111 50 5000 50 320 470 E (3-20)
40.4025 K CTX 1.1 60 94 42 5000 50 250 430 E (2-16)
40.4025 CTX 11 76 110 42 5000 50 250 430 E (2-16)
Axial Bohr- Axial drilling and Téte de percage
und Fréskopf milling head et fraisage axial
Weldon / Whistle notch Weldon / Whistle notch  Weldon / Whistle notch
Kuhlmittel- A% 5 Zahnwellenprofil DIN 5480
Kugeldise "\_H-———————"—"= —— |  W20x0,8x30x24/9b
|
T
|
338 8 F|1— = T TS
]
76
x1
Bestell Nr. . n T
Order No. : od, ad, X [llrnﬁafn] [Nmr?ﬁxl

40.4016 WN CTX 11 16 48 101 5000 50
40.4020 WN CTX 11 20 52 101 5000 50
40.4025 WN CTX 11 25 60 109 5000 50
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Axial Fraskopf

Axial milling head

Téte de fraisage axial

76

294

8
J_J

Hid L HiH

i=2:1
i=3:1
auf Anfrage
—h o on request
HMMMMM) IR

[

76
e — 1 H=f D B
Order No. Poooeds X e N
42.4000 CTX 1:1 - - 5000 50
42.4016 CTX 1:1 16 105 5000 50
42.4022 CTX 1:1 22 107 5000 50 76
42.4027 CTX 11 27 109 5000 50 x1
Frasdorneinsatz Arbor insert Adapteur de fraisage

flr 42.4000 ... 62.4000

for 42.4000 ... 62.4000

pour 42.4000 ... 62.4000

Bestell Nr

X

i

Order No. d X
501.0507 13 24 =
501.0510 16 29 i —+ %— —-+—-1
501.0520 22 31 = \
501.0530 27 33 1 N
Axial Pendel- Axial Floating Axial flottant
Werkzeugaufnahme adaptor adapteur
60
F—=——=—=
T
|
< o <t o
110
Bestell Nr. i MNax = T Spannzangen (Seite 1.27)
Order No. [1/min] [Nr??] Collet (Page 1.27)
43.4020 CTX 11 5000 200 428 E (1-13)
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Axial Bohr-

Axial drilling and Téte de pergage

und Fraskopf milling head et fraisage axial

78 x1
X2
N
N L -
@l 1 ;
. ~ _
@ | D ©
ey
54— 1. — . H o
<
]
ﬁ - ===
Bestell Nr. : N, T oo Spannzangen (Seite 1.27)
Order No. : [1/malxn] [NmX] X, %, Z Z Collet (Page 1.27)
50.4025 CTX RL/1 1:2 10000 20 110 77 50 84 250 430 E (2-16)
50.4032 CTX RL/2 2:1 3000 80 110 77 50 84 320 470 E (3-20)
50.4032 CTX RL/3 31 2000 120 138 98 55,5 104 320 470 E (3-20)
50.4040 CTX RL/3 3:1 2000 120 140 98 55,5 104 400 472 E (4-26)
Axial Bohr- und Fraskopf Axial drilling and millin Téte de percage et fraisage,
1
y-verstellbar head, y-axis adjustable regulable y-axis

i1

 — —
7
240 -

] 8
3 b
? D -+ + —
106
116 76
Bestell Nr. . n T Avie SpPannzangen (Seite 1.27)
Order No. : [lerﬁafn] [Nmr?]y] y-AXis Collet (Page 1.27)
56.4020 CTX 1:1 5000 25 +30 ER 20 428 E (1-13)
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Radial Bohr-
und Fraskopf

Radial drilling
and milling head

Téte de percage
et fraisage radial

38 38

53

48

\T/
240h6

56

B2/ g
d x1
Bestell Nr. i X X 7 d Moax .~ T Spannzangen (Seite 1.27)
Order No. 1 2 1 [1/min] [Nrfﬁx] Collet (Page 1.27)
60.4025 CTX L 1:1 100 138 81 42 5000 50 250 430 E (2-16)
60.4025 CTX R 1:1 100 138 81 42 5000 50 250 430 E (2-16)
60.4025 CTX RL 1:1 100 138 81 42 5000 50 250 430 E (2-16)
60.4032 CTX L 1:1 100 138 85 50 5000 50 320 470 E (3-20) Mit OTSS-Leiste NG 200 statt CTX
60.4032 CTX R 1:1 100 138 85 50 5000 50 320 470 E (3-20) (Schutzrecht angemeldet)
60.4032 CTX RL 1:1 100 138 85 50 5000 50 320 470 E (3-20) With OTSS-plate write NG200
60.4025 CTX L/1 1:2 100 138 81 42 10000 50 250 430 E (2-16) instead of CTX
60.4025 CTX R/1 1:2 100 138 81 42 10000 50 250 430 E (2-16)
60.4025 CTX RL/1 1:2 100 138 81 42 10000 50 250 430 E (2-16)
60.4032 CTX L/2 21 100 138 93 50 3000 80 320 470 E (3-20) Ausfihrung L
60.4032 CTX R/2 21 100 138 93 50 3000 80 320 470 E (3-20) Links wie gezeichnet
60.4032 CTXRL/2 21 100 138 93 50 3000 80 320 470 E (3-20) Left hand design as shown
a gauche suivant croquis
60.4025 L CTX L 1:1 120 158 81 42 5000 50 250 430 E (2-16)
60.4025 L CTX R 1:1 120 158 81 42 5000 50 250 430 E (2-16) Ausfuhrung R
60.4025 L CTX RL 1:1 120 158 81 42 5000 50 250 430 E (2-16) spiegelbildlich
60.4032 L CTX L 1:1 120 158 85 50 5000 50 320 470 E (3-20) right hand design reversed
60.4032 L CTX R 1:1 120 158 85 50 5000 50 320 470 E (3-20) a droite inversé
60.4032 L CTX RL 1:1 120 158 85 50 5000 50 320 470 E (3-20) y
Ausfuhrung RL
60.4025 LCTX /1 1:2 120 158 81 42 10000 50 250 430 E (2-16) mit doppelverzahntem
60.4025 LCTXR/L  1:2 120 158 81 42 10000 50 250 430 E (2-16) DIN-Schaft (Lizenz Traub)
60.4025 LCTXRL/1 1:2 120 158 81 42 10000 50 250 430 E (2-16) with doubletoothed
- DIN shaft (licence Traub)
60.4032 L CTX L/2 2:1 120 158 93 50 3000 80 320 470 E (3-20) universelle pour broche et
60.4032 LCTXR/2 21 120 158 93 50 3000 80 320 470 E (3-20) contre broche (licence Traub)
60.4032 LCTXRL/2 21 120 158 93 50 3000 80 320 470 E (3-20)
Radial Bohr- Radial drilling and Téte de percage et
und Fraskopf milling head fraisage radial
38 38 232
Mit OTSS-Leiste NG 200 statt CTX
(Schutzrecht angemeldet)
With OTSS-plate write NG200
instead of CTX
Bestell Nr. )
Order No. : X %, Lz
60.4032 D CTX 1:1 100 137 §
60.4032 LD CTX 1:1 120 157
Spannzangen
Bestell Nr. MNiax . e (Seite 1.27)
Order No. [1/min] [me] Collet
(Page 1.27)

60.4032 D CTX 5000 50 320470 E (3-20)

60.4032 LD CTX 5000 50 320470 E (3-20)

5.76.4



Radial Bohr- Radial drilling Téte de percage

und Fréskopf and milling head et fraisage radial
Weldon / Whistle notch Weldon / Whistle notch Weldon / Whistle notch
38 38 X2

Mit OTSS-Leiste NG 200 statt CTX
(Schutzrecht angemeldet)

With OTSS-plate write NG200 1 N ]
instead of CTX / T i

ABS + Capto auf Anfrage.

|
ABS and Capto on request. |
Reduzierbuchsen 1_

Reducing sleeves
Bestell Nr. \ T
Order No. T
28.2016 WN  20/16 ii ili
28.2012 WN  20/12 :

28.2010 WN  20/10 -
28.2008 WN  20/08

53

39

240h6

@

N
48

H.

| ad
260
Bestell Nr. . N, T, e x1
Order No. ! X %, d [1/marn] [Nri“ﬁy]
60.4020 WN CTX L 11 100 138 20 5000 50
60.4020 WN CTX R 1:1 100 138 20 5000 50
60.4020 WN CTX RL 1:1 100 138 20 5000 50
60.4020 WN L CTX L 1:1 120 158 20 5000 50
60.4020 WN L CTX RL 1:1 120 158 20 5000 50 Links wie gezeichnet spiegelbildlich
60.4020 WN CTX L/2 2:1 100 138 20 3000 80 Left hand design as shown right hand design reversed
60.4020 WN CTX R/2 2:1 100 138 20 3000 80 a gauche suivant croquis a droite inversé
60.4020 WN CTX RL/2 2:1 100 138 20 3000 80 Ausfahrung RL
60.4020 WN L CTX L/2 21 120 158 20 3000 80 mit doppelverzahntem DIN-Schaft (Lizenz Traub)
60.4020 WN L CTX R/2 2:1 120 158 20 3000 80 with doubletoothed DIN shaft (licence Traub)
60.4020 WN L CTX RL/2 2:1 120 158 20 3000 80 universelle pour broche et contre broche (licence Traub)
Radial Fraskopf Radial milling head Téte de fraisage radial
38 —t 38 X2
- - 55 274
Mit OTSS-Leiste NG 200 statt CTX
(Schutzrecht angemeldet) W
—. - |
With OTSS-plate write NG200 F A} T 7
instead of CTX I]T,J :

39
53

Einsatz siehe Seite 5.76.2 1 R DU SENR— I
Inserts see page 5.76.2

\\~1,,/
240h6

39
55,9
48

N "

! o 23
J | i - =i
i | x1
|| [

Bestell Nr. i X X MNax . T !
Order No. L 2 [1/min] [Nr?]y] —
62.4000 CTX L 11 100 138 5000 50  Ausfihrung R L Ausfithrung L
62.4000 CTX R 1:1 100 138 5000 50  spiegelbildlich Links wie gezeichnet
62.4000 CTX RL 1:1 100 138 5000 50 right hand design reversed left hand design as shown
62.4000 L CTX L 1:1 120 158 5000 50 a droite inversé a gauche suivant croquis

62.4000 L CTX R 1:1 120 158 5000 50 Ausfithrung RL

62.4000L CTXRL 1:1 120 158 5000 S0 mit doppelverzahntem DIN-Schaft (Lizenz Traub)
62.4000 ... 51 AufAnfrage /onrequest  with doubletoothed DIN shaft (licence Traub)
sur demande universelle pour broche et contre broche (licence Traub)
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Radial Bohr- Radial drilling Téte de percage
und Fréskopf, and milling head, et fraisage radial
zuriickgesetzt offset
55 x2
| |
: W Mit OTSS-Leiste NG 200 statt CTX
| T (Schutzrecht angemeldet)
| With OTSS-plate write NG200
: instead of CTX
o) 3 |
5 |

240h6

_— [\
N <+ )
250 %
x1
Bestell Nr. : « B z d  Nue . T, SPannzangen (Seite 1.27) Ausfuhrung R
Order No. L 2 [1/min] [Nm] Collet (Page 1.27) s_plegelblldllch‘
80.4032 CTX L 11 100 138 31 50 5000 50 320 470 E (3-20) right hand design reversed
80.4032 CTX R 1:1 100 138 31 50 5000 50 320 470 E (3-20) a droite inversé
80.4032 CTX RL 11 100 138 31 50 5000 50 320 470 E (3-20) Ausfihrung L
80.4032 CTX L/2 21 100 138 43 50 3000 80 320 470 E (3-20) I'-'][‘tks Wéedge?e'Chne‘h
80.4032 CTX R/2 21100 138 43 50 3000 80 320 470 E (3-20) €it hand design as shown
a gauche suivant croquis
80.4032 CTXRL/2 21 100 138 43 50 3000 80 320 470 E (3-20) 3
80.4032 L CTX L 1:1 120 158 31 50 5000 50 320 470 E (3-20) A‘_Jts(‘;UhrU?g R'-h rem DIN.Schatt
80.4032 L CTX R 11 120 158 31 50 5000 50 320 470 E (3-20) Erli'izer‘]’zpr.’rer;’jga ntem DIR-scha
804032 LCTXRL  1:1 120 158 31 50 5000 50 320 470 E (3-20) Wwith doubletoothed DIN shaft
80.4032 LCTXL/2 21 120 158 43 50 5000 50 320 470 E (3-20) (licence Traub)
80.4032 L CTX R/2 21 120 158 43 50 5000 50 320 470 E (3-20) universelle pour broche et contre broche
80.4032 L CTXRL/2 2:1 120 158 43 50 5000 50 320 470 E (3-20) (licence Traub)
80.4032 CTX R/3 31 113 159 50 50 2000 120 320 470 E (3-20)
80.4032 CTX L/3 31 113 159 50 50 2000 120 320 470 E (3-20)
80.4032 CTXRL/3 31 113 159 50 50 2000 120 320 470 E (3-20)
Schwenkkopf Swivel head Téte de pivotante
+ 105° +105° +105°
, 65 , 63 x1
5 [
> T7T
|
T 1
B O, I
Ve aam'™ — T T — T~
// /I //~\:\\ N\
¢ @)} ¢ ol 1 itl}e
\\ AN /// S i— S
\\\\\ T Ay N | \ \& &
Dy 1 >
A 5
S L
Bestell Nr. i N LI Spannzangen (Seite 1.27)
Order No. 1 [1/min] [Nr?]y] Collet (Page 1.27)
63.4025 CTX 11 66 5000 20 250 430 E
63.4025LCTX 11 87 5000 20 250 430 E
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Werkzeuge fiir Mazak / Okuma / Mori Seiki Maschinen

Tools for Mazak / Okuma / Mori Seiki machines
Porte-outils pour machines Mazak / Mori Seiki






Mazak Quick Turn, Super

Quick Turn, Multiplex, Nexus,

Hyper Quadrex

Okuma LT10, LT200
Okuma LB2000, LB3000
Mori Seiki ZT1000

Mori Seiki SL200

Mori Seiki NL1500, NL2000,
NL2500, NL3000

Mori Seiki ZT1000, ZT1500,
MT1500

Werkzeuge fiir Mazak / Mori Seiki Maschinen
Tools for Mazak / Mori Seiki machines

%
ZaN

Mazak Quick Turn, Super
Quick Turn, Multiplex,
Nexus, Hyper Quadrex

Okuma LT10, LT200
Okuma LB2000, LB3000
Mori Seiki ZT1000

Mori Seiki SL200

Mori Seiki NL1500,
NL2000, NL2500, NL3000

Mori Seiki ZT1000,
ZT1500, MT1500

Mazak Quick Turn, Super
Quick Turn, Multiplex,
Nexus, Hyper Quadrex

Okuma LT10, LT200
Okuma LB2000, LB3000
Mori Seiki ZT1000

Mori Seiki SL200

Mori Seiki NL1500,
NL2000, NL2500, NL3000

Mori Seiki ZT1000,
ZT1500, MT1500

Form

Porte-outils pour machines Mazak / Mori Seiki

Page
6.1 -6.28

6.40 - 6.44
6.50.1 - 6.50.11
6.80 - 6.81.4
6.72 - 6.73.11

6.78.1 - 6.79.5

6.80.1 - 6.81.4







Statische- und angetriebene Werkzeuge fiir Mazak
QT/SQT/QTN/MP/Quadrex Maschinen
Static and driven tools for Mazak QT/SQT/QTN/MP/Quadrex machines
Porte-outils statiques et motorisés pour machines
Mazak QT/SQT/QTN/MP/Quadrex






Kombihalter Combiholder

Y

Sl TTOO0—-
8 ”Ja\— T«\—-f\— ———————

fan) (A [ 1
N N

o I2 I3 ha| hy

o]

[ ho
Fur Innen- und AuBenkuhlung

For internal and external cooling

Maschinentyp Nr./ No. d h h h b

1 1 2 3 1 2 3 4 5 1 2 3 4
QT8-8D / QT8N-8D QT 801 230 25 52 7 95 38 9,5 76 36 71 15 45 67
QTN10-8D QT 821 @25 25 52 7 95 38 9,5 76 36 71 15 45 67
QT10-8D QT 1001 240 25 54 75 114 38 10 94 47 82 10 60 78

QT15-8D / QT15N-8D
QT18N-8D / QTN20-8D
QT20HP-8D / Dual Turmn 20
SQT200-12D / SQT250-12D
QT15-12D / QT15N-12D

QT 1501 240 50 80 75 114 38 10 94 47 100 10 60 95

QT18N-12D / QT20N-12D QT 1541 240 25 57 75 114 38 10 94 47 100 10 60 94
QT20HP-12D
QT20N-8D / QT25-8D QT 2001 250 35 725 75 132 48 14 104 52 103 14 72 98

QT28-12D / QT28N-12D /
QT30N-12D / QTN30-12D

Mit (With) ABS-/UTS-/Capto-/Zoll-g/Sonder-g auf Anfrage (on request).

QT 2801 @50 55 90 7 128 48 12 104 52 111 34 57 106

96
T—® @
m II IJII ! m \J
Il g
- A - 1
|
|
Lo} o
<|(—t — + 4+ - 1 -
N o @_@ $ | S
|
|
t h— -
II II t II
7\
%ﬂ N
Te) 45 | 84 50
2 148 - 92 -
Maschinentyp Nr. / No.
QT35-12D
QT35N-12D QT 3501 Fir Innen- und AuBenkiihlung
QTN40-12D For internal and external cooling
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Grundhalter

Fiir Spannzangenhalter,
Gewindebohrhalter und
Pendelhalter

Basic toolholder

For collet chuck, tap cutting-
holder and floating reamer-
holder

fran\ f7an\ B I
=4 N
________ L
I _
3 & —— - — - ol - q1- =
Q| a @’ \ o 4 ©
LO
4 /
J7an\Y J7an\y i .
N\ N7
ol I h hy
|4 h,
Fir Innen- und AuBenkihlung
For internal and external cooling
Maschinentyp Nr./ No. d, h, h, h, b, b, b, b, b, I l, Iy l,
QT8-8D / QT8N-8D /
QTN10-8D QT 800 25 25 52 7 95 38 9,5 76 36 71 15 45 16
QT10-8D QT 1000 25 25 50 75 114 38 10 94 47 82 10 60 16
QT15-8D / QT15N-8D
QT18N-8D / QTN20-8D
QT20HP-8D / Dual Turn 20 QT 1500 25 50 75 75 114 38 10 94 47 100 10 60 20
SQT200-12D / SQT250-12D
QT15-12D / QT15N-12D /
QT18N-12D / QT20N-12D / QT 1540 25 25 53 75 114 38 10 94 47 100 10 60 20
QT20HP-12D
QT20N-8D / QT25-8D QT 2000 25 35 725 75 132 48 14 104 52 103 14 72 20
Stangengreifer Bar pickup
J7an\y @} 4 -1
| \ =4
L~
I
J
5| X 1 - - - 8 @ - O
™
L t
N—
J7an\
Y T -1
S e 15 7.5 25
= - 45 — - 58
112
Maschinentyp Nr./ No.
QTN10/QT 8
QT 8N aras
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Plandrehhalter

Facing turnholder

\ _ V7 V)
\\.y \\.ﬂ Spannstiick umsetzbar fiir
Rechts- und Linkslauf
Clamping plate convertible for
right and left cutting direction
QY hy| [ B
) Q) Q |
al<
[T)
! &
_ () J7an\\
, " "
|
_h || hs 3} | I3 |
< |
aad 1 T—
Maschinentyp Nr. / No. h, h, h, b, b, b, b, b, I, I, ly
QT8-8D / QT8N-8D
QTN10-8D QT 829 20 30 7 95 38 9,5 76 36 70 15 45
QT10-8D QT 1023 20 40 75 115 38 10 94 47 78 10 60
QT15-8D / QT15N-8D
QT18N-8D / QTN20-8D
QT20HP-8D / Dual Turn 20 QT 1523 25 43 8 114 38 10 94 47 98 10 60
SQT200-12D / SQT250-12D
QT15-12D / QT15N-12D
QT18N-12D / QT20N-12D QT 1549 25 38 75 110 38 11 88 44 96 26 55
QT20HP-12D
QT20N-8D / QT25-8D QT 2023 25 44 8 134 48 15 104 52 100 14 72
QT285-12D / QT28N-12D
QT30N-12D / QTN30-12D QT 2824 25 45 7 134 48 15 104 52 111 34 57
| Spannstilick umsetzbar fur
- @B @} Rechts- und Linkslauf
Clamping plate convertible for
right and left cutting direction
Yo ] _ _
Q > l
AN
™
Al
(o]
_ ()
N
53
Lo
10 47 84
149 .
. Nr.
Maschinentyp No.
QT35-12D
QT35N-12D QT 3517
QTN40-12D
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AuBendrehhalter

Outside turnholder

@ ©
ol 3
ol | s p_mp oam -
Maschinentyp Nr. / No. 9 T
QT28-12D ©
QT28N-12D QT 2823 @3’ © ©
QT30N-12D Y« ~_
QTN30-12D
130
Spannstiick umsetzbar fir
Rechts- und Linkslauf _—
Clamping plate convertible for @‘ W
right and left cutting direction N
|
101 | SR 8
© -
o
[sV)
3
el
Maschinentyp Nr. / No.
QT35-12D 64 84 120
QT35N-12D QT 3518
QT40-12D 166
Stangengreifer Bar pickup
- o [ N\
z -
M v,
E | | |
- - - - - Ne) - - —— - —
— + lo-HH o1 o °
1 i L
' N_TT_/ |
l2
|1 50 ]
-~ - -1 O
Stangenregister Schaft VDI DIN 69880
Best-Nr. A B L, L Best-Nr. d D | L
SG-10 70 70 78 61 SGS-20 220 - 63
SG-10 70 50 78 61 SGS-25 25 - 63 - 14 L
SG-10 70 50 78 61 SGS-30 230 - 63 -
SG-10 70 50 78 61 SGS-32 932 - 63
SG-10 70 50 78 61 SGS-40 040 --- 63 -
SG-10 70 50 78 61 SGS-50 250 - 63
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Reduzierhiilsen Reducing sleeve Douille de réduction

<t <+ —
© -60 © 'é\l i —_——— ho)
I2
l4
Best-Nr. d, d, d, d, I, I, Best-Nr. d, d d, d, I l,
28.2506 S 25 6 29 50 4 28.4008 S 40 8 44 58 5
28.2508 S 25 8 29 50 4 28.4010 S 40 10 44 58 5
28.2510 S 25 10 29 50 4 28.4012 S 40 12 44 58 5
28.2512 S 25 12 29 50 4 28.4016 S 40 16 44 58 5
28.2516 S 25 16 29 50 4 28.4020 S 40 20 44 58 5
28.2520 S 25 20 29 50 4 28.4025 S 40 25 44 58 5
28.3206 G200 32 6 36 58 5 28.4032 S 40 32 44 58 5
28.3208 G200 32 8 36 58 5 28.5012 S 50 12 54 75 5
28.3210 G200 32 10 36 58 5 28.5016 S 50 16 54 75 5
28.3212 G200 32 12 36 58 5 28.5020 S 50 20 54 75 5
28.3216 G200 32 16 36 58 5 28.5025 S 50 25 54 75 5
28.3220 G200 32 20 36 58 5 28.5032 S 50 32 54 75 5
28.3225 G200 32 25 36 58 5 28.5040 S 50 40 54 75 5
Spannzangenfutter Collet chuck Pendelhalter Floating toolholder
mit Zylinderschaft for collet 430 E mit Zylinderschaft for RD/ER collets
fiir Spannzangen 420 E
Al
< | - L Lo 1 _ 0
Q I cg Q
e =
30 50
. 48 | 45
Best. Nr. 025 2550 Best. Nr. 025 0025
Gewindeschneidfutter  Tapping head Bohrer-Einsatzhiilsen Drill Insert Sleeve
mit Langenausgleich  with tension
auf Druck und Zug and compression
mit Zylinderschaft
10
=1 LO ——————— =
ol O £ T =1 & R el 4 ©
| x| L
=
L 48
Best. Nr. d MK Best. Nr. d MK
QT 831 25 1 QT 1532 40 2
QT 832 25 2 QT 1533 40 3
SQT 3201 32 1 QT 1534 40 4
Best. Nr. GroBe L D G SQT 3202 32 2 QT 2032 50 2
WFLK 1/25 1 41 36 M3-M12 SQT 3203 32 3 QT 2033 50 3
WFLK 2/25 2 64 53 M8-M20 QT 1531 40 1 QT 2034 50 4
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Spannzangen Collets
DIN 6499 DIN 6499
! Mit Innenvierkant zum
E\ \}8" Gewindeschneiden /
o With square for tapping
o Nr. / No. d Stgu. A B  Nr/No. omin.  @max.
<4 I 110 4008E 17 05 115 18
P 160 426E 1-10 1 17 27 163T 426E-G 3,5 7
f? 200428E 213 1 21 31 2037 428E-G 35 10
i 250 430E 2-16 1 26 35 253T 430E-G 35 12
B 320 470E 320 1 33 40 323T 470E-G 45 16
400 472E 4-26 1 41 46 403T 472E-G 6 20
] 8° Hochpréazisions-Ausfihrung abgedichtet Mit Innenvierkant zum Gewinde-
% fur Werkzeuge mit Innenkihlung / High schneiden / With square for tapping
T ol ity precision execution for tools with inner
< 5 cooling system
Nr. / No. d Stg. A B Nr. / No. gmin.  gmax.
T B —— 111 4008ENC 3-7 05 115 18
:/ 162426ENC 3-10 05 17 27 163T NC 426E-G 3,5 7
202428ENC 3-13 05 21 31 203T NC 428E-G 3,5 10
B 252430ENC 3-16 05 26 35 253T NC 430E-G 35 12
322470ENC 320 05 33 40 323T NC 470E-G 4,5 16
402472ENC 426 05 41 46 403T NC 472E-G 6 20
Mit Langenausgleich auf Zug - with tension
zum Gewindeschneiden - for tapping
5| @ Nr. /No. gmin.  gmax. d, d, I, l, z
164 426E-G 1,4 55 17 11 27 27 7
204 428E-G 2,2 7 21 14 31 31 7
254 430E-G 2,8 9 26 19 32 34 8
b 324 470E-G 4,5 12,5 33 23 41 43 10
404 472E-G 6 17 41 28 53 54 13
Spannzangen mit Collets
Langenausgleich auf Zug with tension
zum Gewindeschneiden for tapping
mit Schnellwechsel-System quick-change-system
Nr./No. [2] 0
RDTB 16 - 2,5 RDTB 20 - 2,5 RDTB 25 - 2,5 25 2,1 DIN
RDTB 16 - 2,8 RDTB 20 - 2,8 RDTB 25 - 2,8 2,8 2,1 DIN
RDTB 16 - 3,5 RDTB 20 - 3,5 RDTB 25 - 3,5 RDTB 32-25 RDTB 40 - 3,5 3,5 2,7 DIN
RDTB 16 - 4,0 RDTB 20 - 4,0 RDTB 25 - 4,0 RDTB 32 - 4,0 RDTB 40 - 4,0 4,0 3,0 DIN
RDTB 16 - 4,5 RDTB 20 - 4,5 RDTB 25 - 4,5 RDTB 32 - 4,5 RDTB 40 - 4,5 4,5 3,4 DIN
RDTB 20 - 4,51 RDTB 25 - 4,51 RDTB 32 - 4,51 RDTB 40 - 4,5 45 3,55 ISO
RDTB 20 - 6,0 RDTB 25 - 6,0 RDTB 32 - 6,0 RDTB 40 - 6,0 6,0 4,9 DIN
RDTB 25 - 6,3 RDTB 32 - 6,3 RDTB 40 - 6,3 6,3 5,0 ISO
RDTB 25 - 7,0 RDTB 32 - 7,0 RDTB 40 - 7,0 7,0 55 DIN
RDTB 25 - 8,0 RDTB 32 - 8,0 RDTB 40 - 8,0 8,0 6,2 DIN
RDTB 25 - 8,0 RDTB 32 - 8,0 RDTB 40 - 8,0 8,0 6,3 ISO
RDTB 25 - 9,0 RDTB 32 - 9,0 RDTB 40 - 9,0 9,0 7,0 DIN
| RDTB 25 - 9,01 RDTB 32 - 9,01 RDTB 40 - 9,01 9,0 7,1 ISO
RDTB 32 - 10,0 RDTB 40 - 10,0 10,0 8,0 DIN
RDTB 32 - 11,0 RDTB 40 - 11,0 11,0 9,0 DIN
RDTB 32 - 11,21 RDTB 40 - 11,21 11,2 9,0 ISO
RDTB 40 - 12,0 12,0 9,0 DIN
RDTB 40 - 12,51 12,5 10,0 ISO
A RDTB 40 - 14,0 14,0 11,0 DIN
RDTB 40 - 14,01 14,0 11,2 ISO
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Schnellwechsel-Einsitze IG Schnellwechsel-Einsitze AG

ohne Sicherheitskupplung zur Aufnahme von Gewindebohrer zur Aufnahme von Schneideisen
Quick change inserts IG Quick change inserts AG
for tapper for tapper
Porte-taraud a changement rapide Porte-filiere a changement rapide
5
3
I
. of Lot
© —G):-— —ir
' i I I K
o—d _'3
|4
Nr. /No. Gr. d, 0 I, I, Nr. /No. Gr. d 0 l, I, Nr. /No. Gr. d, ] I, l,
IG 1-2521 1 25 21 7 17 IG 2-6049 2 6 49 11 30 AG 1-1605 1 16 48 14 28
IG 1-2821 1 28 21 7 17 IG 2-6350 2 63 5 11 30 AG 1-2005 1 20 48 14 28
IG 1-3125 1 315 25 7 17 IG 2-7055 2 7 55 11 30 AG 1-2007 1 20 65 16 30
IG-1-3527 1 35 27 7 17 IG 2-8062 2 8 62 11 30 AG 1-2509 1 25 85 19 33
IG 1-3528 1 355 28 7 17 IG 2-9070 2 9 7 11 30 AG 1-3011 1 3 10 21 35
IG 1-4030 1 4 3 7 17 IG 2-10080 2 10 8 11 30 AG 1-3810 1 38 9 20 34
IG 1-4031 1 4 31 7 17 IG 2-11090 2 11 9 11 30 AG 1-3814 1 38 13 24 38
IG 1-4534 1 45 34 7 17 IG 2-11290 2 112 9 11 30 AG2-2005 2 20 48 20 55
IG 1-5040 1 5 4 7 17 IG 2-12090 2 12 9 11 30 AG22007 2 20 65 215 56
IG 1-6049 1 6 49 7 17 IG 2-125100 2 125 10 11 30 AG22509 2 25 85 235 55
IG 1-6350 1 63 5 7 17 IG 2-140110 2 14 11 11 30 AG 2-3011 2 30 10 22 57
IG 1-7055 1 7 55 7 17 IG 2-140112 2 14 112 11 30 AG2-3810 2 38 9 21 56
IG 1-8062 1 8 62 7 17 IG 2-160120 2 16 12 11 30 AG2-3814 2 38 13 25 60
IG 1-9070 1 9 7 7 17 IG 2-160125 2 16 125 11 30 AG2-4514 2 45 13 25 60
IG 1-10080 1 10 8 7 17 IG 2-180140 2 18 14 11 30 AG2-4518 2 45 17 35 64
IG 1-11090 1 1 9 7 17 IG 2-180145 2 18 145 11 30
IG 1-11290 1 112 9 7 17
Spannzangeneinsatz Collertinsert
fiir Kombihalter for combi holder
— 4 -
t—rz= S
— I ] rﬁ%_—ﬂ H ]
-.___T____l :: :: _________
| L] -
- — S 3 =31 10000 {| = S
I | B | R TR
= I l;;_— 1
= 1
L2
4 |
I3 I3
. Spannzangentype
Maschinentyp Nr. / No. d, d, Iy l, Iy Collet type
SQT 10 ZE3225M 32 42 49 25 37 250 430 E 92-16
SQT 10 ZE 3232 M 32 50 52 28 41 320 470 E 320

SQT 15/18 ZE 3225 M 32 42 49 25 37 250 430 E 92-16
SQT 15/18 ZE 4025 M 40 42 49 25 37 250 430 E 02-16
SQT 15/18 ZE 4032 M 40 50 52 28 41 320 470 E 93-20
SQT 28/30 ZE 5040 M 50 63 52 28 42 400 472 E 294-26
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Kombihalter

Combiholder

Hauptspindel-Seite

Mainspindle-Side

h,

——il)——j——E;fh i 1
} .-J-!-l.. Lol
Ty —
Iy dy
Maschinentyp Nr. / No. d, d,  h I , b, EZS“??”E:ZZ”; Sfeh: Saei296655
i ve, .
SQT 10M-12D / SQT 15M-16D __ 17.4025 SQT10 40 25 110 55 65 76 Douilo S e o vgirgpage 65
SQT 15MS-16D / SQT 200M-16D 17.4032SQT10 40 32 110 55 65 76
SQT 15M-12D 174025 SQT15 40 25 140 55 70 80 Fir Innen- und AuBenkiihlung
SQT 18M-12D 17.4032 SQT15 40 32 140 55 70 80 For internal and external cooling
SQT 200M-12D 174040 SQT15 40 40 140 55 70 80
SQT 28M12D SQT28321751 50 32 175 63 90 92
SQT 30M-12D SQT28501751 50 50 175 63 90 92
Mit ABS-/UTS-/Capto-/Zoll-g/Sonder-g auf Anfrage (on request)
|2 b1
Iﬁ 5 / —f%@ ~$ﬁ— \
Hauptspindel-Seite @ @_ @ @ | & B =]
Mainspindle-Side | Sl i iy (i =
_______ r——— -
P ————— ]| ! _HIg—
SERSSE e e SN
I -
il
- i H
: i |
! |
i | bl
I |I \ I I T~ T [ L — 7
—_—‘gl&—_'—:_t—_——_fh BRI 1
———————— = i !
: L n‘—!—'n [N
—
Iy d,
Maschinentyp N / No. d d h 1 l, b gggﬂz:ﬁfhg:zzce Sfeh; Saei;e::
SQT 250M-16D 174032 DSQT10 40 32 110 90 110 76 Dol S reguction vgirgpagé 65
SQT 250M-12D 17.4040 DSQT15 40 40 140 90 110 84

Mit ABS-/UTS-/Capto-/Zoll-a/Sonder-g auf Anfrage (on request)

Fur Innen- und AuBenkihlung
For internal and external cooling
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Kombi-AufB
R/L

endrehhalter

Combi-outside holder

R/L

SQT 2825 1503R

SQT 2825 1504 L

wie gezeichnet
as drawn
spiegelbildlich
mirror-inverted

Umsetzbar fir
Rechts- und Linkslauf

2}
a

o
=]

¥

Maschinentyp

Nr. / No.

v

_(

.f
B
¥ 5N

SQT 10M-12D
SQT 15M-16D
SQT 15MS-16D
SQT 200M-16D
SQT 150M-16D

1.4020 SQT10

40

20

76

100

100
L 1T
F-£8
e
P
=

B o ot

o

4

=

SQT 15M-12D
SQT 18M-12D
SQT 200M-12D
SQT 250M-12D

1.4025 SQT15

40

25

86

120

78

—

SQT 28M-12D
SQT 30M-12D
SQT 300M-12D

SQT 2825 1507R
SQT 2825 1507L

50
50

25
25

100
100

150
150

86
86

o—f—

&
5y
(&

Kombi-Duo-

AuBendreh
R/L

halter

Combi-duo-

outside holder
R/L

Umsetzbar fir
Rechts- und Linkslauf

h1

\ &

Maschinentyp

Nr. / No.

SQT 10MS-12D
SQT 15MS-16D
SQT 200MS-16D
SQT 250MS-16D

SQT 1020 1259

40

20

45

100

73

I2

SQT 15MS-12D
SQT 18MS-12D
SQT 200MS-12D
SQT 250MS-12D

SQT 1825 1259

40

25

40

125

70

Nk

@/

(D

SQT 28MS-12D
SQT 30MS-12D
SQT 300M-12D

SQT 2825 1509

50

25

46

146

75

[T

Q.
=

Kombi-Plandrehhalter

R/L

Combi-facing holder

R/L

Umsetzbar fir
Rechts- und Linkslauf

Hauptspindel-Seite

Mainspindle-side

Maschinentyp

Nr. /No.

SQT 10M-12D
SQT 15M-16D
SQT 15MS-16D
SQT 200M-16D
SQT 250M-16D

SQT 1020 1106

40

20

76 110

60

110

h, h1/

SQT 15M-12D
SQT 18M-12D
SQT 200M-12D
SQT 250M-12D

SQT 1825 1406

40

25

86 143

65

115

SQT 28M-12D
SQT 30M-12D
SQT 300M-12D

SQT 2825 1706

50

25

98 163

57

120

he
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Mehrfachdrehhalter Multiple tool holder
ho
b1 b2 hi  hy
|
4 A e
& > T8 -Fi-
Hauptspindel-Seite | ] M ° :L
Mainspindle-side Wan A 3= _3|_ == =
\u V4 : |
]
yaat A\ = =
\1/ 7 AL \
\ {,I
d1
Maschinentyp Nr./No. d, h, h, l b, b,
SQT 10MS-12D
SQT 15MS-16D
SQT 200MS-16D 15.4020 SQT10 40 20 76 110 65 85
SQT 250MS-16D
SQT 15MS-12D
SQT 18MS-12D
SQT 200MS-12D 15.4025 SQT15 40 25 100 136 78 88
SQT 250MS-12D
Kombihalter Combi holder
I2 b1

Reduzierhlilsen, siehe Seite 6.5

Reducing sleeve, see page 6.5

Hauptspindel-Seite

Spannzangeneinsatze, Seite 6.7
Collert inserts, page 6.7

Mit ABS-/UTS-/Capto-/Zoll-g/Sonder-g
auf Anfrage (on request)

Mainspindle-side

Fur Innen- und AuBenkuhlung
For internal and external cooling

Maschinentyp Nr. / No. d d, h I, 1, b, :(
MP 410N-12D | 4
MP 415N-12D | b
MP 610-12D 174025 MP 610 40 25 130 10 65 76 <
MP 610N-12D |

MP 615N-12D 174032 MP 610 40 32 130 10 65 76 —_
MP _6200-16D I

MP 420N-12D

MP 620-12D 174025 MP 620 40 25 150 10 70 76 d4

MP 620N-12D 17.4032MP 620 40 32 150 10 70 76 .

MP 6200-12D 174040 MP 620 40 40 150 10 70 76 Halter fir MAZAK MP 630 / MP 6300 auf Anfrage.

Tools for MAZAK MP 630 / MP 6300 on request.
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Kombi-AuBendrehhalter Combi-outside holder

Halter fir MAZAK MP 630 / MP 6300 auf Anfrage. hy
Tools for MAZAK MP 630 / MP 6300 on request.

Hauptspindel-Seite
Mainspindle-side

Maschinentyp Nr./No. d, h, h, | b,
MP 410N-12D
MP 415N-12D
MP 610-12D
MP 610N-12D 14020 MP610 40 20 76 100 85 b1 | dq
MP 615N-12D
MP 6200-16D
MP 420N-12D
MP 620-12D
MP 620N-12D 1.4025 MP620 40 25 50 120 83
MP 6200-12D
Kombi-Plandrehhalter Combi-facing holder
b,
b4 hy hy
Hauptspindel-Seite + HH ‘:I' -
Mainspindle-side [ 7
L 1 et e (00 |

Halter fir MAZAK MP 630 / MP 6300 auf Anfrage.
Tools for MAZAK MP 630 / MP 6300 on request.

Maschinentyp Nr. / No. d

MP 410N-12D
MP 415N-12D
MP 610-12D
MP 610N-12D MP 61201016 40 20 76 110 35 100 d
MP 615N-12D 1
MP 6200-16D

MP 420N-12D

MP 620-12D

MP 620N-12D MP 6225 1406 40 25 80 143 55 115

MP 6200-12D
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Abstechhalter

137
- S 110.5
fiir Stahlhohe SH 32 .
-~ i | L \\\\
¢\ \ @) - 7‘1' N
Infeed Toolholder o \ \ g — —I / \ ~
[s2} ———.
SH 32 2 = 1 I
T T \NPAidl
__Fh_ | i . \&u’, ii /
Rii @ LT '
il N /
| !l - ! '_Tj\\ /él/
. . | I
fur SQT-Reihe =
—
Mk '“@' 8
I
N I SO N | | Enaattad =<
Q)
=1
p
Maschinentyp Nr. / No. SH B
SQT 10M-12D / SQT 15M-16D  32.4032 SQT10 UK 32 76 wie gezeichnet
gg ;g'(\)",\';_?g[)/ SQT 200M-16D 33 4032 SQT10 32 76 Schneide spiegelbildlich
SQT 15M-12D / SQT 18M-12D 32.4032 SQT15 UK 32 84 wie gezeichnet
SQT 200M-12D / SQT 250M-12D 32.4032 SQT15 32 84 Schneide spiegelbildlich
SQT 10M-12D / SQT 15M-16D _ 32.4032 SQT10 LUK 32 76 Auch in L-Version verfiigbar
§8¥ ;g('\)AM1?6DD/ SQT 200M-16D 32 4032 SQT10 L 32 76 (Schneide in Richtung zur 2. Spindel)
SQT 15M-12D / SQT 18M-12D 324032 SQT15 LUK 32 84 Also in L-Version available .
SQT 200M-12D / SQT 250M-12D 32.4032 SQT15 L 32 g4 (Cutting toolin direction to 2nd Spindle)

Abstechhalter
fiir Stahlhohe SH 32
Infeed Toolholder 8 b\ \
o
SH 32 PN — i 79
o - Einbaulag
fur MP'Relhe 1 a Revolver 1 nbaulage Revolver 2
U I
N ﬂ pox Futter 1 Futter 2
8|9 B . Uberkopt  normal | H_ |
/--:!:!:!:!:!:!:- ] [=]
it
3
Maschinentyp Nr. / No. SH B
MP410N-12D / MP 415N-12D0  32:4032 MP610 UK 32 76 wie gezeichnet
MP610-12D / MP6200-16D 32.4032 MP610 32 76 Schneide spiegelbildlich
MP420N-12D / MP620-12D 32.4032 MP620 UK 32 84 wie gezeichnet
MP620N-12D /MP6200-12D 5575357 pea0 32 84 __ Schneide spiegelbildiich
MP410N-12D / MP415N-12D  32:4032 MP610 LUK 32 76 Auch in L-Version verfiigbar
MP610-12D / MP6200-16D 32.4032 MP610 L 32 76 (Schneide in Richtung zur 2. Spindel)
MP420N-12D / MP620-12D 32.4032 MP620 LUK 32 84 Also_in L-Ver_sior_\ avgilable )
MP620N-12D / MP6200-12D 32.4032 MP620 L 32 84 (Cutting tool in direction to 2nd Spindle)
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Reduzierhiilsen Reducing sleeve with Douille de réduction
mit Innenkiihlung internal cooling supply avec lubrication interne

fur Original
MAZAK-Werkzeughalter

[0/
©

umsetzbar fur interne /
externe KuhImittelversorgung
convertible for internal /
external coolant supply

2
1
Nr. / No. d, d, d, I, l, Nr. / No. d, d, d, L, I,
QT 828 25 6 34 65 10 SQT 10 2006 20 6 34 45 10
QT 827 25 8 34 65 10 SQT 10 2008 20 8 34 45 10
QT 826 25 10 34 65 10 SQT 10 2010 20 10 34 45 10
QT 825 25 12 34 65 10 SQT 10 2012 20 12 34 45 10
QT 824 25 16 34 65 10 SQT 10 2016 20 16 34 45 10
QT 823 25 20 34 65 10 SQT 10 3206 32 6 48 63 12
QT 808 30 6 44 72 10 SQT 10 3208 32 8 48 63 12
QT 807 30 8 44 72 10 SQT 10 3210 32 10 48 63 12
QT 806 30 10 44 72 10 SQT 10 3212 32 12 48 63 12
QT 805 30 12 44 72 10 SQT 10 3216 32 16 48 63 12
QT 804 30 16 44 72 10 SQT 10 3220 32 20 48 63 12
QT 803 30 20 44 72 10 SQT 10 3225 32 25 48 63 12
QT 802 30 25 44 72 10 SQT 18 4006 40 6 49 70 12
QT 1509 40 6 49 78 10 SQT 18 4008 40 8 49 70 12
QT 1508 40 8 49 78 10 SQT 18 4010 40 10 49 70 12
QT 1507 40 10 49 78 10 SQT 18 4012 40 12 49 70 12
QT 1506 40 12 49 78 10 SQT 18 4016 40 16 49 70 12
QT 1505 40 16 49 78 10 SQT 18 4020 40 20 49 70 12
QT 1504 40 20 49 78 10 SQT 18 4025 40 25 49 70 12
QT 1503 40 25 49 78 10 SQT 18 4032 40 32 49 70 12
QT 1502 40 32 49 78 10 SQT 20 4006 40 6 49 82 12
QT 2009 50 8 63 97 12 SQT 20 4008 40 8 49 82 12
QT 2008 50 10 63 97 12 SQT 20 4010 40 10 49 82 12
QT 2007 50 12 63 97 12 SQT 20 4012 40 12 49 82 12
QT 2006 50 16 63 97 12 SQT 20 4016 40 16 49 82 12
QT 2005 50 20 63 97 12 SQT 20 4020 40 20 49 82 12
QT 2004 50 25 63 97 12 SQT 20 4025 40 25 49 82 12
QT 2003 50 32 63 97 12 SQT 20 4032 40 32 49 82 12
QT 2002 50 40 63 97 12
Spannschraube Kiihlelemente
Clamping screw Coolant nozzle
17
- —25 M6
— EN
= -5 1@
- — - ‘
l2 .SW, Lo T
1 i :
1/4”
Nr. / No. M I, I SW Nr. / No. QT 301
G111 M8 19 11 10
G 104 M12 23 14 14




Spannzangen- Collet chuck holder
aufnahme
I3 l2 I3 b1
o
—=Hl--——— J\lJ-———- ] E%I /
noo
for) [ |
] .E_ |
o 1@@ @@r—lr I: T [
F===1 H == _
i A ili
il
I |||
i il
i i
il - i1
i < I
Il !
il \_ L
interne KihImittelversorgung __' ! __J____ > M '__1|' |_ ______
internal coolant supply —_— T _____'.J.LL | | | | | Bl
L L Il L
T u ¢
I
 —
I1 dh
Maschinentyp NI/ No. d d, h, I, L, 1 b P genype
gg ]gmgﬁ% "735%%3@?60 31.4025 SQT 10 40 42 110 55 65 37 76 250 430 E 22-16
SQT 250M-16D 31.4032 SQT 10 40 50 110 55 65 41 76 320 470 E 93-20
SQT 15M-12D
SQT 18M-12D 31.4025 SQT 15 40 42 140 55 70 37 80 250 430 E 02-16
SQT 200M-12D
SQT 250M-12D 31.4032 SQT 15 40 50 140 55 70 41 80 320 470 E 9320
Spannzangen- Collet chuck holder
double version
aufnahme
doppelseitige Ausfiihrung
Ia l2 I3 _, b1
_____ $_____
© N I
== ==[—j
i
g
il
Ill
) — il
interne Kuhlmittelversorgung 1
internal coolant supply :l: \_
T T
e =T |
I nl-!-lx:
 — S—
l1 o]
Maschinentyp Nr. / No. d d, h 1, I, b, Spaggﬁg??y%rgype
SQT 10MS-12D / SQT 100MS-12D 31.4025 DSQT 10 40 42 110 55 65 37 76 250 430 E 92-16
SQT 15MS-16D / SQT 18MS-16D
SQT 200MS-16D / SQT 250MS.16D  31-4032 DSQT 10 40 50 110 55 65 41 76 320 470 E 93-20
SQT 15MS-12D / SQT 18MS-12D 31.4025 DSQT 15 40 42 140 55 70 37 80 250 430 E 02-16
SQT 200MS-12D / SQT 250MS-12D  31.4032 DSQT 15 40 50 140 55 70 41 80 320 470 E 93-20
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Axial Bohr- Axial drilling and

und Fraskopf milling head
X1
76 X2
0
. Y
[ 1 2]
IL_ H o
S o =i B3 1
i ]
4-— ”L'u -
\—— g y
T
Innere Kihimittelzufuhr: Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen Auch als y-verstellbar verfugbar
Internal cooling supply: Please add IK behind order no. Also then y-axis adjustable available
M . . Spannzangentype
aschinentyp Nr. / No. Noax Vo X, X, D Collet type
SQT 10M-12D / SQT 15M-16D
SQT 15M-16D / SQT 200M-16D 40.4025 SQT 10 1:1 6000 50 92 60 42 RD/ER 25 430E (2-16)
SQT 250M-16D
SQT 15M-12D / SQT 18M-12D 40.4032 SQT 15 1:1 6000 50 95 60 50 RD/ER 32 470E (3-20)
40.5040 SQT 28 1:1 4000 80 136 91 63 RD/ER 40 472E (4-26)
Axial Fraskopf Axial milling head
modular modular
68
60
T (]
L =
] L}
o A 1 1?\ (@)
<t Ln-o_.._(_.“_)._._. = I 1 | I A <t
o 8 m J_ a 3 N
- L
M =
L L] _
_(’\ |
- ———F
L
Maschinentyp Nr. / No. i Niax Tonax L d
SQT 10M-12D / SQT 15M-16D
SQT 15M-16D / SQT 200M-16D 42.4000 SQT 10 1:1 6000 50 68 + X ieh X
SQT 250M-16D ngeﬁe
SQT 15M-12D / SQT 18M-12D . —
SOT 200M-12D / SQT 250M-12D 42.4000 SQT 15 1:1 6000 50 68 + X = 3
Nr./No. d X =
501.507 13 24 § ) _]_ 1T
501510 16 29 /\\__ ]
501.520 22 31 ]
501.530 27 33 1 3




Axial Bohr- Axial drilling and

und Fréaskopf milling head
versetzt offset
B
Innere KuhImittelzufuhr:
Zusatz IK an Bestellnummer anfligen
Internal cooling supply:
Please add IK behind order no.
N
N
| 1]l
— & S
I Q
-
. . Spannzangentype
Maschinentyp Nr./ No. i Neax Venax X, X, Z, Z, B d Collet type
SQT 10M-12D 50.4025 SQT 10 1:1 6000 50 93 63 50 84 76 42 RD/ER 25 430E (2-16)
sQT 15M-16D 50.4032 SQT 10 1:1 6000 50 95 63 50 84 76 50 RD/ER 32 470E (3-20)
SQT 15M-16D 50.4025 SQT 10 IK 1:1 6000 50 120 80 50 84 76 42 RD/ER 25 430E (2-16)
gg gggmgg 50.4032 SQT 10 IK 11 6000 50 122 80 50 84 76 50 RD/ER 32 470E (3-20)
50.4025 SQT 10 12 12000 25 120 80 50 84 76 42 RD/ER 25 430E (2-16)
50.4025 SQT 15 1:1 6000 50 93 63 50 84 76 42 RD/ER 25 430E (2-16)
50.4032 SQT 15 11 6000 50 95 63 50 84 76 50 RD/ER 32 470E (3-20)
SQT 15M-12D 50.4025 SQT 15 IK 11 6000 50 120 80 50 84 76 42 RD/ER 25 430E (2-16)
gg ;gg"'\‘/r_ng 50.4032 SQT 15 IK 11 6000 50 122 80 50 84 76 50 RD/ER 32 470E (3-20)
SQT 250M-12D  50.4025 SQT 15 12 12000 25 120 80 50 84 76 42 RD/ER 25 430E (2-16)
50.4025 SQT 1511751 1,75:1 6000 60 120 80 50 84 76 42 RD/ER 25 430E (2-16)
50.4032 SQT 1511751 1,751 3430 60 122 80 50 84 76 50 RD/ER 32 470E (3-20)
50.5040 SQT 28 1:1 4000 80 119 79 625 105 95 63 RD/ER 40 472E (4-26)
Axial Gewinde- Axial tapping
Bohrkopf head
X1
B X2
I
©
1 o 1 o 1
N
N|
|| B
11 o
— ——m— J‘;:l— 3
i T SO NP
< =
\¥J
} . Grosse
Maschinentyp Nr./No. i MNoox  Vonax X, X, Z, Z, B d Size

SQT 10M-12D / SQT 15M-16D_ 514010 SQT 10 11 6000 50 98 63 50 84 76 M1-M10  Gr.0, WFLKO
SQT 15M-16D / SQT 200M-16D

SQT 250M-16D 51.40128QT 10 1:1 6000 50 107 63 50 84 76 M3-M12 Gr. 1, WFLK 1

SQT 15M-12D / SQT 18M-12D 514010 SQT 15 1:1 6000 50 98 63 50 84 76 M1-M10 Gr. 0, WFLK 0

SQT 200M-12D / SQT 250M-12D 51,4012 SQT 15 1:1 6000 50 107 63 50 84 76 M3-M12  Gr 1, WFLK 1
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Axial Fraskopf

Axial milling head

versetzt offset
X1
B Xo |
L
_— i TN
| - |
____|___ o ko] 0________
| N
a [
L _ _ hui .=
|
iy Q
I
72 ! 41_ 1
Maschinentyp Nr. / No. i N ax T ax X, X, Z, Z, B d
SQT 10M-12D
SQT 15M-16D  52.4016 SQT 10 1:1 6000 50 93 63 50 84 76 16
SQT 15M-16D
SQT 200M-16D :
oOT HooMAeD 524022 8QT 10 1:1 6000 50 95 63 50 84 76 22
SQT 15M-12D )
SQT iaMjop 524016 SQT 15 1:1 6000 50 93 63 50 84 76 16
SQT 200M-12D )
SQT 250M-12D  52:4022 SQT 15 1:1 6000 50 95 63 50 84 76 22
Axial Fraskopf Axial milling head
versetzt, modular offset, modular
X4
8 X
L
| — i — .
| =)
e 3 o —(E]#‘—b—[_—ji—}———————-
' o [S] TTT L_d
| N i
o
— Ll L]
N
™ o X
| _ | _ ! =
T Q |=|3
I o i ]
9 A
7 ) | 1_ 1 I A
:l} >
Maschinentyp Nr. / No. i Neax Ve X, X, Z Z, L d Nr./No. d X
SQT 10M-12D 501507 13 24
SQT 15M-16D  52.4000 SQT 10 111 6000 50 71 63 50 84 X1+x T0TE10 16 29
SQT 15M-16D .
SQT 200M-16D 554000 L SQT 1 11 1 _ 501520 22 31
oOT %oM-1ep 524000 LSQT 10 1 6000 50 03 63 50 84 X1+X giehe 01530 o7 33
SQT 15M-12D Tabelle
SQT 1aM1sp 524000 SQT 15 111 6000 50 71 63 50 84 X1+x
SQT200M-12D 55 4000 5QT 15 14 6000 50 103 63 50 84 Xi+x

SQT 250M-12D
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Radial Bohr-
und Fraskopf

Radial drilling
and milling head

=~ @
- 1 [
\ N et
I o CR I
N o —
— <
\ o1 ®
. -]
N
7 T~ T\ ]
Innere Kihlmittelzufuhr:
} Zusatz IK an Bestellnummer anfligen
Internal cooling supply:
X Please add IK behind order no.
B
L
: : Spannzange
Maschinentyp Nr./ No. i Max Tonax X L Z Z, Z, B d Collet
60.4025 SQT 10 11 6000 50 109 135 72 44 40 76 42  RD/ER 25 430F (2-16)
SQT 10M-12D 60.4032 SQT 10 11 6000 50 109 135 80 48 53 76 50  RD/ER 32 470E (3-20)
gg“gm:]gg 60.4025 SQT 10 IK 11 6000 50 109 135 72 44 - 76 42  RD/ER 25 430E (2-16)
SQT 200M-16D  60.4032 SQT 10 IK 11 6000 50 109 135 80 48 72 76 50  RD/ER 32 470E (3-20)
SQT 250M-16D  60.4020 SQT 10 I1 122 12000 25 109 135 65 35 40 76 35 RD/ER 20 428E (2-13)
60.4025 SQT 10 I2 21 3000 60 109 135 65 35 40 76 42  RD/ER 25 430E (2-16)
60.4025 SQT 15 111 6000 50 130 168 72 44 40 76 42  RD/ER 25 430E (2-16)
SQT 15M-12D 60.4032 SQT 15 11 6000 50 130 168 80 48 53 76 50  RD/ER 32 470E (3-20)
SQT 18M-12D 60.4025 SQT 15 IK 11 6000 50 130 168 72 44 76 42  RD/ER 25 430E (2-16)
gggggmgg 60.4032 SQT 15 IK 11 6000 50 130 168 80 48 72 76 50 RD/ER 32 470E (3-20)
60.4032 SQT 15 I1 122 12000 25 130 168  -- 76 50  RD/ER 32 470E (3-20)
60.4016 SQT 15 1133 1:1,33 12000 38 130 168  -- -~ 76 32  RD/ER 16 426E (1-10)
60.5040 SQT 28 11 4000 80 -~ 63  RD/ER 40 472E (4-26)
Radial Bohr- Radial drilling
und Fraskopf and milling head
fiir 1. und 2. Spindel for 1st an 2nd spindle
d
@
N !
o \‘
N \ —
L
S
0 = °
< w ]
N T
o fa 1] -4
| _
@ H
X
B
L
. . Spannzange
Maschinentyp Nr./ No. i Niax Ve X L Z, Z, Z, Z, B d Collet
SQT 10MS-12D
SQT 15MS-16D .
SQT 200MS-16D 604025DSQT 10 1:1 6000 50 109 135 63 63 32 32 76 42 RD/ER25430E (2-16)
SQT 250MS-16D
SQT 15MS-12D
SQT18MS-12D 5 403> psQT 15 14 6000 50 130 168 81 81 48 48 76 50 RD/ER 32 470E (3-20)

SQT 200MS-12D
SQT 250MS-12D
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Radial Bohr- und

Fraskopf, achsversetzt
fir 1. und 2. Spindel

Radial drilling and

milling head, offset !
for 1st and 2nd spindle

o
240

=
!
@ 2
—H
B
Maschinentyp Nr./ No. i Moo Vo X L z, z, z, z, B d Spac[j(r)l”z:ltnge
SQT 10MS-12D
SQT 15MS-16D .
SQT 200MS-16D 80.4025 DSQT 10 1:1 6000 50 109 135 117 84 67 -15 76 42 RDI/ER 25 430E (2-16)
SQT 250MS-16D
SQT 15MS-12D
SQT 18MS-12D .
SQT 200MS-12D 80.4032 DSQT 15 1.1 6000 50 130 168 131 31 98 -2 76 50 RD/ER 32 470E (3-20)
SQT 250MS-12D
; L
Radial Bohr- und B X
Fraskopf, achsversetzt ST
fir 2. Spindel ‘
_ | a |- + S ) S S I
Radial drilling and /'4‘\ o
milling head, offset @ ® - -
for 2nd spindle @\ 1 —— —]:“} o
| —] —_— ] — ] — — <
o © A
e
\
Maschinentyp Nr./ No. i n. T X L z, z, B d Sp%]gﬁ;nge
SQT 10MS-12D
SQT 15MS-16D .
SQT 200MS-16D 80.4025 SQT 10 L 1:1 6000 50 109 135 25 -15 76 42 RD/ER 25 430E (2-16)
SQT 250MS-16D
SQT 15MS-12D
SQT 18MS-12D .
SQT 200MS-12D 80.4032 SQT 15 L 1:1 6000 50 130 168 34 -2 76 50 RD/ER 32 470E (3-20)
SQT 250MS-12D
i L
Radial Bohr- 5 -
und Fraskopf
fur 2. Spindel N ]
I illi 1‘r 1 - %I’ %{'
Radial drilling il 5
<
HIN N d, _
and milling head g An N
for 2nd spindle
w1 }
d
Maschinentyp Nr./ No. i N T X L z, z, z, B d Sp%gﬁ;nge
SQT 10MS-12D . -
SOT 15MS-16D 60.4025 SQT 10 L 1:1 6000 50 109 135 72 40 44 76 42 RD/ER 25 430E (2-16)
SQT 200MS-16D ]
SQT 250MS-16D 60.4032 SQT 10L 1:1 6000 50 109 135 80 53 48 76 50 RD/ER 32 470E (3-20)
SQT 15MS-12D . -
SOT 18MS-12D 60.4025 SQT 15 L 1:1 6000 50 130 168 72 40 44 76 42 RD/ER 25 430E (2-16)
SQT 200MS-12D 60.4032 SQT 15 L 1:1 6000 50 130 168 80 53 48 76 50 RD/ER 32 470E (3-20)

SQT 250MS-12D
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Radial Bohr-
und Fraskopf

Radial drilling
and milling head

N
o) = |
N
i o
- - — ===t~ — 1 %
- Q
< | _
N T
L
Z 1T N\ h
|
Andere ¢ auf Anfrage.
Other @ on request. | }
WN-Reduzierhiilsen auf Anfrage.
WN-reducing sleeves on request. B } X
Maschinentyp Nr. / No. i N T oo X L Z, Z, Z, B d, d,
SQT 10M-12D
88T 15M-16D  60.4020 WN SQT 10 11 6000 50 109 135 72 46 40 76 20 48
SQT 15M-16D
SQT 200M-16D .
SQT 250M-16D 60.4020 WN SQT 10 IK 1:1 6000 50 109 135 72 46 59 76 20 48
SQT 15M-12D ]
SQT 18M-12D 60.4020 WN SQT 15 1:1 6000 50 130 168 87 62 54 76 20 52
SQT 200M-12D ]
SQT 250M-12D 604020 WN'SQT 151K~ 1:1 6000 50 130 168 87 62 72 76 20 52
Radial Gewinde-
Bohrkopf g
Radial tapping
head {
I I
N )
o |
N
T
i — <
I Q
. — |
N
Z N |
X
B
Maschinentyp  Nr./No. i on, T.. X L z, 'z, z, B d Ggl’zsge
SQT 10M-12D
SST 15M-16D 61.4010 SQT 10 1:1 6000 50 109 135 79 46 41 76  M1-M10 Gr. 0, WFLK 0
SQT 15M-16D
SQT 200M-16D g1 4012 SQT 1 11 1 1 4 41 76 M3-M12 1, WFLK 1
SQT 250M-16D 61.4012 SQT 10 : 6000 50 09 35 88 6 6 3 Gr. 1,
SQT 15M-12D .
SQT 18M-12D 61.4010 SQT 15 1:1 6000 50 130 135 81 48 53 76  M1-M10 Gr. 0, WFLK 0
SQT 200M-12D 61.4012 SQT 15 1:1 6000 50 130 135 90 48 53 76  M3-M12 Gr. 1, WFLK 1

SQT 250M-12D
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Radial Fraskopf

Radial milling head

d_
|
[IHEEEI]
| l
l | q @
N
( \ » T
™ |
: N
_4l__ ——  ——_—— A ——— . 4 Q—
. _r—F- 8
41— =
N L
Z N 1)
X
B
L
Maschinentyp Nr./ No. i Mo T oo X L Z Z, Z, B d
SQT 10M-12D 62.4013 SQT 10 1:1 6000 50 109 135 74 44 40 76 13
SQT 15M-16D
SQT 15M-16D 62.4016 SQT 10 11 6000 50 109 135 74 44 40 76 16
SQT 200M-16D
SQT 250M-16D  62.4022 SQT 10 11 6000 50 109 135 76 46 40 76 22
SQT 15M-12D }
SOT 18M-12D 62.4016 SQT 15 1:1 6000 50 130 168 77 48 53 76 16
SQT 200M-12D ]
SOT 250M-12D0 624022 SQT 15 11 6000 50 130 168 79 48 53 76 22
Schwenkkopf Swivel head
+105° +105°
RS mn
- s
- . ]
2 1
- — [ __} P H = H—— — g
I S|
N\ N —
N
y = qd
s,
X2 X1
X3
Maschinentyp Nr. / No. i Mo T o X, X, X, d Spacngﬁstnge
SQT 10M-12D
SOT 15M-16D 63.4025 K SQT 10 11 6000 32 72 35 63 42 RD/ER 25 430E (2-16)
SQT 15M-16D
SQT 200M-16D 3 4025 L SQT 10 11 6000 32 95 35 63 42 RD/ER 25 430E (2-16)
SQT 250M-16D
SQT 15M-12D 63.4025 K SQT 15 11 6000 32 72 35 63 42 RD/ER 25 430E (2-16)
SQT 18M-12D -
SOT 200M-12D  83:4025 L SQT 15 1:1 6000 32 122 35 63 42 RD/ER 25 430E (2-16)
SQT 250M-12D  63.4025 SQT 15X 95 1.1 6000 32 95 35 63 42 RD/ER 25 430E (2-16)

6.21




Radial Radial drilling head
Scheibenfraserkopf for side milling cutters
i 80.5
32
T —
% |
) — O 4+— — —|—
|
|
|
|
I

040
75
SQT-Serie
Maschinentyp Nr. / No. i N o T oo X, X, d
SQT 10M-12D  64.4010 SQT 10 3:1 6000 50 85 109 10
gg ]gmgg 64.4013 SQT 10 3:1 6000 50 85 109 13
SQT 200M-16D  64.4016 SQT 10 3:1 6000 50 85 109 16
SQT 250M-16D  64.4022 SQT 10 3:1 6000 50 85 109 22
4.401 T 1 1 1 1 1

saT 15420 844010 SQT 15 3 6000 50 35 09 0
SQT 18M-12D  64.4013 SQT 15 3:1 6000 50 135 109 13
SQT 200M-12D  g4.4016 SQT 15 3:1 6000 50 135 109 16
SQT 250M-12D

64.4022 SQT 15 3:1 6000 50 135 109 22
MP-Serie
Maschinentyp Nr./ No. i N o T oo X, X, d
MP 410N-12D 64.4010 MP 610 3:1 6000 50 85 109 10
MP 415N-12D 5
MP 610-12D 64.4013 MP 610 3:1 6000 50 85 109 13
MP 6200-16D 64.4016 MP 610 3:1 6000 50 85 109 16
MP 420N-12D 64.4010 MP 620 3:1 6000 50 135 109 10
MP 620-12D 64.4013 MP 620 31 6000 50 135 109 13
MP 620N-12D : :
MP6200-12D 64.4016 MP 620 3:1 6000 50 135 109 16
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Axial Bohr- Axial drilling and
und Fréskopf milling head

fir MP 630 / MP 6300 auf Anfrage
for MP 630 / MP 6300 on request

X1
76 X2
/ l
© ) =
] Y
l “”'l -EL_: o
<t i s ¥
@ - =
|- 5]
| ==
\\ | /
! s
—
Innere Kuhlmittelzufuhr: Zusatz IK an Bestellnummer anfligen Auch als y-verstellbar verfugbar
Internal cooling supply: Please add IK behind order no. Also then y-axis adjustable available
. Spannzange
Maschinentyp Nr. / No. i N ax T oax X1 X2 D Collet
MP 410N - 12D
MP 415N - 12D .
MP 610 - 12D 40.4025 MP610 11 6000 50 92 60 42 RD/ER 25 430E (2-16)
MP 6200 - 16D
MP 420 N - 12D
MP 620 - 12D .
MP 620 N - 12D 40.4032 MP620 11 6000 50 95 60 50 RD/ER 32 470E (3-20)
MP 6200 - 12D

Axial Fraskopf

modular modular

Axial milling head

68
60

I
240

i en b
- L
of T — 'k
s \ | 3 = g B AL N 1 | 1 |
14 8y e
- Hi
o 3
| L L1
| /
|
\ | <|'
L
Maschinentyp Nr. / No. i Moax  Vonax L d
MP 410N - 12D
MP 415N - 12D ,
MP 610 - 12D 42.4000 MP610 111 6000 50 68 + X Nr/No. d  x
MP 6200 - 16D siehe 501507 13 24
MP 420 N - 12D Tabelle
MP 620 - 12D 45 4000 MP620 14 6000 50 68 +X T
MP 620 N - 12D - : 501.520 22 31
MP 6200 - 12D 501.530 27 33

od
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Axial Bohr- und
Fraskopf, versetzt

Axial drilling and

milling head, offset

fir MP 630 / MP 6300 auf Anfrage
for MP 630 / MP 6300 on request

B

Innere Kihlmittelzufuhr: | '8
Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen m
Internal cooling supply: -
Please add IK behind order no. N
|| -1 .
B - ik
I =
r@ = _ 1 _|
Maschinentyp ~ Nr./No. i n, T. X1 X2 zt z2 B d Spannzange
50.4025 MP610 . 6000 93 42 RDJ/ER 25 430E (2- 16)
MP 410 N - 12D 50.4032 MP610 1 g0 50 g5 83 50 84 76 55 Rp/ER 32 470E (3-20)
MP 415N - 12D 50.4025 MP610 IK , 120 120 42 RDJ/ER 25 430E (2- 16)
MP 610-12D 504032 MP610 IK 116000 50 455 g5 S50 84 76 55 Rp/ER 32 470E (3-20)
MP 6200 - 16D 50.4025 MP610 I1 .
20,5025 MP610 IK I1 12 12000 8 120 80 50 84 76 42  RD/ER 25 430E (2-16)
50.4025 MP620 , 104 42 RD/ER 25 430E (2-16)
50.4032 MP 620 11 6000 50 44, 65 50 84 76 55 RpER 32 470E (3-20)
m,‘z ggg ["1'21DZD 50.4025 MP620 IK 11 6000 50 120 42 RD/ER 25 430E (2-16)
MP 620 N - 1op 504032 MP620 IK 11 6000 50 122 80 50 84 76 50 RD/ER 32 470E (3-20)
MP 6200 - 12D 504032 MP620 IK It 12 12000 120 122 50  RD/ER 32 470E (3-20)
50.4025 MP620 I 12 12000 25 ., g0 so e 76 42 RDJER 25430E (2-16)
50.4032 MP620 11751 1,75:1 3000 60 50  RD/ER 32 470E (3-20)
Axial Gewinde- Axial tapping
bohrkopf head
X1
B X2
T
/ 7 ‘ —
AN
| ©
—_.— —_— — c\l - | 4 4 3] — —_— —
| NS
AR 4
) N ! ?J
|| I ]
I\ h o
— i — — &
J .a 3
It -
— h
R
=i E4
' 1
Maschinentyp Nr./ No. i Mook Tonx X1 X2 Z1 Z2 B d GroBe / Size
MP 410 N - 12D _ -
MP 418 N - 15D 51:4010 MP610 11 6000 50 110 75 50 84 76 M1-M10  Gr.0, WFLK 0
MP 610 - 12D _
MP 6200 - 16D 514012 MP610 11 6000 50 119 75 50 84 76 M3-M12 Gr. 1, WFLK 1
MP 420 N - 12D . ]
MP 650 - 1o~ 51:4010 MP620 11 6000 50 110 75 50 84 76 M1-M10  Gr.0, WFLKO
MP 620 N - 12D ,
MP 6200 - 120 51-4012 MP620 11 6000 50 119 75 50 84 76 M3-M12 Gr. 1, WFLK 1
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Axial Fraskopf

Axial milling head

versetzt offset
B X1
X2
1
PN
1 \ i _ ]
AN\ !
| S T
N
I 4
< . H
| I .
| -
o
- i — — -
| i
| ol
e |
it
— 1
1
Maschinentyp Nr. / No. i Nax T oo X1 X2 Z1 z2 B d
Mﬁj]gm:]gg 52.4016 MP610 1:1 6000 50 03 63 50 84 76 16
e 205120, 52.4022 MP610 1:1 6000 50 95 63 50 84 76 22
ME ggg [“1'2102'3 52.4016 MP620 1:1 6000 50 93 63 50 84 76 16
M aa0oL 520 52,4022 MP620 1:1 6000 50 95 63 50 84 76 22
Axial Fraskopf Axial milling head
versetzt, modular offset, modular
X1
B X2
— L- % __ﬁ
L
PN ! L
N %8 S T TR T T
= %‘ ?ﬂ
— 1 -
5 .
| | I o
I L
i I o
B (! &
I .
=T =N Ii
gt
1
L
Maschinentyp Nr. / No. i Noax  Vonax X1 X2 Z1 z2 L d
M a1ON 12D 524000 KMP610 14 6000 50 71 63 50 84 X1+x
MP 610 - 12D )
MP 6200 - 160  524000LMP610  1:1 6000 50 103 63 50 84 Xl+x . «
mgggf“{zgt’ 524000 K MP620 11 6000 50 71 63 50 84 xi+x |avelle —
e C20N 22D 524000LMPG20 11 6000 50 103 63 50 84  X1+x - :Jf
Nr/No. d  x 3 i _]___
501507 13 24 L
501510 16 29 N
501520 22 31 —
501530 27 33 -—3
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Radial Bohr-
und Fraskopf

Radial drilling

and milling head

L
B X
<
N
o
<
N
m IGF\".
N F4
— A h
N } ¢
I L \
U_[_u B “
Innere Kuhlmittelzufuhr: Zusatz IK an Bestellnummer anfligen
Internal cooling supply: Please add IK behind order no.
Maschinentyp ~ Nr./No. i n, T. X L z1 z3 z4 B d Spacnglfgtnge
60.4025 MP610 _ 72 44 40 42 RDIER 25 430E (2-16)
MP 410 N - 12D 60,4032 MP610 116000 50 110 135 g, 48 53 76 50 RDJER 32 470E (3-20)
MP 415N -12D  60.4025 MP610 IK _ 72 44 — 42 RDIER 25 430E (2-16)
MP 610-12D  60.4032 MP610 IK 116000 50 110 185 g5 49 7o 76 55 RD/ER 32 470E (3-20)
MP 6200 - 16D 0.4020 MP610 I1 122 12000 25 35 RD/ER 20 428E (2-13)
60.4025 MP610 12 21 3000 60 10 18 65 35 40 76 ;5 RpER 25 430E (2-16)
60.4025 MP620 , 72 44 40 42 RDJER 25 430E (2-16)
60.4032 MP620 116000 50 130 168 g5 45 53 76 50 RD/ER 32 470E (3-20)
60.4025 MP620 1K _ 72 44 — 42 RD/ER 25 430E (2-16)
MP 420N - 12D 60.4032 MP620 IK 116000 50 130 168 g5 45 7o 76 55 RD/ER 32 470E (3-20)
MP 820 N - 12D 60-4020 MP620 11 12 12000 25 o0 1e8 .. .. . 75 35 RD/ER20428E (2-13)
MP 6200 - 120 60:4032 MP620 I2 24 3000 60 50 RD/ER 32 470E (3-20)
60.4016 MP620 IK 11 32 RD/ER 16 426E (1-10)
60.4025 MP620 IK 11 1:2 12000 8 130 168 - - - 76 42 RD/ER 25 430E (2-16)
60.4032 MP620 IK |1 50  RD/ER 32 470E (3-20)
60.5040 SQT 28 11 4000 80 - -  —  — -  — 63 RDJER 40 472E (4-26)
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Radial Bohr- Radial drilling

und Fréskopf and milling head
L
B - X _
pA——
<
N
\ 1 o
H - <
I ] Q
ﬁ
o || #
~| N g
| N
|
' == 1
EN I
N == L — |
!
Innere Kihimittelzufuhr:
| d1 Zusatz IK an Bestellnummer anfligen
Andere g auf Anfrage Internal cooling supply:
Other g on request d2 Please add IK behind order no.
Maschinentyp Nr./ No. i M nax T oax X L Z1 Z3 Z4 B di d2
M 1N 13D 60.4020 WN MP610 11 6000 50 110 13 72 46 40 76 20 48
M 05120, 604020 WNMPBIOIK  1:1 6000 50 110 135 72 46 59 76 20 48
WP ao0 512D 60.4016 WN MP620 11 6000 50 130 168 87 62 54 76 20 52
M aa0oL 52D 60.4020 WN MP620 11 6000 50 130 168 87 62 72 76 20 52
Radial Gewinde- Radial tapping
Bohrkopf head
L
B X
( ) \ /1
<
G:) N
o
A 1 g
Q
[op]
N -1
L 1L
-
N
i
| B _}
@/ :
)
d2
Maschinentyp  Nr./No. i on, T. X L ozt z3 z4 B d Crobe
M AloN 15D 614010MP610  1:1 6000 50 110 135 79 46 50 76 MI1-M10  GrO,WFLKO

MP 610 - 12D :
MP 6200 - 160 61:4012MP610  1:1 6000 50 110 135 88 46 50 76 M3-Mi2  Gr.1, WFLK1

MP 420 N - 12D _ -
MP 650 - 1o 614010MP620  1:1 6000 50 130 168 81 48 53 76 M1-M10  Gr.0, WFLK O

MP 620 N - 12D .
MP 6200 - 12D 61.4012 MP620 1:1 6000 50 130 168 90 48 53 76 M3 -M12 Gr. 1, WFLK 1
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Radial Fraskopf

Radial milling head

L
B X
[ \ AN Z 1
/ \ < |
™ |
| . o
. |' 1 _l_ _ |_ 3
o |
N :
- —
N B
© ]
d
Maschinentyp Nr. / No. i Mo Toax X L Z1 Z3 z4 B d
MP 410N - 12D 62.4013 MP610 1:1 6000 50 110 135 74 44 40 76 13
mg gig !\ll'leZD 62.4016 MP610 11 6000 50 110 135 74 44 40 76 16
MP 6200 - 16D 62.4022 MP610 1:1 6000 50 110 135 76 46 40 76 22
MP 420 N - 12D  62.4013 MP620 1:1 6000 50 130 168 77 48 53 76 13
MP 620 - 12D }
MP 620 N - 12D 62.4016 MP620 1:1 6000 50 130 168 77 48 53 76 16
MP 6200 - 12D 62.4022 MP620 11 6000 50 130 168 79 48 53 76 22
Schwenkkopf Swivel head
+ 105° +105°
N
N
- o
—+ g 2
76
X2 X1
X3
. . Spannzange
Maschinentyp Nr./ No. i Mo L. X1 X2 X3 d Collet
MP 410 N - 12D .
MP 415 N - 12D 63.4025 K MP610 11 6000 32 72 35 63 42 RD/ER 25 430E (2-16)
MP 610 - 12D )
MP 6200 - 16D  ©3-4025 L MP610 11 6000 32 95 35 63 42 RD/ER 25 430E (2-16)
MP 420 N - 12D ]
MP 620 - 12D 63.4025 K MP620 1:1 6000 32 72 35 63 42 RD/ER 25 430E (2-16)
MP 620 N - 12D )
MP 6200 - 12D ©3:4025 L MP620 11 6000 32 122 35 63 42 RD/ER 25 430E (2-16)
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Statische- und angetriebene Werkzeuge fiir Okuma
LT10/LT200 Maschinen
Static and driven tools for Okuma LT10/LT200 machines
Porte-outils statiques et motorisés pour machines
LT15/LT300






Drehhalter

fur Hauptspindel

Turning toolholder

for mainspindle

Porte outil

pour broche

80
80 20 ., 20
1 & 4| H
© 3
| & \
&
- |
[
Bestell Nr 230
Order No.
1.3020 LT10
Drehhalter Turning tootholder Porte outil
fiir Haupt- und Gegenspindel for main and subspindle pour broche et contre broche
80 40 20 20
| |
| AN b
& | el TH+ T ++4
|'?’ T & — -4
l@-l ! !@l [ I e o —1 -4
{ 1 1 1 —_— - —] —— — —
I I
g 1 | | 1/
" i
]
I
Bestell Nr l
Order No. 230 80

15.3020 LT10
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Bohrstangenhalter

Boring bar holder

Porte barre d’alesage

Bestell Nr d
QOrder No.
19.3032 LT10 32

Weitere ¢ auf Anfrage.

Other @ on request.

Autres @ sur demande.

Reduzierbuchsen siehe unten.
Reducing sleeves see below.

100

125

Kombihalter

fur Haupt- und Gegenspindel

Combiholder

for main and subspindle

Porte-outil combiné
pour broche et contre broche

Bestell Nr
Order No.

d

17.3032 LT10

32

Weitere ¢ auf Anfrage.

Other o on request.

Autres g sur demande.

58

53
HEE S + 8
Bestell Nr d
Order No.
28.3206G200 06
28.3208G200 08
28.3210G200 10
28.3212G200 12
28.3216G200 16
28.3220G200 20
28.3225G200 25
28.32254G200 254 (1")

6.31

60

60

180

62

40

60

B ~>

100

@

125

de —

]




Abstechhalter

héhenverstellbar

infeed toolholder

height adjustable

Support de plongée

hauteur reglable

(89)

35 54

|

100
SH
~—
|
TSN .\ —_—
(F)- o e~ A

o
<]
Bestell Nr — g
Order No. SH = I
spiegelbildiich %
32.3026 LT10 26 inversed —_— I
323026 LTI0 UK~ 26 Wiegezeichnat %
as shown —
spiegelbildlich i
32.3032 LT10 32 o reed |
" wie gezeichnet 35
32.3032 LT10 UK 32 as shown 230
Plandrehhalter Facing toolholder Radial porte-outil
carré
77 =
‘_ﬂ—.—.‘
70 . 34
23 23 h
]
I S—
T
1 4
I
4 i
|
© | -
© %
! ™
° i ~
23] ! ®
I <
I
i
!
|| E5 ! é
Bestell Nr h '
Order No. {
1 5.3020 LT10 20 :
5.3025 G300 25 35 .

6.32







Axial Boht- Axial drilling and Téte de percage et
und Fréaskopf milling head fraisage

d

930 _

il 30 o
_ 62 . 68
. L1 _
Innere Kithimittelzufuhr; Zusatz IK an Bestellnummer anfligen Auch als y-verstellbar vertligbar
Central cooling supply; Please add IK behind order no. Also as y-axis adjustable available
Bestell Nr i L d Mo T oax Schiilsselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. 1 [1/min] [N"m] Wrench-set Collet (see 1.27)
40.3025 LT10 1:1 77 42 6000 25 RD/ER 25 430E / *ET1-25 (2-16)
40.3032 LT10 1:1 90 50 6000 25 RD/ER 32 470E (3-20)
MaBe auf Anfrage
40.3016 LT10/13 1:3 85 44 18000 RD/ER 16 426E (1-10)
40.3016 LT10/15 1:5 93 22 25000 RD/ER 16 426E (1-10)
Axial Bohr- Axial drilling and Téte de percage et
und Friiskopf milling head fraisage
[
— 9]
S
N ] in |
3 S [
- 5 — L
“E vl i 1
i
X;
X,
Innere Kilhimittelzufuhr; Zusatz IK an Bestellnummer anfligen Weldon/Whistle Notch auf Anfrage.
Central cooling supply; Please add IK behind order no. Welidon/Whistle Notch on request.
Weldon/Whistle Notch sur demande.
Bestell Nr X x d i - T o Schilisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. ! 2 1 1 [Nmj Wrench-set Collet (see 1.27)
50.3016 LT10 RA 71 80 40 12 288 8 LS 16/HS40 RD/ER 16 426E (1-10)
50.3025 LT10 R/2 85 97 48 21 3375 40 LS 25/HS48 RD/ER 25 430E /*ET1-25 (2-16)

6.35.1



Axial Bohr- Axial drilling and Téte de percage et

und Fréaskopf milling head fraisage
73
) ity S
P T =
) ; P
!
‘ - T
| 8 S— o)
"ON 'OF BN B B gt-:—_ L 52,
\ ; . i 8
i
15
25 5
ly
Innere Kihimittelzufuhr; Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen
Central cooling supply; Please add IK behind order no.
Bestell Nr : n T.
Order No. . ¢ %, ' (/] N d
40.3008WN LT10 32 8 42 11 6000 25 8
40.3010WN LT10 39 10 42 1:1 6000 25 10
40.3012WN LT10 44 12 42 111 6000 25 12
40.3014WN LT10 45 14 42 11 6000 25 14
40.3016WN LT10 47 16 48 11 6000 25 16
Axial Fraskopf Axial milling head Téte de fraisage axial

®

.. 230

Bestell Nr n, T
Order No. I [1/ma|xn] [Nnm] \ | /

42.3000 LT10 11 6000 25 !

58
62 66
X
M—

Bestell Nr —j
Order No. d X .

¥
501.0507 13 24 | 7\

, %
501.0510 16 29 g _g__ 1
501.0520 22 31 i 7 T
501.0530 27 33 — j

6.35.2



Radial Bohr- Radial drilling Téte de percage

und Fraskopf and milling head et fraisage radial
64
]
Nt
<
=
e
) =)
X
110
Ausfiihrung R Ausfiihrung L s
wie gezeichnet spiegelbildlich ggzggsg?:;;?: :Xenf;:gf,
right hand design as shown left hand design reversed P 9 "
a droite suivant croquis a gauche inversé

innere Kihlmittelzufuhr; Zusatz IK an Bestellnummer anfligen
Central cooling supply; Please add IK behind order no.

Bestell Nr i X M L L L. d Schlisselsatz Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min} i 2 {Nm] Wrench-set Collet (see 1.27)
60.3025 LT10R 1:1 85 6000 28 63 25 42 225/HS40 RD/ER 25 430E (2-16) / *ET1-25
60.3025 LT10 L 1:1 85 6000 28 63 25 42 225/HS40 RD/ER 25 430E (2-16) / *ET1-25
60.3025 LT10 R/2 21 85 6000 28 63 25 42 225/HS40 RD/ER 25 430E (2-16)/*ET1-25
60.3025 LT10 L2 21 85 4000 28 63 25 42 225/HS40 RD/ER 25 430E (2-16)/ *ET1-25
60.3020 LT10 R/ 1:2 85 12000 27 62 16 35 GS30/HS40 RD/ER 20 428E (2-13) / *ET1-20
60.3020 LT10 L/ 1:2 85 12000 27 62 16 35 GS30/HS40 RD/ER 20 428E (2-13) / *ET1-20
60.3016 LT10 R/13 1:3 85 18000 25 75 6 32 216/HS832 RD/ER 16 426E (1-10)
60.3016 LT10 R/15 1:5 Mafe auf Anfrage. / Dimensions on request.

60.3025L LT10 R 11 95 6000 28 63 25 42 225/HS40 RD/ER 25 430E (2-16) / *ET1-25
60.3025L LT10 L 1:1 95 6000 28 63 25 42 225/HS40 RD/ER 25 430E (2-16)/ *ET1-25

6.353



Radial Bohr- Radial drilling and Téte de percage
und Fréskopf milling head et fraisage radial

< -~ —
©;
| Ie)
| 3
@ I
210
342
l X
Bestell Nr i X N T
Order No. {1/min] INm)
60.3016WN LT10 R 11 85 6000 25
60.3016WN LT10 L 1:1 85 6000 25 Ausfithrung R Aqsfﬁhryng L
60.3016WN LT10R2__ 2:1 85 4000 32 wie gezeichnet spiegelbildiich
- right hand design as shown left hand design reversed
60.3016WN LTTO L/2 21 85 4000 32 a droite suivant croquis a gauche inversé
60.3016WNL LT10 R 1:1 95 6000 25
60.3016WNL LT10 L 1:1 95 6000 25
60.3016WNL LT10 R/2 2:1 95 4000 32 Innere Kiihimittelzufuhr; Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen
60.3016WNL LT10 L/2 51 95 2000 32 Central cooling supply; Please add IK behind order no.
Radial Fraskopf Radial milling head Téte de fraisage radial
64
// ! \\ AN l Z i
- -+ it
& &
0 |
{3}
E N | :
fl ] a——1
1 i
|
l'"']"'! X
i il
i ;
|
L : e xW : 1
i 1) i
i Eji i
R
Einsétze siehe Seite 6.35.2. FEEET TS Rechts wie gezeichnet / links spiegelbildlich
Liil i ;
Inserts see page 6.35.2. Right hand as shown / left hand reversed
Bestell Nr : (. T . Bestell Nr . n. T
Order No. i X M INm Order No. i X A INWY
62.3000 LT10 R 1:1 85 6000 25 62.3000L LT10R 1:1 95 6000 25
62.3000 LT10 L 1:1 85 6000 25 62.3000L LT10 L 1:1 95 6000 25
62.3000 LT10 R/2 2:1 85 4000 32 62.3000L LT10 R/2 2:1 95 4000 32
62.3000 LT10 L/2 2:1 85 4000 32 62.3000L LT10 L2 2:1 95 4000 32
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Schwenkkopf Swivel level Téte pivotante

+105° +105° +105°
79 64
o d_.
T ==
.\':\ % iEn 2
* ’( : ; ‘-—,“—-' 60
gL L /
N % i
A\ Y |
S maind e
| e
e | ™ -3
X
| i
| /
2330
Bestell Nr ; n, T Spannzangen siehe Seite
Order No. ' X, X, X, d [1/fin] N 127
63.3016 LT10/1 12 25 102 53 32 12000 8 RD/ER 16 426E (1-10)
63.3016L LT10/1 12 25 134 85 32 12000 5 RD/ER 16 426E (1-10)
63.3020 LT10 B 26 117 60 35 6000 16 RD/ER 20 428E (2-13)
63.3020L LT10 1 26 142 85 35 6000 16 RD/ER 20 428E (2-13)
Scheibenfraskopf milling adaptor Téte de fraisage radial
118
80,5
37.5 75
48
max. 21
= -~
I i max. 280 /1
| ¢ \ / \
o I | ||

I

107
I

\
N4

I
109
85

®
(2
o

|
Fraswelle austauschbar. |
Milling spindle changeable. |

Bestell Nr i Fraswelle Moo T oo

Order No. ad [1/min] [l\i“m]

64.3016 LT10 311 16 2000 40 2 20
64.3022 LT10 3:1 22 2000 40
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Statische- und angetriebene Werkzeuge fiir
Okuma LT15/LT300 Maschinen
Static and driven tools for Okuma LT15/LT300 machines
Porte-outils statiques et motorisés pour machines
Okuma LT15/LT300






Doppel-Drehhalter

Fiir Haupt- und Gegenspindel

Turning tool holder

For main an subspindle

Porte-outil
Pour broche et contre broche

96 92
48 25
w—l I w—~|r'-r YT
il T i - =
% | TIT ::::‘]: f ‘|_ Inf
ol Tle| &1 | Ex
| ‘ i A H 1
[ 1 ! | |
T | ]
0 @ | i @ A |
© I 1 |
I i
I | R ____L\; | |
ol Lo s S I
Yy i L o
B s o SR | I I o e
T REES N i T s
L | | |
1 1
-+ S T o &
|
I
Bestell Nr
Order No. ; ‘
15.4025 LT15 !
240
Spannzangenhalter Collet chuck Porte pince
100
86 240
| |
I
I
I
I
I
D @ | 1 EZ
I T I ! I —m = K
D | L — == L | —‘{{_;'E‘
Spannzange / Collet g <
RD/ER 32 470E (3-20) 1 |
zum Gewindeschneiden / for tapping | = 0_—a~~ | | = }———==——-- I_ __________
ET 1-32 |
o) T~ B ] T}
o ™
Bestell Nr | I —
Order No. —
Bearbeitung zur B B
31.4032 LT15R Gegenspindel N s | B L
For subspindle (lél:——————'a ! Q
Bearbeitung zur | I
31.4032 LT15L Hauptspindel == Q S I o
For mainspindle —tT — 2 E===3 i —@- - - — 3
Bearbeitung Haupt- ! !
und Gegenspindel ! X
814032 DLTIS ¢4 main and sub- 5—“—_—_—'9[ T T T '—9
spindle il i

70

63 38

6.40



Bohrstangenhalter

Boring bar holder

Porte barre d’alesage

Bestell Nr d ,
Order No. | @ 1 e = |
19.4032 LT15 R 32 ! 1 @ @ Q FRe
[ ]
19.4032 LT15 L 32 | o EE: 11
19.4040 LT15 R 40 . J T -1 5=
19.4040 LT15 L 40 |____I _____________ o i | |
[}
] =T
I
R wie gezeichnet / as shown A ————do—-q-————— |
L spiegelbildlich / reversed T -I =
Weitere @ auf Anfrage e ] Py X
Other @ on request {:_:E}— | —EE__:__:— i ' r &
Autres ¢ sur demande i T L A L s
=+ | D —F &
I
86
l ﬁ
I
240
Kombihalter Combiholder Porte-outil combiné
und Aufnahmehiilsen and adaptor sleeve et douille de reduction

Fiir Haupt- und Gegenspindel

For main and subspindle

Pour broche and contre broche

Bestell Nr d
Order No.

17.4032 LT15 32
17.4040 LT15 40

Weitere g auf Anfrage
Other @ on request
Autres @ sur demande

232

63

58
o
9o D
Bestell Nr d
Order No.
28.3206 G200 06
28.3208 G200 08
28.3210 G200 10
28.3212 G200 12
28.3216 G200 16
28.3220 G200 20
28.3225 G200 25
28.3225.4 G200 25,4 (1")

135

LAY

H_ N 'h-‘:::::::_—t:_;_é_—:‘_'-ﬂ' - _E
Ll 9
R
— =

240

6.41



Abstechhalter Infeed toolholder Support de plongé

80.5 79,9
38 29
15
<|~———2_5-|» I
1 1
o H I
S Y D oy
I Tt Nt ity B N i | N
sty | EEET L B ===
B i i
Wechselhalter 32.412 SH 32 i | i ' | ! ' | !
siehe Seite 1.11 H | H W
Adaptor 32.412 SH 32 *f‘ | "f-' ® Lo
see page 1.11 - ' 7 1
______________________ - .------------------I
______________ ——— N
Bestell Nr ':'- I ":' | i""!"'i
Order No. 5 L —— ; T
32.4032 LT15 !
1
L !
|
31,9
| 240
Vierkant Turning tool Radial-Porte-outil
Queraufnahme radial carré
98
76 85
45 42,5
VAN
1 1 1
A PP B
- N
e
I L I N
¥ //| /___\; \ <
ch\')l | o VVWWWWYVWVY / / - A\\ \
N _az_ _ I | { 1 \
| \ _\\_ _[ ! / 8
To)
Y I \ N / /
~
— \ /I\ ‘L/ //
L - s Iy T
I | | / -~ -
|
Bestell Nr
Order No.
wie gezeichnet
5.4025 G300 as shown
suivant croquis
spiegelbildlich
6.4025 G300 reversed
inversé

mit doppelverzahntem DIN-Schaft
5.4025 G300 RL with doubletoothed DIN shaft
universelle pour broche et contre-broche

6.42



Axial Bohr-
und Fraskopf

Axial drilling and
milling head

Téte de percage et
fraisage

/T\ N

&

—_4 — <

od

240

N~

76

Innere Kuhlmittelzufuhr; Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen
Central cooling supply; Please add IK behind order no.

Bestell Nr Schllsselsatz

Spannzange (siehe 1.27)

: n T
Order No. ! X d [1/r?1q|xn] [Nmr?ly] Wrench-set Collet (see 1.27)
40.4025 LT15 1:1 80 42 5000 25 225/HS45 RD/ER 25 430E (2-16)
40.4032 LT15 1:1 82 50 5000 50 232/HS45 RD/ER 32 470E (3-20)
Axial Bohr- Axial drilling and Téte de percage et
und Fréaskopf milling head fraisage

od

©

e |
94

240

105

Innere Kuhlmittelzufuhr; Zusatz IK an Bestellnummer anfiigen
Central cooling supply; Please add IK behind order no.

Bestell Nr i d LT
Order No. [1/min] [Nm]
40.4016 WN LT15 1:1 16 5000 25
40.4020 WN LT15 1:1 20 5000 50

6.43




Radial Bohr- Radial drilling Téte de percage
und Fraskopf and milling head et fraisage radial

| 1?}1

Innere Kihimittelzufuhr;

Zusatz IK an Bestellnummer anfugen
Central cooling supply;

Please add IK behind order no.

R wie gezeichnet / as shown ] A
L spiegelbildlich / reversed } I |
RL  mit doppelverzahntem == N I
DIN-Schaft (Patent Traub) ' _L .
with doubletoothed DIN shaft f
(Patent Traub) ox a8 %
76
Bestell Nr 7 i d Mo~ Ve Schlisselsatz  Spannzange (siehe 1.27)
Order No. [1/min] [N“mx] Wrench-set Collet (see 1.27)
60.4020 LT15/1L 62 1:2 35 10000 10 GS20/HS40 RD/ER 20 4285R (2-13)
60.4020 LT15/1R 62 1:2 35 10000 10 GS20/HS40 RD/ER 20 4285R (2-13)
60.4020 LT15/1RL 62 1:2 35 10000 10 GS20/HS40 RD/ER 20 4285R (2-13)
60.4025 LT15/L 77 1:1 42 5000 25 225/HS45 RD/ER 25 430E (2-16)
60.4025 LT15/R 77 1:1 42 5000 25 225/HS45 RD/ER 25 430E (2-16)
60.4025 LT15/RL 77 1:1 42 5000 25 225/HS45 RD/ER 25 430E (2-16)
60.4032 LT15/L 82 1:1 50 5000 50 232/HS45 RD/ER 32 470E (3-20)
60.4032 LT15/R 82 1:1 50 5000 50 232/HS45 RD/ER 32 470E (3-20)
60.4032 LT15/RL 82 1:1 50 5000 50 232/HS45 RD/ER 32 470E (3-20)
60.4032 LT15L/2 82 2:1 50 3000 80 232/HS45 RD/ER 32 470E (3-20)
60.4032 LT15R/2 82 2:1 50 3000 80 232/HS45 RD/ER 32 470E (3-20)
60.4032 LT15RL/2 82 2:1 50 3000 80 232/HS45 RD/ER 32 470E (3-20)
Radial Boht- Radial drilling and Téte de percage et
und Fraskopf milling head fraisage radial
| !
[ T
—
|
| I B [=,
| 3
|
|
I m
@ |
- 2
T
od
76 38 20
Bestell Nr . M o T
Order No. : d [1/ma|n] [Nnmy]
60.4016 WN LT15 L 1:1 16 5000 25
60.4016 WN LT15 R 1:1 16 5000 25
60.4016 WN LT15 RL 1:1 16 5000 25
sodoz0 WNITIsL 11 20 o0 0 o P
60.4020 WN LT15 R 11 20 5000 50 g suppy; :
60.4020 WN LT15 RL 1:1 20 5000 50 R . ichnet / h
- wie gezeichnet / as shown
60.4020 WN LT15 L/2 2:1 20 3000 80 L spiegelbildlich / reversed
60.4020 WN LT15 R/2 2:1 20 3000 80 RL  mit doppelverzahntem DIN-Schaft (Patent Traub)
60.4020 WN LT15 RL2  2:1 20 3000 80 with doubletoothed DIN shaft (Patent Traub)

6.44






Statische- und angetriebene Werkzeuge fiir Okuma
LB2000 / LB3000 Maschinen
Static and driven tools for Okuma LB2000 / LB3000 machines
Porte-oultils statiques et motorisés pour machines
Okuma LB2000 / LB3000






Auliendrehhalter OD-holder

N n
n m 3 ~ w0 n [ -T
r~ = m o <+ m ~ o N m

—1g

26

4
N
i

(s

100

Nr./No.
4.BMT25LB2000

Doppel-Aul3endrehhalter Double OD-holder
d\ 15 415
S Y Yo
NZANZAZA 11 | . :
O
Nr./No.

15.BMT25LB2000

6.50.1



Plandrehhalter Facing holder

16

50
415
25
25
415

C f
70
‘ i
|
i o \ 150 .
\ 50 i 4B
L1 1% ©® e |
; \
@60
Nr./No.

8.BMT25LB2000

Kombihalter

Combi holder

6.50.2

35
35

124

v
©
°

75

25

Nr./No.
17.BMT40LB2000

st M}

415

:
I
‘
|
‘
\
‘ ‘
i
35
‘
B 2
2
2

0
S~

26

wn
S
-

Reduzierhilsen / Reducing sleeves

28.4032S @32 28.4012S @12
28.4025S @25 28.4010S @10
28.4020S @20 28.4008S 28
28.4016S 216

andere @ auf Anfrage / other & on request



Axial Bohr- und Fraskopf Axial drilling and milling head

[ ]
-
T | R A— 3¢
>l
H N iﬂ <
Pe
Nr. / No. i Nmax Trmax IK = Innenkiihlung

IK = internal cooling
40.6032LB2000BMTIM  1:1 6000 1/min 50 Nm

40.6032LB2000BMTIKIM 1:1 6000 1/min 50 Nm

Axial Bohr- und Fraskopf Axial drilling and milling head
% T
\/ ‘ ‘ 50
] ° O
3 %
L e |40
Varia V& || '
@ H . *:‘Pr ] 2%
. ﬁ "
L] ’
EWS-Varia
Nr. / No. i Nmax Tmax IK = _Innenki]hlun_g
- IK = internal cooling
40.60V4LB2000BMT 1:1 6000 1/min 50 Nm

40.60v4LB2000BMTIK 1:1 6000 1/min 50 Nm

6.50.3



Axial Bohr- und Fraskopf Axial drilling and milling head

59

[ ]
g oalel H-— WAt +H-F8
>N A
M16 (ZX)/ 17 ‘:g
Weldon / Whistle Notch
Nr. / No. i Nmax Tmax IK'= Innenkuhlung

- IK = internal cooling
40.6025WNLB2000BMT  1:1 6000 1/min 50 Nm

40.6025WNLB2000BMTIK 1:1 6000 1/min 50 Nm

andere @ auf Anfrage / other @ on request

Axial Fraskopf Axial milling head

[ ]
_ i
gf ol D
= — |
s -5 8
— i
" mé o ° l
Nr. / No. [ Nmax Tmax

42.6022KRLB2000BMT 22 1:1 4000 1/min 50 Nm

andere @ auf Anfrage / other @ on request

6.50.4



Radial Bohr- und FralRkopf Radial drilling and milling head

38

36,5
215
215
36,5

Yai
- @—00
138

107
0

0
—r 49
—t 49

S5

50

N~

55

min. 72,5
max 73,67'—/

IK = Innenkihlung

Nr. / No. I Nmax Tmax IK = internal cooling

60.6032LB2000BMTIM 1:1 6000 1/min 50 Nm
60.6032LB2000BMTIKIM 1:1 6000 1/min 50 Nm

Radial Bohr- und Fraskopf Radial drilling and milling head
‘ - ‘
min. 81 ]rﬁ
— ]
= T
L Za
2 2 A\ ‘
|
4 T3-3 |
,,,,,, ) o % 1 N
B 7 ‘
= & | D
— [ 1
: l ] 1
ma”:(mBGui* %
@39
Nr. / No. i Nmax Tmax doppelseitig / double

60.6032DLB2000BMTIM 1:1 6000 1/min 50 Nm
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Radial Bohr- und Fraskopf Radial drilling and milling head

107
0
34
15
38
36,5
215
215
36,5
38
49

N 7
53 [T
50 ; |
: i i
39 i : :
R " 7/\< f"r\ \/L
" A2
\
0 1l el
\
3 2% i ‘X
7 T j
51 5 ] : ]
> \[IH [ HMM
min. 835 N~ ~
max. 877'—/
@62
Nr. / No. i Nmax Trmax IK = Innenkiihlung

IK = internal cooling
60.6032L.B2000BMTI1 1:2 10000 1/min 25 Nm

60.6032LB2000BMTIKI1 ~ 1:2 10000 1/min 25 Nm

Radial Bohr- und Fraskopf Radial drilling and milling head
e T mom & T o m oM =
o L]
1 AN
yla | ™
A\ !
|
|
Ly
I j
N i
©

min. 1015
max. 105~

IK = Innenkthlung

Nr. / No. i Nmax Tmax . ;
IK = internal cooling

60.6040LB2000BMTI2 2:1 3000 1/min 80 Nm
60.6040LB2000BMTIKI2 ~ 2:1 3000 1/min 80 Nm
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Radial Bohr- und Fraskopf Radial drilling and milling head

108
0
215
36,5
30
50
30
36,5
49

35
|
08 N ) 0 = N
I | ‘ =
39 : - i» 39 ‘ _\’ j
| @ T 2 26 7/ ‘ \
| i ~
| \
|
: — e SR o |
| \
2 26 } I
39 T ‘ ‘
‘ L/
O
|
EWS-Varia V&
/M g5
@70
Varia 4
Nr. / No. i= Nmax Tmax IK = Innenkihlung
- IK = internal cooling
60.60V4LB2000BMT 1:1 6000 1/min 50 Nm

60.60vV4LB2000BMTIK 11 6000 1/min 50 Nm
60.60vV4LB2000BMTI1 1:2 10000 1/min 25 Nm
60.60V4LB2000BMTIKI1T  1:2 10000 1/min 25 Nm
60.60vV4LB2000BMTI2 2:1 3000 1/min 80 Nm
60.60V4LB2000BMTIKI2  2:1 3000 /min 80 Nm

6.50.7



Radial Bohr- und Fraskopf

Radial drilling and milling head

107
17

doppelseitia/ double

v B
Varia Vi “
e T =
=
i : )
“ AN
SR
= . Ry
7 L & D
|
73 JE ¢“j
3 @ o%%
Vs \/L/
—
Varia 4
Nr. / No. i Nmax Tmax

60.60vV4DLB2000BMT 1:1 6000 1/min 50 Nm

Radial Bohr- und Fraskopf

Radial drilling and milling head

6.50.8

107
10

38
36,5
215
215
36,5
49

49
A
13

53
i
39 i

=

N

54

62

ﬁ]
87

M4 (2x)

Nr. / No. i Nmax Tmax

60.6020WNLB2000BMT 1:1 6000 1/min 50 Nm

60.6020WNLB2000BMTIK 1:1 6000 1/min 50 Nm

IK = Innenkihlung
IK = internal cooling

andere @ auf Anfrage / other @ on request

andere Ubersetzungen auf Anfrage /
other ratios on request



Radial Fraskopf Radial milling head

5 X v—J 50 i n
| I
i = TR )
} @ S 2 Wi | {
| !
R L 1Det ARRE
i |
i T A . | Nu
| == T | j
i ] 50 ‘
. o 1 | ] |
’ 5 0 : (6 9]
725 (1 H LI
\ |
93,5 ; — :
IRENE)] 13
@27
@58
Nr. / No. i Nmax Trmax Andere I_:r_asdorn @ auf Anfrage /
- Other milling arbor @ on request
62.6027L.B2000BMT 1:1 6000 1/min 50 Nm
Schwenkkopf Swivel head

TeFe O
”ﬁé g@ S e @%{j :
LA e o
{ \wv iy ) @m =) i@é\r
[ = i ¢ X %8s /T
— J l L]
Nr. / No. i Nmax Tmax

63.6020LB2000BMT 1:1 6000 1/min 20 Nm

6.50.9




Verzahnungsfraseinrichtung Gear hobber

N _
ya
2(5:1) /
65 [ |
594 4
8 ,
e
\
=) oy —
’/1;
g s
I . 5
= —{— 50
¢ == \
41,5-
—WL > &
OTD
Fraeserwel lle austauschbar:
Spindle removable
Nr. / No. i Nmax Tmax

64.6027LB2000BMTI2TKWZ65MB75 2:1 3000 1/min 40 Nm

6.50.10



Scheibenfraskopf Saw milling head

z(5:1)

108

- 1wf‘1

I

——
=

A
gl

Nr. / No. i Nmax Tmax
64.6027LB2000BMTI2Z65MB75 2:1 3000 1/min 40 Nm

Andere Frasdorn @ auf Anfrage / Other milling arbor @ on request

MB 75

6.50.11







Statische Werkzeuge fiir Mori Seiki Maschinen SL200,SL250
(12 Stationen)
Static tools for Mori Seiki machines SL200, SL250 (12 stations)
Porte-outils statiques pour machines Mori Seiki SL200, SL250 (12 stations)






Bohrstangenhalter Boring bar holder Porte barre d'alesage

Mori Seiki SL200 - 200S - 250 - 250S (12 Stationen)

Standard
Al L - N
Bestell Nr. N N VG N
LA N1 || + v
Order No. d1 4——] 1 }\
19.BMT20SL200 20 - —t—r
s P P =31 YTFELCT
19.BMT25SL200 25 O A\ \ N A —L 1
B IR i
19.BMT32SL200 32 . \/ ol
] ~
19.BMT40SL200 40 —————— —1@}} T R S — )
19.BMT45SL200 45 o Lil i g i s it
19.BMT50SL200 50 ] 85 38
O
90 %
fur Innen- und AufRenkihlung
for internal- and external cooling 106
Doppelt / double @_ L
. . Al N\
eslel r. |_ —|_ |
Order No. d : : - _"’“%@ L
| ol TREO 7|«
19.BMT32DSL200 32 | | g | W N S
: : _ I 2.:[_.
@ | @ | @ N \;/ ]
| | ﬂ?jé@ EAREE
|y _| 1
Lﬁl | ! | Y I @ ‘ir
1
| [
20 35 - 25
fur Innen- und AufRenkihlung 8 I#
for internal- and external cooling 90 -
106
Geschlitzt / slitted 3
Bestell Nr. & (|, ﬂ-{)}/ Lo e
Order No. d1 —1 "~ —
1 / \
19.BMT25SL200S01 25 ff\ ff\ A 5 =<1 =
Y | Y N = Iy
19.BMT32SL200S01 32 | \/ - rd
. as il | |
J— C u ol s L \X
| o v s
N 85
° 38
90 76
106

6.72.1



Drehhalter Turning toolholder Porte outil

Mori Seiki SL200 - 200S - 250 - 250S (12 Stationen)

20 35
Standard | Y70 AT I S
| I =Y
Bestell Nr. o1 | ‘ @ /
Order N PR AT K o0 1 |||
raer No. ] —L"‘Ei’:*{;* e PR © | N\ | _H_ L1
118 el M Q9 -
1.BMT25SL200S . ’1 ! ! , , b
| b IS8
| [
fur Recht- und Linkslauf
for right- and left rotating direction 45 85 90
20 35
Kurze Ausfiihrung - | .
Short version N\ 7\ Himi ANl
| Ll J
Bestell Nr. — @ | ® - —
Order No. /H__ i ™ L
7/ I
9l o RN S B o) R B IR [N S . |
1.BMT25KSL200 - \ L L | |
N N . L_J
i il
' L5
it - - i =
| -1
fur Recht- und Linkslauf T T T
for right- and left rotating direction 85 6 60
Plandrehhalter Facing toolholder Radial porte outil
carreé
Standard
55
Bestell Nr. 20 35 30
Order No.
= T nee
5.BMT25SL200 @—@— TR
| g
@ T,
i -
n |
= T~ S T B
[l | ! |
Ot
- - 4 - _—— g
- L

fur Recht- und Linkslauf 85
for right- and left rotating direction

6.72.2



Abstechhalter Infeed toolholder Porte outil de plonaée
hohenverstellbar height adjustable hauteur reglable

Mori Seiki SL200 - 200S - 250 - 250S (12 Stationen)

fiir Rechts u. Linkslauf - ”
for right and left rotating direction
&1 ==
Bestell Nr. é\ k% r———
Order No. Y\ -
- . SRR
. ] _ LT ~ I T~ This
32.BMT32SL200UK SH32 Rechtslauf (wie abgebildet) X 20 3 T
| <
32.BMT32SL200 SH32 Linkslauf (ohne Abb.) _!/ = m
2’2 ! 66.3
70
SH3? — |83

weitere Werkzeuge und Zubehor auf Anfrage

(z.B. Modularsystem EWS-Varia, Capto, ABS, HSK usw.)

more tools and equipment on request

(for example modular system EWS-Varia, Capto, ABS, HSK aso.)

6.72.3






Statische und angetriebene Werkzeuge fiir Mori Seiki Maschinen
SL200(S)MC,SL250(S)MC (12 Stationen)
Static and driven tools for Mori Seiki machines
SL200(S)MC, SL250(S)MC (12 stations)
Porte-oultils statiques et motorisés pour machines
Mori Seiki SL200(S)MC, SL250(S)MC (12 stations)






6.73.1



6.73.2



6.73.3



6.73.10



6.73.11






Statische und angetriebene Werkzeuge fiir Mori Seiki Maschinen
NL-1500/2000/2500/3000
Static and driven tools for Mori Seiki machines
NL-1500/2000/2500/3000
Porte-oultils statiques et motorisés pour machines
NL-1500/2000/2500/3000






AuBRendrehhalter OD-holder

&
L
o)

T
O
%y{
O

@59,9

4

O

&

&

-
&
©
)
\J

Nr. / No. 1 12 b1 hi1 h2
4.BMT25NLX70 70 45 70 25 25
4.BMT25.4NLX70 70 45 70 254 254
4.BMT25NLX95 95 35 40 25 25
4.BMT25.4NLX95 95 35 40 254 254

6.78.1



AuBendrehhalter

OD-holder

160

@599

b1

hy

hy

Nr. / No.

b1

h1

h2

1.BMT25NLX70

45

70

25

25

1.BMT25.4NLX70

45

70

25,4

25,4

1.BMT25NLX95

35

38

25

25

4.BMT25.4NLX95

35

38

25,4

25,4

(o]
Ne)

41

95

(O
\©/

47

b
\

65

6.78.2




Doppel - Double OD-holder
AuBendrehhalter

Nr. / No. b1 b2 b3 b4
15.BMT25NL 25 25 25 25
15.BMT25.4NL 254 254 254 254

6.78.3



Plandrehhalter Facing holder

Nr. / No. b1 b2
8.BMT25NL 25 25
8.BMT254NL 254 254

6.78.4



Kombihalter Combi holder

Nr. / No. d1

17.BMT19.05NL 19,05

17.BMT20NL 20

17.BMT25NL 25

17.BMT25,4NL 25,4

17.BMT31.75NL 31,75

17.BMT32NL 32

17.BMT38.1NL 38,1

17.BMT40NL 40

17.BMT50NL 50

17.BMT50.8NL 50,8

6.78.5



Kombihalter Combi holder

Nr. / No. d1
17.BMT19.05DNL 19,05
17.BMT20DNL 20
17.BMT25DNL 25
17.BMT25.4DNL 25,4
17.BMT31.75DNL 31,75
17.BMT32DNL 32
17.BMT38.1DNL 38,1
17.BMT40DNL 40
17.BMT50DNL 50
17.BMT50.8DNL 50,8

6.78.6



Doppel Double
Bohrstangenaufnahme boring bar holder

6L

dy

5

65 65

@599 10

08

Nr. / No. d1 d2
19.BMT31.75DNLX80X125 31,75 31,75
19.BMT32DNLX80X125 32 32

6.78.7



Axial

Bohr- und Fraskopf

Axial

drilling and milling head

Nr. / No. 11 12 ni n2

40.6032NL 90 93,5 6000 1/min 6000 1/min
40.6032NLIK 90 93,5 6000 1/min 6000 1/min
40.6032KRNL 90 93,5 4000 1/min 4000 1/min
40.6040NL 94,5 98 6000 1/min 6000 1/min
40.6040KRNL 94,5 98 4000 1/min 4000 1/min
40.6040KRNLIK 94,5 98 4000 1/min 4000 1/min

IK = Innere Kihlung
IK = Internal cooling

6.79.1



Axial Axial

Bohr- und Fraskopf drilling and milling head
EWS Varia EWS Varia
T 85,2
{ 65
n2 ]
H+OH-—1--——-- B =1 || S 0
65
Nr. / No. 11 n1i n2
40.60V4NL 74,5 6000 1/min 6000 1/min
40.60V4ANLIK 74,5 6000 1/min 6000 1/min

IK = Innere Kuhlung
IK = Internal cooling

6.79.2



Radial

Bohr- und Fraskopf

Radial

drilling and milling head

Nr. / No. 11 12 I3  dl n1 n2
60.6032NL 855 116,5 120 50 6000 1/min 6000 1/min
60.6032NLIK 85,5 116,5 120 50 6000 1/min 6000 1/min
60.6032NLi1 855 1125 116 50 6000 1/min 12000 1/min
60.6032NLi1IK 94,5 1125 116 50 6000 1/min 12000 1/min
60.6032KRNL 85,5 116,5 120 50 4000 1/min 4000 1/min
60.6032KRNLIK 85,5 116,5 120 50 4000 1/min 4000 1/min
60.6040NL 85,5 118,5 120 63 6000 1/min 6000 1/min
60.6040NLIK 855 118,5 120 63 6000 1/min 6000 1/min
60.6040KRNL 85,5 1185 122 63 4000 1/min 4000 1/min
60.6040KRNLIK 855 118,56 122 63 4000 1/min 4000 1/min
60.6040NLIKi1 94,5 1145 118 63 6000 1/min 12000 1/min

IK = Innere Kiihlung
IK = Internal cooling

6.79.3



Radial Radial
Bohr- und Fraskopf drilling and milling head

doppelseitig double side

139

Ty, [=a]

o = @f
****************** : [m =R K"
= ©
EE  —— |=|E|

min, 1
max 120,5-/ !
@d,

Nr. / No. d1 n1 n2
60.6040DNL 63 6000 1/min 6000 1/min

6.79.4



Radial Radial

Bohr- und Fraskopf drilling and milling head
EWS Varia EWS Varia
Nr. / No. 11 n1 n2

60.60V4NL 85,5 6000 1/min 6000 1/min
60.60V4NLIK 85,5 6000 1/min 6000 1/min
60.60V4NLI1 85,5 6000 1/min 12000 1/min
60.60V4NLIKi1 94,5 6000 1/min 12000 1/min

IK = Innere Kihlung
IK = Internal cooling

6.79.5









Statische und angetriebene Werkzeuge fiir Mori Seiki Maschinen
ZT1000/Z2T1500/MT1500
Static and driven tools for Mori Seiki machines
ZT1000/ZT1500/MT1500
Porte-oultils statiques et motorisés pour machines
ZT1000/ZT1500/MT1500






6.80.1



Spannzangenaufnahme

collet chuck

Porte pince

230

<
| | 2
Spannzangen- ‘ N
aufnahme ‘ ‘ <
collettype \ @ ‘ j =2
|
\ \
| : N
‘ \ \
i
35 35
11 12 bl
Bestell Nr. h, h, l, l b, d,
31.3025ZT1000X65 65 90,5 70 70 64 42 RDJ/ER 25 430E (22-16)
31.3032ZT1000X65 65 90,5 80 80 64 50 RD/ER 32 470E (23-20)
31.3025DZT1000X65 65 90,5 70 70 64 42 RD/ER 25 430E (92-16)
31.3032DZT1000X65 65 90,5 80 80 64 50 RD/ER 32 470E (23-20)
31.3025Z2T1000 80 105,5 70 70 64 42 RD/ER 25 430E (92-16)
31.3032ZT1000 80 105,5 80 80 64 50 RD/ER 32 470E (23-20)
31.3025DZT1000 80 105,5 70 70 64 42 RD/ER 25 430E (92-16)
31.3032DZT1000 80 105,5 80 80 64 50 RD/ER 32 470E (23-20)
. 230
Kombihalter |
: —
Combiholder |
Leiste umsetzbar
Porte outil combiné , , <
C T e |
J Cagto
f*'* * Aufnahme C5 {97
— : b=
N ©
-~ _< ‘7777\\
|
T C :
e )
T ! ®
2 —®,
‘ \
11 12 bl
Werkzeugaufnahme
Bestell Nr. d h, h, I, I, b, tool adaptor
19.30C5ZT1000LIK C5 65 97 20 95,5 82 Capto C5
19.30C5ZT1000RIK C5 65 97 20 95,5 82 Capto C5
19.30C5ZT1000RLIK C5 65 97 20 95,5 82 Capto C5

6.80.2



6.80.3



6.80.4



6.80.4



Axial Bohr- Axial drilling and Téte de percage et

und Fréskopf milling head fraisage
X1
I ]
o
° | JE8 | B AIII“IIIII"IIIII» _Fa s
| N
25 |l UL
7] B U
X2
Bestell Nr : n T
Order No. i [1/%%”] [Nmr?]x] x1 X2 bl d2 Werkzeugaufnahme
40.3025ZT1000 11 6000 25 73 65,5 70 62 RD/ER 25 430E (2-16)
40.3025ZT10001K 11 6000 25 73 65,5 70 62 RD/ER 25 430E (2-16)
Axial Fraskopf Axial milling head Téte de fraisage
R+ —iP ¢
x1

Bestell Nr : n T
Order No. ' [Lmin] [N x1 x2 bl d
42.3013ZT1000 11 6000 25 73 65,5 70 13
42.3016ZT1000 11 6000 25 73 65,5 70 16
42.3022ZT1000 11 6000 25 73 65,5 70 22

6.81.1



Radial Bohr- Radial drilling and Téte de percage et
und Fraskopf milling head fraisage radial

Spannzange
ER25
r 2R ‘ — S
I
V] T+
} T B0 G
3 - | | | |
T e -
. Il , [ \
L o~
b £ 2
‘ o S+ // }?q\
777777777777 - - — — A8 I N

z2

x1 bl
x2
Bestell Nr : N T o
Order No. i [1/mafn] [Nmﬁ x1 X2 z1 z2 z3 bl d2 Werkzeugaufnahme
60.3025Z2T1000L 11 6000 25 70 95 65 41 35 64 42 RD/ER 25 430E (2-16)
60.3025ZT1000R 11 6000 25 70 95 65 41 35 64 42  RD/ER 25 430E (2-16)
60.3025ZT1000LIK 11 6000 25 70 95 65 59,5 35 64 42 RD/ER 25 430E (2-16)
60.3025ZT1000RIL 11 6000 25 70 95 65 59,5 35 64 42  RD/ER 25 430E (2-16)
Radial Bohr- Radial drilling and Téte de percage et
und Fréaskopf milling head fraisage radial
! L
. M
1] R
>0 < > © <
: 1 \tf%fjl 1 1 |
‘\‘ /’_\
@ b
o ‘ 4\1//75:;‘\
r
/ |
.| B 8
4
< \t ~
N W@Iﬂ
ST % - €
| H-E= 1
| Il
Spénnz. ] ‘
ER25
@ |
x1 bl
x2
Bestell Nr : n T
Order No. i [1/3%] [Nmr?ﬁ x1 X2 z1 z2 z4 bl b2 d2 Werkzeugaufnahme
60.3025DZT1000 11 6000 25 70 95 65 65 35 35 64 42  RD/ER 25 430E (2-16)

6.81.2



Radial Bohr- Radial drilling and Téte de percage et

und Fraskopf milling head fraisage radial
|
Weldon / Whistle notch [ = ; 1
(il e s AN
|
1 : |
o) L I +
o 17
B @ | o I _ Ik s

N
@ I
b1 x1
x2
Bestell Nr ) Mo T . Werkzeug-
Order No. ! [1/min] [I\inmy] x1 x2 z1 z2 z3 b d2 t aufnahme
60.3016WNZT1000L 1:1 6000 25 70 95 69 41 35 64 48 45 16
60.3016WNZT1000R 1:1 6000 25 70 95 69 41 35 64 48 45 16
60.3020WNZT1000L 1:1 6000 25 70 95 72 41 35 64 48 47 20
60.3020WNZT1000R 1:1 6000 25 70 95 72 41 35 64 48 47 20
60.3016WNZT1000LIK 1:1 6000 25 70 95 69 59,5 35 64 48 45 16
60.3016WNZT1000RIK 1:1 6000 25 70 95 69 59,5 35 64 48 45 16
60.3020WNZT1000LIK 1:1 6000 25 70 95 72 59,5 35 64 48 47 20
60.3020WNZT1000RIK 1:1 6000 25 70 95 72 59,5 35 64 48 47 20
Radial Fréaskopf Radial milling head Téte de fraisage radial
d
|
(1IN 111
s m [ 11
I [0) | [0) |
|
- — _ ] ,,,,,,,,,, -
| o L
| NI /,//j:\}\
_ N RGN .
' PANE &
| \\.,/l}’
- ~ -
| T
T D
_ |
x1 b1
x2
Bestell Nr . n T
Order No. i [‘I/rrﬁixn] "\r'r;x] x1 x2 z1 z2 z3 b1 d
62.3013ZT1000L 1:1 6000 25 70 95 63,5 411 35 64 13
62.3013ZT1000R 1:1 6000 25 70 95 63,5 41 35 64 13
62.3016ZT1000L 1:1 6000 25 70 95 58 41 35 64 16
62.3016ZT1000R 1:1 6000 25 70 95 58 41 35 64 16
62.3022ZT1000L 1:1 6000 25 70 95 58 41 35 64 22
62.3022ZT1000R 11 6000 25 70 95 58 41 35 64 22

6.81.3



Schwenkkopf
+/- 105 °

Swivel head Téte pivotante
+/- 105 ° +/- 105 °

32

49

32

65

232

Bestell Nr i N, ax na Werkzeug-
Order No. [1/min] [Nm aufnahme
63.3016ZT1000i1 1:2 12000 8 RD/ER 16 426E (1-10)

weitere Werkzeuge und Zubehor auf Anfrage

(z.B. Modularsystem EWS-Varia, Capto, ABS, HSK usw.)

more tools and equipment on request

(for example modular system EWS-Varia, Capto, ABS, HSK aso.)

6.81.4






HSK- und Capto-Werkzeuge

HSK and Capto tools
Porte-outils HSK et Capto






HSK- und Capto-Werkzeuge
HSK and Capto tools
Porte outils HSK et Capto

HSK 63A HSK 63A HSK 63A 1-11

Capto C6 Capto C6 Capto C6 1-15







HSK Werkzeuge

HSK tools
Porte-outils HSK






Spannzangenaufnahme

Collet chuck
o
A
HSK 63 A
DIN 69893
Bestellnummer
Schaft D A L Order number
HSK63A 32 ER16 75 31.HSK63A16L75
HSK63A 32 ER16 100 31.HSK63A16L100
HSK63A 32 ER16 160 31.HSK63A16L160
HSK63A 42 ER25 75 31.HSK63A25L75
HSKG63A 42 ER25 100 31.HSK63A25L100
HSK63A 42 ER25 160 31.HSK63A25L160
HSK63A 50 ER32 75 31.HSK63A32L75
HSK63A 50 ER32 100 31.HSK63A32L100
HSK63A 50 ER32 160 31.HSK63A32L160
HSK63A 63 ER40 90 31.HSK63A40L90
HSKG63A 63 ER40 120 31.HSK63A40L120




Vollbohrerhalter
Weldon Notch

U-drill holder
a a
HSK 63 A
DIN 69893
Schaft D1 D2 L Bestellnummer
Order number
HSK63A 06 25 65 27.HSK63A06L65
HSK63A 08 28 65 27.HSK63A08L65
HSK63A 10 35 65 27.HSK63A10L65
HSK63A 12 42 80 27.HSK63A12L80
HSK63A 14 44 80 27.HSK63A14L80
HSK63A 16 48 80 27.HSK63A16L80
HSK63A 18 50 80 27.HSK63A18L80
HSK63A 20 52 80 27.HSK63A20L80
HSK63A 25 65 110 27.HSK63A25L110
HSK63A 32 72 110 27.HSK63A32L110




Vollbohrerhalter
Whistle Notch

U-drill holder
L
a o
HSK 63 A
DIN 69893
Schaft D1 D2 L Bestellnummer
Order number

HSK63A 06 25 80 27 .HSK63A06WNLS80
HSKG63A 08 28 80 27 .HSK63A08WNLS80
HSK63A 10 35 80 27.HSK63A10WNLS80
HSK63A 12 42 90 27 .HSK63A12WNL90
HSKG63A 14 44 90 27.HSK63A14WNL90
HSKG63A 16 48 100 27 .HSK63A16WNL100
HSK63A 18 50 100 27.HSK63A18WNL100
HSK63A 20 52 100 27 .HSK63A20WNL100
HSK63A 25 65 110 27.HSK63A25WNL110
HSKG63A 32 72 110 27 .HSK63A32WNL110

EWS Weigele GmbH & Co. KG, Maybachstr. 1, 73066 Uhingen
Tel.: +49 7161 93040-100, Fax: +49 7161 93040-30, http://www.ews-tools.de 3




Bohrstangenhalter

Boring bar holder

D1

L1

Schaft D1 D L1 L Bestellnummer
Order number

HSKG63AT 06 55 61 100 19.HSK63AT06
HSKG63AT 08 55 61 100 19.HSK63AT08
HSK63AT 10 55 61 100 19.HSK63AT10
HSK63AT 12 55 61 100 19.HSK63AT12
HSKG63AT 16 55 61 100 19.HSK63AT16
HSKG63AT 20 55 61 100 19.HSK63AT20
HSKG63AT 25 55 61 110 19.HSK63AT25
HSKG63AT 32 65 61 120 19.HSK63AT32
HSK63AT 40 62 75 125 19.HSK63AT40

HSK 63 A
DIN 69893
Ausfihrung T




Schrumpffutter

Shrink chuck
L
8 8 & —
HSK 63 A
DIN 69893
Schaft D1 D2 D3 L Bestellnummer
Order number
HSKG63A 08 21 30 80 27.HSK63A08L80SHR
HSKG63A 10 24 33 85 27.HSK63A10L85SHR
HSK63A 12 24 34 90 27 HSK63A12L90SHR
HSK63A 14 27 37 90 27 . HSK63A14L90SHR
HSK63A 16 27 38 95 27 . HSK63A16L95SHR
HSK63A 18 33 44 95 27 . HSK63A18L95SHR
HSKG63A 20 33 45 100 27.HSK63A20L100SHR
HSKG63A 25 44 53 115 27.HSK63A25L115SHR
HSK63A 32 44 53 120 27 .HSK63A32L120SHR




Hydrodehnspannfutter

Hydraulik chuck

D2

D1

HSK 63 A
Din 69893

Bestellnummer

Schaft D1 D2 L
Order number
HSK63A 06 50 70 19.HSK63A06HYDL70
HSK63A 08 50 70 19.HSK63A08HYDL70
HSK63A 10 50 80 19.HSK63A10HYDLS80
HSK63A 12 50 85 19.HSK63A12HYDL85
HSK63A 14 50 85 19.HSK63A14HYDL85
HSK63A 16 50 90 19.HSK63A16HYDL90
HSK63A 18 50 90 19.HSK63A18HYDL90
HSK63A 20 50 90 19.HSK63A20HYDL90
HSK63A 25 50 120 19.HSK63A25HYDL120
HSK63A 32 50 125 19.HSK63A32HYDL125




Axiale Messerkopfaufnahme
Axial face mill arbor

a o
HSK 63 A
DIN 69893
Schaft D1 D2 L Bestellnummer
Order number
HSK63A 16 32 50 42 HSK63A16L50
HSK63A 16 32 100 42 HSK63A16L100
HSK63A 16 32 160 42 HSK63A16L160
HSK63A 22 40 50 42 HSK63A22L50
HSK63A 22 40 100 42 HSK63A22L100
HSK63A 22 40 160 42 HSK63A22L.160
HSK63A 27 48 60 42 HSK63A27L60
HSK63A 27 48 100 42 HSK63A27L100
HSK63A 27 48 160 42 . HSK63A27L160
HSK63A 32 58 60 42 HSK63A32L60
HSK63A 32 58 100 42 HSK63A32L100
HSK63A 32 58 160 42 HSK63A32L160




Morsekonus-Aufnahme

Morse cone adaptor

Schaft ‘ D

HSK 63 A
DIN 69893

A L ‘ Bestellnummer
Order number
HSK63A 32 MK2 120 25.HSK63AMK2L120
HSK63A 40 MK3 140 25.HSK63AMK3L140
HSK63A 48 MK4 160 25.HSK63AMK4L160




Bohrfutter

Drill chuck
L
.
A
HSK 63 A
DIN 69893
Bestellnummer
Schaft D A L Order number
25.550-
HSK63A @50 | 05-13mm | 104 | o eang3 104
25.550-
HSK63A @57 | 25-16mm | 109 | o eani6L109




Einrichtdorn
Setting holder

bay 8
HSK 63 A
DIN 69893
L Ausflihrung T
Schaft D1 D2 B L Bestellnummer
Order number
HSK63AT | 90 | 63 | 6 | 30 |EHSK63AT.90.65
Prifdorn

Test mandrel

Schaft ‘ D ‘ L

HSK 63 A
DIN 69893
Ausfiihrung T

Bestellnummer
Order number

HSK63A | 41 | 346 | PHSK63A.40.346
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Rohling

Blank
L
Zentrierbohrung
DIN 332 Form A
E .
HSK 63 A
Din 69893
Ausflhrung T
Bestellnummer
Schaft ‘ D1 ‘ L ‘ Order number
HSKG63AT 63 70 RHSK63AT.063.070
HSKG3AT 83 200 RHSKG63AT.083.200
HSKG63AT 100 127 RHSK63AT.100.127

weitere Abmessungen kurzfristig auf Anfrage moglich
other measures are available on request at short notice

I



Vierkant Langsaufnahme
Turning toolholder for square tool

Schaft Werkzeugtyp Stahlhohe | Lange | Bestellnummer
Type Heigth Length Order number
Vierkant Langsaufnahme
HSK63AT _ rechts 20 127 1.HSK63AT20x13
Turning toolholder for square
tool right hand
Schaft Werkzeugtyp Stahlhéhe | Liange | Bestellnummer
Type Heigth Length Order number
Vierkant Langsaufnahme
HSK63AT , rechts 25 127 1.HSK63AT25x8
Turning toolholder for square
tool right hand
Schaft Werkzeugtyp Stahlhohe | Lange | Bestellnummer
Type Heigth Length Order number
Vierkant Langsaufnahme
HSK6E3AT _ links 25 127 | 4.HSKB3AT25x8
Turning toolholder for square
tool left hand
Schaft Werkzeugtyp Stahlhéhe | Liange | Bestellnummer
Type Heigth Length Order number
Vierkant Queraufnahme
HSK63AT rechts 25 86 5.HSKG3AT25
Turning tool right hand
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Vierkant Langsaufnahme

Ausfiihrung unter 45°
Turning toolholder under 45°

Schaft Werkzeugtyp Stahlhohe | Lange | Bestellnummer
Type Heigth Length Order number
Vierkant Langsaufnahme
HSKB63AT _ rechts 25 110 | 1.HSK63AT25-45°
Turning toolholder for square
tool right hand
Schaft Werkzeugtyp Stahlhéhe | Lange | Bestellnummer
Type Heigth Length Order number
Vierkant Langsaufnahme
HSK63AT links 25 110 | 4.HSK63AT25-45°

Turning toolholder for square
tool left hand
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Mehrfachaufnahme

Vierkant

Multipurpose holder for square tool

Schaft Werkzeugtyp ‘ Stahlhohe Liange Bestellnummer
Type Heigth Length Order number
Vierkant
HSK63AT Mehrfachaufnahme 20 127 15.HSKB3AT20-
Multipurpose square 2FACH
toolholder
Schaft Werkzeugtyp ‘ Stahlhohe ‘ Liange Bestellnummer
Type Heigth Length Order number
Vierkant
HSK63AT Mehrfachaufnahme 25 127 15.HSK63AT25-
Multipurpose square 2FACH
toolholder
Schaft Werkzeugtyp ‘ Stahlhohe ‘ Liange Bestellnummer
Type Heigth Length Order number
Vierkant
HSK63AT | Mehrfachaufnahme 20 127 15.HSKB3AT20-
Multipurpose square 3FACH
toolholder
Schaft Werkzeugtyp ‘ Stahlhohe Lange Bestellnummer
Type Heigth Length Order number
Vierkant
HSK63AT | Mehrfachaufnahme 25 127 15.HSKB3AT25-
Multipurpose square 3FACH
toolholder
Schaft Werkzeugtyp ‘ Stahlhohe Lange Bestellnummer
Type Heigth Length Order number
Vierkant
HSK63AT | Mehrfachaufnahme 25 127 16.HSKB3AT25-

Multipurpose square
toolholder

3FACH

14



Abstechhalter

Infeed toolholder

Schaft Werkzeugtyp Schwerthéhe Bestellnummer
Type Swivel heigth Order number
Abstechhalter,
HSK63AT links 32 32.HSK63AT32L
Infeed toolholder
left hand
Schaft Werkzeugtyp Schwerthéhe Bestellnummer
Type Swivel heigth Order number
Abstechhalter,
HSKB3AT links 52 32.HSK63ATSH52L
Infeed toolholder
left hand
Schaft Werkzeugtyp Schwerthéhe Bestellnummer
Type Swivel heigth Order number
Abstechhalter,
HSK63AT rechts 52 32.HSK63ATSH52R
Infeed toolholder
right hand
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Toolholders with insert pocket

Werkzeuge mit Plattensitz

Werkzeugtyp Bestellnummer
Schaft Type Order number
Klemmbhalter far
1.HSK63ATSVVB-
HSK63AT Wendeschneidplatten
. H16
Turning toolholder
Werkzeugtyp Bestellnummer
Schaft Type Order number
Klemmbhalter fur
.HSK63ATPCMN
HSK63AT Wendeschneidplatten 1
. -L12
Turning toolholder
Werkzeugtyp Bestellnummer
Schaft Type ‘ Order number
Klemmbhalter fur
1.HSK63ATPDNN
HSK63AT Wendeschneidplatten SKes
. -L15
Turning toolholder
Werkzeugtyp Bestellnummer
Schaft Type Order number
Klemmhalter fur
Wendeschneidplatten 5.HSK63ATPCLN-
HSKG3AT ochts DX12
Turning toolholder right hand
Werkzeugtyp Bestellnummer
Schaft Type Order number
Klemmhalter far
Wendeschneidplatten | 5.HSK63ATSVPB-
HSKG63AT echts DX16
Turning toolholder right hand
Werkzeugtyp Bestellnummer
Schaft Type Order number
Klemmbhalter fur
HSKGB3AT Wendesqhneidplatten 8.HSK63ATPDJN-
links DX15
Turning toolholder left hand

Wir fertigen in SondermafRen Klemmdrehhalter fiir samtliche Wendeplatten
We produce toolholders for almost all cutting inserts




Sonderhalter
Special toolholder

geschlitzter mitlaufende
Bohrstangenhalter Zentrierspitze
Slotted boring bar holder live centre
Ausgleichhalter Pendelhalter
mit ABS-Aufnahme Floating holder
Adaptor to ABS

weitere Sonderhalter auf Anfrage verfiigbar
other special toolholders are available on request
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Capto-Werkzeuge

Capto tools
Porte-outils Capto






Spannzangenaufnahme
Collet chuck

EWS Capto C6
™ Bestellnummer
EWS Capto D A L Order number
C6 28 ER16 60 31.C616L60
C6 28 ER16 100 31.C616L100
C6 34 ER20 60 31.C620L60
C6 34 ER20 100 31.C620L100
C6 42 ER25 60 31.C625L60
C6 42 ER25 100 31.C625L100
C6 50 ER32 60 31.C632L60
C6 50 ER32 100 31.C632L100
C6 63 ER40 65 31.C640L65
C6 63 ER40 100 31.C640L100




Vollbohrerhalter,

Weldon + Whistle Notch

EWS Capto C6

U-drill holder
a o
EWS CaptOTM D1 D2 L Bestellnummer
Order number
C6 06 25 80 27.C606WNL80
C6 08 28 80 27.C608WNL80
C6 10 35 80 27.C610WNL80
C6 12 42 80 27.C612WNL80
C6 14 42 80 27.C614\WNL80
C6 16 48 80 27.C616WNL8O
C6 18 48 80 27.C618WNL80
C6 20 52 80 27.C620WNL80
C6 25 65 90 27.C625WNL90
C6 32 72 90 27.C632WNL90
C6 40 80 95 27.C640WNL95




Bohrstangenhalter
Boring bar holder

8 o
interne und externe Kuhimittelzufuhr
internal and external coolant
EWS Capto C6
mcaptom D1 D2 L Bestellnummer
Order number
C6 06 44 75 19.C606L75
C6 08 44 75 19.C608L75
C6 10 44 75 19.C610L75
C6 12 44 75 19.C612L75
C6 16 44 75 19.C616L75
C6 20 50 75 19.C620L75
C6 25 55 75 19.C625L75
C6 32 72 75 19.C632L75
C6 40 70 85 19.C640L85




Schrumpffutter
Shrink chuck

%
I—
****** 1
5 88 0 - e
iiiiii |
T :
EWS Capto C6
™ Bestellnummer
EWS Capto D1 D2 D3 L Order number
C6 10 24 32 80 27.C610L8BO0SHR
C6 12 24 32 80 27.C612L80SHR
C6 14 27 34 85 27.C614L85SHR
C6 18 33 42 85 27.C618L85SHR
C6 20 33 42 85 27.C620L85SHR
C6 25 44 52,5 90 27.C625L90SHR
C6 32 44 52,5 95 27.C632L95SHR




Hydrodehnspannfutter
Hydraulik chuck

D2

D1

EWS Capto C6

Bestellnummer

EWS Capto” D1 D2 L p
rder number
C6 06 50 72 19.C606HYDL72
C6 08 50 72 19.C608HYDL72
C6 10 50 82 19.C610HYDL82
C6 12 50 87 19.C612HYDL87
C6 14 50 87 19.C614HYDL87
C6 16 50 92 19.C616HYDL92
C6 18 50 92 19.C618HYDL92
C6 20 50 97 19.C620HYDL97
C6 25 50 102 19.C625HYDL102
C6 32 50 110 19.C632HYDL110




Axiale Messerkopfaufnahme
Axial face mill arbor

D2

D1

EWS Capto C6

Bestellnummer

EWS Capto D1 D2 L Order number
C6 16 37 63 42.C616L63
C6 22 47 28 42.C622L28
C6 22 47 63 42.C622L63
C6 27 58 28 42.C627L28
C6 27 58 63 42.C627L63
C6 32 63 22 42.C632L22
C6 32 63 63 42.C632L63
C6 32 63 86 42.C632L86




Morsekonus-Aufnahme
Morse cone adaptor

D1

Bestellnummer

EWS Capto C6

EWS Capto”| D1 ‘ A ‘ L ‘ estellnumme
C6 32 MK2 110 25.C6MK2L110
Cé6 40 MK3 130 25.C6MK3L130
C6 52 MK4 150 25.C6MK4L150




Bohrfutter

Drill chuck
L
]
a
A a—
EWS Capto C6
EWS Capto” D ‘ A L Bestellnummer
Order number
C6 @ 50 0,5-13 mm 112 25.550-C613L112
C6 @ 57 3-16 mm 112 25.550-C616L112




Einrichtdorn
Setting holder

D1
D2
B

EWS Capto C6

EWS Capto”| Werkzeugtyp | 4 | py | B _ | Bestellnummer
Type Order number
o ‘ Einrichtdorn ‘ 90 ‘ 65 ‘ 6 ‘ 30 ‘ EC6.90.65
Setting holder
Priifdorn
Test mandrel
L
o
EWS Capto C6
EWS CaptoTM D L Bestellnummer
Order number
C6 40 300 PC6.40.300
C6 32 200 PC6.32.200




Rohling

Blank
L
Zentrierbohrung
DIN 322 Form A
EWS Capto"” D L Bestellnummer
Order number
C6 110 120 RC6B110L120
C6 63,5 180 RC6B063,5L180

weitere Abmessungen kurzfristig auf Anfrage maéglich
other measures are available on request at short notice

EWS Capto C6
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Vierkant Langsaufnahme
Turning toolholder for square tool

EWS Capto" Werkzeugtyp Stahlhohe | Linge | Bestellnummer
Type Heigth Length Order number
Vierkant Langsaufnahme
Ccé _ rechts 25 130 1.C625L130
Turning toolholder for square
tool right hand
EWS ™ Werkzeugtyp Stahlh6éhe | Lange | Bestellnummer
Capto Type Heigth Length | Order number
Vierkant Langsaufnahme
Ccé rechts, uberkopf 25 130 2.C625L130
Turning toolholder for square
tool right hand, overhead
EWS Capto” Werkzeugtyp Stahlh6éhe | Lange | Bestellnummer
P Type Heigth Length | Order number
Vierkant Langsaufnahme
Ccé links, Uberkopf 25 130 3.C625L130

Turning toolholder for square
tool left hand, overhead

EWS Capto” Werkzeugtyp Stahlhohe | Léange | Bestellnummer
P Type Heigth Length Order number
Vierkant Langsaufnahme
Ccé links 25 130 4.C625L130

Turning toolholder for square
tool left hand
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Vierkant Langsaufnahme

Ausfiihrung unter 45°
Turning toolholder under 45°

EWS Capto™ Werkzeugtyp Stahlhéhe | Lidnge | Bestellnummer
P Type Heigth Length | Order number
Vierkant Langsaufnahme
C6 , rechts 25 130 1.C625G45L130
Turning toolholder for square
tool right hand
EWS ™ Werkzeugtyp Stahlhdhe | Lange | Bestellnummer
Capto Type Heigth Length Order number

Vierkant Langsaufnahme

rechts, Uberkopf
C6 Turning toolholder for square 25 130 2.C625G45L130

tool right hand, overhead

EWS ™ Werkzeugtyp Stahlhohe | Lange | Bestellnummer
Capto Type Heigth Length Order number
Vierkant Langsaufnahme
o links, Uberkopf 25 130 | 3.C625G45L130

Turning toolholder for square
tool left hand, overhead

EWS Capto” Werkzeugtyp Stahlhéhe | Lidnge | Bestellnummer
P Type Heigth Length | Order number
Vierkant Langsaufnahme
Cé _ links 25 130 | 4.C625G45L130
Turning toolholder for square
tool left hand
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Mehrfachaufnahme

Vierkant

Multi purpose holder for square tool

EWS Capto” Werkzeugtyp Stahlhohe Lange Bestellnummer
Type Heigth Length Order number
Vierkant 15.C625L130
Mehrfachaufnahme . -
c6 Multi purpose square 25 130 2FACH
toolholder
EWS Capto"" Werkzeugtyp Stahlhdhe Liange Bestellnummer
Type Heigth Length Order number
Vierkant
Mehrfachaufnahme 16.C625L130-
Multi purpose square
toolholder, overhead
EWS Capto” Werkzeugtyp ‘ Stahlhohe Lange Bestellnummer
Type Heigth Length Order number
Vierkant 15.C625L130
Mehrfachaufnahme . -
c6 Multi purpose square 25 130 3FACH
toolholder
EWS Capto” Werkzeugtyp Stahlhohe Lange Bestellnummer
P Type Heigth Length Order number
Vierkant
Mehrfachaufnahme 16.C625L130-

Multi purpose square
toolholder, overhead
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Abstechhalter

Infeed toolholder

EWS Capto" Werkzeugtyp Schwerthohe | Bestellnummer
P Type Swivel heigth Order number
Abstechhalter,
C6 tberkopf, rechts 32 32.C632UKR
Infeed toolholder
right hand, overhead
EWS Capto” | Werkzeugtyp Schwerthohe | Bestellnummer
P Type Swivel heigth Order number
Abstechhalter,
C6 tberkopf, links 32 32.C6320KL
Infeed toolholder
left hand, overhead
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Sonderhalter
Special toolholder

Kombihalter quer
far Innen- und

Aussenkuhlung
Combi holder

Ausgleichhalter

mit ABS-Aufnahme
Adaptor to ABS

Ausgleichhalter

mit EWS-Varia
Adaptor to EWS-Varia

geschlitzter

Bohrstangenhalter
Slotted boring bar holder

Werkzeug fur die

AuRenbearbeitung
OD tool holder

Abstechhalter
mit doppelseitiger

Ausfuhrung
Double cut-off holder

Axial Frasdornhalter

lange Ausflhrung
Axial milling arbor long
version

Pendelhalter
Floating holder

Ausgleichhalter

mit HSK Aufnahme
Adaptor to HSK

Bohrstangenhalter
Boring bar holder

weitere Sonderhalter auf Anfrage verfiigbar
other special toolholders are available on request
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EWS Varia






Axial Axial drilling Téte de percage

Bohr- u. Fraskopf and milling head et fraisage, axial
EWS-Varia EWS-Varia EWS-Varia

Bestell Nr. d \% L X D n max. Tmax.

Order No. [1/min] [Nm]

40.25V3... 25 V3 56 68 58 6000 25

40.30V3... 30 V3 56 68 55 6000 25

40.40V4... 40 V4 80 85 65 6000 50

5482 Sauter - Revolver DIN5482
1809 Duplomatic - Revolver DIN1809
TOEM Barufaldi Revolver

CTX Sauter - Revolver

Bsp./Exp.: 40.30V3CTX




Radial Radial drilling Téte de percage
Bohr- und Fraskopf and milling head et fraisage, radial
EWS-Varia EWS-Varia EWS-Varia

Bestell Nr. d \Y L1 L2 D X1 X2 nmax. Tmax.

Order No. [1/min] [Nm]

60.25V3... 25 V3 655 41 55 34 68 6000 25

60.30V3... 30 V3 655 41 55 34 68 6000 25

60.40V4... 40 V4 725 53 65 38 76 5000 50

5482 Sauter - Revolver DIN5482

1809 Duplomatic - Revolver DIN1809

TOEM Barufaldi Revolver
CTX Sauter -